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MUQaDDIiM®
1. Bu standart Azerbaycan Standartlasdirma institutu terefinden iglenib
hazirlanmig va “Qiymsatli metallar ve giymatli daglar’ standartlagdirma Uzre Texniki
Komitede (AZSTAND/TK 36) mizakira edilmigdir.

2. “Azorbaycan Standartlasdirma institutu” publik hiiqugi sexsin

2021-ci il tarixli nomrali ©mri ile tesdiq edilmisdir.

3. Bu standart Rusiya Federasiyasinin Standarti TOCT P 51572-2020 ile eynidir
(iDT).

This standart is identical (iDT) to the Standard of the Russian Federation TOCT P
51572-2020 .

4. Tatbiq edilma tarixi “ ” 2021-ci il.

5. ik defe tatbiq edilir.

6. Dovlet standartinda muayyan edilan talablerin beynalxalq standartlara, norma,
gayda va tovsiyalere va diger dovlstlerin muvafig muteraqqgi milli standartlarina, elm,

texnika ve texnologiyanin muasir nailiyyetlerine asaslanmasini muayysan etmak Ugln

standartin ilkin yoxlama muddati 2022-ci il, ddvri yoxlama muddati ilde 1 dafadir.
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AZORBAYCAN RESPUBLIKASININ DOVLOT STANDARTI

OLGUL®N QIZIL KULGOLARI.
Texniki sartlar

AZS rOCT P 51572:2021
GOLD WEIGHTED BULLIONS.

Specifications

Tatbiq edilmae tarixi __ 202 -cill

1 Tetbig sahasi
Bu standart kommersiya ve digar magsadlar tcln nazerds tutulmus kutlasi 1-den

(gramdan) 1000 grama gadar olan qizil kulgalere (bundan sonra-kulgalera) samil edilir.

2 Normativ istinadlar

Bu standartda asagidaki normativ sanadlars istinad edilir:

IOCT OIMLR 76-1 TlocymapctBeHHass cuctema obecnevyeHns eOuHCTBa
namepeHnn. Becbl HeaBTOMaTuyeckoro pfenctBus. Yactb 1. MeTponoruyeckue w
TexHuyeckne TpeGosaHusa. Wcnbitanus (Olgllerin birliyini temin etmek Ucun dovlet
sistemi.Avtomatik olmayan terazi fealiyysti. Hisse 1. Metroloji ve texniki tslabler.

Sinaqlar)

FOCT 166 LTtaHreHumpkynu. TexHudeckue ycnosus (Stangenpergarlar . Texniki

sortlar)

FOCT 427 JluHelkn wuamepuTeribHble MeTannumyeckue. TexHW4Yeckue YCrioBus

(Metal Olcu xattlori. Texniki sortlor)

FOCT 8273 bymara obeptoyHada. TexHunyeckme ycnosus (Sargir kagizi. Texniki

sortlar)

FOCT 9347 KapToH npoOKNagoYHbli M YNSIOTHUTENbHbIE MPOKNAaLKM U3 Hero.
TexHnyeckne ycrnosusa (Yastiglr karton ve ondan hazirlanmis Kiplasdiricilar. Texniki

sortlar)



FOCT 10354 lNneHka nonuatuneHosas. TexHndyeckne ycrnosus (Polietilen plyonka.

Texniki gortlor)

FOCT 14192 Mapkuposka rpy3oB (Y uklerin markalanmasi )

FOCT 15150 MawwuHbl, npubopbl N Apyrne TexHU4eckue msgenus. VicnonHeHus
ONS  pasnuyHbIX KNUMaTUYecKkux panroHoB. Karteropuu, ycnoBusi 3KchnfyaTauuu,
XpaHEeHMs U TPaHCNOPTUPOBaAHMA B YacTW BO3OENCTBUSA KNMMaTUYECKUX (PaKTOpOB
BHewHen cpeabl ( Masinlar, cihazlar ve diger texniki mahsullar. Muxtslif iglim bolgsleri
Ucun versiyalar. Xarici muhitin iglim amillerinin tesirine gore kateqoriyalar, istismar,

saxlama ve naqliyyat gertlori)

FOCT 27973.0 3onoto. O6wme TpeboBaHMa k metogam aHanmsa (Qizil. Analiz

asullars Ggdn Gmumi talabler)

FOCT 27973.1 3onoto. MeTogbl aTOMHO-3MUCCUOHHOrO aHanusa (Qrzil. Atom-

emissiya analizi metodlarr)

MOCT 27973.2 3onoto. MeTog aTOMHO-3MUCCMOHHOIO aHanu3a ¢ UHOYKLUOHHOW

nnasmon (Qszil. Induksiya plazmas: ile atom-emissiya analizi tisulu)

FOCT 27973.3 3onoto. MeTton atomHo-abcopbumoHHoro aHanmsa (Qrzil. Atom-

absorbsiya analiz Usulu)

FOCT P 52599 [paroueHHble mMeTannbl M Ux cnnaebl. O6wme TpeboBaHus K
meTtoaam aHanusa ( Qiymeatli metallar ve onlarin erintileri. Analiz Gsullars dgdn Umumi

telablar)

FOCT P 53372 3onoto. Metoagbl aHanusa FOCT P 53372 Qizil. Analiz Gsullar

Qeyd: ©ger oxunmamis istinadin verildiyi istinad standarti dayisdirilirse, istifada
etmak tovsiya olunur bu versiyaya daxil edilmis buttin dayisikliklar nazare alinmagla, bu
standartin quivvede olan versiyasi. ©gar avaz istinad standarti, bu versiyanin istifada
edilmasi tovsiye olunur yuxarida gosterilon tesdiq (gabul) ili ile standart. Bu standart



tesdiq edildikdan sonra istinad standartina daxil edilmis istinad standartina middsaya
tosir edan dayisiklik edilmigdirss, link verilan bu muddsa bu dayisikliyi nezare almadan
totbiq etmak tdvsiye olunur. istinad standarti dayisdiriimadan lagv edildikde, ona istinad

edilan muddea bu istinada toxunmayan hissads tetbiqg olunur.

3 Termin va tariflar
Bu standartda mduvafig anlayiglan ifade eden asagidaki terminlar istifade
edilmisdir:
3.1 Olgulti quzil kilgesi: 1 gramdan 1000 grama gadar misyysn edilmis Kkiitle
dayerleri va 99,5% - dan 99,99% - o gadar qizilin kitls payr olan temizlenmis qizil
kilgesi.

3.2 9yilma: Duzlukdan sapma, burada kilgenin en kasiyinin sathinin noqtalarinin

bitisik Gflgi mUstaviden kanarlardan ortasina gadar masafesi artir.

3.3 Dalgalihg: Kilgenin diz olmayan ssthinde nizamsiz formal silsilaler va

cokakliklar seklindsa olan qusur.

3.4 Cixinti: Emal prosesindan sonra kilge gabiginda galan metal artighgi.

3.5 Partiya: Eyni metal sarintisindan, eyni nominal kitladan alinan va bir keyfiyyat

sonadi ila rasmilesdirilmis eyni nov kulgs

3.6 Pasport: Bir partiyadan olan kulcalarin texniki xususiyyastleri ve partiyanin
parametrlarini ehtiva edan, kimyavi terkibi hagginda malumat, partiyanin bu Standarta

uygunlugunu tasdiglayan keyfiyyat senadi

3.7 Tachizat: Bir spesifikasiya Uzre bir istehlakgiya eyni zamanda goéndarilan

kulcaler.

3.8 Koenar daxiletma: Metal va ya geyri-metal (slak) mansali muxtslif formal va

Olculu yad hissaciklerin daxil olmasi saklinda sath qusuru..

3.9 Numuna: Min kutle vahidina dusan fraksiyalarla 6lgilan (ppm% "), minimal
nacib metal torkibi



3.10 Qatlasma: Kilgalerin kanarlarinda va uclarinda ¢atlar saklinde sath quisuru.

3.11 Sertifikat: kulgenin texniki xususiyyatloerini ve parametrlarini, kimyavi tarkibi
haqqinda malumatlar ehtiva edan, kilgcenin bu standarta uygunlugunu tesdiq edan

keyfiyyat senadi.
3.12 Cat: Metalin geyri-mutamadi qirilmasini teskil edan sath qulisuru.

4 Sorti isaralar va ixtisarlar

Kilganin sarti isaralari sxema gora yerlagdirilir:

AZS MOCT P SA572:2021
Mahsulun adi | X ¥X WKWK

Cll_zllln markasi

Kilganin tipi
Kilganin nominal kitla pay
Bu standartin isarasi

Kulganin tipi tglin asagidaki qisalmalar gabul edilmisdir:
QKT- gizihin kulgesi tokma saklinda
QKM - gizilin ktllgesi méhurlanmis saklinda

Seorti igarslerin nimunaleri

500 a kutlesinde mohurlenmis sekilde Q 999.9m markasinin qizilinin kilgasi:
999,9m qizilinin kiilgasi QKM 500 NOCT P 51572—2020.

250 a ktlesinds tokma sakilde Q 999.5m markasinin qizilinin kilgasi:
999,5m qizilinin kiilgasi QKT 250 NOCT P 51572—2020.

5 Texniki talablear
5.1 ©sas gostaricilari va xususiyyatlari
5.1.1 Kulgasler bu standartin taleblarina uygun olmal ve miusyyan edilmis gaydada
tosdiq edilmig texnoloji reqlament tzra hazirlanmahdir.
5.1.2 Kulgalar tokulmus ve mohurlanmis sakilds hazirlanir

5.1.3 Kilgalarin kitlasi ve 6lculari Cadval 1-da gostarilenlare uygun olmalidir



Cadval 1

Kiitls, gr Olgii, mm
Kilganin i i
uieanin isarssi : Ehtimal olunan
Nominal Uzunlug a Enb
sapma
QKM 1 1 +0.03 12.0—15,0 7.0—9.0
QKM 2 2 +0,03 13.0—17.0 8,0—12.0
QKM 5 5 +0.04 22.0—25.0 13,0—15.0
QKM 10 10 +0.05 24.0—29.0 13.5—17.0
QKM 20 20 +0.05 29.0—33.0 15.0—19.0
QKT 20 20 +0.05 23.5—27.0 11,5—13.0
QKM 31.1 31.1° +0.05 37.0—39.0 21.0—23.0
QKT 31.1 31.1* +0.05 25.0—31.0 12.0—18.0
QKM 50 50 +0.06 36.0—48.0 21.0—28.0
QKT 50 50 +0.06 30.5—32.0 16.0—17.0
QKM 100 100 +0.06 54.0—56.0 31.0—33,0
QKT 100 100 +0.06 40.0—43.0 20.0—23.0
QKM 250 250 +0.08 79.0—81.0 46.5—48.0
QKT 250 250 +0.08 52.0—64,0 29.0—32.0
QKM 500 500 +0.10 98.5—102,0 58.5—60.0
QKT 500 500 +0.10 80.0—86.0 35.0—38.0
QKT 1000 1000 +0,10 105.0—116.0 48.0—52.0
" Kutle bir troy unsiyaya uygun galir
Qeyd
1 Kilganin galinhgi normaya salinmir.
2. istehlakg ila razilagdirildigdan sonra basqa bir kitle, 6lgii ve formali kiilgalerin
istehsalina icaze verilir.

5.1.4 Kilgalari ZI 999.9m markal qizildan hazirlayirlar, ZI 999.5m. ZI 999m. ZI|

995m, hansilar ki, kimyavi tarkibi cadval 2-da gdstarilenlare uygun olmalidir.




Cadval 2

Katls pay1, %
Qizilin markasi
Qizil, an azi Qarigiglarin cemi, an goxu*
3n 999.9m 99.99 0,01
3n 999.5m 99.95 0.05
3n 999m 99.90 0.10
3n 995*1 99.50 0.50

'Gumds, platin, palladium , rodium, mis, qurgusun, demir, sink, vismut, galay, mangan, silikon,
magnezium, xrom, nikel, antimonlar qarisigliglar musyyan edilir, lakin normaya salinmir.
Qeyd — "m" Indeksi mintazam kulgalar Ggtn qizilin markasini miayyan edir, kilgays vurulmur.

5.1.5 Kdlgaslerin sathi yag arpi, ¢ixintilar, ¢atlar, gatlasmalar, xarici daxilolmalar
olmadan olmaldir
Tokma kulgalerin Uz sethinde metalin buzilmasi naticesinde ¢okuklik ve

dalgaliliga icaza verilir

5.2 Markalanma

5.2.1. Har bir kulganin Uz sathi asagidakilar daxil olmagla markalanmalidir:
- istehsalg¢l muassisanin ticarst nigani;

- istehsalgi1 dovlstin adi "Rusiya";

- kilganin nominal kutlssi, g .

- metalin adi "QIZIL":

- nimunalerda qizilin kitle payr:

- killganin némrasi (sifra).

Markalanma metal stamp, lazer va ya digar Usulla hayata kecirilir.

5.2.2 kulganin némrasi (sifri) istehsalgi tarefinden musyyan edilir.

Qeyd-istehlakg! il raziliga asasen kiilgenin kiitlesi 50 g ve ya daha az oldugda

némrasi arxa tarafa vurula biler

5.2.3 Blave A-ya uygun olaraq kulgalarin markalanmasinin tagkili gaydasi.

Qeyd: 1 istehlakgl ile razilagdirildigdan sonra, kilganin Uz tarefinda rekvizitlor

ingilis dilinde ©lave B-ya uygun olaraq yerina yetirilo bilor.



Kitlesi 50 g ve daha az olan kulgalarde "MELTER ASSAYER" yazilmamasina
icaze verilir

2. Kitlesi bir troya unsiyasina berabar ve bolinan olan kulg¢alerin markalanmasi
Olave B-ya uygun olaraq aparilir: bu cir kilgalarde nominal ¢eki troya unsiyasinda
totbig edilir, masalon, QKM 31.1 ve QKT 31,1 kilgaleri bels tayin olunur: "1 unsiya" va
ya "1 troy unsiyasi *.

3 Kulga Uzerinds istehlakginin ticarat markasi ve ya istehsalgiyla razilagsdiriimis

basqga simvolika vurula bilar

5.2.4 Kulgslerin markalanmasi daqiq ve aydin olmalidir. Markalanmanin
duzsldilmasina, harflerin va ragamlarin birlesmasina icazs verilmir.
Mohurlenmis kulgalarde markalanma matninin izi gabariq olmalidir, tokma

kilcalerds o basiimis ola biler.

5.3 Qablasdirma

5.3.1 TOCT 10354 uzre polietiien plyonkadan hazirlanan, ferdi paketlera
gablasdiriimis kulgalar mévcud senadlare uydun olaraq hazirlanmig berk taxta ve ya
plastik qutularda cargelara yigiimahdir.

Har bir kilga sirasi TOCT 8273-a uygun olaraq kagiz ve NTOCT 9347-ya uygun
olaraq kartonla bir-birinden ayrilmalidir. Qutulari metal konteynere gablasdirilir.

Qutular konteynerlarde qablasdirmadan catdiriimasina icaze verilir, bu halda
qutunun divar galinligi en az1 5 mm olmalidir ve tutacaglarla techiz oluna biler.

Har bir parganin netto(xalis) ¢akisi 50 kg-dan ¢ox olmamalidir.

Dasinma zamani kulgalerin tahlikasizliyini temin etmak dclin digar név
gablasdirma ve materiallardan istifade edile biler.

5.3.2  Her bir yesiys, agor o konteynera yerlasdiriimirsa, spesifikasiya va yerin
nomrasi gostariimakls etiket yapisdirilir va ya stamp qoyulur.

5.3.3 Dasinma konteynerinin markalanmasini TOCT 14192 Uzra "Kovrakdir.
Ehtiyatli olun" manipulyasiya nisanlarini gdéstarmakla kecirirlor.

5.3.4 Naqgliyyat konteynerinin har bir yeri istehsalgi-miassisanin plomblariyla

mohdrlanmis olmalidir. Plomb daqiq ize malik olmalidir.

5.3.5 Her bir kilge istehsalginin sertifikati ile musayiet olunur, hansinda ki,
gOstarilmalidir:
- istehsalgi dlkanin ad;



- istehsalgl muassisanin adi vae amtaa nisani:

- mahsulun adi: " dlg¢ulen qizil kilga ;

- kiilgenin ndmrasi (sifrosi);

- kiilga serti isaresi:

- kilganin nominal kutlasi, g.

- qizilin kitle nisbati. %;

- buraxihsg ili,

- masul saxslerin imzalari.

Qeyd - istehlakg! ilo razilasdiriimagla sertifikata emtes nisani ve istehlakg¢inin adi
alave oluna biler.

5.3.6 Kdlgslerin har partiyasi asagidakilar 6zinda ehtiva edan keyfiyyat haqqinda
sonadle (pasportla) musayist olunmalidir:

- amtaa nisani ve ya adi va istehsalgi muassisanin amtas nisani;

- Mahsulun adi: "6l¢tlen qizil kilgaler':

- killganin garti isarasi;

- partiya sayl (n6mrasi);

- kiilgalerin némralari (sifralari);

- qizilin kutle payi va gatisiglarin miqdari. %;

- partiyada kulgalerin migdar, adad.;

- partiyada kulgalerin kitlesi, q;

- spesifikasiyanin némrasi;

- buraxihsg ili;

- keyfiyyata nazarst mohdrinin izi,

- masul saxslerin imzalari.

Qeydlar

1 Quzihn (az olmayan) ve c¢irklarin (cox olmayan) haddi giymatlarinin
gosterilmasina icaze verilir.

2 Istehlakel ile razilasdirilmagla her bir killgenin pasportdan cixarisla musayiot
olunmasina icazs verilir: istehsalginin adi, mahsulun adi: kilgenin simvolu, partiyanin
nomrasi: kulganin ndmrasi (sifrasi); qizilin kutle payi va qarisiglarin miqgdari. %: kilganin
cokisi, masalan, spesifikasiya ndomrasi; buraxihg ili; moéhir : masul sexsin imzasi.

5.3.7 Her bir kilganin tachizati asagidakilari ehtiva edan spesifikasiya ila
mugayiat olunmalidir:

- amtaa nisani ve ya adi va istehsalgi muassisenin amtes nigani



- spesifikasiyanin ndémrasi va tarixi;

* Mahsulun adi: "6lgulen qizil kilgaler";

- bu standartin tayinati;

- alicinin ad,

- partiyalarin nomralari;

- yerlarin némralari;

- ktilgarin noémralari (sifralari);

* kiilgalerin nominal kitlasi, q:

- qizilin kitle payi. %;

- qizilin kimyavi cehatdan tamiz kutlasi, g:
- partiyalar tzra kulgalerin sayr (miqgdari), ad.;
- buraxihs ili;

- istehsalgl muassisanin moéhdrindn izi;

- masul saxslarin imzalari.

Qeyd - ZI 999m va ZI 995m markali dl¢ult qizil kilgaler tGgln spesifikasiyaya icaza
verilir alave olarag gumusun kutle payini % ile gumusin kimyevi cehatden temiz

cokisini ise g. ile gosterir.

5.3.8. Keyfiyyat va spesifikasiya senadleri istehlakgiya musayyan edilmis gaydalar

asasinda gonderilir.

6 Qabul gaydalan
6.1 Kulcaler partiyalarla gabul edilir. TOkulmus kllgaler partiyasi granullarin ve ya
tozlarin bir partiyasindan hazirlanan kilgalerden ibarat olmalidir
Stamplanmig kullgalerin  partiyasi bir arima ile hazirlanan kilgalarden ibarat
olmalidir.

Partiyanin ¢akisi 100 kilogramdan artiq olmali deyil.

6.2 Har bir kilganin kitlesine, sath keyfiyyatine ve markalanmasina nazarst
edilmalidir.

6.3 Kimyavi terkibin tayini G¢tin nimunalarin goturilmasi
6.3.1 Tokulmus kulgalarin kimyavi tarkibinin miayyan edilmasi partiyadan istanilan
iki kiilga Uizarinda aparilir.



NuUmuna diaqonal Uzra iki ks bucaqdan kasilma, qirma va ya burgu yolu ile segilir.

Metal erimasinin granullara tokulmsasinin ortasinda ve ya toz partiyasindan
nimuna goturmaya icazs verilir.

NUmunanin reprezentativliyine xalel gatirmadan diger secma qaydalar tatbiq
oluna bilar.

6.3.2. Mohurlanmig kulgalerin  kimyavi terkibinin tayini tékmaden avval har
istilikden va ya bilavasita tokma isdan goturdlmus nUmunalar tGizarinds aparilir.

NUmunanin gostarisima xalal getirmadan diger secma qaydalari tetbig oluna bilar.

6.3.3. Sifarig¢inin yerinda kulgalarin kimyavi tarkibinin miayyan edilmasi partiyanin
har hansi iki kulgasinden goturualmis numunalar (srima) Uzerinde kilgenin aks
kinclarini kulganin galinhiginin an azi yarisi gader darinliya gazmagla hayata kegirilo
biler.

NUmuna kimi sathi analiz metodu Uc¢un ssanadin talablerina uygun hazirlanmig
kiulcadan istifads etmayas icaza verilir.

6.3.4. Kimyavi terkibinin tehlilinin geyri-genastbaxs naticalari alindigdan sonra eyni
partiyadan goturtlmus ikigat sayda nUmunalar Gizarinds takrar sinaglar aparilir.

Takrar sinaq naticalari butlin partiyaya samil edilir.

6.3.5. stehsalgi ile istehlakgl arasinda kimyavi terkibin giymatlendiriimasinds an
azi gostaricilerdan biri Gzrs fikir ayrihgr olduqda istehsalgi-misssisads saxlanilan 6.3.1
va 6.3.2-de miuayyan edilmis gaydada géturiimus nazarst nimunasini tehlil etmak.

Noazaret nUimunasinin saxlanma muaddati, mudgavilenin sertlarinde basqga hal

nazards tutulmayibsa, istehlakgiya gondarildiyi giinden an azi 30 taqvim gunudur.

6.4 Kulcalarin dlgllarine ayda bir dafs bir partiyadan bir killga Uzerinde nazarst

edilir.

6.5 Har bir yer dasinma qgablarinin gablasdiriimasi ve etiketlonmasinin keyfiyystina

nazarat edilir.

7 Noazarat usullar
7.1 Qizihn kimyeavi tarkibinin teyini TOCT 27973.0-a N'OCT 27973.1, TOCT
27973.2. TOCT 27973.3, TOCT P 53372, TOCT P 52599 uygun olaraq valve ya
miayyan edilmis qaydada sertifikatlasdiriimis ve bu standartin taleblarini tamin eden

diger Usullar ile aparilir.
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7.2 Kulgalerin kitlesine nazarst TOCT OIML R 76-1 telablerina cavab veren va
lazimi daqigliyi temin eden terazilerde aparilir.

istifade olunan tereziler ¢aki xetasi baximindan FTOCT OIML R 76-1 uydun olaraq
yuksak (1) ve ya xususi (I) dagiglik sinfine cavab vererse, basga kutlea 6lgcma

aletlarindan istifade etmaya icaza verilir.

7.3 Sathin keyfiyyatina, markalanmasina, kulgalarin gablasdiriilmasina ve dasinma

tarasinin markalanmasina nazarat xarici baxigla yoxlanilir.

7.4 Kulgalarin dlguleri FOCT 166-ya uygun olaraq stangenpargarla ve ya metal
xotkeslo olgultr
Talab olunan daqigliyi tamin edan digar 6lcl vasitalerindan istifade etmays icaza

verilir.

8 Dasinma va saxlanma
8.1 Kilgalerin dasinmasi, saxlanmasi ve ugotu miuayyan edilmis taleblera uydun

olaraq hayata kecirilir [1].

8.2 Daginma ve saxlanma zaman kulgalar girklonmalarden mexaniki zadalerdan,
ratubatin tasirindan, aqrresiv. muhitlerdan, kokird birlegsmalarinin  buxarlarindan
qgorunmalidir.

iglim amillerinin tesiri baximindan saxlama seraiti — FOCT 15150-ye uydun olaraq
1,1. dasinma seraiti - 3 TOCT 15150-ys uygun olaraq .

9 istehsalgi zamanati
istehsalgl bu standartda miieyysn edilmis nagliyyat ve saxlanma sertlerine smal
edildikda, kulgalerin bu standartin taleblerine uygun olmasina zemansat verir.

Qizil kulgalerde saxlanma muddati mahdud deyil.
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Olave A
(macburi)

Olgulen qizil killgesinin markalanmasinin taskili gaydasi
)
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1 — kulganin ndmrasi; 2 — istehsalg muassisanin amtaa nisani; 3 — nimunalerda
gizihn katle payi; 4 — kulcanin nominal kitlasi, g; 5 — istehsalgi dovlstin adi
Sakil A.1



Olave B
(macburi)
Quizilin élgulan kulgasinin ingilis dilinde markalanmasinin teskili gaydasi

¥

A
0

\

FINE GOLD o
3 |

MELTER
2 ASSAYER

1 — kulganin nbmrasi; 2 — istehsalgi musassisanin amtaa nigani; 3 — numunaslarda

qizilin kiitle pay1"; 4 — kiilganin nominal kiitlesi, g; 5 — istehsalgi dévlstin adi

Sekil B.1

'Kiitlasi troya unsiyasina barabar va ya onun mislina barabar olan kiilgalards nominal kiitla 5.2.3-cli banda uygun
olaraq troya unsiyasina tatbiq edilir.
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