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MUQaDDIMd

1. Bu standart “Azsrbaycan Standartlagsdirma institutu” PHS terafindan islenib hazirlanib ve
teqdim edilib.

2. “Azerbaycan Standartlasdirma institutu” PHS-nin “ ” 2024-cu il tarixli
sayh Qarari ila tasdiq edilib.

3. Bu standart beynalxalg Standart ISO 9902-6:2018 ils eynidir (iDT).
This standart is identical (IDT) to the European Standard ISO 9902-6:2018.

4., Bu standart, ISO/TC 72 “Tekstil masinlari ve aksesuarlari” Texniki Komitenin Alt Komitesi
SC 8 “Tekstil masinlari Ggln tahlikasizlik taleblari”’ terafinden hazirlanmisdir.

5. Ilk dafs tatbiq edilir.

6. Dovlat standartinda miayyan edilen talablarin beynalxalq standartlara, norma, qayda va
tovsiyalere ve diger dovletlarin mivafig muteraqqi milli standartlarina, elm, texnika va
texnologiyanin muasir nailiyyetlarine asaslanmasini muayyan etmoek Ugln standartin ilkin
yoxlama muddati 2024-cu il, dévri yoxlama muddati ilde 1 dafadir.
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ON sOz

Beynalxalg Standartlasdirma Taskilati (ISO) milli standartlagdirma organlarinin (ISO-nun
Uzv organlari) imumdulnya federasiyasidir. Beynalxalq standartlarin hazirlanmasi isi adetan ISO-
nun texniki komitslari vasitasile hayata kecirilir. Texniki komitanin yaradilma maqgsadini teskil edan
predmetda maraql olan har bir tizv organ hamin komitade temsil olunmaqg hiqugquna malikdir. Bu
isda ISO ila slagslandirma seraitinds, beynalxalq teskilatlar, hamcinin hokumat ve geyri-hokumat
toskilatlari da istirak edir. ISO butin elektrotexniki standartlasdirma masalelarinde Beynalxalq
Elektrotexnika Komissiyasi (IEC) ile yaxindan amakdasliq edir.

Bu senadi hazirlamaq ucgln istifade olunan va onun sonraki saxlanmasi Ugln nazarde
tutulan prosedurlar ISO/IEC Direktivlaerinin 1-ci hissasinda tasvir edilir. Muxtalif nov ISO senadlari
Ucun telab olunan farqli tesdiq meyarlari xUsusile geyd edilmalidir. Bu senad ISO/IEC
Direktivlerinin 2-ci hissesinin redaksiya qaydalarina uygun olaraq tertib olunub (bax:
www.iso.org/directives).

Bu sanadin bazi elementlarinin patent haquglarinin predmeti ola bilacayi ehtimalina digqgat
yetirilir. ISO bu cur patent hdquglarinin har hansi birinin ve ya hamisinin miayyan edilmasina
gOra masuliyyet dasimir. Senadin hazirlanmasi zamani muayyan edilmis har hansi patent
hdquglarinin  teferriatlari  "Girig" boélmasinde ve/yaxud ISO-nun daxil olmus patent
bayannamalarinin siyahisinda teqdim olunacaq (bax: www.iso.org/patents).

Bu senadde istifade edilon her hansi ticaret adi istifadacilerin rahatligi tgln verilan
informasiyadir ve onun dasteklandiyini ehtiva etmir.

Standartlarin kénulli xarakter dasimasi, uygunlugun giymatlendiriimasi ile bagh 1ISO-nun
xtisusi termin ve ifadslerinin menasina dair izahat, elace de Umumdiinya Ticarat Taskilatinin
(UTT) Ticarste Texniki Maneaslar Sazisinds aksini tapan prinsiplera ISO-nun sadiqgliyi hagqinda
malumat Ggun asagidaki kegida daxil ola bilarsiniz: www.iso.org/iso/foreword.html.

Bu senad Tekstil avadanhglari ve masinlari Uzre ISO/TC 72 Texniki Komitesi, Tekstil
Avadanliglar t¢un tahliukasizlik talablari SC 8 Altkomitasi tarafinden hazirlanmisdir.

Bu senadle badli istenilen rey ve ya suallar istifadacginin milli standartlasdirma qurumuna
yonaldilmalidir. Bu qurumlarin tam siyahisini www.iso.org/members.html saytinda tapa bilarsiniz.

Bu ikinci nasr texniki cehatdan tashih edilmis birinci nasri (ISO 9902-6:2001) legv edir vo
onu avaz edir. Ona hamcinin 1ISO 9902-6:2001/Diiz.1:2009 ve ISO 9902-6:2001/ Duz. 2:2014
Duzaliglari daxildir.

ovvalki nasr ile mugayisades asas dayisikliklar asagidakilardan ibaratdir:

normativ istinadlar yenilanmisdir;

Cadval 1 tashih edilmisdir;

redaksiya xarakterli dayisikliklar edilmigdir.

Bu senadin ISO 9902-1 standarti ile birlikds istifadasi nazarda tutulur

ISO 9902-1 standarti seriyasindaki butin hissalarin siyahisini ISO-nun veb-sshifesinda
baxa bilarsiniz.
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AZORBAYCAN RESPUBLIKASININ DOVLOT STANDARTI

Tekstil sanayesi ug¢lin avadanliq -
Sas-klly saviyyasinin muayyan edilmasi
— 6-c1 hissa: Parga istehsali tiglin avadanliglar
AZS ISO 9902-6:2024
Textile machinery — Noise test code —
Part 6. Fabric manufacturing machinery

Tetbiq edilma tarixi “ " 2024-cu il

1 TOTBIQ SAHSSI

Bu senadda muvafiq olaraq 1ISO 5247 (butun hisselar) ve ISO 7839 standartlarinda muayyan
edilmis muxtslif nbv toxuma va trikotaj masinlari ahats olunur.

O, asagidakilara tetbiq oluna biler:

— argac sapinin asagidakilar vasitasile daxil edildiyi tam enli toxuma masinlari:

— makikler;

— sart, teleskopik ve ya ayila bilen rapiralar;

— mikromakiklar;

— hidravlik (su axini) ve ya pnevmatik (hava axini) ucluq vasitasils;

— argac saplarinin makikler va ya iynalarle daxil edildiyi dar par¢a toxuma masinlari;

— jakkard masinlari;

— trikotaj masinlari, o cimladan:

— dairavi toxunuslu;

— yasti toxunuslu;

— orig toxuyan;

— rasel;

— pambiq (yasti argac toxuma);

— diger parga istehsali masinlari, masalan:

— c¢oxfazall toxuma masinlari;

— dairavi toxuma masinlari;

— toxuma-baxyalama masinlari.

QEYD: Olgma sertlarina dair irsli siiriilen talabler yiiksak oldugu tgiin 1-ci sinif Gsullar
adeten toxuculug masinlarina tstbiq edils bilmir.

2 NORMATIV ISTINADLAR

Asagidaki normativ senadlerds bu matna istinad edilmakle I1ISO 9902 standartinin bu
hissasinin muiddaalarini teskil eden muddealar vardir. Tarixi gosterilmis istinadlar tglin bu
nasrlarin har hansi birine edilon sonraki duzsligler ve ya tekrar nazerdan kegiriimalor tatbiq
edilmir. Bununla bels, 1ISO 9902 standartinin bu hissasina asaslanan mugqavilalarin taraflarina
asagida gosterilan normativ senadlerin an son nasrlarinin tetbigi imkanlarinin arasdiriimasi
tovsiya olunur. Tarixi gosterilmamig istinadlar dgun istinad edilan normativ sanadin an son
nagrindan istifada edilir. 1ISO va IEC Uzvleri hazirda quvvaeds olan Beynalxalq Standartlarin
reyestrlarini aparirlar.

ISO 3744 Akustika — Sas tazyigindan istifade etmakle sas-kily manbalerinin ses gulcu
saviyyalarinin muayyan edilmasi — ©ks edan sath zarinds mahiyystca bos sahalar Ugln
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muhandislik metodlari (Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources using
sound pressure — Engineering method in an essentially free field over a reflecting plane);

ISO 3746 Akustika — Sas tazyigindan istifade etmakla sas-kily manbalearinin ses guci
soviyyalarinin miayyan edilmasi — 9ks edan sathin Uzerinde shate edon Olgcma sathindan
istifade edilon arasdirma metodu (Acoustics — Determination of sound power levels of noise
sources using sound pressure — Survey method using an enveloping measurement surface over
a reflecting plane);

ISO 3747 Akustika — Sas tazyigindan istifade etmakla sas-kily manbalarinin ses guci
saviyyalarinin miayyan edilmasi — Tabii sartlorde migayise metodu (Acoustics — Determination
of sound power levels of noise sources using sound pressure — Comparison method for use in
situ)

ISO 8188 Toxuculug masinlari ve kdmakgi avadanliglar — Trikotaj masinlarinin addimlari
(Textile machinery and accessories — Pitches of knitting machines)

ISO 9614-1 Akustika — Saesin intensivliyinden istifade etmaklse sas-kily manbalarinin sas
guciu seaviyyalarinin misayyan edilmasi — 1-ci hissa: Diskret noqgtelards 6lcma (Acoustics —
Determination of sound power levels of noise sources using sound intensity — Part 1:
Measurement at discrete points)

ISO 9614-2 Akustika — Sasin intensivliyinden istifade etmakle sas-kily menbalerinin ses
guci saviyyslarinin miayyan edilmasi — 2-ci hissa: Skanlanma ile dlgma apariimasi (Acoustics
— Determination of sound power levels of noise sources using sound intensity — Part 2:
Measurement by scanning)

ISO 9902-1 Tekstil avadanliglar — Sas-kly saviyyasinin musyysn edilmasi G¢un gaydalar
—1-ci hissa: Umumi talabler (Textile machinery — Noise test code — Part 1: Common
requirements)

ISO 11201 Akustika — Masin ve avadanliglarin gixardigi sesler — is yerinde ve diger
muayyean edilmis yerlarde ¢ixan sasin tazyiq saviyyalarinin 6l¢gilimasi — 9ks edan sath Uzarinde
mahiyysatce bos sahaler Gictin mihandislik metodlari (Acoustics — Noise emitted by machinery
and equipment — Measurement of emission sound pressure levels at a work station and at other
specified positions — Engineering method in an essentially free field over a reflecting plane)

ISO 11202 Akustika — Masin ve avadanliglarin ¢ixardigi sesler — is yerinde ve diger
muayyan edilmis yerlarda ¢ixan sasin tezyiq saviyyalarinin 6lgtilmasi — Tabii sartlerds arasdirma
metodu (Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Measurement of emission
sound pressure levels at a work station and at other specified positions — Survey method in situ)

ISO 11204 Akustika — Masin ve avadanliglarin ¢ixardi§i sesler — is yerinde va digar
muayyean edilmis yerlarda ¢ixan sasin tazyiq saviyyalerinin dl¢ilmasi — Btraf muhitin sartlerinin
nazara alinmasini taleb eden metod (Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment —
Measurement of emission sound pressure levels at a work station and at other specified positions
— Method requiring environmental corrections)

3 TERMIN VO TORIFLOR
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ISO 9902 standartinin bu hissasinin magsadlari Ugun ISO 9902-1 standartinda verilmis va
asagidaki terminlardan ve anlayiglardan istifada olunur.

ISO ve IEC standartlagdirmada istifade edilen terminoloji malumat bazalarini asagidaki
unvanlarda saxlayir:

ISO-nun Onlayn axtaris platformasi: https://www.iso.org/obp saytindan alds eds bilarsiniz

IEC Elektropediya: http://www.electropedia.org/ saytindan slda eda bilarsiniz

4 SINAQ OBYEKTININ MUBYYSN EDILMaSI
Cadval 1 - 3 va ISO 9902-1:2001 standarti, Band 4-a baxin.
5 S9S GUCU SaViYYDSINIiN MUDYYON EDILMaSI

5.1 ®sas dlgmalar Gc¢un talab olunan Beynalxalqg Standartlar
5.1.1 Umumi muddsalar
ISO 9902-1:2001 standartinin 5.1-ci bandina baxin.
5.1.2 Sasin intensivliyinin 6lgtlmasi yolu ils tayin
Sas intensivliyi 6lcmalarinden istifade olunmagla sas glcunun olgiimus saviyyasinin LWA
tayini ISO 9614-1 (diskret noqtsler) va ya ISO 9614-2 (skan etma) standartina uygun olmalidir.
5.1.3 Olgma sathinda ¢ixan sas tazyiqi saviyyalarindan istifads olunmasi yolu ils tayin
Ses glcunun olgulmis saviyyasinin LWA verilan 6lcma sathinde A desibelinde sas
tozyiginin ekvivalent saviyyasinin 6lctulmasi yolu ile teyini asagidakilardan birine uygun olaraq
hayata kegirilmalidir:
— 1S0O 3744,
— I1SO 3747, ve ya
— IS0 3746, lakin yalniz ISO 3744 va ya ISO 3747 standartindan istifadenin magsada uydun
olmadigi hallarda.
Sertlarine amal olundugu halda (maselan, kicik horme masinlari halinda) ISO 3743-1
standartinda istifade edils bilacak alternativ Gsul teqdim olunur.

5.2 Gox boyuk masinlar
ISO 9902-1:2001 standarti, Band 5.2-ya baxin. Cox bdylk maginlar Cadval 1 - 3-da “L” harfi
il isare edilmigdir.

6 SOS TOZYiQININ S8ViYYSSIiNiN MUSYYSN EDILMaSI

6.1 Osas Olcular tcln taleb olunan beynalxalq standartlar

ISO 9902-1:2001 standartinin 5.2-a baxin.

A desibelinda sas tazyiqginin ekvivalent saviyyasi LpA asagidakilardan birina uygun olaraq
muayyean edilmalidir:

— 1S0O 11201,

— 1S0 11204, ve ya

— IS0 11202, ISO 11201 ve ya 11204 standartindan istifadenin magsade uygun olmadigi
hallarda.

Sertlerine amal olundugu (masalen, asasan biutln istigamaetlorde tasir gdsteran sas
yayllmasina malik kigik dar parga toxuyan masinlar ve ya trikotaj masinlari halinda) va ses
gucunin saviyyasi artig muayyan edildiyi halda ISO 11203:1995 standarti, Bend 6.2.3-da masinin
sothindan masafanin 1 m olmasi gerti ile istifada edile bilocak alternativ tisul taqdim olunur.

6.2 is yerinin ve diger musyyen edilmis vazifelerin secilmasi

©AZSTAND —-Butin haquglar gorunur 3
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6.2.1 Umumi muddaalar
ISO 9902-1:2001 standarti, Band 6.2-ya ve Cadval 1 - 3-8 baxin.

6.2.2 Dairavi ve dar parga toxuyan masinlardan basqa toxuma masinlari

Dairevi vo ya dar parca novlerine aid edilmayan toxuma masginlari Ugun Sakil 1-de
gOstarildiyi kimi ddsemaden va ya is¢ci meydangadan 1 m masafada ve 1.6 m hundurlikds sakkiz
O0lcma movgeyi secin. Makanin mahdudlasdirildigi sahalerdes masin sathindan 6lgcma masafasi
0.5 m va ya 0.25 m-a gadar kigildile bilar (bu bildiriimali va bayan edilmalidir). LpA-n1 hesablamaq
dcun misayyan edilmis movgelards olgulmus sekkiz giymeatdan istifade edin (ISO 9902-1:2001
standartinin 6.1-ci bandina baxin). Hesablama lg¢lin miayyan olunmus moévqgelerda Olgiimus
sokkiz giymatdan istifada edin (ISO 9902-1:2001 standartinin 6.1-ci bandina baxin). Material ila
islayan zaman masinin arxasi algatan olmadigi teqdirds ilk i¢c mdvqge istisna edils biler.

Olguler metr ilo

Serti isara
A B C
v +
H D
K 4 4 _+_

s B T

Sakil 1 — Dairavi va dar parca toxuyan masinlardan basga toxuma masinlari

1 ip garan
A-dan H-dak 6lgma movqgelari

6.2.3 Yasti toxunuslu trikotaj masinlari, diz toxunuslu trikotaj masinlari ve hamar eris
toxuyan trikotaj masinlari

Maksimal isci eni 8 m olan yasti toxunuslu trikotaj masinlari, aris toxuyan trikotaj masinlari,
Rasel masinlar va toxuma-tikma masinlari (xalga toxuyan masinlar va pambiq par¢ga masinlari
kimi xUsusi arig toxuyan masinlar daxil olmagla) tGgun Sakil 2-de gdsterildiyi kimi 1 m masafeds
va doésemaden ve ya is¢i meydancadan 1.6 m hundurlikde sakkiz dlgme movqgeyi segin. Daha
boyuk masinlar Gglin movgelarin sayini ela artirin ki, iki gongu moévqge arasindaki masafe 3 m-dan
¢ox olmasin. Daxil olan iplik sebabindan arxa terafe kegidin garsisi alindigi taqdirds arxa terafdaki
O0lcma movgelerini buraxin. LpA-ni hesablamaqg uglin muayyan olunmug movgelarde Olgulimus
sokkiz giymatden istifada edin (ISO 9902-1:2001 standartinin 6.1-ci bandina baxin).

Olculer metr ilo

%
H D_+_
D
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Sakil 2 — Dairavi masinlardan basqa trikotaj masinlari

Seortiisara
A-dan H-dak olcma movgeleri

6.2.4 Dairavi toxuma ve dairavi trikotaj masinlari

Dairevi toxuma, elsce da dairavi trikotaj masinlar Ggun $okil 3-de gdsterildiyi kimi
désemadan va ya is¢i meydangcadan 1 m masafads va 1.6 m hundurlikds dérd dlgma moévgeyi
secin. LpA-ni hesablamagq tug¢in miayyan olunmus movqelards 6lgiimus dord giymatdaen istifada
edin (ISO 9902-1:2001 standartinin 6.1-ci bandina baxin).

Sakil 3 — Dairavi toxuma ve dairavi trikotaj masinlari
Olguler metr ilo

Serti isara
A-dan Olgma
D-dak movaqelari

6.2.5 Dar parga toxuyan masinlar

Dar pargca toxuyan masginlar ugin Sakil 4-da gosterildiyi kimi masinin 6n hissasinin
ortasindan 1 m masafads ve ddésemaden va ya is¢i meydancadan 1.6 m yuksaklikde tak ol¢i
movgeyi secin. LpA-ni hesablamaq Ug¢un bu mévgeds Ol¢liimius giymatden istifads edin (1ISO
9902-1:2001 standartinin 6.1-ci bandina baxin).

Olguler metr ilo

Sakil 4 — Dar parga toxuyan masinlar
Serti isara
A o6lcma movqgeyi
6.2.6 Jakkard masinlari
Jakkard masinlari ugin Sakil 5-da gostarildiyi kimi sakkiz 6lcma mdvgeyi segin. Har tarafin

markazinden 1 m masafeds iki seriya 6lgma aparin. 1-den 4-as gadar 6lgma mdobvgelarinin
hianduarlayt ¢argivenin hunduarliyinun yarisi, 5-dan 8-e qadar 6lgma movqgelarinin hindurluyd ise
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Jakkardin markaz xattinin hundurliyina barabar olmalidir. LpA-ni hesablamaq Ugun sakkiz
giymatdan istifads edin (ISO 9902-1:2001 standartinin 6.1-ci bandina baxin).

Olguler metr ile

Sakil 5 —Jakkard maginlari

Serti isara
1 corgive
2 Jakkard masini

A-dan H-dak dlgme movqgelari

7 QURASDIRILMA V© MONTAJ $6RTL6Ri
ISO 9902-1:2001-in 7-ci bandina baxin.

8 ISTISMAR SORTLORI

ISO 9902-1:2001-in 8-ci bandina ve 1ISO 9902-nin bu hissasinin Cadval 1-3-8 baxin.

Iki v ya daha ¢ox dayisen parametrlora malik toxuma masinlari dgln Cadval 1-ds verilmis
Usula alternativ olarag (ISO 9902-1:2001, Band 8-2 baxin) suratden va diger dayisen
parametrlarden (maselan, remiza c¢argivelarinin eni va sayi) asili olaraq sas-kiyln emissiya
giymatlari miayyan edils biler. Bels hallarda giymatlar mimktn oldugu gadar cadval va ya grafik
formada, yaxud dizalis emsali va ya har ikisi vasitasi ile maruzs edilmali va bayan edilmalidir.

9 OLCU QEYRIi-MUSYYONLIYi

ISO 9902-1:2001-in 9-cu bandina baxin.

10 QEYDD ALINMALI MOLUMATLAR

ISO 9902-1:2001-in 10-cu bandina baxin.

11 MORUZ® EDILMALI MOLUMATLAR

ISO 9902-1:2001-in 11-ci bandina baxin: bildirilmasi teleb olunan malumatlara ISO 9902-
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nin bu hissasinin Cadval 1-3-da yer alan malumatlar daxildir.
12 S9S-KUY EMISSiYA QiYMOTLORININ BOYAN EDILM3Si VO YOXLANILMASI

ISO 9902-1:2001 standartinin 12-ci bandina baxin.

Band 8-de verilmis alternativ segildiyi teqdirde LpA ve LWA-nin cedval va ya grafikden ve
ya dayisan parametrlarin misayyan edilmis giymatlari Giciin diizalis emsalindan istifade olunmagla
nece alda oluna bilacayini izah edin. Bundan alava, KpA ve KWA geyri-muayyanlikleri bayan
edilmalidir.
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Cox boyuk ) .
Masin grupu Sinaq obyektinin tarifi masin Is yeri Istismar soraiti
(Band 4-a baxin) L (6.2-ya (ISO 9902-1:2001, Band 8-a baxin)
M (5.2-ye baxin)
Sinaga daxil vasin, baxin)
edilmis kensal:llgq‘cji?rrlllml kozfsl%uggzlg_a& Maruza edilmali Tayin olunmusg Dayigan Maruza edilmali
avadanliq s 1:2001 dizayn parametrlar parametrlar parametrlar
mumkiin § avadanaliqa P xiisusiyyatlori
& ; Band 4-a baxin) vy
oldugu taqdirds
Makikli toxuma | Qeyd 1 va 2-ya qirisin 6.2.2-ya baxin material ilo surat dagigada remiza carcivalarinin sayi
masinlari baxin formalagmasinin argac sapinin arcanin aéstericileri
novi kegiriimasi ilo parcanin gostsrictis
maksimal is¢i en istifade olunan isgi
santimetr ile tikinti en santimetr ile
— a) kartonu va Kivin Blciileri
lazim oldugu xalca m?}ﬁilmmtgtfﬁaerl
toqdirde makik |i5t|snr|;1
qutusunu oimagla makiyin kitlasi gram ile
dayisdirin makiyin materiali
makara sarinmasi liflere ayiricinin névi ve
Ucln avtomatik materiali
¢ixarila bilen - .
avadanligin novii arxa aylacin novi ve materiali
remiza
gargivalarinin
névi (masalan,
material, dizayn)
Mikromakikli Qeyd 1 va 2-ys qirisin 6.2.2-ya baxin material ilo surat dagigada remiza carcivalarinin sayi
toxuma masinlari baxin formalagmasinin argac sapinin
novu kecirilmasi ila
maksimal isci en parganin gostaricileri
santimetr ils istifade olunan isci
_ a) remiza _ en santimetr il
¢arcivalarinin
noévu (masalen,
material, dizayn)
argac ipliyinin
tachizatinin névu
Cox boyuk ) .
Masin qrupu Sinaq obyektinin torifi masin Is yeri Istismar soraiti
(Band 4-s baxin) L (6.2-ya (1ISO 9902-1:2001, Band 8-s baxin)
(5.2-ya baxin) baxin)
N . Masin
Sinaga daxil ; .
edilmis kense::‘lgqglar?lml kolrzlflsqourgzsag_as Maruzae edilmali Tayin olunmus Dayisan Maruze edilmali
avadanliq 3 1:2001 dizayn parametrlar parametrlar parametrlar
mimkiin § avadanliqa e xususiyyatlari
= ; Band 4-a)
oldugu tagdirda
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Rapirali toxuma | Qeyd 1 va 2-yo qirisin 6.2.2-ya baxin material il suret dagigadsa remiza carcivalarinin sayi
masinlari baxin formalagmasinin argac sapinin . -
névii kegirilmasi ile parcanin gostaricilari
masima o on et
santimetr ile
- a) remiza -
¢arcivalarinin
noéviu (masalen,
material, dizayn)
argac ipliyin
tachizatinin névu
Argac sapinin Qeyd 1 va 2-ys havanin qirigin 6.2.2-yo baxin material ilo sirat dagigada remiza garcivalarinin sayi
ucluq vasitesile baxin hazirlanmasi ve formalagmasinin argac sapinin e
daxil edildiyi ya suyun novi kegirilmasi il parcanin gostericileri
toxuma hazirlanmasi & igi i
masinlari maksimal isgi en uclugun tazyiqi paskal ile
santimetr ila istifads olunan isgi
remiza en santimetr ile
a) ¢arcivalarinin _
novi (material,
dizayni)
argac ipliyin
tachizatinin névu
masinin névu
(hava ve ya su)
Argac sapinin Qeyd 1-a baxin havanin maksimal isgi en 6.2.2-ya baxin material ilo surat degiqada parganin gostaricilari
ucluq_ vas_ite_si_le hazirlanmasi santimetr ils arge}q sapinin
daxil edildiyi a) 4 . kecirilmasi ila havanin tezyigi paskal ile
coxfazall toxuma argac ipliyin
masinlari tachizatinin névu . o
istifada olunan isgi en
santimetr ilo
Cox boylk .
M Sinaq obyektinin tarifi masin Is yeri istismar goraiti
asgin qrupu (Bend 4-s baxin) L (6.2-yo (1SO 9902-1:2001, Band 8-o baxin)
(5.2-yo baxin)
o . Masin baxin)
Sinaga daxil h ’
A konfiqur
edilmis ker?;ﬂgqglar?lml c: (Ilscg ge;sol%?s Maeruze edilmali Tayin olunmus Dayigean Maruza edilmali
avadanhq $ . dizayn parametrlar parametrlar parametrlar
mamKkiin s avadanliqa 1:2001, LS lori
i ] Band 4-o) xtsusiyyatlari
oldugu taqdirde
Dar parca Qeyd 1-8 baxin qirisin 6.2.5ve material ilo surat dagiqeda remiza ¢argivalarinin sayi
toxuyan masinlar formalagmasinin 6.1-baxin argac sapinin N .
Remizall Jakkard novii kegirilmasi il parganin gostericilari
masini . . isti isci
: maksima s en sade ounan oc
santimetr ile
— a) remiza — hisselerin sayi
gargivalarinin
9
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nova

masinin novil
(makik ve ya iyna

novia)

Jakkard Jakkard magini Jakkard 6.2.5ve material ilo suret dagigada Jakkard uclarinin sayi
masininin masininin texniki 6.1-0 baxin argac sapinin . L
integrasiya xuisusiyyatlari kegirilmasi ilo | istifade olunan isi

olundugu dar _ a) . o _ en santimetr il

arca toxuyan maksw_nal isci en ) o
p r%aslnla)r/ santimetr ilo parganin gdstericileri

hissalerin sayi
Dairavi toxuma | Qeyd 1-8 baxin maksimal diametr 6.2.4-2 baxin | material olmadan masginin sUrati
masinlari millimetr ilo ) dovr/daq ile
maksimal
firlanan makiklarin diametrin 80%-i
_ a) sayl _ millimetr ilo _
baraban
mexanizmlarinin
sayl

Jakkard masininin sas-klly emissiyasini hesablamaga imkan vera biler.

jakkard qurgusu va toxuculug masininin komplekt vahidi 6.2.2-ya uygun olaraq 6lguls bilar.

a Bununla bels, bu clr avadanliq material ile masinin isladilmasi t¢iin lazim ola biler.

QEYD 1 Olgmenin komplektlasdirilmis masinda apariimasi mimkin oldugu teqdirds Jakkard qurgusu (remiza daxil olmagla) toxuculug masininin bir hissasi kimi nazerdan kegirils biler.

QEYD 2 Sksar hallarda sas-kiy dlgmaleri toxuma masinlarinda ve Jakkard masinlarinda ayri-ayriligda aparilir. Bununla bels, material ile toxuma masininin idars edile bilmasi magsadile Jakkard
masinini imitasiya etmak iclin minimal sayda remiza ¢argivalarine malik olan barabandan istifads edile biloer. Qurgunun son konfiqurasiyasina dair biliklor kombina edilmis toxuma masininin ve

Jakkard qurgusu ve toxuma masinindan ibarat komplektlasdirilmis masinin dlgiilmasi mimkin oldugu taqdirde Jakkard qurgusu 6lgma obyektinin bir hissasi kimi nazardan kegirile biler. Bu halda

Cadval 1. Toxuculug masinlari Ggun dlgma sertlori

Cox boyuk .
M Sinaq obyektinin terifi masin Is yeri istismar sgoeraiti
asgin grupu (Band 4-s baxin) L (6.2-ya baxin) (ISO 9902-1:2001, Band 8-a
(5.2-yo baxin)
baxin)
o . Masin
Sinaga daxil . .
edilmis kani:_?:;ﬂ?nm@ koafslqouggzlg_am Maruz_a edilmali Tayin olunmus Dayisen Mgruzq
_avadanhq avadanli 1:2001 dizayn parametrlar parametrler edilmali
mimkiin oldugu 9 Beﬁd 4 a,) xususiyysatlari parametrlar
tagdirda B

10
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Mexaniki ve ya remiza ve garmaglarin 6.2.6-ya baxin | material olmadan |slret dagigede
elektron oturuci (Qeyd 2, maksimal say! . argac sapinin
idareetmali . Cadval 1-s baxin) b) . qabariq naxis 1:1 | yeciriimesi ile .
Jakkard masinlari georr?;:'is;gsmm yuxari vaziyyatda
o~ garmaqgdaki yuk 5
tasviri N

Cadval 2. Jakkard masinlari tclin 6lgma sartlori

©AZSTAND —-Butun haquglar gorunur

Cox boyuk .
M Sinaq obyektinin tarifi masin Is yeri istismar soraiti
asgin grupu (Bend 4-o baxin) L (6.2-yo baxin) (ISO 9902-1:2001, Bend 8-8
(5.2-yo baxin)
baxin)
. . Masin
Sinaga daxil . .
edilmis Sinaqdan konflquraSIy_aSI Maruza edilmali Tayin olunmus Dayisan Maruza
avadanii kenarlagdinimig (1SO 9902 di rl o dilmali
_avac q avadanliga 1:2001, _ dizayn parametrlar parametrlar edilmali
mumku(;\ (:jldugu Bond 4-0) xususiyysatlari parametrlar
taqdirda 3
Dairavi trikotaj integrasiya kanardan idara masinin nominal 6.2.4ve 6.1-0 material il materialin
masinlari olunmusg gpulyarnik| olunan gpulyarnik diametri millimetr baxin gostaricilari
ilo naxig: 1 iynatutanli
stiriictnin novi masin: RL; 2
(masalan, elektrik iynatutanh masin:
hidravlik) RR
P maksimal isgi
masinin novi Lo .
(iynali'silindr vo suratin 80'8.?%"
ya platinli firlanan dovr/deq ile
halga) gapali qapaqlar ve
iynalerin novii ya ortukler
(dilgakilli ve ya iynalerin ve
borusakilli) toxuculug
iynatutanlarin sistemlarinin
sayl maksimal say!
millimetrde addim
(1ISO 8188
a) standartina - -
uygun olaraq E
kalibri)
iynatutanlarin
say! (boélmaler)
parga sarima va
gablasdirma
(cixarma)
qurgusunun novu
iyna
komplektlogdiricinir
novi lazim oldugu
teqdirde
11
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iplik dayisdiricisi
ila/iplik dayisdiricisiz
ventilyatorlu ve ya
ventilyatorsuz

a Bununla bels, bu clir avadanliq material ile masinin isladilmasi tgun lazim ola biler.

Cox boyuk
Masin grupu Sinaq obyektinin tarifi masin is yeri istismar goraiti
(Band 4-o baxin) L (6.2-ya baxin) (ISO 9902-1:2001, Band 8-a
(5.2-yo baxin)
y . Masin baxin)
Sinaga daxil . .

edilmis K S"I‘aq(;ja'l‘ koafsl%uggzlg_am Maeruza edilmali Tayin olunmus Dayisan Maruza

avadanliq snar g§ 'Ir' mis 1:2001 dizayn parametrlar parametrlar edilmali
mumkﬂ(;i_ c:jldugu avadaniiqa Beﬁd 4 a’) xUsusiyyatlari parametrlar

taqdirda B
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Yasti toxunusglu integrasiya kanardan idars maksimal isci en 6.2.3-8 baxin material il materialin
trikotaj masinlari | olunmus spulyarnik| olunan spulyarnik santimetr ila naxig: 1 iynatutanii gostericileri
maksimal isgi siiret masin: RL; 2 ve ya
m/san ilo _ dahacox
) iynatutanh magin:
iynatutanlarin RR
sayl
is¢i en: maksimal
barabanlarin sayi isci eninin  80%-
har barabana 85%-i
disen sistemlarin maksimal isci
a) sayl _ suratin 80%-85%-i _
iynenin addimi apall gapaglar ve
millimetr ils (SO P Ortikior
8188 standartina
uygun olaraq E iynalerin ve
kalibri) toxuculug
sistemlarinin
maksimal say!
a Bununla bels, bu clr avadanliq material ile maginin igledilmasi iclin lazim ola biler.
Cox boyuk )
M Sinaq obyektinin tarifi masin Is yeri istismar goraiti
asgin grupu (Band 4-a baxin) L (6.2-ya baxin) (1ISO 9902-1:2001, Band 8-a baxin)
(5.2-ys
baxin)
< . Masin
Sinaga daxil - .
edilmis Sinaqdan koquc;ouggzlg_ay Maruza edilmali Tayin olunmus Dayigen Maruza
_avadanhq kar:,ralgzﬂll?lm@ ( 1:2001 dizayn parametrlar parametrlar edilmali
mimkiin oldugu qa : | xUsusiyyatlari parametrlar
tagdirde Bend 4-9)

©AZSTAND —-Butun haquglar gorunur
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Hamar erig integrasiya kenardan idars maksimal is¢i siirat 6.2.3-8 baxin material olmadan is¢i strat
toxuyan trikotaj [olunmus veriima va| olunan veriima tor siralari/daq ile tor siralari/deq ile
masginlari atdiriima qurgusu urgusu . L
¥ ¢ qur qurg maksimal is¢i en

argac sapinin santimetr ile

kecirilmasi qurgusu iynenin addim
millimetr ile (ISO
8188 standartina
uygun olaraq E
kalibri)

iynatutanlarin
sayl

iynalerin ndviu

daraglarin névu
va sayl

iimak

amalagatirmanin
novi (integrasiya
olunmus Uzarina L
aris sarinan val,
sarbast lizerina
orig sarinan valin

gargivasi,

spulyarnik)

Gizerina orig
sarinan valin
tenzimlayicisinin
novu

a)

argac sapinin

kecirilmasinin névi

Jakkard masinin
novu

iynalarin va
platinlarin say!

sorma qurgusu
ile va ya sorma
qurgusu olmadan

Bununla bels, bu ciir avadanliqg material ile masinin igladilmasi Gguin lazim ola bilar.

a

Cox boyuk
Masin qrupu Sinaq obyektinin terifi masin is yeri istismar soeraiti
(Band 4-s baxin) L (6.2-ya baxin) (ISO 9902-1:2001, Band 8-a baxin)

(5.2-ye
Sinaga daxil S konfiMSE:;i asl e

edilmis K |r||aq(;iar|l (ISCCI) 990%’_ Maruza edilmali Tayin olunmus Dayisean Maruza

avadanliq enar g§ 'Ir' mig 1:2001 dizayn parametrlar parametrlar edilmali

mﬁmkﬂorll_ %llduéu avadanliqa Bond 4_9’) xtisusiyyatlari parametrlor
tagdirda
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Diz toxunuslu maksimal is¢i surat 6.2.3-8 baxin
trikotaj masinlari tor siralari/daq ile

material ila isci surat tor

siralari/deq ile
maksimal isci en

santimetr ile

iynanin addimi
millimetr ile

— a) naxig vurma —
qurgusunun novUu

iynatutanlarin
sayl

iynatutanlarin eni
millimetr ilo

a

Bununla bels, bu cir avadanliq material ile masinin igladilmasi tgun lazim ola bilar.

Cadval 3. Trikotaj masinlari Ggln élgma sartlori

©AZSTAND —-Butun hiquglar gorunur 15
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ICS: 17.140.20; 59.120.30

Osas sozlar: lif, Tekstil, toxuma, yun, geyri-toxunma; toxunma materiallari avadanliglari
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