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AZS ISO 9902-4:2024

MUQaDDIMd

1. Bu standart “Azsrbaycan Standartlagsdirma institutu” PHS terafindan islenib hazirlanib ve
teqdim edilib.

2. “Azerbaycan Standartlasdirma institutu” PHS-nin “ ” 2024-cu il tarixli
sayh Qarari ila tasdiq edilib.

3. Bu standart beynalxalq Standart ISO 9902-4:2001, 1SO 9902-4:2001/Amd 1:2009 ve ISO
9902-4:2001/Amd 2:2014 ile eynidir (iDT).

This standart is identical (IDT) to the European Standard 1ISO 9902-4:2001, ISO 9902-
4:2001/Amd 1:2009 va ISO 9902-4:2001/Amd 2:2014.

4. Bu standart, ISO/TC 72 “Tekstil masinlari ve aksesuarlari” Texniki Komitanin Alt Komitasi
SC 8 “Tekstil masinlari Ggln tahlikasizlik taleblari”’ terafinden hazirlanmisdir.

5. Ilk dafs tatbiq edilir.

6. Dovlat standartinda muayyan edilan taleblarin beynalxalq standartlara, norma, gayda ve
tovsiyalars va diger dovlatlarin muvafiq muteraqqi milli standartlarina, elm, texnika ve
texnologiyanin miasir nailiyyatlerine asaslanmasini miayyan etmak Ugun standartin ilkin
yoxlama muddati 2024-cu il, dévri yoxlama muddati ilde 1 defadir.
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ON sOz

ISO (International Organization for Standardization — Beynalxalq Standartlagdirma Taskilati)
standartlasdirma Gzra milli orqanlarin (ISO-nun Gzv organlari) dinya miqgyash federasiyasidir.
Beynalxalg Standartlarin hazirlanmasi igi adeten 1SO texniki komitaleri tarafinden hayata kegirilir.
ISO Uzvi olan har bir milli organ maraglandi§i sahe Uzre yaradilmis texniki komitaeda tamsil
olunmaqg hiquqguna malikdir. ISO ile slagads olan beynalxalq toskilatlar, dovlst va geyri-hokumat
toskilatlari da bu isde yaxindan istirak edirler. ISO elektrotexniki standartlasdirma ile bagh batin
masalalerda Beynalxalq Elektrotexniki Komissiya (IEC) ile six amakdasliq edir.

Beynalxalqg standartlar ISO/IEC Direktivlarinin 3-cl hissasinda gdsterilan gaydalara mivafiq
sokilda hazirlanmigdir.

Texniki komitalarin gabul etdiyi Beynalxalq Standart layihalari sesverma U¢un Uzv qurumlara
teqdim edilir. Senadin Beynalxalqg Standart kimi nagr edilmasi ti¢ln, 0, sas veran Uzv qurumlarin
an az 75%-i tarefindan tesdigleanmalidir.

Diqget yetirmak lazimdir ki, ISO 9902 standartinin bu hissasinin bazi elementlori patent
hdquglarinin predmeti ola biler. ISO har hansi patent hiququnun musayyan edilmasi Uc¢ln
masuliyyst dasimir.

ISO 9902-4 Beynalxalg Standarti Kimyavi Temizlema ve Sanaye Saviyyali Yuma Ucln
Tekstil Avadanliglari ve Masinlari Gzre ISO/TC 72 Texniki Komitasi, Tekstil avadanhglari Ggin
tohlUkasizlik talebleri tizre SC 8 Altkomitasi tarefinden hazirlanmisdir.

ISO 9902-4 standartinin bu birinci nasri ISO 9902-1, ISO 9902-2, ISO 9902-3, 1SO 9902-5,
ISO 9902-6 ve ISO 9902-7 standartlari ile birlikda texniki cehatdan teshih edilmis ISO 9902:1993
standartini lagv edir ve onu avaz edir.

ISO 9902 standarti Tekstil avadanlglari— Sas-kily saviyyasinin muayysn edilmasi Ucln
gaydalar mumi baglh@i altinda asagidaki hissalardan ibaratdir:

1-ci hisse: Umumi talablar

2-Ci hissa: @yirma Ugun hazirliq ve ayirma avadanliglari

3-cl hissa: Toxunmamis materiallarin istehsali avadanliglari

4-cii hisse: iplik emall, buraz ve kandir istehsall avadanliglari

5-ci hissa: Toxuculuq va trikotaj memulatlarinin ilkin emali avadanhglari

6-c1 hisse: Parga istehsali avadanliglari

7-ci hissa: Boyama ve naxis vurma avadanliglari.

©AZSTAND —-Butun hiaquglar gorunur
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AZORBAYCAN RESPUBLIKASININ DOVLOT STANDARTI

Tekstil sanayesi ug¢lin avadanliq - Ses-kiy saviyyasinin
muayyan edilmasi G¢lin gaydalar — 4-cu hissa:
iplik emali, buraz ve kandir istehsali avadanliglari
AZS 1SO 9902-4:2024
Textile machinery — Noise test code —
Part 4. Yarn processing, cordage and
rope manufacturing machinery

Tatbiq edilma tarixi ” 2024-cu il

1 TOTBIQ SAH8SI

ISO 9902-1 standarti ila birlikde ISO 9902 standartinin bu hissasinds iplik emall, buraz ve
kandir istehsali masinlarinin ¢ixartdigi ses-kiyun 6lgilmasi, bayan edilmasi ve yoxlaniimasi tgun
telab olunan montaj, istismar ve élgma gseraiti miisyyan olunur.

ISO 9902 standartinin bu hissasi normativ istinad olunan Beynalxalq Standartlara uygun
olaraq muhandis (saviyya 2) ve tadgigat (saviyya 3) sinaq Usullarina, hamginin asagidaki
magsadlar lcun istifads olunan mixtslif ndv masinlara tatbig oluna biler:

— iplik emal (masalen, ikigat edan, esan ve teksturalasdirici masinlar, kalefacan va sariyan
masginlar, yumagq sariyan masinlar),

— buraz ve kendir istehsali (masalan, mallar tGg¢lin masinlar ve ya katandarayan masinlar,
xovlayicl maginlar, lent masinlari ve naxis vuran masinlar),

— kombina edilmis esma ve baglama, ipden hértilmus kandir hazirlama,

— hoérme.

QEYD Olgme sartlarine goyulan yiiksak talabler sebabils, 1-ci deraca lisullari bir gayda
olaraq tekstil avadanliglarina tetbiq oluna bilmir.

2 NORMATIV iSTINADLAR

Asagidaki normativ senadlerde bu maetna istinad edilmakle ISO 9902 standartinin bu
hissasinin middaalarini tegkil edan muddeaalar vardir. Tarixi goéstarilmis istinadlar tGg¢in bu
nagrlerin har hansi birine edilen sonraki duzsligler ve ya tekrar nazaerdan keciriimalar tatbiq
edilmir. Bununla bels, 1ISO 9902 standartinin bu hissesina asaslanan muqavilelarin taraflarine
asagida gosterilan normativ senadlerin an son nasrlarinin tetbigi imkanlarinin arasdiriimasi
tovsiya olunur. Tarixi gostariimamis istinadlar Ggln istinad edilan normativ sanadin an son
nagrindan istifade edilir. ISO va IEC Uzvleri hazirda quvvada olan Beynalxalq Standartlarin
reyestrlarini apaririar.

ISO 3743-1 Akustika — Sas-kily menbalarinin sas glict saviyyalarinin miayyen edilmasi —
Reverberasiyanin bas verdiyi sahalerde kicik, portativ ses manbalari ilo bagli muhandislik

metodlari — 1-ci hisse: Sert divarli sinaq otaqglari tGg¢lin mugayise metodu (Acoustics —
Determination of sound power levels and sound energy levels of noise sources using sound
pressure — Engineering methods for small movable sources in reverberant fieldsPart 1:

Comparison method for a hard-walled test room)

©AZSTAND —-Butun hiaquglar gorunur 1
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ISO 3744 Akustika — Sas tazyigindan istifade etmakle sas-kily manbalerinin ses glcu
saviyyalarinin muayyan edilmasi — ©ks edan sath Uzarinds mahiyyatce bos sahalar Ugln
muheandislik metodlari (Acoustics — Determination of sound power levels and sound energy
levels of noise sources using sound pressure — Engineering methods for an essentially free field
over a reflecting plane)

ISO 3746 Akustika — Sas tazyigindan istifade etmaklae sas-kily manbalerinin ses gicu
saviyyalarinin miayyan edilmasi — Oks eden sathin Uzerinde shate edan dlgcma sathindan
istifade edilan aragdirma metodu (Acoustics — Determination of sound power levels and sound
energy levels of noise sources using sound pressure — Survey method using an enveloping
measurement surface over a reflecting plane)

ISO 3747 Akustika — Sas tazyiginden istifade etmakla sas-kily manbalarinin ses glcul
saviyyalarinin miayyan edilmasi — Tabii sartlorde migayise metodu (Acoustics — Determination
of sound power levels and sound energy levels of noise sources using sound pressure —
Engineering/survey methods for use in situ in a reverberant environment)

ISO 9614-1 Akustika — Saesin intensivliyinden istifade etmakle sas-kily manbalarinin sas gicu
saviyyalarinin muayyan edilmasi — 1-ci hissa: Diskret noqtalerds 0Olgme (Acoustics —
Determination of sound power levels of noise sources using sound intensityPart 1: Measurement
at discrete points)

ISO 9614-2 Akustika — Saesin intensivliyinden istifade etmakle sas-kily manbalarinin sas gicu
saviyyalarinin muayyan edilmasi — 2-ci hisse: Skanlanma ile 6lcma aparilmasi (Acoustics —
Determination of sound power levels of noise sources using sound intensityPart 2: Measurement
by scanning)

ISO 9902-1 Tekstil avadanliglari — Ses-kily saviyyasinin musyysn edilmasi ticlin qaydalar —1-
ci hissa: Umumi taleblar (Textile machinery — Noise test codePart 1: Common requirements)

ISO 11111-1 Tekstil avadanliglar Ggun tahlikesizlik telableri (Textile machinery — Safety
requirementsPart 1: Common requirements)

ISO 11201 Akustika — Masin ve avadanliglarin gixardigi sesler — is yerinde ve diger
muayyan edilmis yerlarda gixan sasin tazyiq saviyyalarinin 6lgtilmasi — 9ks edan seth Gizarinds
mahiyystce bog sahalar Giciin muhandislik metodlari (Acoustics — Noise emitted by machinery
and equipment — Determination of emission sound pressure levels at a work station and at other
specified positions in an essentially free field over a reflecting plane with negligible environmental
corrections)

ISO 11202 Akustika — Masin ve avadanliglarin gixardi§i sesler — is yerinde ve diger
muayyan edilmis yerlarda ¢ixan sasin tezyiq saviyyalarinin 6lgtlmasi — Tabii sartlords arasdirma
metodu (Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Determination of emission
sound pressure levels at a work station and at other specified positions applying approximate
environmental corrections)

ISO 11203 Akustika — Masin ve avadanliglarin gixardigi sesler — is yerinde ve diger

muayyan edilmis yerlerda sas glcunin saviyyasinin asasinda ¢ixan sasin tazyiq saviyyalarinin
muayyan edilmasi (Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Determination of
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emission sound pressure levels at a work station and at other specified positions from the sound
power level)

ISO 11204 Akustika — Masin ve avadanliglarin gixardi§i sesler — is yerinde ve diger
muayyan edilmig yerlerda g¢ixan sasin tozyiq saviyyalarinin 6lcilmasi — Straf muhitin gartlarinin
nazara alinmasini taleb eden metod (Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment —
Determination of emission sound pressure levels at a work station and at other specified positions
applying accurate environmental corrections)

ISO 9902-1:2001/Amd.1:2009, Tekstil avadanliglari — Sas-kly. saviyyasinin muayyan
edilmasi ugun qaydalar —1-ci hissa: Umumi taleblaer (Textile machinery — Noise test code —
Part 1: Common requirementsAmendment 1)

ISO 11111-1:2005/Amd.1— Tekstil avadanliglari — Tahlikasizlik tslebleri—1-ci hisse:
Umumi talabler

3 TERMIN VO TORIFLOR

ISO 9902 standartinin bu hissasinin magsadlari t¢lin ISO 9902-1 standartinda verilmis va
asagidaki terminlardan ve anlayiglardan istifads olunur.

3.1

sarginin spiral bucagi

wind helix angle

gablasdirmaya sarinan zaman ipliyin spiral bucagi

QEYD O, iplik gatinin avwvalki iplik qgati ile kesisme bucaginin yarisina beraberdir ve
yerdayisme suratinin ipliyin emali siirstina (mehsuldarliq) nisbati kimi miayyan edilir.

4 SINAQ OBYEKTININ MUSYY®N EDIiLMaSI

ISO 9902 standartinin bu hissasinds Cadval 1-a va ISO 9902-1:2001 standartinda 4-ci
banda baxin.

5 89S GUCU SaviYYasSiNiN MUBYYSN EDILMOSI
5.1 ®sas dlgmalar G¢un talab olunan Beynalxalq Standartlar

5.1.1 Umumi muddaalar
ISO 9902-1:2001 standartinin 5.1-ci bandina baxin.
5.1.2 Sasin intensivliyinin 6lgtlmasi yolu ils tayin
Sas intensivliyi 6lgmalarinden istifade olunmagla ses gucunun Olgulmug saviyyssinin LWA
tayini ISO 9614-1 (diskret noqtsler) va ya ISO 9614-2 (skan etma) standartina uygun olmalidir.
5.1.3 Olgma sathinds gixan ses tazyigi saviyyslarindan istifade olunmasi yolu ils tayin
Ses glcunun odlgulmis saviyyasinin LWA verilon 6lcma sathinde A desibelinde sas
tozyiginin ekvivalent saviyyasinin olgulmasi yolu ile teyini asagidakilardan birina uygun olaraq
hayata kecirilmalidir:
— 1SO 3744,
— 1SO 3747, ve ya

©AZSTAND -Butun huquglar gorunur
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— IS0 3746, lakin yalniz ISO 3744 ve ya ISO 3747 standartindan istifadenin magsada uygun
olmadigi hallarda.
Sertlarine amal olundugu halda (maselan, kigik horme masinlari halinda) ISO 3743-1
standartinda istifade edile bilacak alternativ tsul tagdim olunur.

5.2 Cox boyuk masinlar
ISO 9902-1:2001 standartinin 5.2-ci bandi (ISO 9902-1:2001/Amd.1:2009 ils edilmis
duzaliglerla).

6 SOS TOZYIiQININ S8ViYYSSiNiIN MUSYYSN EDILMaSI

6.1 Osas Olcular tc¢ln taleb olunan beynalxalq standartlar

ISO 9902-1:2001 standartinin 6.1-a baxin.

A-coakili emissiya sas tezyiqinin saviyyasi, Lpa, asagidakilardan birine uygun olarag muayyan
edilmalidir:

ISO 11201,

ISO 11204 ve ya

ISO 11202, lakin yalniz ISO 11201 ve ya 11204-dan istifadenin mimkuin olmadidi hallarda.

Sertlerine amal olundugu (masalen, asasan butln istigamaetlorde tasir gdsteran sas
yayillmasina malik kicik hérma masinlari halinda) ve sas gliciiniin saviyyasi artiq muayyan edildiyi
halda 1ISO 11203:1995 (6.2.3) standartinda masinin sathinden masafenin 1 m olmasi serti ile
istifada edile bilacak alternativ tsul teqdim olunur.

6.2 Is yerinin va diger miiayysn edilmis vazifslarin segilmasi

ISO 9902-1:2001-in 6.2-8 baxin.

d) ve e)! kimi tayin edilmis iki secim iplik emali, kordon ve ip istehsali masinlari Ugln is
stansiyasini miayyan etmak Ug¢in istifade olunur. Har masin ailesi Gctin Cadval 1-da gdsterilan
varianti segin.

d) Bu se¢im masinin sathinden 1 m masafads ve désemadan va ya is platformasindan 1,6
m hiundurlukde dezgah atrafinda d6lgma xattinde bir nece mévgedan ibarstdir. Markaz xattini
muayyan etmak mimkin oldugda, markaz xatti ile 6lgma xatti arasindaki har iki kesisma 6lgma
movqelari kimi xidmat etmalidir. Bundan ealave, har hansi bitisik dlgma mdvgeleri arasindaki
masafenin 2 m-den ¢ox olmamasini temin etmak t¢in dlgma xatti atrafinda barabasr masafeds
yerlagan kifayat gadar alava 6lcma movgelarindan istifads edilmalidir.

e) Bu secim Sakil 1-de gostarildiyi kimi 1,6 m hindurlukds ¢ 6lgma movgeyindan ibaratdir.

AL - B I o

Sakil 1 — e) variant

A, B va C 6lgma movgelsridir.

11S0 9902-1: 2001 standartinin 4-cii bendinds baslayan némrsleme davam etdirilir.

4 ©AZSTAND —-Butun haquglar gorunur
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Tok torafli masinlar tigiin dlgmaler isci terafde apariimalidir. iki terafli masinlar igiin har iki
torafdea istismar geraiti eyni oldugu teqdirde dlgcmsaler yalniz bir terafde aparilir; eks taqdirda
Olcmaler haer iki terafde apariimalidir.

Her iki variant Gc¢in LpA muiayyan olunmus movqelerda oélgulmis giymatlere asasan
hesablanir (ISO 9902-1 standartinin 6.1-ci bandina baxin).

Makanin mahdudlasdirildi§i sahalarde 6lcma masafesi 0.5 m-a gader kicildile bilar. Belo
hallarda masafa bildirilmalidir.

7 QURASDIRILMA V© MONTAJ $ORTL®ORI

ISO 9902-1:2001-in 7-ci bandina baxin.
8 ISTISMAR SORTLORI
ISO 9902-1:2001-in 8-ci bandina va ISO 9902-nin bu hissasinin Cadval 1-8 baxin.
9 OLGCU QEYRI-MUSYYONLIYi

ISO 9902-1:2001-in 9-cu bandina baxin.

10 QEYD® ALINMALI MBLUMATLAR
ISO 9902-1:2001-in 10-cu bandina baxin.

11 MORUZ® EDILMSLi MOLUMATLAR

ISO 9902-1:2001-in 11-ci bandina baxin: bildirilmasi talab olunan malumatlara ISO 9902-
nin bu hissasinin Cadval 1-da yer alan malumatlar daxildir.

12 S8S-KUY EMISSIYA QiYMOTLORININ BOYAN EDILM8Si VO YOXLANILMASI

ISO 9902-1:2001 standartinin 12-ci bandi (ISO 9902-1:2001/Amd.1:2009 ile edilmis
duzalislerle)

©AZSTAND -Butun huquglar gorunur
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Sinaq obyektinin tarifi (4-cli bande baxin) Cox boyiiK | _ istismar §ar_aiti
masin $ yeri (ISO 9902-1:2001,8-ci bands baxin)
Masin qrupu (6.2-yo
o . Masinin L baxin
Sinaga daxil Sinaqgdan konfiqurasiyasi Maruzs edilmali (5.2 axin) Tayin olunmus Dayison Maruza
edilmis kanarlagdiriimi (ISO 9902- dizayn ) parametrlar parametrlor edilmali
avadanliq s avadanliqa 1:2001 xUsusiyyatleri parametrlar
miimkiin oldugu .
taqdirde 4 g;]xtl):)nde
ikigat edsn va kenardan idars spindellerin say! ipin haraketi spindelin ipliyin géstericileri
esmoa olunan spulyarnik o sursti o L
masinlari spindelin dévr/deq ile otlrdlma surati
sayyar temizlayici diametri m/daq ila
qurgu millimetr ilo
addim millimetr ilo gebuledici
spindel qurgunun -
stardctistntin yerdayisma stiratl,
- tsikl/daq
novi (masalan,
kamarli bir har metra dugan
muharrikli 6tlruci) dovr
ip ayiricisi ile makiyin surati
vayaip m/san ile
ayiricisi
olmadan
oymagin sap garxinin
uzunlugu kitlasi kq ile
— a) millimetr ila L e)
parcanin galinlig
millimetr ilo
makiyin névi
halganin diametri
millimetr ile
spindellarin
yerlasmasi (ufldqi,
saquli)
bir ve ya iki
martabali masin
xususi sas-kiya
nazarat vasitelori
5
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Sinaq obyektinin tarifi (4-cii banda baxin)

friksion disklarin
diametri

ipliyin sorulmasi ila
va ya sorulmasi
olmadan

tistlinlin sorulmasi
ile v ya sorulmasi
olmadan

qurasdirimis

ventilyatorlarin névi
(sabit siratli ve ya
tenzimlanan siratli)

xususi sas-kilya
nazarat vasitalari

masinin garsisinda
orta mévge

hiindurluk 1.60 m
masafe 1 m

o istismar goraiti
boyuk .
Qo:;a;:/lu Is yeri (1ISO 9902-1:2001, Band 8-a baxin)
Masin qrupu Masinin L (6.2-ya baxin)
Sinaga daxil ) )
edilmi 9 Sinaqdan konfiqurasiyasi (ISO Moruze edilmali (5.2) Tayin olunmus Dayisen Maruza edilmali
s avadanliq K lasdinl ) :
miimkiin oldugu onarlagdiriimig 9902-1-2001, dizayn parametrler parametrler parametrler
taqdirds avadanliqa 4-ci bandas baxin) xiisusiyyatlari
Teksturalagdirici qurasdiriimis seyyar xidmat teksturala§d.|lr|(l:'| ipliksiz (hava ile teksturalasdirici havanin gansdirimasi
masinlar ventilyatorlar qurgusu qurgunun névi teksturalasdirici qurgudan sonra qurgusu
. (maselan, friksion masinlar istisna ottirtict silindrlarin | yandirmag/séndiirmak
kenardan idare disk, carpaz olmagla) sethi suirsti m/daq ile
olunan gpulyarnik kemorlar, spindelli havanin tazyiqi,
teksturalasdirici tullantilarin lazim oldugu teqdirde
ovsaq, hava ile sorulmasi bagl L
?ekftu?alawlnm ipliyin gstericilari,
qovsaq) lazim oldugu teqdirda
movqelerin sayi slirglilu gapilar bagh friksion
mumkiin oldugu teksturalagdirma
teqdirde ucin: friksion
spindel qurgunun firlanma
Stirictsinin névi tlstlnin sorulmasi suresti dovr/deq ile ve
(masalon, kemarli gosulu ya lentsakilli friksion
bir maiharriki qurgu tglin sath
Stariict) surati m/ daq ile
otlrticti kemarinin €) sorma smsall
teslee(rr:](;\S yen bir mévgeli sixlasma desti
a) L masinlar tgln:

ip paylayicinin addimi

millimetr ila

yerdayisma surati
tsikl/daq ile

sinaq zamani

ventilyatorlarin

firlanma sirati
dovr/daq ile
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[
Sinaq obyektinin tarifi (4cti bands baxin) Cox boytk istismar gorait
masin is yeri (ISO 9902-1:2001, 8-ci bands baxin)
Masin qrupu Masinin L (6.2-ya baxin)
Sinaga daxil ) ) . . ) . . .
edilmig avadaniiq Sinaqdan konfiqurasiyasi (ISO Moruze edilmali (5.2) Tayin olunmus Dayisan Maruza edilmali
miimkiin oldudu kenarlasdirimis 9902-1:2001, dizayn parametrlar parametrior parametrlar
toqdirdo 9 avadanliga 4-cii banda baxin) xiisusiyyetlari
Kelafagan ve makaranin sap garxinin ip paylayiciin ipin harekati ipliyin surati ipliyin gostaricilari
sarlyan masinlar hazirlanmasi ve daginmasinin xarici addimi millimetr il m/dag il> ) -
makaranin vasitaleri yari dolu gablagdirma yerd§y|§me surati
stiiriimasi tgiin avtomatlagdirma tsikl/daq il
qurgu mirakkab masinlar daracasi
oldugda sarima baghqlarinin avtomatik
uragdirimi tcin:
qver?tilyator§ syirma masini say cr)r:;sénel)air ol
olmadan YISC
parganin qalinhig e) tezliyi
sayyar temizlayici millimetr il . deyisdirma/dag
qurgu ir moveel ile
ip paylayicinin névi 3 bir ”I"nge!.l .
a) uzunlugu 7 m- maginiar ueun: toxuyucunun tazyiqi
bl dan gox olan | masinin garsgisinda paskal ile
sap baglayanin vo masginlar Ggiin orta mévge
J2 toxuyeCuil hiindiirlik 1.60 m sinaq zamani
novu masafo 1 m ventilyatorlarin
) firlanma siirati
oymagq g¢esidlama - .
avadanliginin névi dovr/daq ile
sap carx|
otarucusinun
noviu (markazi ve
ya sathi otirlicu)
qurasdiriimis
ventilyatorlarin névi
(sabit siratli ve ya
tanzimlanan siratli)
Yumag sariyan spulyarnik isci mévgelerin say) ipin harakati iplik magininin ipliyin gostaricilari
masinlar surati
— a) - — e) dovr/daq il
parcanin qgalinhgi ovr/daq ila
millimetr ilo
Mallar Ggun
masinlar ve ya - - b)veyac) - - - - - -
katandarayan
masginlar, xovlayici
masinlar
Bast lifleri Gigiin ma$liz:r§:tr§1|esmda stirmelorin maksimal |~ Oturtima srati sorma amsall
lent maginlari ve panelinda sayl m/deq ils
naxis vuran _ _ a _ — Lo
masinlar ) hindarltik 1.60 m | g g5 ikigat aritiima
masafe 1 m
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Sinaq obyektinin tarifi (4cti bands baxin)

(ISO 9902-1:2001,8-ci banda

istismar goraiti

Cox boyuk . . baxin
magin is yeri )
Masin qrupu Sinaga daxil Masinin L (6.2-ya baxin)
edilmis avadanliq Sinagdan konfiqurasiyasi (ISO |  Meruzs edilmali (5.2) Tayin olunmus Dayigen Meruza edilmali
miimkiin oldugu kenarlasdinimis 9902-1:2001, dizayn parametrlor parametrlar parametrlar
avadanli -cll (susi i
toqdirde ga 4-cii bands baxin) xuisusiyyatlari
Kombina edilmis korpus sap garxl material olmadan ayirici iplik ilkin ayirme smsali
esma va baglama tutgaclarinin sayi masininin surati L
masinlari " dovr/daq il sarinma surati
tutgac bagina diisen dévr/daq ile
sap carxlarinin sayi
oymagin diametri vo
- a) uzunlugu millimetr ilo L d
sarima qurgusunun
uzunlugu millimetr ilo
sarima qurgusunun
diametri millimetr ila
ipden hériilmis korpus oymagin diametri vo material olmadan sap garxi
kendir hazirlama . uzunlugu millimetr ilo barabaninin sirati
sarima qurgusu dévridaa il
sarima qurgusunun q
diametri vo
— a) uzunlugu millimetr L d) —
ilo
masinin névi
barabanlarin sayi va
yerlagsmasi
Maypole hérma disli garxin diametri material olmadan masinin sirati
masinlari, digli millimetr ilo dovr/daq ila
garxin diametri goruyucu mexanizm
du 120 mm ve _ _ a) _ d) _
120 <d u 180 mm barabanlarin sayi
(1IsO 11111 ve yerlogsmasi
standartina asasan)
Maypole hérma korpus disli garxin diametri material olmadanb masinin surati
masinlari, digli millimetr ile dovr/daq ila
garxin diametri — a) barabanlarin sayi L d) —
d>180 mm vo yerlosmasi
Firlanan hérma korpus rotorun diametri yari dolu dasiyici rotorun firlanma materialin
masini _ millimetr ilo _ sap garxlari surati dovr/deq ile gostaricileri
$ a) d) p¢ q
sap carxlarinin sayi sap c¢arxinin
kitlesi kq ile

Bununla bels, bu cirr avadanliq masini material ils islatmak lglin lazim ola bilar.

+
+ edilir.

Barabanin ylklanmasinin va materialin garginliyinin sas-kily saviyyasinin miayyan edilmasi gaydalarinda nazara alinmal olub-olmadigini miisyyan etmak t¢lin bu parametrlarin sas-kily emissiyasina tasiri tadqiq

Cadval 1. iplik emali, buraz ve kendir istehsali masinlari tictin 6lgme sertleri
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ICS: 17.140.20; 59.120.10

Osas sozlar: lif, Tekstil, toxuma, yun, geyri-toxunma; toxunma materiallari avadanliglar
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Tekstil sanayesi ligiin avadanliq - Sas-kiy saviyyasinin
muayyan edilmasi — 4-cl hissa:
iplik emali, buraz ve kandir istehsali avadanliglar
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