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MUQaDDIiM3

1 Bu standart Azarbaycan Respublikasi Ddvlet ©mak Mdufsttisliyinin sifarisi ila
“Azerbaycan Standartlasdirma institutu” PHS terefindan islenib hazirlanib ve “©mak
sahasinda” standartlasdirma UGzra Texniki Komits (AZSTAND/TK 21) terafinden
teqdim edilib.

2. “Azsrbaycan Standartlagdirma institutu” PHS-nin * ” 2024-cu il
tarixli sayli Qarari ile tosdiq edilmisdir.
3 Quvvaya minms tarixi ” 2024-cu il.

4. Bu standart beynalxalq standart TOCT 12.4.095- 80 ils eynidir (IDT).
This standart is identical (IDT) to the Interstate standard FOCT 12.4.095 - 80
5. ilk defs tatbiq edilir.

6. Dovlet standartinda muayyan edilan talablarin beynalxalq standartlara, norma,
gayda va tovsiyalara ve diger ddvlatlarin muvafig materaqqi milli standartlarina, elm,
texnika va texnologiyanin muasir nailiyyatlerine asaslanmasini muayysan etmak
ucun standartin ilkin yoxlama muddaeti 2025-ci'il, dovri yoxlama muaddati 1 ildir.
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AZORBAYCAN RESPUBLIKASININ DOVLOT STANDARTI

O9mayin muhafizasi standartlari sistemi.

Oziigedan kand tesarriifati masinlari

Vibrasiya va sas-kily xuisusiyyatlarinin tayin edilma tsullari AZS TOCT
12.4.095:2024

Cuctema ctaHgapToB 6e3onacHOCTU TpyAa.

MawuHbl cenbCKOXo3sMCTBEHHbIE CAaMOXOAHbIe

MeToabl onpeneneHHA BUOPALMOHHBLIX U LULYMOBbLIX XapaKTepuUCTUK

Quvveya minmsa tarixi ? 2024-ci il

1. Umumi miiddeaalar

1.1 Olgmalor asagidaki magsadle hayata kegirilir:

NOCT 12.1.003—83 ile muayyan edilmis is yerlarinds sas-klly xususiyyatlorinin
giymatlandirilmasi;

FOCT 12.2.019—76 ile muayyan edilmis is yerlerinde (oturacaqglarda, dégemalerds, is
meydancalarinda ve  idareetma  organlarnnda) vibrasiya  xususiyyatlarinin
giymaetlandiriimasi.

1.2 Olgmaler texniki cehstden saz veziyyetde olan, qurulma ve texniki baxis, isGi
orqanlarin, takarlarde hava tazyiqinin, tirtilli harakatverici tarimligin, operator ve kdmakgi
iscilorin oturacaq yerlarinin tenzimlanma marhalasindan ke¢mig ve istismar talimatlarina
uygun techiz edilmis masinlarda aparilr.

1.3.Tokarlar zadali olmamaldir. Protektor naxisinin yeyilmasi eyni dlgida olmalidir ve
ilkin hinduarliyin 35%-dan gox olmamalidir.

2. Vibrasiya xtisusiyyatlarinin tayin edilma usulu
2.1. Cihazlar

2.1.1. Vibrasiyanin oOlgtlmasi ugun cihazlar TOCT 12.4.012—83-Un talablerina uygun
olmaldir.

2.1.2. Vibrasiya o6lgen dayisdiricinin kutlesi tedqgigata celb olunanin katlesinin 5%-indan
¢ox olmamali, idarsetma qurgularinda vibrosureti Olgarken 50 g-dan ve is yerlerinde
vibrosurati dlgarkan ise 100 g-dan ¢ox olmamalidir.

2.1.3. Vibrasiya 0lgan dayisdirici muayyen ndv vibrasiya &lgan cihazlar Ugun
standartlarda va texniki sertlarde gosterilmis Usullarla 6lgma obyektina barkidilmalidir.
2.1.4. Dayaq elementli vibrasiya Ol¢gan dayisdiricinin maxsusi ragsler tezliyi dlgllacak
vibrasiyanin maksimal tezliyinden an azi 2 dafs gox olmalidir.

2.1.5. Olcma cihazlarinin ve biitiin istiqgamatin kalibrlenmasi xiisusi cihazlar ticiin texniki
sonadlara uygun olaraq apariimahdir.

2.2. Olgmalerin apariimasi
2.2.1. TOCT 13731—68 uzrs dlgmalarin apariimasina dair mumi taelabler.

2.2.2. Vibrasiya xususiyyatleri mUayyan iglim zonasina xas olan asas texnoloji prosesin
masin tarefinden maksimum is¢i suratinda yerina yetirildikde muayyen edilir.
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2.2.3. Maginin maksimum ig¢i suratine uygun suratls, qosulmus is¢i organlarla bog
gedislerinda vibrasiya xususiyyatlerini miayyan etmak yolverilandir.

2.2.4. Sinaq sertleri va vibrasiya parametrlori olgilan masinlarin sayr muayyan nov
masginlarin sinaq usullari dglin normativ-texniki senadlarde miayyan edilmalidir.

2.2.5. Dempferlayici ortuklari olmayan oturacaglarda, désemsalerde ve meydancalarda
vibrasiya dlgen dayisdirici birbasa oturacaglarin, désemalarin ve meydancalarin sathina
barkidilmalidir.

2.2.6. Dempferlayici ortukleri olan oturacaqlarda, désemslerde ve meydancalarda
vibrosuratlenmalar dlgularkan vibrasiya 6lgen dayisdirici diametri 200 mm va qalinhigi 4
mm olan metal diskin kdmayi ila onlarin sathina qurasdirilir. Bundan basga, oturacagin
ve meydanganin metal hissalari diskls birbasa temasda olmamalidir.

2.2.7. Is yerlorinde vibrasiya xtsusiyyetlori operator ve kdémaokgi iscilorin istiraki ilo
Ol¢ulur. Operatorun va har bir kdmakgi iscinin gakisi 70 £ 10 kq teskil etmalidir.

2.2.8. idareetma organlarinda vibrasiya xiisusiyystleri onlara texnoloji smaliyyatlari
yerina yetirmak Ugun taleb olunan quvvalar tatbiq edildikde dlgulmalidir.

2.2.9. Olgme néqtsleri operatorun ve kdémakgi iscilerin vibrasiya eden sethle temasda
oldugu yerlarda: oturacagda, désemada, meydangada, sukan ¢arxini va dastekleri tutma
yerlarinda yerlasdirilmalidir.

2.2.10. Vibrasiya xususiyyatleri x, y, z ortoqonal koordinat sisteminin oxlari istigamatinda
Olcllur: oturacaq, désema ve meydanca ugln z oxu saquli, x va.y isa ufuqi oxlardir; sikan
¢arxi va idareetma dastekleri Ugln x oxu tutma yerlarinin handsasi oxu ile Ust-Usta dusur,
Z oXxu is® x oxunun va quvvanin tatbiqi istiqamati ile yaranmis mustavida yerlasir.

2.2.11. Vibrasiya Olgan dayigdiricilarin oxlari muayyan edilmis dlgmalarin istigamatleri
Uzra yonaldilmalidir.

2.2.12. Oturacaqda, dosemada ve meydancgada vibrasiya xususiyyatlari har istiqgamatde
bir defe 6lgiliir. Olgmaler sinaq gartlarinin @hemiyyetli derecaede pozulmasi bas verdiyi
halda tekrarlanmalidir.

2.2.13. idareetma orqanlarinda vibrasiya xiisusiyystleri her bir istiqgamatds an azi (i¢ defe
Olcalur. Her hansi bir tezlik zolaginda 6lgma naticaleri arasindaki ferq 3 dB-dan ¢ox olarsa
(ve ya maksimum giymat minimum giymatden 1,41 dafe ¢ox olarsa), 6lgmalarin sayi iki
dafe artirilir.

2.3. Naticalarin emali. ve rasmilesdiriimasi

2.3.1. 2.2.12-ci banda uygdun olaraq, dlgmalarin emal naticesi standartlasdiriimis tezlik
zolaglarinda vibrasiya xususiyyatlarinin orta kvadratik giymatlarinin arifmetik orta giymati
hesab edilmalidir.

2.3.2. Alinmig naticeler TOCT 12.2.019—76 il standartlasdiriimis giymatlerle migayise
edilerak deyarlandirilir.

2.3.3. Olgmalerin ve giymatlandirmalerin naticaleri macburi 8lave 1 seklinde protokolla
rosmilagdirilir.

3. Ses-kuy xususiyyatlarinin tayin edilmasi usulu
3.1. Cihazlar
3.1.1. Ses-kuy xususiyyatlerini teyin etmak ucin CT C3OB 1351—78 Uzra 1-ci deracali
klyolganlerdan ve TOCT 17168—82 Uzre zolaq slizgaclerdan istifads olunur.
3.1.2. Kllayin suratini dlgmak tgun FOCT 6376—74 Uzra fincanli anemometrdan istifade
olunur.
3.1.3. Muaharrikin dirsak valinin suratini 6lgmak tgtiin FTOCT 21339—82 Uzro taxometrden
istifada olunur.
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3.1.4. Olgma mikrofonu 5-10 m uzunlugunda kabells komplektlasdiriimalidir.

3.1.5. Olgma cihazlarinin ve biitiin istiqgamatin kalibrlenmasi xiisusi cihazlar ticiin texniki
sonadlara uygun olaraq apariimahdir.

3.2. Olgmealerin apariimasi

3.2.1. TOCT 23941—79 Uzra sas-kuyun olgulmasina dair Umumi taleblar.

3.2.2. Sinagin aparildi§i yer sert drtiys malik olan, agiq, diz meydancga olmalidir, bele
bir yer olmadiqda ise lazimi goekilde doyaclonmis qrunt Ortiys malik, sasuducu
materiallardan (qar ve ya ot) azad meydanca olmalidir.

3.2.3. Sinaq meydangasinin ortasindan 25 m radiusda yerustu tikililor, mega akinlori,
yamaclar va sasi aks etdiran diger obyektlor olmamalidir.

3.2.4. Sinaq meydangasi gucli maqgnit va elektrostatik sahalerdan kanarda yerlagmalidir.
3.2.5. Rutubst, temperatur, atmosfer tazyiqi Ol¢l cihazlarinin istismar tslimatinda
gOsterilon hadlar daxilinde olmalidir. Kulayin sursti 5 m/s-den ¢ox olduqda, hamginin
atmosfer yagintilari ve tufan zamani élgmalerin aparilmasina yol verilmir.

3.2.6. Olguimiis sas saviyyasinin (sas tazyiqi saviyyasinin) giymatleri ile miivafiq manes
saviyyalari (atraf manbalerdan gelan sas-kily, kulayin ses-klyu va s.) arasindaki ferq 10
dBA-dan (dB-dan) ¢ox ve ya ona barabardirse, 0 zaman manealerin 6lgmalarin naticesina
tosiri nazare alinmir. ©gar farqg 6—9 dBA (dB) taskil edarss, o zaman dl¢uimus ses
saviyyasinin giymatindan 1 dBA (dB), farqg 4—>5 dBA (dB) taskil etdikds ise 2 dBA (dB)
cixilmahdir. ©ger forg 4 dBA-ya (dB-ya) berabardirse ve ya ondan azdirsa ve ya
manealarin sas-kuyu Ugun olgulmus sas saviyyasi zamanla ¢ox enib-qalxirsa, 6lgmalarin
naticasi qiymatlandirile bilmaz.

3.2.7. Ses-kuy xususiyystlerini teyin edarkan kabinadaki iglim qurgu ventilyatorlan
maksimum samaralilik rejimina kegiriimali vo hava 6tliran sistemin tenzimlayici organlari
qurgunun daha sas-kuylu isine uygun vaziyystda olmalidir. Qapilar, pancaralar ve luklar
bagl olmalidir.

3.2.8. Sas-kuy xususiyyatlerini teyin ederkan operatorun is yerinde onun ve kuydlganin
gostericilarini geyd eden alstginin funksiyalarini eyni anda icra eden ve ya vyalniz
operatorun funksiyalarini yering yetiron bir nafer olmaldir. Sonuncu halda alstgi
kuydlganle kabinaden kanarda olmalidir.

3.2.9. Operator kabinasi olmadigda ve komakgi iscilarin is yerlarinde sas-kiy
xususiyyatlerini tayin ederkan alat¢i mikrofondan an azi 3 m masafada olmalidir.

3.2.10. Ses-kuy xususiyyatlori muharrikin dirsak valinin firlanmasinin nominal tezliyi
zamani duracaqda ve bUtln is¢i organlarin miayyan edilmis bos rejiminda, sas-kiy
xususiyyatlerinin muayyan edildiyi is yerinde maksimum sas saviyyasina uygun rejimda
toyin edilmalidir.

Maksimum sas saviyyssi va ig¢i organlarin mavafiq rejimi masinin butin mumkuin ig
rejimlarinda sas saviyyalarinin ardicil sakilde dlgllmasi yolu ils tayin edilir.

3.2.11. Oturacaqgla tachiz edilmig is yerinde sas-kuy xuUsusiyyatlarini teyin ederkan
mikrofon membran markazinin yerini deyismasi saklinda qurasdiriimalidir:

a) oturacagin bazis noqgtasindan saquli istiqamatde 700 mm yuxarti,

b) a yarimbandinda gdsterilmis mévqge ndqgtasindan Uflqi istigamatda 150 mm irali;

v) b yarimbandinda gostarilmis movge nogtasindan ufugqi istigamatde 250 mm saga.
3.2.12. Oturacaqgla tachiz olunmamis ve ayaq usts islamak Ug¢un nazerds tutulmus is
yerlarinda mikrofon ele yerlosdirilmalidir ki, membran markazi dosema va ya meydanca
saviyyasinden 1600 mm hudndarlikde ve operatorun ve ya komakgi iscinin sag
qulagindan saga ufuqi istigamatda 150 mm masafeds olsun.

3.2.13. Mikrofonun asas oxu saquli sakilde asagiya dogru yonaldilmalidir.

©AZSTAND -Biitiin hiiquglar gorunur 3
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3.2.14. Kuyodlganda vaxt xarakteristikasi «Yavag» olaraq tayin edilmalidir. Daracalerin
vizual orta giymati dlgtlmUs kamiyyatin giymati kimi gabul edilir.

3.2.15. Ses-kuy xususiyyatlari an azi ug dafe tayin edilir. Bir ndqtads ayri-ayri 6lgmalarin
naticaleri arasindaki ferqg ses saviyyasi tgln 1 dBA ve sas tezyiqgi saviyyaleri tgln 3 dB-
dan ¢ox olarsa, takrar olaraq ug¢qat dlgmaler aparilir.

3.3. Naticalerin emall va resmilasdiriimasi

3.3.1. Tam adads yuvarlaglasdirilan u¢ oOlgmanin arifmetik orta qiymeti dlgmalerin
naticasi kimi gabul edilir.

3.3.2. Emal zamani oOlgmalerin naticesine duzsligler edilmalidir (mikrofonun tezlik
reaksiyasina, mikrofonun yénlandirma xUsusiyyatina, manealarin saviyyasina va s.).
3.3.3. Ses-kuy xususiyyatlerinin tayin edilmasinin duzgunluyu oktava tezlik zolaglarinda
Olclimus ses toezyiqi giymetlari Uzre sas saviyyasinin hesablanmasi (soraq Slava 2-ys
bax) ve onun Olgulmis sas saviyyasinin qiymati ile muqayisasi yolu yoxlanilir.
Uygdunsuzluq 2 dBA-dan ¢ox olmamalidir. ©ks halda élgmalar tekrarlanmalidir.

* Oturacagin bazis néqtesi oturacaq ve sdykenacayin orta xatlerinin kesisme ndqtesidir. Bazis nogteni
muayyan etmak U¢ln tenzimlenan oturacaglar orta mévqeda qurasdiriimalidir.

3.3.4. Is yerlorinde sas-kily xiisusiyyatlerinin tayin edilmanaticeleri 6igmalerin protokolu
saklinda teqdim edilmalidir (macburi Blave 3-8 bax).

4 ©AZSTAND -Biitiin hiiquglar gorunur
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Olave 1
(Macburi)
Protokol formasi

komakgi iscilar Uglin operator oturacaginda, dosemada ve meydangada

vibrasiya olgulari

masinin adi ve markasi

1. istehsalgl miiassise

2. istehsalgl miiessisenin némralems sistemi (izre sira némrasi

3.isloma miiddati, motosaatlar

4. Ig yerlorinin xiisusiyyati

5. Olgmalerin aparildigi yer

6. Olgmalaerin aparildid: tarix

7. Sinaqlari aparan togkilat

8. Olgmaleri aparan gaxslerin vazifssi, soyadi, adi, atasinin adi

9. Taker sinlerinda hava tezyiqi, Pa:
on

arxa

10. Texnoloji emaliyyatin névl

11. Harakat surati, km/saat

12. Sinlarin protektorunun vaziyyaeti

13. Saha relyefinin novu

14. Olgma cihazlarinin markasi ve modeli

15. Yoxlama haqgqginda sshadastnama

16. Olgma istigamatinin tarkibi

17. Vibrodayigdiricinin qurasdiriima yeri

18. Olgmalerin naticaleri

Ne Parametrin , ¢ ' i
/ d Olgu Olg:m_alerm Olgl Tezliklorin Parametrin
s/n aai - yeri vo ) . ; . Qeyd
Vahidi T . némrasi zolaglari. Hz giymati
istiqgamati
©AZSTAND -Biitiin hiiquglar gorunur 5
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Olave 2
(Soraq)
Sas saviyyasinin hesablanmasi

Sas saviyyasi La, dBA, asagidaki dustur Uzra hesablanir:

La=10Ig ¥7_, 101 L;
burada L’l- — tezliklerin j zolaginda, dB, sas tezyiqinin korreksiya edilmis saviyyasidir ve
Li + Ka berabardir ( burada Li — tezliklerin i oktava zolaginda, dB, ses tezyiqinin
saviyyasidir) Kai — tezliklarin i zoladi, dB, Gg¢un kuydlgenin A xarakteristikasi Uzra
korreksiyaedici teshihdir (Cadval 1-a bax).

Cadval 1
f,Hs Kai, dB f,Hs Kai, dB
31,5 -39,5 1000 0
63 -26,2 2000 1,2
125 -16,1 4000 1
250 -8,6 8000 -1,1
500 -3,2

Diistur (1) Gizre camlamani L', dBA, sas tazyiginin korreksiya edilmis saviyyslarinin ardicil
olaraq cut-cut toplanmasi ile asagidaki dusturdan istifada etmakls avez etmak olar.
L'= L'max + A
burada A nomogramla miayyan edilen kemiyyetdir (Sok. 1-a bax);
L'max — iki toplanmig (korreksiya edilmig) seviyyadan maksimum saviyyadir;
L'min - iki toplanmis (korreksiya edilmis) saviyyadan minimal saviyyadir.

3o 25 20 15 o 39 o as 03 8.2 a1
(ITTRRIER NN N 00 0 0 O N 0 A O | ] | 1 ]

i ] 1 | | i | 1 | | i ! | 1 I | | 1
g ! Z J iy 9 & 7 a g g 12 M 1% s 18 )17

(L’ max — L’ min) dB.
Sakil 1

Toplamani bu ardicilligla yerina yetirmak tovsiya olunur. Korreksiya edilmis ses tazyiqi
saviyyelari azalan qaydada bir sirada verilmisdir. Sonra bu siradan olan birinci giymeat
ikinci ila, iguncu giymat dorduncu ile, beginci giymat altinci ils va s. dustur (2) Uzre cut-
cut toplanir (Sak. 2-ys bax).

6 ©AZSTAND -Biitiin hiiquglar gorunur
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Sakil 2
Hesablama nimunasi
OQK-6 6ziigedsn gargidaliyigan kombaynin is yerinds olan, élgmaler naticasinds slds
edilmis ses-kly xUsusiyyatlari 2-ci cedvalde gostariimisdir.

Cadval 2
Ses Orta handasi tezlikli oktava zolaglarinda
seviyyasi, sos tazyiqi seviyyaleri, dB. Hz
dBA
31,5 63 | 123 | 230 | 300 | 1000 | 2000 | 4000 | 8000
84 108 | 93 94 | 84 | 84 76 72 71 67

Cadval 1-8 uygun olaraq A xarakteristikasi Uzra duzslis edildikden sonra Cadval 3-da
gOstarilen sas tezyiqi saviyyalarini alde edirik.

Cadval 3
Orta handesi tezlikli oktava zolaglarinda
sos toazyiqi seviyyelari, dB. Hz
31,5 63 125 | 250 | 500 | 1000 | 2000 | 4000 | 8000
68,5 66,8 749 | 744 (808 | 75 | 732 | 72 65,9

Korreksiya edilmis sas tazyiqi saviyyalerini azalan ardicilligla duzuruk ve onlari $akil 2-
da gostarilen diagrama uygun olaraq cut-cut toplayiriq.

©AZSTAND —-Bitun hiquglar gorunur
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80,8\+{77.9| | 780(+|754| [732\¢{ 72 0| |56514|66.8 5'5,91

76+27=1787| 732+24=|756] 68522707

+,13=|32;5' 787+17={ 804
82,6+20-| 845 70,7413 ~ ?z;gl

Ly=846+05-| 649

Sekil 3

Naticeds sasin hesablama saviyysasini alds edirik La=84,9 dBA. (Sak. 3-8 bax). Olgliimus
sas saviyyasinin giymati ile uygunsuzluqg 0,9 dBA tegkil edir ki, bu da bu standartin 3.3.3-

cu bandinin talabina uygundur.
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Olave 3
(Macburi)
Protokol formasi

is yerlarinda sas-kuy parametrlarinin olgilmasi

masginin adi ve markasi

1. Istehsalgl miiessise
2. Istehsalci muassisanin ndomralema sistemi Uzra sira nomrasi,
buraxilma tarixi

3. Maharrikin ndmrasi ve istehsalgl muassisenin nomralema sistemi Uzra sira nomrasi

4. Dirsak valinin nominal tezliyi
5. islomea miiddati, motosaatlar
6. is yerlorinin xisusiyyati
7. Olgmalerin aparildigi yer
8

9

1

. Olgmalerin aparildidi tarix
. Olgmalari aparan tagkilat
0.Olgmalari aparan sexslarin vazifesi, soyadi, adi, atasinin adi

11. Sinag meydancgasinin xususiyyati
12. Meteoroloji serait:

havanin nisbi rutubatliyi, %
atmosfer tozyiqi, Pa
temperatur, °C
kulayin surati, m/s
13. Olgma vasitsleri

Istehsalgl Son yoxlamanin
Adi Tipi muassisanin istehsalci | Xota kecirilma tarixi
nomralama muassiso
sistemi Uzra
sira némrasi
1. Klyolgan
2. Mikrofon
3. Suzgacler

4. Kalibrlema
ugun cihazlar
5. Muxtalif

14. Olgmalor zamani miiharrikin dirsek valinin firlanma tezliyi, ¢’
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15. Sas-kuy xususiyyatlerinin tayin edilmasi Ugin masginin ig¢i organinin ig rejiminin
secilmasi

Masinin isgi
organinin ig rejimi

Sas saviyyasi, dBA

16. Olgma nogtslerinin yerlasdiyi yer ve némralanmasi (eskiz)

17. Olgmalarin naticaleri, sas saviyyalarinin hesablama giymatleri

Olgme
néqtasinin
némrasi

Olgi
nomrasi

Olglilmis
sos
saviyyesi.
dBA

Orta handasi tezlikli oktava zolaglarinda
sas toazyiqi saviyyaleri, dB. Hz

Sesin
hesablama

saviyyasi, dBA

31,3

63

123

230

300

1000 | 2000 | 4000

8000

Manealarin
saviyyaeleri

1

2

3

Orta
saviyye

Manealarin
saviyyeleri

1

2

3

Orta
saviyye

18. Ray

Olgmalari aparmis saxslerin imzalari

10
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Acar sozler: Sas-kuy, vibrasiya, 6lgmae, cihaz, ses saviyyasi, 6zigedan kand
tesarrufati masinlari, operator, igma ndqgtasi
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	1.3.Təkərlər zədəli olmamalıdır. Protektor naxışının yeyilməsi eyni ölçüdə olmalıdır və ilkin hündürlüyün 35%-dən çox olmamalıdır.
	2. Vibrasiya xüsusiyyətlərinin təyin edilmə üsulu
	2.1. Cihazlar
	2.1.1. Vibrasiyanın ölçülməsi üçün cihazlar ГОСТ 12.4.012—83-ün tələblərinə uyğun olmalıdır.
	2.1.2. Vibrasiya ölçən dəyişdiricinin kütləsi tədqiqata cəlb olunanın kütləsinin 5%-indən çox olmamalı, idarəetmə qurğularında vibrosürəti ölçərkən 50 q-dan və iş yerlərində vibrosürəti ölçərkən isə 100 q-dan çox olmamalıdır.
	2.1.3. Vibrasiya ölçən dəyişdirici müəyyən növ vibrasiya ölçən cihazlar üçün   standartlarda və texniki şərtlərdə göstərilmiş üsullarla ölçmə obyektinə bərkidilməlidir.
	2.1.4. Dayaq elementli vibrasiya ölçən dəyişdiricinin məxsusi rəqslər tezliyi ölçüləcək vibrasiyanın maksimal tezliyindən ən azı 2 dəfə çox olmalıdır.
	2.1.5. Ölçmə cihazlarının və bütün istiqamətin kalibrlənməsi xüsusi cihazlar üçün texniki sənədlərə uyğun olaraq aparılmalıdır.
	2.2.  Ölçmələrin aparılması
	2.2.1. ГОСТ 13731—68 üzrə ölçmələrin aparılmasına dair ümumi tələblər.
	2.2.2. Vibrasiya xüsusiyyətləri müəyyən iqlim zonasına xas olan əsas texnoloji prosesin maşın tərəfindən maksimum işçi sürətində yerinə yetirildikdə müəyyən edilir.
	2.2.3. Maşının maksimum işçi sürətinə uyğun sürətlə, qoşulmuş işçi orqanlarla boş gedişlərində vibrasiya xüsusiyyətlərini müəyyən etmək yolveriləndir.
	2.2.4. Sınaq şərtləri və vibrasiya parametrləri ölçülən maşınların sayı müəyyən növ maşınların sınaq üsulları üçün normativ-texniki sənədlərdə müəyyən edilməlidir.
	2.2.5. Dempferləyici örtükləri olmayan oturacaqlarda, döşəmələrdə və meydançalarda vibrasiya ölçən dəyişdirici birbaşa oturacaqların, döşəmələrin və meydançaların səthinə bərkidilməlidir.
	2.2.6. Dempferləyici örtükləri olan oturacaqlarda, döşəmələrdə və meydançalarda vibrosürətlənmələr ölçülərkən vibrasiya ölçən dəyişdirici diametri 200 mm və qalınlığı 4 mm olan metal diskin köməyi ilə onların səthinə quraşdırılır. Bundan başqa, oturac...
	2.2.7. İş yerlərində vibrasiya xüsusiyyətləri operator və köməkçi işçilərin iştirakı ilə ölçülür. Operatorun və hər bir köməkçi işçinin çəkisi 70 ± 10 kq təşkil etməlidir.
	2.2.8. İdarəetmə orqanlarında vibrasiya xüsusiyyətləri onlara texnoloji əməliyyatları yerinə yetirmək üçün tələb olunan qüvvələr tətbiq edildikdə ölçülməlidir.
	2.2.9. Ölçmə nöqtələri operatorun və köməkçi işçilərin vibrasiya edən səthlə təmasda olduğu yerlərdə: oturacaqda, döşəmədə, meydançada, sükan çarxını və dəstəkləri tutma yerlərində yerləşdirilməlidir.
	2.2.10. Vibrasiya xüsusiyyətləri x, y, z ortoqonal koordinat sisteminin oxları istiqamətində ölçülür: oturacaq, döşəmə və meydança üçün z oxu şaquli, x və y isə üfüqi oxlardır; sükan çarxı və idarəetmə dəstəkləri üçün x oxu tutma yerlərinin həndəsi ox...
	2.2.11.  Vibrasiya ölçən dəyişdiricilərin oxları müəyyən edilmiş ölçmələrin istiqamətləri üzrə yönəldilməlidir.
	2.2.12.  Oturacaqda, döşəmədə və meydançada vibrasiya xüsusiyyətləri hər istiqamətdə bir dəfə ölçülür. Ölçmələr sınaq şərtlərinin əhəmiyyətli dərəcədə pozulması baş verdiyi halda təkrarlanmalıdır.
	2.2.13.  İdarəetmə orqanlarında vibrasiya xüsusiyyətləri hər bir istiqamətdə ən azı üç dəfə ölçülür. Hər hansı bir tezlik zolağında ölçmə nəticələri arasındakı fərq 3 dB-dən çox olarsa (və ya maksimum qiymət minimum qiymətdən 1,41 dəfə çox olarsa), öl...
	2.3.  Nəticələrin  emalı  və  rəsmiləşdirilməsi
	2.3.1. 2.2.12-ci bəndə uyğun olaraq, ölçmələrin emal nəticəsi standartlaşdırılmış tezlik zolaqlarında vibrasiya xüsusiyyətlərinin orta kvadratik qiymətlərinin arifmetik orta qiyməti hesab edilməlidir.
	2.3.2. Alınmış nəticələr ГОСТ 12.2.019—76 ilə standartlaşdırılmış qiymətlərlə müqayisə edilərək dəyərləndirilir.
	2.3.3. Ölçmələrin və qiymətləndirmələrin nəticələri məcburi Əlavə 1 şəklində protokolla rəsmiləşdirilir.
	3. Səs-küy xüsusiyyətlərinin təyin edilməsi üsulu
	3.1. Cihazlar
	3.1.1. Səs-küy xüsusiyyətlərini təyin etmək üçün СТ СЭВ 1351—78 üzrə 1-ci dərəcəli küyölçənlərdən və ГОСТ 17168—82 üzrə zolaq süzgəclərdən istifadə olunur.
	3.1.2. Küləyin sürətini ölçmək üçün ГОСТ 6376—74 üzrə fincanlı anemometrdən istifadə olunur.
	3.1.3. Mühərrikin dirsək valının sürətini ölçmək üçün ГОСТ 21339—82 üzrə taxometrdən istifadə olunur.
	3.1.4. Ölçmə mikrofonu 5-10 m uzunluğunda kabellə komplektləşdirilməlidir.
	3.1.5. Ölçmə cihazlarının və bütün istiqamətin kalibrlənməsi xüsusi cihazlar üçün texniki sənədlərə uyğun olaraq aparılmalıdır.
	3.2.  Ölçmələrin aparılması
	3.2.1. ГОСТ 23941—79 üzrə səs-küyün ölçülməsinə dair ümumi tələblər.
	3.2.2. Sınağın aparıldığı yer sərt örtüyə malik olan, açıq, düz meydança olmalıdır, belə bir yer olmadıqda isə lazımi şəkildə döyəclənmiş qrunt örtüyə malik, səsuducu materiallardan (qar və ya ot) azad meydança olmalıdır.
	3.2.3. Sınaq meydançasının ortasından 25 m radiusda yerüstü tikililər, meşə əkinləri, yamaclar və səsi əks etdirən digər obyektlər olmamalıdır.
	3.2.4. Sınaq meydançası güclü maqnit və elektrostatik sahələrdən kənarda yerləşməlidir.
	3.2.5. Rütubət, temperatur, atmosfer təzyiqi ölçü cihazlarının istismar təlimatında göstərilən hədlər daxilində olmalıdır. Küləyin sürəti 5 m/s-dən çox olduqda, həmçinin atmosfer yağıntıları və tufan zamanı ölçmələrin aparılmasına yol verilmir.
	3.2.6. Ölçülmüş səs səviyyəsinin (səs təzyiqi səviyyəsinin) qiymətləri ilə müvafiq maneə səviyyələri (ətraf mənbələrdən gələn səs-küy, küləyin səs-küyü və s.) arasındakı fərq 10 dBA-dan (dB-dən) çox və ya ona bərabərdirsə, o zaman maneələrin ölçmələri...
	3.2.7. Səs-küy xüsusiyyətlərini təyin edərkən kabinədəki iqlim qurğu ventilyatorları maksimum səmərəlilik rejiminə keçirilməli və hava ötürən sistemin tənzimləyici orqanları qurğunun daha səs-küylü işinə uyğun vəziyyətdə olmalıdır. Qapılar, pəncərələr...
	3.2.8. Səs-küy xüsusiyyətlərini təyin edərkən operatorun iş yerində onun və küyölçənin göstəricilərini qeyd edən alətçinin funksiyalarını eyni anda icra edən və ya yalnız operatorun funksiyalarını yerinə yetirən bir nəfər olmalıdır. Sonuncu halda alət...
	3.2.9. Operator kabinəsi olmadıqda və köməkçi işçilərin iş yerlərində səs-küy xüsusiyyətlərini təyin edərkən alətçi mikrofondan ən azı 3 m məsafədə olmalıdır.
	3.2.10.  Səs-küy xüsusiyyətləri mühərrikin dirsək valının fırlanmasının nominal tezliyi zamanı duracaqda və bütün işçi orqanların müəyyən edilmiş boş rejimində, səs-küy xüsusiyyətlərinin müəyyən edildiyi iş yerində maksimum səs səviyyəsinə uyğun rejim...
	Maksimum səs səviyyəsi və işçi orqanların müvafiq rejimi maşının bütün mümkün iş rejimlərində səs səviyyələrinin ardıcıl şəkildə ölçülməsi yolu ilə təyin edilir.
	3.2.11.  Oturacaqla təchiz edilmiş iş yerində səs-küy xüsusiyyətlərini təyin edərkən mikrofon membran mərkəzinin yerini dəyişməsi şəklində quraşdırılmalıdır:
	а)  oturacağın bazis nöqtəsindən şaquli istiqamətdə 700 mm yuxarı;
	b)  a yarımbəndində göstərilmiş mövqe nöqtəsindən üfüqi istiqamətdə 150 mm irəli;
	v)  b yarımbəndində göstərilmiş mövqe nöqtəsindən üfüqi istiqamətdə 250 mm sağa.
	3.2.12. Oturacaqla təchiz olunmamış və ayaq üstə işləmək üçün nəzərdə tutulmuş iş yerlərində mikrofon elə yerləşdirilməlidir ki, membran mərkəzi döşəmə və ya meydança səviyyəsindən 1600 mm hündürlükdə və operatorun və ya köməkçi işçinin sağ qulağından...
	3.2.13. Mikrofonun əsas oxu şaquli şəkildə aşağıya doğru yönəldilməlidir.
	3.2.14. Küyölçəndə vaxt xarakteristikası «Yavaş» olaraq təyin edilməlidir. Dərəcələrin vizual orta qiyməti ölçülmüş kəmiyyətin qiyməti kimi qəbul edilir.
	3.2.15. Səs-küy xüsusiyyətləri ən azı üç dəfə təyin edilir. Bir nöqtədə ayrı-ayrı ölçmələrin nəticələri arasındakı fərq səs səviyyəsi üçün 1 dBA və səs təzyiqi səviyyələri üçün 3 dB-dən çox olarsa, təkrar olaraq üçqat ölçmələr aparılır.
	3.3. Nəticələrin emalı və  rəsmiləşdirilməsi
	3.3.1. Tam ədədə yuvarlaqlaşdırılan üç ölçmənin arifmetik orta qiyməti ölçmələrin nəticəsi kimi qəbul edilir.
	3.3.2. Emal zamanı ölçmələrin nəticəsinə düzəlişlər edilməlidir (mikrofonun tezlik reaksiyasına, mikrofonun yönləndirmə xüsusiyyətinə, maneələrin səviyyəsinə və s.).
	3.3.3. Səs-küy xüsusiyyətlərinin təyin edilməsinin düzgünlüyü oktava tezlik zolaqlarında ölçülmüş səs təzyiqi qiymətləri üzrə səs səviyyəsinin hesablanması (soraq Əlavə 2-yə bax) və onun ölçülmüş səs səviyyəsinin qiyməti ilə müqayisəsi yolu yoxlanılır...
	* Oturacağın bazis nöqtəsi oturacaq və söykənəcəyin orta xətlərinin kəsişmə nöqtəsidir. Bazis nöqtəni müəyyən etmək üçün tənzimlənən oturacaqlar orta mövqedə quraşdırılmalıdır.
	3.3.4. İş yerlərində səs-küy xüsusiyyətlərinin təyin edilmə nəticələri ölçmələrin protokolu şəklində təqdim edilməlidir (məcburi Əlavə 3-ə bax).
	Əlavə 1
	(Məcburi)
	Protokol forması
	köməkçi işçilər üçün operator oturacağında, döşəmədə və meydançada vibrasiya ölçüləri
	___________________________________________________________________
	maşının adı və markası
	1. İstehsalçı müəssisə _________________________________________________
	2. İstehsalçı müəssisənin nömrələmə sistemi üzrə sıra nömrəsi ________________
	___________________________________________________________________
	3.İşləmə müddəti, motosaatlar __________________________________________
	4. İş yerlərinin xüsusiyyəti ______________________________________________
	5. Ölçmələrin aparıldığı yer_____ ________________________________________
	6. Ölçmələrin aparıldığı tarix ____________________________________________
	7. Sınaqları aparan təşkilat_____________________________________________
	8. Ölçmələri aparan şəxslərin vəzifəsi, soyadı, adı, atasının adı ___________________________________________________________________
	9. Təkər şinlərində hava təzyiqi, Pа:
	ön ______________________________________________
	arxa_____________________________________________
	10. Texnoloji əməliyyatın növü__________________________________________
	11. Hərəkət sürəti, km/saat_____________________________________________
	12. Şinlərin protektorunun vəziyyəti_______________________________________
	13. Sahə relyefinin növü__ ______________________________________________
	14. Ölçmə cihazlarının markası və modeli _________________________________
	15. Yoxlama haqqında şəhadətnamə____________________________________
	16. Ölçmə istiqamətinin tərkibi__________________________________________
	17. Vibrodəyişdiricinin quraşdırılma yeri ___________________________________
	18. Ölçmələrin nəticələri _______________________________________________
	Əlavə 2
	(Soraq)
	Səs səviyyəsinin hesablanması
	Səs səviyyəsi LA, dBA, aşağıdakı düstur üzrə hesablanır:
	LA = 10lg ,𝑖=1-𝑔-,10-0,1..,𝐿-𝑖-′.
	burada ,𝐿-𝑖-′. − tezliklərin i zolağında, dB, səs təzyiqinin korreksiya edilmiş səviyyəsidir və LI + KAI  bərabərdir ( burada Lİ − tezliklərin i oktava zolağında, dB, səs təzyiqinin səviyyəsidir) KAİ −  tezliklərin i zolağı, dB, üçün küyölçənin A xa...
	Cədvəl 1
	Düstur (1) üzrə cəmləməni ,𝐿-′., dBA, səs təzyiqinin korreksiya edilmiş səviyyələrinin ardıcıl olaraq cüt-cüt toplanması ilə aşağıdakı düsturdan istifadə etməklə əvəz etmək olar.
	(L( max − L( min) dB.
	Şəkil 1
	Toplamanı bu ardıcıllıqla yerinə yetirmək tövsiyə olunur. Korreksiya edilmiş səs təzyiqi səviyyələri azalan qaydada bir sırada verilmişdir. Sonra bu sıradan olan birinci qiymət ikinci ilə, üçüncü qiymət dördüncü ilə, beşinci qiymət altıncı ilə və s. d...
	Şəkil 2
	Hesablama nümunəsi
	ÖQK-6 özügedən qarğıdalıyığan kombaynın iş yerində olan, ölçmələr nəticəsində əldə edilmiş səs-küy xüsusiyyətləri 2-ci cədvəldə göstərilmişdir.
	Cədvəl 2
	Cədvəl 1-ə uyğun olaraq A xarakteristikası üzrə düzəliş edildikdən sonra Cədvəl 3-də göstərilən səs təzyiqi səviyyələrini əldə edirik.
	Cədvəl 3
	Şəkil 3
	Nəticədə səsin hesablama səviyyəsini əldə edirik LA=84,9 dBA. (Şək. 3-ə bax). Ölçülmüş səs səviyyəsinin qiyməti ilə uyğunsuzluq 0,9 dBA təşkil edir ki, bu da bu standartın 3.3.3-cü bəndinin tələbinə uyğundur.
	Əlavə 3
	(Məcburi)
	Protokol forması
	iş yerlərində səs-küy parametrlərinin ölçülməsi
	________________________________________________________
	maşının adı və markası
	14. Ölçmələr zamanı mühərrikin dirsək valının fırlanma tezliyi, c-1_______________
	________________________________________________________________________________
	15. Səs-küy xüsusiyyətlərinin təyin edilməsi üçün maşının işçi orqanının iş rejiminin seçilməsi
	16. Ölçmə nöqtələrinin yerləşdiyi yer və nömrələnməsi (eskiz) ____________
	18. Rəy ____________________________________________________________
	Ölçmələri aparmış şəxslərin imzaları ___________________________________________________________________
	__________________________________________________________________________
	ICS 13.160 ; 65.060
	Açar sözlər: Səs-küy, vibrasiya, ölçmə, cihaz, səs səviyyəsi, özügedən kənd təsərrüfatı maşınları, operator, ölçmə nöqtəsi
	_________________________________________________________________
	Vibrasiya və səs-küy xüsusiyyətlərinin təyin edilmə üsulları



