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MUQaDDIiM3

1. Bu standart Azerbaycan Respublikasi Dovlet ©mek Mufsttisliyinin sifarisi ilo
“‘Azarbaycan Standartlasdirma Institutu” PHS terafinden islenib hazirlanib ve “©mak
sahasinda” standartlasdirma Uzra Texniki Komite (AZSTAND/TK 21) tarafinden teqdim edilib.

2, “Azerbaycan Standartlasdirma institutu” PHS-nin * ” 2024-cu il
tarixli sayli Qarari ile tesdiq edilmigdir.
3. Quvvaya minma tarixi ? 2024-cuil.

4. Bu standart beynalxalq standart TOCT 12.3.042 — 88 ile eynidir (IDT).
This standart is identical (IDT) to the international standard TOCT 12.3.042 — 88.

5. ilk dafa totbiq edilir.
6. Dovlet standartinda muayyen edilen telablarin beynalxalq standartlara, norma, qayda
va tovsiyelere ve diger dovletlerin mavafig muteraqqi milli standartlarina, elm, texnika ve

texnologiyanin muasir nailiyystlerine asaslanmasini musyyan etmak Ugun standartin ilkin
yoxlama muddati 2025-ci il, dovri yoxlama muaddati 1 ildir.
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AZORBAYCAN RESPUBLIKASININ DOVLOT STANDARTI

Omayin Tahlukasizliyi Standartlan Sistemi
Taxta Emali istehsali
Umumi tehliikesizlik talablari
AZS IOCT 12.3.042 - 88
Occupational safety standards system
Woodworking manufacture
General safety requirements

Tatbiqg edilma tarixi

Bu standart taxta ve taxta materiallarinin emali istehsal proseslarina samil edilir vo
xalqg taserrifatinin bitlin sahalarinde agiq havada ve istehsal binalarinda yerina yetirilon
taxta emali proseslarina tahlikesizlik talablerini musyyan edir.

1. Umumi miiddeaalar

1.1. Agac(Taxta) emal proseslori QOST 12.3.002, QOST 12.1.010, QOST 12.3.014
va bu standartin talablerina uygun olmalidir.
1.2. Agac(Taxta) emalinin texnoloji proseslarinde asagidaki tehlukali ve zararli
istehsal amillarinin tesiri mumkundur:
Fiziki:

Hearakeat edan avtomobiller ve mexanizmlar; istehsal avadanliginin harakatli hissalari;
harekat edan va ¢dkan mahsullar, xammal, materiallar; dagilan konstruksiyalar;

avadanhglarin, aletlerin ve mahsullarin iti kanarlari;

is zonasinda havanin ylksak toz va qgaz cirkliliyi;

is zonasinda havanin yuksak ve ya asagi temperaturu;

avadanliglarin va materiallarin sathinin ylksak temperaturu;

is yerinde yuksek sas-kuy saviyyasi;

is yerinde ylUksak vibrasiya saviyyasi;

i$ zonasinda havanin yuksak rutubati;

elektrik dovresinde yuksak gerginlik, bu garginliyin insan badeni vasitesila
baglanmasi;

statik elektrik saviyyasinin artmasi;

elektromaqgnit stalanmalarinin ylksak saviyyasi;

is zonasinin kifayet qadar isiglandiriimamasi;

tabii isIgin olmamasi:

elektrik sahasinin ylksak garginliyi;

isIgin yuksak parlaghgi;

is zonasinda ionlasdirici stalanmalarin yiksak saviyyasi;

infraqirmizi radiasiyanin yuksak saviyyasi;

Kimyaevi:
toksik

giciglandirici
hassaslagdirici
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reproduktiv funksiyaya tesir eden
Psixofizioloji:

fiziki yuklenmaler
nevro-psixoloji garginlikler

1.3. istehsalat ve is yerlorinds tahliiksli ve zererli amillerin saviyysleri SSRi Sehiyys
Nazirliyi teraefindan tesdiq edilmis maksimum icazs verilon haddan gox olmamalidir.

1.4. Taxta emali istehsal proseslerinde istifade olunan avadanliglar SSRi Sehiyys
Nazirliyi terafindan tasdiq edilmis NOCT 12.2.003, NTOCT 12.2.026.0, TOCT 12.2.022
telablarine, texnoloji proseslorin taskili Uglin sanitar gaydalarina va istehsal avadanligina
goyulan gigienik telablera uygun olmaldir.

1.5. Elektrik qurgularinin, elektrik avadanliglarinin istismari istehlakgilarin elektrik
qurdularinin texniki istismari gaydalarina ve SSRIi Energetika Nazirliyinin Bag Dovlst
Energetika Nazarati torafinden tasdiq edilmis istehlakgilarin elektrik qurdularinin istismari
zamani tehlukasizlik gaydalarina uygun olaraq hayata kegirilmalidir.

1.6. Agac emali proseslari atraf muahitin qorunmasi ganunvericiliyinin talablarina
uygun teskil edilmalidir.

1.7. istehsalatda semerali is rejimi temin olunmalidir.

2. Texnoloji proseslaras talablar

2.1. Taxta emali texnoloji proseslarinin rejimlori asagidakilari temin etmalidir:

tohlikali ve zararli amillarin yaranmasini istisna eden avadanhgin isinin ardicilhgi;

texnoloji prosesda calisan isgilarin ritmik islerini tamin eden avadanligin 6turtlma
gabiliyyati daxilinds ytklanmasi;

istehsalin yangin ve partlayis tahlikssizliyi;

zoruri hallarda isgiler Ggun goruyucu vasitelarden istifade etmak imkani;

atraf muhitin muhafizasi.

2.2. Taxta emali proseslari FTOCT 3.1120-de nazerde tutulmus normativ-texniki
sonadlara uygun olaraq tagkil olunmalidir.

2.3. Texnoloji prosesin hayata kegirildiyi sexlarin va sahalerin tehlukali zonalari TOCT
12.4.026 Uzrs tahlukasizlik nisanlari ile geyd olunmalidir.

2.4. Fovgelads veziyyat yarandiqda avtomatik isiq ve ya sas signali temin edilmalidir
ki, bu signaldan sonra xidmet eden personal tayin olunmus hearakatleri yerina yetirsin.

2.5. Texnoloji proses elos taskil olunmalidir ki, isgilerin 0,3 m/s-den ¢ox suretls harokat
edan material ve hazirliglarla(xammal) temasda olmalari zeruri olmasin.

2.6. Xammalin, mahsulun quruda dasinmasi Uzre amsaliyyatlar, xammalin hovuzlar
vasitesile dasinmasi va bosaltiimasi, katuklarin, salbanin, kasilimis agac govdalarin, agac
plitalerinin, fanerlarin, boyuk dlgull yapisdiriimis konstruksiyalarin islenmasina verilmasi,
is hallinin hazirlanmasi, materiallarin hopdurma qablarina yukleanmasi va bosaldiimasi,
gablarin agilmasi ve baglanmasi mexanizmli olmalidir.

2.7. 9l ile dasinan yukun ¢akisi agirliglarin al ile gqaldiriilmasi ve daginmasi zamani
icaza verilon hadlerin muayyan edilmis gaydada tesdiq edilmis normalarina uygun
olmaldir.

2.8. Konveyer xatleri ve butun nagliyyat vasitelerinin haraket yollarinda dasinan
materialin itkilerinin gargisini almaq dgun sarait temin edilmalidir.

2.9. Su akvatoriyasinda gesidloma ve takelaj iglerinin aparilmasi, suya dusmus
agaclarin galdirilmasi, kulayin sirsti 8,5 m/s-den yuxari oldugda, dumanli havada ve
yagintili yagisda xammalin bosaldilmasi gadagandir.
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2.10. Agac xammalinin ilkin emali ve kutuklerin kesilmasi FOCT 12.3.015 telablarina
uygun olaraq hayata kecirilmalidir.

2.11. Avtomatik siralama, kesmae alstleri ve taxta materiallarinin paketlema xattlori
har hansi bir is yerindan dayandirmaq Ugun qurgularla techiz olunmahdir.

2.12. Taxta materiallarinin qurudulma hacmi 20000 m® ve daha ¢ox olan
muassisalerde qurutma torbalarinin formalasdiriimasi tgln paket formalasdiran masinlar
tatbiq edilmalidir. Qurutma torbalarin al ila yigilmasi zamani onlarin hinduarlayd 1,5 m-dan
cox olmamalidir.

2.13. Qurutma totbalari ve taxta nagliyyat paketleri vo ya diger paketlanmis
mahsullarin daginmasi tUg¢un istifads olunan kranlar torbani etibarl sakilde saxlayan portall,
gongal ve ya digar sart quruluslu tutmalarla tachiz olunmaldir.

2.14. Muxtslif saviyysalerda yerlagon is yerleri arasinda yigma cihazlari, bosaltma
rafleri, daginmig konveyerlar, liftlar, ortikdeki bosluglar sahasinda texnoloji emaliyyatlarin
yerina yetiriimasi zamani tahllkasizliyi temin edan xabardarliq signali nazarda tutulmahdir.

2.15. ©ger xetlar yigma cihazlar ils techiz olunmayibsa ve ya xususi bufer sahalari
yoxdursa, har hansi bir dezgahin dayandiriimasi zamani axin vae avtomatik xatlarde butin
avvalki avadanliglar dayandiriimalidir.

2.16. Isti pressler ve isti mehsullarin soyudulma yerlorinds yerli su ¢akmaleri ilo
ortuklerin qurasdiriimasi zaruridir.

2.17. Tahliukali maddelarden istifade edan har bir proses uglin dagiimis ve ya
sopalanmis kimyavi maddaslarin zerarsizlesdiriimasi ve temizlenmasi, tullanti sularinin ve
toz emissiyalarinin temizlanmasi Usullari hazirlanmahdir.

2.18. Zarorli va yangin tehlukasi yaradan maddaslarin ayrildigi yerlor yerli cakmalari
ilo ortuklarle techiz olunmalidir.

2.19. Tozlu maddalarin istifade edildiyi qarigiglarin va hallarin hazirlanma yerlarinds,
tozlu materiallar Gg¢un gablarda va bunkerlarde vakuum seraiti yaradilmalidir.

2.20. Taxta ve taxta materiallarinin yapisdiriimasi, ronglanmasi ve isladilmasi tgun
Ucun istifade olunan is¢i tarkibi xUsusi techiz edilmis yerlorde ve ya otaglarda
hazirlanmalidir.

2.21. Taxtalarin va mahsullarin antiseptiklor va antipyrenlar ile islanmasi TOCT
12.3.034 standartlarina uygun olaraq hayata kegcirilmalidir.

2.22. Taxta emall istehsallarinda agac sethinin emali va boyanma igleri TOCT
12.3.005 talablarine uygun olaraq apariimalidir.

2.23. Doldurma ve formalasdirma Usulu ile poliuretan koépukdan detallar
hazirlanarken, is zonasindaki havada zerarli maddalerin konsentrasiyalari dovlet
standartlari TOCT 12.1.005 ve SSRIi Sshiyye Nazirliyi terefinden tesdiglenmis icaze verilan
maksimum konsentrasiya siyahisinda tenzimlenen MIVK siyahilari ils miisyysn edilmis
maksimum icaze verilan konsentrasiyalardan artiq olmamalidir.

3. istehsalat yerlarine va sahalarine dair taloblor

3.1. istehsalat yerleri vo sahslori SSRi Dévlet Tikinti Komitesi tersfinden tesdiq
edilmis tikinti normalari ve qaydalari, senaye muassisalerinin layihalendiriimasi normalari,
eloca da istehsalat muassisalerinin binalarinin va avadanliglarinin sanitar saxlanilmasi
lizre SSRIi Sshiyye Nazirliyinin normativ senadleri telablerine cavab vermalidir.

3.2. Muassisanin arazisi hasarlanmali, abadlasdiriimali, isiglandirilmahdir, eleca da
batln binalara, tikintilera, yangin su manbalarina tehllikasiz kegidlar, bark ortuklu giriglar
normal saraitde oldugu kimi qar yagmasi, buzlanma va su basmasi hallarinda da olmalidir.

3.3. Musassisenin va sexlerin arazisinde naqgliyyat vasitelarinin ve insanlarin harakati
muvafiq yol nisanlarinin qurasdiriimasi ils idare tarefinden taesdiq edilmis sxem Uzre tagkil
olunmalidir.



3.4. Musssisa arazisinda avtomobil yollarinin genisliyi yol harekati gaydalarina (YHQ)
uygun olmalhdir.

3.5. Yeralti rezervuarlar batin perimetr boyunca nagliyyatin gezaya ugramasindan
gorunur. Quyularda va rezervuarlarda asagi enmak Ugun pillakanlar va qapaqglar olmalidir.

3.6. Damir yol xatalerinin, avtomobil ve piyada yollarinin kasisdiyi yerlarde, atrafinda
binalar, qurgular, material yiginlari kimi gérma qabiliyyatini mahdudlasdiran obyektler olan
yerlarde avtomatik isig-sas signalizasiya sistemleri vo muhafize olunan glagbaumlarla
toachiz olunmalidir.

3.7. listehsalat saheleri tehliiksli zonalarda vyerlosdiriimamalidir (yik qaldirma
mexanizmlarinin faaliyyat gdstardiyi zonada, yollarin, zerarli maddalerin tullantilari, taxta
ve digar mahsul yiginlarinin dam ortlyu binalarin divarlarinin yaxinliginda, elektrik xatlori
altinda ve s.).

3.8. Yuk qaldirma va dasinma masinlarinin va mexanizmlarinin iglamasi va harakati
Ugln nazerda tutulmus sahaler méhkam ortikla temin edilmali ve meyillari 3°-dan artiq
olmamalidir.

3.9. Mlvaqgati tikililar (¢atirler, yiginlarin Ustl, ortik panelleri) kilek ve gar yukina
hesablanmalidir.

3.10. Acgiq havada va ya ig yerlerinde hava temperaturu 5°C-dan asagi olan yerlarada
calisanlar uUclin Dovlet Tikinti Komitasi terafinden tesdiq edilmis istilik normalarn ve
gaydalarina uygun olaraq istilik otaglar techiz olunmahdir.

3.11. istehsalat yerlori ve binalar, SSRi Dévlet Tikinti Komitesi tersfinden asdiq
edilmis istehsalat binalari Ggun tikinti normalari ve qaydalarina uygun olaraq partlayis ve
yangin tahlikasi kateqoriyalarina dair taleblare cavab vermalidir.

3.12. Yangin ve partlayis tahlikali yerlera xidmet eden havalandirma qurgulari
yangin va gazalarda onlarin agilmasi ve sondurdlmasi Ugln uzaqdan qurasdiriimis
qurgulara malik olmalidir ve yangin avtomatlasdirma qurgular ile baglanmalidir.

3.13. Binanin xarici va daxili bazayi tikinti bolgalerinin iglim saraitini, sanitar-gigiyenik
va yanginsondurma talablarini, habels yerlarin temperatur-namlik rejimini temin etmalidir.
Divar ve dogema oOrtukleri istifade olunan kimyavi maddalerin tesirine davamli olmali va
onlarin asanligla temizlanmasini temin etmalidir.

3.14. Domir yollarinin yerlosdirildiyi otaglarin qurulmasi mivafiq olaraq SSRi Dévlet
Tikinti Komitasi terefinden tasdigloenmis istehsal binalari GglUn tikinti normalan va
gaydalarina uygun olmalidir.

3.15. Binalarda va aciq istehsal sahaslarindaki demir yollari ele ¢akilmalidir ki, rels
bagliglarinin igarasi ortuk isarasi ile eyni saviyyada olsun.

Cevrilma dairelari ve traversiya arabalari relslarin birlegsmasinde sabitlenmalidir.

3.16. istehsalat otaglari, SSRIi Dévlet Tikinti Komitesi terefinden tesdiglenmis istilik,
havalandirma va havanin kondisionerlesdiriimasina dair tikinti normalarina, elsce do
senaye muassisalarinin layihalendiriimasi normalarina uygun olarag Umumi hava
mubadilasi ile techiz olunmalidir.

3.17. Binalarin istilik izolyasiyasi damlarda ve diger tikili elementloarde buz
yaranmasini istisna etmalidir.

3.18. istehsalat binalarinda daxili yanma miherrikli qaldirici nagliyyat vasitslerinin
istifadesine icaza verilmir. Qaldirici naqgliyyat vasitalarinin giris ve islemasina anbar
sahasinda yangin tshllkasi olan materiallarin yalniz tlsti séndudrtculeri olan tullanti
borulari ile icaza verilir.

3.19. Materiallarin, hazir mahsulun ve istehsalat tullantilarinin dasinmasi hayata
kegirilon tikinti konstruksiyalarindaki bosluqglar soyuq xarici havanin daxil olmasini, elace
da yanginin yayilmasini istisna eden hava-istilik pardasi va cihazlarla techiz olunmalidir.
Daimi istifada olunan bogluglar inventar ortikle baglanmali ve ya shate olunmahdir.
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3.20. is yerlerinda mikroiglim gostericileri SSRi Sshiyys Nazirliyi ve FOCT 12.1.005
torafinden tesdiglenmis istehsalat yerlarinin mikroiglim sanitar normalarina uygun
olmaldir.

3.21. istehsalat binalarinin, sahslerin ve is yerlorinin isiglandiriimasi SSRi Dévlst
Tikinti Komitasi tarefindan tesdiq edilmis tabii ve siuni isiglandirma gaydalarina va tikinti
normalarina ve senaye soenadlarina uygun olaraq taegkil edilmalidir.

3.22. s yerlorinds ses ve vibrasiya saviyyasi SSRI Sshiyys Nazirliyi terefindsn tesdiq
edilmig is yerlarinde icaze verilan sas ve vibrasiya saviyyasinin sanitar normalarina uygun
olmaldir.

3.23. Perimetr Uzre xammal Ug¢un hovuzlar va su sathinin Uzarindaki is¢i kdrpuller
hindirliyd 1,0 m-den az olmayan mahaccerler ile mihafize olunmalidir. is sahssinde
mahaccarlar yerina, hundurliyl sn azi 0,1 m olan bordurler qurasdirmaq olar. Agiq
hovuzlarda suyun temperaturu 40 ° C-den ¢ox olmamalidir.

3.24. Kimya sexlarinin va Kibrit istehsalindaki bolmalarin otaglari yanmayan divarlarla
va gapilarla ayrilmis, macburi olaraq havalandirma va yangin séndirma qurgulari il techiz
olunmalidir.

3.25. Antiseptiklar ve antipirenler ile igloma sahalari hallin torpaga daxil olmasinin
garsisini alan ortuklare ve désemsalera malik olmalidir ve axan hallin yigiimasi ile techiz
olunmalidir.

3.26. Laklarin, boyalarin va halledicilarin saxlanildigi anbarlar ayri binalarda
yerlagsmali, macburi havalandirma va yangin sdondirma vasitsleri ile tachiz edilmalidir.

4 ilkin materiallara, xammal va yarimfabrikatlara, hazir mahsullara,
istehsalat tullantilarina, onlarin saxlanmasina ve daginmasina dair talablar

4.1. Metal vae mineral daxilolmalara, darin yariglara ve kasiklera malik olan agac agac
materiallar taxta emal masinlarinda emal edilmamalidir.

4.2. iscilorin temasda oldugu ilkin materiallarin, xammal ve hazir mshsullarin
temperaturu 45 °C-dan ¢ox olmamalidir.

4.3. Har bir partiya temir, baglayici, antiseptik materiallarin analitik pasportu olmalidir
ki, orada zerarli maddslarin faiz migdari, onlarin ayri-ayri terkib hissaleri tUzre ugucu
birlesmasi, habela onlarla isleyarkan tahllkasizlik tadbirlari gdsterilir. Yalniz icazs verilon
yangin ve partlayis tehllkasi va toksiklik parametrlarine uygun olan materiallardan istifada
edilmalidir.

4.4. Qatranlarda sarbast formaldehidin migdar 0,3 faizden ¢ox olmayan.

4.5. Dairevi agac materiallarinin saxlanmasi FOCT 9014.0-a uygun olaraq hayata
kecirilmalidir, taxta materiallari — TOCT 19041, TOCT 3808.1, FOCT 7319-a uygun; taxta
gablasdirma detallarina — NOCT 21100-a uygun; demir yolu yollarina yaxin olgulards
materiallar — FOCT 9238-a uygun olaraq saxlanmahdir.

4.6. Dairavi mesa materiallarinin yigilmasi méhkam, yUk altinda ¢okma ve ya ayilma
vermayan bir tamal Uzarinde qurulmahdir. Yudklerin handurliyd yigilan ndvlerin
uzunlugunun 1,5 misli ile artiq olmamalidir. Bucurgadlarin yaratdigi astarsiz bacalarin
maksimal hunduarlaya 8,0 m-dir.

Hundurliyu 12,0 m-dan ¢ox olan yiginlarda igler musyyen edilmis qaydada tesdiq
edilmis xususi talimatlara esasen apariimalidir.

4.7. Arayicilar olmadan taxtalarin yigilmasi ve sokiulmasi mexanizm igleyarkan
iscilerin yigmada olma ehtiyacini istisna edan Usullarla hayata kegirilmalidir.

4.8. Kranlarla yigilmis taxta paketlarinin handdrliyd 12,0 m-den, avtomatik
yuklayicilarls ise 7,0 m-den ¢ox olmamalidir. Ol ile yigilan taxta paketlarinin htindurlayu 4,0
m-dan ¢ox olmamalidir.



4.9. Yiginlardan isleyen agac materiallarini galdirmaq ve endirmak igiin SSRi Dévlet
Daxili Texnika Nazarsti terafinden icazs verilon ylUk alici kranlarda qurasdirilan dasina
bilan pillekanlerden ve ya xUsusi qurdulardan (korpuler, gatlanan oturacaqlar) istifade
etmak lazimdir.

4.10. Anbarlarda vyuklayicilerin komayi ile formalasdirilan faner ve plita
dayanacaglarinin hunduarliyd 4,5 m-den ¢ox olmamalidir. Kranlarla yigma zamani
handurliyd 6,0 m-a gadar olan dayanacaqglarin formalasdirilmasina icazs verilir.

4.11. Yuklayici ile daginan spon, faner va plitalarin paketinin handdrliyt 1,0 m-dan
cox olmamalidir.

4.12. Anbarlarda toplu olarag yigilan agac yongalari, ¢ingillar ve diger sapilen
materiallar, yigilma materiallarinin tebii meylina uygun olaraq yigilhb saxlaniimahdir.

4.13. Aciq sahslorde texnoloji agac yongalarin ve qirintilarin saxlanmasi SSRi Dévlet
Tikinti idarasi terefinden tesdiq edilmis mese materiallari anbarlarinin layihalendiriimasinin
yangin aleyhina normalarina uygun olmalidir.

4.14. Yapisdinimis taxta konstruksiyalar dayanigli veziyyetde saxlanmali va
dasinmali, garisma ve asma riskini azaltmaq tU¢ln dlzgun tachizatla tamin edilmalidir.

4.15. Uzunlugu 7 m-den cox olan duz xattli ve ayri xattli yapisdiriimis taxta
konstruksiyalarin méhkamlendiriimasi Ugun tehllikasiz qoviug sxemindan istifade etmak
lazimdir.

4.16. Materiallar, xammal, hazir mahsullar ve tullantilar ig yerlerinde manea
yaratmamalidir. Onlarin désemadan 1,5 m-dan ¢ox olmayan hundurlikde muvaqqgaeti
yigilmasi yalniz xususi ayriimig, refler, stendler va konteynerlarle tachiz edilmig yerlards,
mexaniki dasinma va anbarlardan cixarilma imkanlari ile mimkuindar.

417. Agac materiallarinin saxlanilmasi ve daginmasi Usullari  saxlama
tehlUkasizliyini, yigilmis materiallarin dayanigligini ve etibarlihdini temin edan tadbirler va
vasitalar nazards tutmalidir.

4.18. istehsal yerlerinde saxlanilan xammal ve yarimfabrikatlarin miqdari, névbe
arzindaki ehtiyacdan ¢ox olmamalidir.

4.19. Dairavi taxta materiallari, texnoloji ¢inqillar, taxta materiallari, plitaler, fanerlor
vo diger taxta materiallari ve mahsullar nagl etmak SSRi MPS tersfinden tesdiq edilmis
bu név yuklarin dasinmasi gaydalarina va yuklarin yliklanmasi va mdéhkamlandirilmasinin
texniki sartlarine uygun olaraq apariimalidir.

4.20. Megoa materiallarinin su vasitasile daginmasi zamani yukdasinma ve bosaltma
igleri, materiallarin yiginlarinin  yigilmasi ve sdékulmasi, xammalin va mahsullarin
yerlagsdirma yerlari mexanizasiya edilmalidir.

4.21. Quru yolla mesa materiallarinin daginmasi tgun konveyerlar FOCT 12.2.022
taleblarine uygun olmalidir.

4.22. Mesa materiallarinin saxlanilmasi uglin mese dayanacaglari ve ¢gamanliklarin
planlagdiriimasi gemigilik inspeksiyasi ile razilagdiriimalidir.

4.23. Uzen tikililerin isci korpileri en azi 1,2 m olan moéhkem tam ortiike malik
olmaldir. Ortliylin kenarlarinda hiindurliiyti en azi 0,1 m olan sarhad divarlari olmalidir.

4.24. Uzan tikililardaki rampalar enina plitalarla olmali, hiindiirliy( en azi 1,0 m olan
mahaccarla temin edilmalidir. Rampanin eni en azi 0,8 m olmali, meyili ise 30 daracedan
cox olmamalidir.

4.25. Har bir zarerli ve yanginla partlayis tahlikesi olan madda partiyasi pasport va
ya sertifikatla temin edilmali, dizgln qapaglari olan gablasdirmada saxlaniimali, gabin
Uzerinds iss igindeki maddalarin daqiq adi gostarilmalidir. Qablasdirma NOCT 12.3.010-a
uygun olmalidir.
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4.26. Yagdlarn, tursularin va digar kimyavi maddalerin emalatxanalara ¢atdiriimasi,
gaza, geyim ve badanin girklanmasi, eleca de otaglarin ve havanin girklanmasini istisna
edan usullarla hayata kegirilmalidir.

4.27. Zarorli maye ve partlayis tehlukali maddasler istehlak yerlarine boru kemarleri ila
voe ya hermetik méhkamlanmis qablarda verilmalidir. Qalig maddaler anbara qaytariimal
vo ya neytrallagdiriimalidir. Qalig maddaler anbara qaytariimali ve ya neytrallasdiriimalidir.

4.28. Zohaerli maddaelar olan maye tullantilar hermetik gablarda saxlaniimalidir.

4.29. Zsherli maddeler ehtiva edan tullantilarin ¢ixarilmasina yalniz SSRi Sshiyye
Nazirliyi terafinden tesdiq edilmis norma va qaydalara uygun olaraq neytrallagdirildigdan
sonra icaze verilir.

4.30. Kimyavi maddalerin va materiallarin birge saxlanilmasi qaydasi, tipik yangin
tohlukesizliyi qaydalarina uygun olaraq temin edilmalidir.

4.31. Zerorli va partlayis tehlikasi olan maddalerden olan gablarin yuyulmasi va
buxarlasdiriimasi xususi ¢akilis yerlarinda, ¢ixis ventilyasiyasi ile tachiz olunmus sahalerds
apariimahdir. Qablasdirma, istehsal otaglari, anbarlar ve ya agiq sahalards xususi ayriimis
yerlorda baglanmig veziyystde saxlanmalidir.

4.32. Surtinma materiallari metal gablarda saxlanilmali ve har névbadan sonra
sexdan g¢ixariimahdir.

5. istehsalat avadanliglarinin va is yerlarinin taskilinin yerlosdirilmasine
dair talablar

5.1. AJdac emali texnoloji proseslarinin tagkili zamani istehsalat avadanliginin
yerlosdiriimasi onun tahlukasizliyini va xidmatinin rahatligini ve iggilerin evakuasiyasinin
mUmkunlUyudnd ds tamin etmalidir.

5.2. Avadanhgin qurasdirildigi yerlardaki kegidlar va yollar, ag rangli xatlerle ve TOCT
12.4.0-a uygun isaralerle gosterilmalidir.

Dazgahlarin, binalarin ve qurdularin elementleri arasindaki masafeler, cadvalda
gostarilon minimum dayarlarden az olmamalidir.

Mosafo Olgli, m

Dezgahdan va ya irali ¢ixinti konstruksiyadan (sutun, 07
dayanacaq) arxa terafe gadaer ’

Is zonasinin terofinde divardan dezgaha geder 1,5
Doazgahlarin arxa terofleri arasinda 1,0

Is zonalari terefindeki dezgahlar arasinda 3,0
Dezgahlarin arxa tarafleri ve is zonalari tarefindeki dazgahlar 15
arasinda ’

istehsal xattinde qurasdiriimis dezgahlar arasinda Uzunlug (slave) 1,0
Saxlama yerloari arasinda 1,0

5.3. Avadanliq ig zonalarinin, kegidlarin, izolyasiyadan kegmayan elektrik xatlorinin,
yuksak temperatur, gaz va toz olan zonasinin Gzarinde yerlasdiriimamalidir.

5.4. Daginar avadanliglar iscilar tugun tahlika ve alverissiz sorait yaratmayan, yangin
tohlikasi va nagliyyat vasitelarine manea téretmayean, habels insanlarin evakuasiyasina
sabab olmayan yerlarda qurasdiriimalidir.

5.5. YUksak sas saviyyasi yaradan avadanliglar ayri-ayri yerloerda yerlasdiriimalidir ve
ya sassizlagdiron gablarda saxlaniimalidir. Operatorlarin is yerlari sasli otaglarda ses
izolyasiya edon kabinalarda yerlegsmalidir.



5.6. Uzaqdan idareediciler, yalniz xidmat edilan dezgahlara deyil, heam de texnoloji
axinla bagh diger avadanliglara nezaret etmaysa alverigli, tehllkesiz yerlards
yerlagdirilmalidir.

5.7. Désema saviyyasindan 1.3 m yuxarida yerlasan avadanliglara xidmat va temir
ucun MOCT 12.4.059 standartina uygun olaraq hasarlar nazerda tutulmalidir. Seviyyadan
1,9 m asagdi olan sahanin Ustinds tikinti konstruksiyalari, avadanhglar ve ya magistral
elementler olmamalidir. Meydangaya qalxmaq ugun pillekanlerin eni 0,8 - 1,0 m va 45*
meyili olan iki terefli mahaccarlari olmalidir. Dayisiklikde 1 defe 2 defs pillekanlerden
istifade edildikda onlarin eni 0,6 - 0,8 m, meyili 60* olmalidir.

5.8. Sexta kegidlarin yer saviyyasinde ve ya yer saviyyasindan asagi teskil edilmasi
mumkun olmadiqda kegid korpulari qurulmahdir.

5.9. Elektrik avadanhginin yerlesdiriimasi istehlakgilarin elektrik qurgularinin texniki
istismari gaydalarina (TiQ) ve elektrik qurgularinin istismari zamani tehliikesizlik texnikasi
gaydalarina uygun hayata kegirilmalidir.

5.10. Elektrik avadanliglari o yerlasdiyi partlayis tehlikssi ve yangin tshllkasi
zonalarinin siniflerina, elece de partlayig taehlukasi olan qgarisiglarin kateqoriya va
gruplarina uygun olmahdir.

5.11. Yer soviyyasindon asagida yerlagon konveyer vo kommunikasiya kabellari, yer
saviyyasi ila eyni hindurlikda mentesali galxanlarla baglanmalidir.

5.12. SSRi Sshiyye Nazirliyi terefinden tesdiq edilmis istehsalat binalarinin
mikroklimatinin sanitar normalarinin talablerine uygun olaraq isti presler ve istilik veran
diger avadanliglar is yerlarindes istilik stalanmasinin intensivliyinin 100 Vt/m2-den ¢ox
olmamasi tgln ekranlarla techiz olunmalidir.

5.13. Mesa(Agac) tozu toplama sistemlarinin siklonlari ve bunkerlari, haddindan artiq
gizdinimig su akkumulyatorlari binalarin xaricinda yerlasdirilmalidir.

5.14. Qaldirici masalarin, reflarin, guxurlarin is zonasinda yerler handurluyd 1,0 m-
dan az olmayan mahaccarler ve hundurliyd 0,1 m olan kanarlarla muhafize olunmalidir.

5.15. Her bir is yeri, duraraq ve oturaraq is aparilarkan ergonomika tsalablarina va
MOCT 12.2.061 standartina uygun olaraq tagkil edilmalidir.

5.16. is yerleri, is sahalarinin tamizlenmasi ve avadanligin yuyulmasi (i¢lin vasitelerle
tomin edilmalidir: yapisdirma, yapisqan hazirlama ve tamir sahalerine su techizati ve
kanalizasiya sistemlari ¢akilmalidir.

5.17. Sexlerde va istehsalat sahaslerinde is yerlari kegid ve yollarin zonasina
yerlagdiriimamalidir.

6. istehsalat prosesindo istirak etmaya icaze verilon isgilors toloblor

6.1. Mesa(Agac) emal proseslerinda istirak edan personal texnoloji telimat ve amak
muhafizasi talimatini bilmalidir.

6.2. ise gebul olunan ve fealiyyst dévriinde miitemadi tibbi miiayineden kegen
soxslor, SSRI Sohiyya Nazirliyinin tsleblerine uygun olaraq ise buraxiimalidir.

6.3. Xidmat edoan personal, TOCT 12.0.004 standartina uydun olarag amak
muhafizasi ve yangindan muhafize Gzrs talim kegmalidir.

6.4. Taxta emall istehsali eden avadanliglarin xidmati Ugun pesakar hazirligdan
kecmis saxslar ise calb olunmalidir.

7. Iiscilarin miihafiza vasitalarinin tetbiqi ligiin talablor

7.1. Agac emall pesasi Uzra galisan iscilar, igin icra sartlorine uygun olaraq, muayyan
edilmis qaydada tesdiq edilmis tipik saha normalarina asasen xUsusi is paltarlari ve digar
foerdi muhafiza vasitalari ile temin edilmalidir.
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7.2. Qoruyucu vasitalarin se¢imi standartlara uygun olaraq ve mévcud tehlukali va
zorarli istehsal amillerinden asili olaraq apariimalidir. Muhafize vasitaleri, tahlikali va
zoarorli amillerin tasir etdiyi butin muddat arzindas istifade olunmalidir.

7.3. Fardi qoruma vasitasleri, is¢ilerin ve qulluqggularin xisusi geyim, xususi ayaqqabi
ve diger fordi goruma vasiteleri ilo temin edilmasine dair, SSRi Dévlet 8mek Komitesi ve
Umumittifaq Hemkarlar ittifaglari Merkazi Surasi terefinden tesdiq olunmus tslimata uygun
olaraq verilir va istifade olunur.

7.4. Fordi qoruma vasitalarinin saxlanmasi, mutemadi tamiri, temizleanmasi va diger
profilaktik islenmaler heamin mahsullar tzre normativ-texniki senadlera uygun olaraq hayata
kecirilmalidir.

8. Toehlukasizlik talablarinin yerina yetiriimasina nazarat Gsullari

8.1. Avadanligin goruyucu, tahlukasizlik, bloklama, aylac ve yerlasdirma qurgularinin
dlzgun veziyyeti istehsalgl zavodlar tarefinden hazirlanmis is programlarina ve sinaq
metodikalarina uygun olaraq muayyan edilir.

8.2. Is zonasinin hava veziyystinin nazareti, GOST 12.1.005, GOST 12.1.014
telablerine ve SSRI Sahiyya Nazirliyi terafinden tesdiglanmis havadaki zararli maddalarin
muayyan edilmasi Usullarina dair texniki senadlara uygun olaraq aparilir.

8.3. Fenolformaldegidli gatranlarda sarbast formaldegid terkibinin miayyan edilmasi
FOCT 16704 ve FOCT 20907, karbamidoformaldegidli gatranlarda ise TOCT 14231 Uzre
apariimahdir.

8.4. Is yerlerinde isiglandirmanin nezarsti, SSRi Dévlst Tikinti Komitesi terefinden
tosdiq edilmis tabii ve siini isiglandirma sanitar normalari ve gaydalarina, eloce do SSRI
Sehiyya Nazirliyi terefindan tesdiq edilmis senaye muassisalarinda suni isiglandirma ile
bagl xebardaredici ve cari sanitar nazarat telablerina uygun apariimalidir.

isiglandirmanin élglilmasi metodlari FOCT 24940-a uygun apariimalidr.

8.5. I yerlorinde sasin seviyyssi MTOCT 12.1.050 standartina uygun olaraq, sas
manbalari TOCT 12.1.028* standartina, ol alstlori TOCT 12.2.030 standartina,
kompressorlar iss TOCT 12.2.110 standartina asasan Olgulmalidir. Sasin Olgulmasi
naticalerinin giymatlandiriimasi NOCT 12.1.003 ve is yerlerinde icaze verilon sasin
saviyyasinin sanitar normalarina asasan apariimahdir.

8.6. Vibrasiyanin élclilmasi ve nazarsti TOCT 12.1.012 ve SSRI Sshiyys Nazirliyi
torafinden tesdiqlanmis istehsal vibrasiyalarinin élgtimasi ve gigiyenik giymatlendiriimasi
uzre metodiki gosterislera uygun hayata keciriimalidir.

8.7. Elektrik tahlUkasizliyinin nazarsti TOCT 12.1.002, TOCT 12.1.038 va NOCT
12.1.019-8 uygun apariimahdir.

8.8. Elektrostatik sahaslerin nazarati TOCT 12.1.045-a, elektrostatik qigilcim
tahlukasizliyi ise TOCT 12.1.018-8 uygun hayata kegirilir.

8.9. izolyasiyanin miigavimatinin 8lglilmesi FTOCT 23706-ya uygun, izolyasiyanin
sinagi ise FOCT 12997-a asasan hayata kegirilir.

8.10. Avadanligin xarici sethinin temperaturu, FOCT 9736-ya uygun dlgmsa cihazi ile
kontakt termopara vasitasile olgulur.

8.11. Materiallarin yangin va partlayis tehlikasizliyini TOCT 12.1.044-s uygun
muayyen etmak lazimdir, yangin tehlukasizliyinin nazarsti ise TOCT 12.1.004-o asasen
hayata kegirilir.

8.12. 8l ve monoton amayin agirigini mieyyen etmak SSRi Dévlet 8mek Komitesi
tarefindan tasdiq edilmig numunavi metodikalara uygun olaraq hayata kegirilir, emayin



giymatlendirilmasi iss SSRI Sshiyys Nazirliyi tersfinden tesdiq edilmis smak gigiyenik
tosnifati Uzre istehsal muhitinin zararli ve tehllkali faktorlarinin gdstericilari, amak
prosesinin agirligi ve gerginliyi ile hayata kegirilir.

8.13. Tahlukali va zarerli istehsal amillerine nazarstin muddati sanitar-epidemioloji
stansiyalar ve diger nazarat organlari ile razilasma asasinda muayyan edilmalidir.

10

9. Istinad olunan normativ-texniki sanadlor

istinad edilan istinad edilan
normativ-texniki Madda normativ-texniki Madda
sanadin tayinati nomrasi sanadin tayinati nomrasi
(NTS) (NTS)

rOCT 3.1120-83 29 FOCT 12.3.002-75 11
rOCT 12.0.004—90 6.3 FOCT 12.3.005-75 2.22
FOCT 12.1.002-84 8.7 FOCT 12.3.010-82 4.25
rOCT 12.1.003-83 8.5 FOCT 12.3.014-90 1.1
rOCT 12.1.004—91 8.11 rOCT 12.3.015-78 2.10: 6.35
FOCT 12.1.005-88 2.238:.2.20: FOCT 12.3.034-84 2 21
rOCT 12.1.010-76 1.1 rocT12.4.026-76 | 53:52
rOCT 12.1.012-90 8.6 FOCT 12.4.059-89 5.7
FOCT 12.1.014-84 8.2 rOCT 3808.1-80 4.5
rOCT 12.1.018-93 8.8 rOCT 7319-80 4.5
rOCT 12.1.019-79 8.7 rOCT 9014.0-75 4.5
rOCT 12.1.028-80 8.5 roCT 9238-83 4.5
rOCT 12.1.038-82 8.7 FOCT 9736-91 8.10
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FOCT 12997-84

FOCT 12.1.044-89 8.11 8.9
FOCT 12.1.045-84 8.8 rOCT 14231-88 8.3
FOCT 12.1.050-86 8.5 FOCT 16704-71 8.3
FOCT 12.2.003 -91 14 FOCT 19041-85 45
FOCT 12.2.022-80 14:421 | TOCT20907-75 8.3

FOCT 12.2.026.0-93 14 roCT 21100-93 45
FOCT 12.2.030-83 8.5 FOCT 23706-55 8.9
rOCT 12.2.061-81 5.15 FOCT 24940-96 8.4
rOCT 12.2.110-85 8.5
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