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AZS ISO 9902-3:2024

MUQaDDIiM3

1. Bu standart “Azerbaycan Standartlagdirma Institutu” PHS terafindan islenib hazirlanib
va taqdim edilib.

2. “Azerbaycan Standartlagsdirma institutu” PHS-nin “ ? 2024-ci il tarixli

sayh Qerari ila tasdiq edilib.

3. Bu standart beynalxalg Standart ISO 9902-3:2001, ISO 9902-3:2001+A1:2009 va ISO
9902-3:2001+A2:2014 ils eynidir (iDT).

This standart is identical (IDT) to the European Standard 1SO 9902-3:2001, ISO 9902-
3:2001+A1:2009 and 1SO 9902-3:2001+A2:2014.

4. ISO 9902-3:2001-8 1 sayl Dayigiklik (SLAVO A) va 2 sayli Dayigiklik (SLAVO B) -
ISO/TC 72 “Tekstil masinlari ve aksesuarlari” Texniki Komitanin Alt Komitesi SC 8 “Tekstil

masinlari tgun tahlikasizlik talableri” tarafinden hazirlanmisdir.
5. ik defe tatbiq edilir.

6. Dovlat standartinda muisyyan edilan telablarin beynalxalq standartlara, norma, gayda
va tovsiyalera va diger dovlatlarin mivafig miutaraqqgi milli standartlarina, elm, texnika va
texnologiyanin muasir nailiyystlerine asaslanmasini miayyan etmak lcun standartin ilkin

yoxlama muddati 2024-cu il, dévri yoxlama muddsati ilde 1 dafadir.
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AZS ISO 9902-3:2024
ON sOz

ISO (International Organization for Standardization — Beynalxalq Standartlasdirma
Tagkilatl) standartlagdirma Uzre milli organlarin (ISO-nun Uzv orqganlari) dinya miqgyasl
federasiyasidir. Beynalxalq Standartlarin hazirlanmasi isi adstan ISO texniki komitalari
torafindan hayata kecirilir. ISO tzvi olan har bir milli organ maraglandigi saha Uzra yaradilmig
texniki komitede tamsil olunmaqg huququna malikdir. ISO ile slagads olan beynalxalq tagkilatlar,
dovlet va geyri-hokumat tagkilatlari da bu isde yaxindan istirak edirlor. ISO elektrotexniki
standartlasdirma ile bagl butin masalalerda Beynalxalq Elektrotexniki Komissiya (IEC) ile six
amakdasliq edir.

Beynalxalg standartlar ISO/IEC Direktivlerinin 3-cl hissasinde gostsrilon gaydalara
muvafiq sekilde hazirlanmisdir.

Texniki komitelerin gabul etdiyi Beynalxalg Standart layihslari sesverme Ugln Uzv
gurumlara teqdim edilir. Sanadin Beynalxalq Standart kimi nesr edilmasi ugln, o, sas veran
uzv qurumlarin an az 75%-i terafindan tasdiglanmalidir.

Diggat yetirmak lazimdir ki, ISO 9902 standartinin bu hissasinin bazi elementleri patent
haquglarinin predmeti ola bilar. ISO har hansi patent huququnun musayyan edilmasi Uglin
masuliyyat dagimir.

ISO 9902-3 Beynalxalq Standarti Kimyavi Temizloema ve Senaye Saviyyali Yuma ugin
Tekstil Avadanliglari ve Avadanliglari Gzra ISO/TC 72 Texniki Komitasi, Tekstil avadanliglari
Ucun tahlukasizlik telableri Gizra SC 8 Altkomitasi tarafinden hazirlanmisdir.

ISO 9902-3 standartinin, o cumladan 1SO 9902-1, ISO 9902-2, ISO 9902-4, 1ISO 9902-5,
ISO 9902-6 ve ISO 9902-7 standartlarinin birinci nasri texniki detallari nazardan kegirilmis 1ISO
9902:1993 standartini lagv ve avez edir.

ISO 9902 standarti "Tekstil avadanliglari — Sas-kily saviyyasinin miayyan edilmasi U¢ln
gaydalar" imumi adi altinda asagidaki hisselardan ibaratdir:

1-ci hisse: Umumi talabler

2-ci hissa: Qyirma Ugln hazirliq va ayirme avadanliglari

3-cl hissa: Toxunmamis materiallarin istehsali avadanliglari

4-cu hisse: Ipliyin emal edilmasi, kanat ve ip istehsali avadanliglari

5-ci hissa: Toxuma va trikotaj mahsullarin hazirlanmasi avadanliglari

6-cI hissa: Parga istehsali avadanliglari

7-ci hissa: Boyama ve iglema avadanliglari.
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GIRIS

Toxunmamis materiallarin istehsali avadanliglan asagidakilar Ggun avadanliglari shate
edir:

materialin hazirlanmasi (taykesen, avtomatlasdiriimis qarisdirici, tayacan, didma
avadanliqi, lifgarigdirici, ventilyator, kondensor, lifdiden avadanliq),

lifverici (avtomatik lifverici, xovverici),

xov barkidici (iynali lent, diaqonal darayici) va

yapisdirma (lentbirlagdirici avadanliq, tikisden 06nce emal avadanliql, iynsbasma
avadanliql, toxunmamig parcgalar Ug¢un toxuyucu tikis avadanlqi, puskurdicullu yapisdirma
avadanliql, su sirnagll yapisdirma avadanliqgi, barkidici val, quruducu, hopdurma avadanliqt).
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AZBORBAYCAN RESPUBLIKASININ DOVLOT STANDARTI

Tekstil sanayesi ug¢lin avadanliq - Akustik sinaq kodu
- 3-cU hissa: Qeyri-toxunma materiallari
ucun istehsal avadanliglan
AZS ISO 9902-3:2024
Textile machinery — Noise test code —
Part 3: Nonwoven machinery

Tetbiq edilma tarixi ) 2024-cu il
1 TOTBIQ SAHSSI

ISO 9902 standartinin bu hissasi, o cumladan ISO 9902-1 toxunmamis materiallarin
istehsall avadanliglarinin yaydigi ses-kiy saviyyasinin dlgulmasi, bayan edilmasi va verifikasiyasi
Ucun telab olunan qurasdirma, istismar ve 6lgcma sertlarini musyyen edir. O, asagidakilar dgin
sos-kily saviyyasinin musayyan edilmasi gaydalarini muayyan edir:

« diagonal darayici;

* lentbirlesdirici avadanliq;

« tikisdan 6nca emal avadanliq;

* iynabasma avadanliqi;

« toxuyucu tikis avadanlhqi (toxunmamis pargalar);
* su sirnaqli yapisdirma avadanliqi ve

* puskurdiculi yapisdirma avadanliqi.

Toxunmamis materiallarin istehsali avadanliglarinin digar novlari ISO 9902-2, ISO 9902-6
va I1SO 9902-7 standartlari ile ehats olunub.

ISO 9902 standartinin bu hissasi normativ senad kimi istinad etdiyi Beynalxalq Standartlara
muvafiq olaraq muhandislik (2-ci deracali) ve tedqigat (3-cu deracali) sinaq metodlarina tatbiq
edilir.

2 NORMATIV iSTINADLAR

ISO 9902 standartinin bu hissasinin middeaalarinda asagidaki normativ sanadlera istinad
edilmisdir. Nasr tarixinin gosterildiyi istinadlara sonradan edilmis dizalisler ve ya dayisikliklar bu
sonadda nazera alinmir. Bununla bels, ISO 9902 standartinin bu hissesina asaslanan
razilasmalarin taraflerinin asagidaki normativ senadlarin daha yeni buraxilislarinin tatbiq edilmasi
Ucln 6z arasdirmalarini aparmalari tesviq olunur. Nasr tarixinin gosterilmadiyi istinadlarda geyd
edilen normativ sanadin an son versiyasi tatbiq olunur. ISO ve IEC lzvleri hazirda qlivvada olan
Beynalxalg Standartlarin reyestrine malikdir.

ISO 3744:1994, Akustika — Ses tezyigindan istifada etmakle sas-kily manbalarinin sas glcu
saviyyalarinin muayyan edilmasi — ©ks eden sath Uzarinde mahiyysatce bos sahalar Ugln
muhandislik metodlari.

ISO 3746:1995, Akustika — Ses tezyiginden istifade etmakle sas-kily manbalarinin sas glcu
saviyyalarinin miayyan edilmasi — Oks eden seathin Uzerinde shate edon 6lcma sathindan
istifade edilen arasdirma metodu.

ISO 3747:2000, Akustika — Ses tezyiginden istifade etmakle sas-kily manbalarinin sas glcu
saviyyalarinin miayyan edilmasi — Tabii sartlorde migayise metodu

ISO 9614-1:1993, Akustika — Sasin intensivliyindan istifade etmakla sas-kiy manbalarinin
sos guci saviyyalarinin muayyen edilmasi — 1-ci hissa: Diskret ndgtalerds 6lgms.
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AZS ISO 9902-3:2024

ISO 9614-2:1996, Akustika — Sasin intensivliyindan istifade etmakle sas-kily manbalarinin
sos guci saviyyalarinin muayyen edilmasi — 2-ci hissa: Skanlanma ile 6lgma apariimasi.

ISO 9902-1:2001, Tekstil avadanlhglari — Sas-kiy saviyyssinin miayyan edilmasi Ugln
gaydalar — 1-ci hissa: Umumi talsbler.

ISO 11201:1995, Akustika — Avadanliq ve avadanhglarin ¢ixardigi sesler — is yerinde ve
digaer miuayyan edilmis yerlards gixan sasin tezyiq seviyyalarinin Ol¢ciimasi — Oks edan sath
Uizerinde mahiyyatca bos sahalar ticin mihandislik metodlari.

ISO 11202:1995, Akustika — Avadanliq ve avadanlhiglarin ¢ixardi§i sesler — is yerinde ve
diger muayyen edilmis yerlarda ¢ixan sasin tazyiq saviyyalerinin oOl¢ilmasi — Tabii sertlarda
arasdirma metodu.

ISO 11204:1995, Akustika — Avadanliq ve avadanhglarin ¢ixardi§i sesler — is yerinde ve
diger muayyan edilmis yerlorde ¢ixan sasin tezyiq seviyyslarinin Olgilmasi — Btraf muhitin
sortlarinin nezara alinmasini taleb eden metod.

3 TERMIN V3 TORIFLOR

ISO 9902 standartinin bu hissasinda ISO 9902-1 standartindaki termin va anlayiglar istifade
olunur.

4 SINAQ OBYEKTININ MUSYY®N EDILMaSI

ISO 9902 standartinin bu hissasinde Cadval 1-a va ISO 9902-1:2001 standartinda Madda
4-g baxin.

5 S8S GUCU SaViYYDSiNiN MUSYYSN EDILMaSI

5.1 Osas olgular Gcun telab olunan beynalxalg standartlar

5.1.1 Umumi malumat

ISO 9902-1:2001 standartinin 5.1-a baxin.

5.1.2 Sasin intensivliyinin dl¢ilmasi ile misyyan edilmasi

Sas intensivliyi 6lcmalerinden istifade etmakle A-¢akili sas glcl saviyyasinin, Lwa-nin
muayyan edilmasi ISO 9614-1 (diskret noqteler) ve ya ISO 9614-2 (skanlama) standartlarina
uygun olmalidir.

5.1.3 Olgma sathinda emissiya ses tazyiqgi saviyyslarinden istifade etmakle miisyyan
edilmasi

Muayyan edilmis 6lcma sathinda A-c¢akili emissiya sas tazyiqgi saviyyalarinin dlcilmasi ile A-
¢akili sas guicl saviyyasinin, Lwa-nin miayyan edilmasi asagidakilardan birina uygun olmalidir:

ISO 3744,

ISO 3747 va ya

ISO 3746, lakin yalniz ISO 3744 ve ya ISO 3747-dan istifadenin mimkin olmadigi hallarda.

5.2 Cox boyuk avadanhglar

ISO 9902-1:2001-in 5.2-ya baxin. Cox béyuk avadanliglar ISO 9902-nin bu hissasinin 1-ci
cadvalinda “L” harfi ila tayin edilmisdir.

6 EMISSIYA S8S T9ZYIiQINiN S8ViYYSSININ MUSYYSN EDILMSI

6.1 Osas olgular Gcun telab olunan beynalxalg standartlar

ISO 9902-1:2001 standartinin 6.1-a baxin.

A-cakili emissiya sas tozyiginin saviyyasi, Lpa, asagidakilardan birina uygun olarag musyyan
edilmalidir:
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ISO 11201,
ISO 11204 ve ya
ISO 11202, lakin yalniz ISO 11201 ve ya 11204-dan istifadenin mimkun olmadigi hallarda.

6.2 Is yerinin ve diger miisyyan edilmis vazifslarin secilmasi

ISO 9902-1:2001-in 6.2-ya baxin.

Asagida va Cadval 1-da d)1) kimi tayin edilmis asagidaki variant toxunmamigs materiallar
dcun avadanliglarin is stansiyasini tayin etmak tgln istifads olunur.

d) Bu secim avadanliglarin sathinden 1 m masafeds ve dogsemadean ve ya is platformasindan
1,6 m handurlikds dezgah atrafinda 6lgma xattinda bir nege moévgedan ibaratdir. Markaz xattini
muayyan etmak mumkuin olduqda, markaz xatti ile 6lgma xatti arasindaki har iki kasisma dlgma
movgelari kimi xidmat etmsalidir. Bundan alave, har hansi bitisik 6lgma mévgelari arasindaki
masafenin 2 m-den ¢ox olmamasini temin etmak tclin dlgma xatti atrafinda barabar masafada
yerlasan kifayat qeder slave 6lgma mévgelarindan istifads edilmalidir.

Lpa-ni mUayyen edilmis moévqelards dlgulmus dayerlarden hesablayin (ISO 9902-1:2001-in
6.1-o baxin).

7 QURASDIRILMA VO MONTAJ $6RTL6Ri
ISO 9902-1:2001-in 7-ci bandina baxin.

8 ISTISMAR SORTLORI
ISO 9902-1:2001-in 8-ci bandina va ISO 9902-nin bu hissasinin Cadval 1-a baxin.

9 OLGU QEYRI-MUSYY®ONLIYi
ISO 9902-1:2001-in 9-cu bandina baxin.
10 QEYD® ALINMALI MBLUMATLAR
ISO 9902-1:2001-in 10-cu bandina baxin.
11 MORUZ® EDILMSLi MOLUMATLAR

ISO 9902-1:2001-in 11-ci bandina baxin: bildiriimasi taleb olunan malumatlara ISO 9902-
nin bu hissasinin Cadval 1-ds yer alan malumatlar daxildir.

12 S8S-KUY EMiSSiYA QiYMSTLORININ BOYAN EDILM3Si VO YOXLANILMASI

ISO 9902-1:2001-in 12-ci bandina baxin.
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AZS I1SO 9902-3:2001+2

Ava(_jar_Illq Test obyektinin tasviri (4-ct band) Cox boyiik is yeri istismar sortlari
sinfi masin L (6.2 (ISO 9902-1:2001 standartinin
(5.2) bandina 8-ci bandina baxin)
Sinaga daxil | Sinaga daxil | Avadanhigin | Meruzs edilmali baxin) Miisyysn Dayisan Maruze edilmali
edilmis edilmemis | yonfiqurasiyas olan tartibat edilmig parametrlar parametrlar
avadanliq avadanlig® | xUsusiyyatlori parametrler
(muvafigdirse) (1SO 9902-
1:2001
standartinin 4-
cl maddasina
baxin)
Puskurducult| Quruducuya — b) Ucluglarin névu L d) Materialsiz — Cilenan maye
yapisdirma malik sorma . - . Co
masini (spray| cihazi (soba) Ucluglarin sayi "I\gr?qkesgyr? i Lifin verilmasi surati
bondjng Quruducunun & Pa i, (m/daq.)
machine) nov (soba) Bir dagigades puskirtma
Quragdiriimis sikli
ventilyatorun névi lsci en (mm)
(sabit siret ve ya ¢
tenzimlanan Sinaq zamani
suratli) ventilyatorun surati
(fir./deq.)
Su sirnaqh | Hidravlik cihaz — b) Ucluglarin névi L d) Materialsiz — isci en (mm)
yar;:zg:;rlna Quruducu Ucluglarin sayi Suyun
(hidrodolasdir (soba) Quruducunun tr;fl?szm;l;
ma) (water jet novi (soba) yia,
bonding
machine)
a Bununla bels, masinin materialla islomasi Giglin bu avadanliq lazim ola bilar.
©AZSTAND -Butun huquglar gorunur 1




AZS 1SO 9902-3:2024

Avadanliq Test obyektinin tasviri (Madde 4) Cox boyuk is yeri istismar sortlori
sinfi masin L (6.2 (ISO 9902-1:2001 standartinin
(5.2) bandins 8-ci maddasina baxin)
Sinaga daxil | Sinaga daxil | Avadanigin| Meruzs edilmali baxin) Muayyan Dayisen Meruze edilmali
edilmis edilmemis | konfiqurasiy olan tertibat edilmis parametrlor parametrlar
avadanliq avadanlig® asl xususiyyatlari parametrlar
(muvafigdirse) (1SO 9902-
1:2001
standartinin
4-cu
maddasina
baxin)
Puskurduculi| Quruducuya — b) Ucluglarin névu L d) Materialsiz — Cilenan maye
yapisdirma malik sorma . - . Co
masini (spray| cihazi (soba) Ucluglarin sayi "I\gr?qkesg;r? i Lifin verilmasi surati
bondjng Quruducunun névi ¢ Pa i, (m/deq.)
machine) (soba) Bir dagigede
Qurasdirimig puskirtma sikli
ventilyatorun névi Isci en (mm)
(sabit siret ve ya 5¢
tenzimlanan siratli) Sinaq zamani
ventilyatorun surati
(fir./daq.)
Su sirnaql | Hidravlik cihaz — b) Ucluglarin névi L d) Materialsiz — isci en (mm)
yapisdirma .
Quruducu Ucluglarin sayi Suyun maksimal
masini -
(soba) tozyiqi, Pa

(hidrodolasdir

Quruducunun névi

ma) (water jet (soba)
bonding
machine)
a Bununla bels, masinin materialla islomasi Giglin bu avadanliq lazim ola bilar.
Cadval 1 — Qeyri-toxunma materiallarin istehsali
avadanliglari liglin 6lgma sortlari
2 ©AZSTAND -Butun huquglar gorunur




AZS 1SO 9902-3:2024

OLAVO A
1 SAYLI DOYISIKLIK
Sahife 1, Normativ istinadlar
Asagidaki istinadlar dgun darc olundugui ili silin:
ISO 3744
ISO 3746
ISO 3747

Sehife 2, Normativ istinadlar

Asagidaki istinadlar dgun darc olundudui ili silin:
ISO 9614-1

ISO 9614-2

ISO 11201

ISO 11202

ISO 11204

Sehife 2, Normativ istinadlar

Asagidaki istinad slavs edin:

ISO 9902-1:2001/Amd.1:2009, Tekstil senayesi U¢un avadanliq - Akustik sinaq kodu
-1-ci hissa: Umumi talablar

Sahifs 3, 5.2
Birinci cimle asagidaki s6zle avaz edilsin:
ISO 9902-1:2001/Amd.1:2009 terafindan dizalis edilmis ISO 9902-1:2001-in 5.2-ya baxin.

Sehifs 4, 12-ci maddes

Asagidaki ils avaz edin:

ISO 9902-1:2001/Amd.1:2009 terafinden dizslis edilmis ISO 9902-1:2001-in 12-ci bandina
baxin; hesabat talab olunan malumatlara Cadval 1-da yer alan malumatlar daxildir.
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AZS ISO 9902-3:2001+2

SLAVOB
2 SAYLI DOYISIKLIK

Sahifs 1, 1-ci band

1-ci bandin sonuna asagidaki mazmunda slava edin:

QEYD: Olgmea sartlarins dair yiiksak talablars gors, 1-ci daracali metodlar adstan toxuculug
maginlari Uglin mimkdn deyil.
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AZS ISO 9902-3:2024

ICS: 17.140.20; 59.120.99

Osas sozler: lif, Tekstil, toxuma, yun, geyri-toxunma; toxunma materiallari avadanliglari
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AZDRBAYCAN
STANDARTLASDIRMA
INSTITUTU

Rasmi nagr )
“Azerbaycan Standartlasdirma Institutu”
publik hiiquqgi sexs

AZS ISO 9902-3:2024
Tekstil sanayesi ligiin avadanliq - Akustik sinaq kodu

- 3-cl hissa: Qeyri-toxunma materiallari
ucin istehsal avadanliglan
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