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SOHORDAXILI YOLLAR - YOLKSNARI PIYADA
MOHOCCORLARI (Metal) - YER SECIMi Vo

LAYIHOLONDIRM® QAYDALARI

0 - PREDMET, ANLAYISLAR, SHAT® DAIR3Si, M®QSaD, TOTBIiQ
SAH®aSI

0.1 - PREDMET

Bu standart sehardaxili yollarda piyada sekilerinda yolkenari metal piyada mahaccaerlarinin qurulacagdi
yerlarin secilmasi va layihalandirma gaydalarini shate edir.

0.2 - ANLAYISLAR

0.2.1 - Piyada
Piyada yolu haraketsiz va ya harekat seraitinde istifade edan saxsdir (nagliyyat vasitelarine minmis
saxslar buraya daxil deyil).

0.2.2 - Metal piyada mahaccari

Metal piyada mahaccari sakilerin kanarinda piyada harakatinin magistrala ke¢cmasinin qarsisini alan,
piyada sekilarindaki harakatin avtomobil yolundan gérinmasina mane olmayan metal manes ve ya
hasardir.

0.2.3 - Asagi va yuxar birlagmalear
Asagdi ve yuxari birlesmaler iki ve ya daha ¢ox situnu bir-birina baglayan fligi elementlordir.

0.2.4 - Daxili dolgu (hasar)
Daxili doldu iki sttunla asadi ve yuxari baglantilar arasindaki elementdir.

0.2.5 - Diger anlayiglar
Bu standartda istifada edilen diger terminlarin tafsiri TS 76351 senadinds verilmisdir.

0.3 - 9HAT®D DAIRSSI

Bu standart metal piyada mahaccarlarinin yerlarinin muayyanlasdiriimasi ile onlarin dlgi ve
layihalendiriima prinsiplarini shata edir.

0.4 - MBQSaD

Bu standartin maqgsadi sehardaxili yollarda piyadanin magistrallara piyada kecidinden daxil olaraq
garg! tarafe kegcmasi vasitasila yol harakati istirak¢ilarinin tahliikasizliyini temin etmakdan ibaratdir.

0.5 - TOTBIQ SAHOSI

Bu standart sehardaxili yollarda qurasdirilan metal piyada mahaccarlare samil edilir.

1- QAYDALAR

1.1 - UMUMI QAYDALAR

- Metal piyada mahaccaeri tehliikesiz ve etibarli olmali, piyada axininin 500 nafar/saat ve daha c¢ox

oldugu vaxtlarda piyada sekisinds piyadalarin sixhigi yarandigi taqdirde ve ya diger hallarda

piyadalarin harakatina angal téradacak ¢ixintilar ehtiva etmameali, piyada ve

- nagliyyat vasitesinin bir-birlerini gérmasine mane olmamali, dirmanma hallarina yol vermayacak
qurulusa malik olmalidir.

1.2 - YER SEGiMi QAYDALARI

- Metal piyada mahaccari piyadalarin yolun digar tersfine kegmasi teleb olunmayan yerlards, qovsaq
ayriclarinda ve piyada kecidlerinden an az 1500 m masafeda sag ve sol terefde qurasdiriimalidir
(Sakil 1).

1) Bu standartda istinad edilan Tirkiya Standartlarinin némrelari senadin sonunda geyd ed|Im|§d|r
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Bu masafa TS 7636 asasinda
muayyanlagdirilir

Mahaccar

Z Piyada \ (r
kegidi

SOKIL 1 - Piyada kegidi olan qovsaqda metal piyada
mahaccari

(il

- Metal piyada mahaccari piyada kecidlarinds istifade edildiyi zaman piyada axininin sakidaki
bdlgisindes askar farq misahide edildiyi taqdirde mahaccar axinin az oldugu teraefds qurasdiriimalidir
(Sekil 2)

- Metal piyada mahaccari markazi medianl yollarda yalniz piyada kegidlerinin strafinda va kecidin har
iki tarefinden 15 metr masafadsa qurasdiriimalidir.

a) intensiv piyada axini Ikllsthamatll bir-birina yaxin piyada axini

Mahaccar
' Min. 15,00 mm
— :
N — Mahaccar
—:51—9 %ﬂ Min. 15,00 mm

SOKIL 2 - Piyada kegidinden piyada axinina esasen
qurasdiriimis mahaccar

<

- Yolu kegmak istayan piyada axininin 500 nafer/saat ve nagliyyat vasitasi axininin 250 adead/saat
oldugu yol qovsaglarinda piyadanin qovsaqdaki avtomobil yolunda harakatinin qarsisini almaq
magsadile qovsaq kunclarinde metal piyada mahaccaeri qurasdiriimalidir. Bu mahaccer yaxinligindaki
piyada kecidina gadar davam etmalidir.

- Piyada sekisi 2,00 m-den dar, naqliyyat vasitalarinin axini 250 adad/saat ve daha ¢ox olduqda
govsagq atrafinda piyada kegidlarine gader metal piyada mahaccari qurasdiriimalidir.

- Metal piyada mahaccari piyada sekisinin bordir dasindan sonra piyada sokisi tarafinde
qurasdiriimalidir.

1.3 - LAYiHOLONDIRILM® QAYDALARI

1.3.1 - Hindurluk

Metal piyada mahaccaerinin yuxari birlesmanin (st kanari ile asagi birlesmaenin alt kenari arasinda
hindarltyd 900 + 5 mm olmalidir. Arada Uflqi birlesdiriimae istifade edildiyi halda, yuxari birlesmanin
Ust kanar ile daxili birlegsmanin alt kanari arasindaki masafse 200 £ 5 mm olmalidir. Asagi birlesmanin
alt kanari ile saki arasindaki masafe 1,50 millimetrden ¢ox ola bilmaz. Metal mahaccaerin st kanari ila
yer arasindaki masafa an az 1,00 m olmalidir.

TURKIYS STANDARTLARININ MUSLLIFLIK HUQUQLARI TSE-YS MOXSUSDUR. STANDARTIN BU NUSX3SININ
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1.3.2 - Metal mahaccarin sutunlar arasinda masafa
Metal mahaccarin situnlari arasinda ox masafesi 2,00 + 0,05 m olmalidir. Piyada sakisinin 7 metrdan
az radiusla firlandigi tinlarde bu masafs azaldila bilar (Sakil 3).

1.3.3 - Mahaccarin is yuki

Metal mahaccarler, xiisusile, piyada sixhdinin misahide edildiyi kiigalerde Ufugi ve saquli tezyigdan
asili olarag ayilme, qirilma, situndan ayrilma, qopma aleyhine kifayst gadar tshlikesiz forma ve
Olgulardas layihalandirilmali va hazirlanmalidir (Cadval 1).

CODVOL 1 - Mahaccarin is yuku

Yuxari/as Mahaccarin bitis Digar sutunlar
Sinif agi hissasi va 90°
birlesmala kiinc sutunlari
r N/m Paralel Normal Paralel Normal Dolgu
N N N N N
A 700 700 700 700 1400 500
B 700 700 700 700 1400 1000
C 1400 1400 1400 1400 2800 1000

QEYD - Normal seraitds A sinfi

B sinfi: A sinfi ile eyni formada, lakin miting va s. kimi insanlarin six

toplasdigi vaziyyaetlerds taxribatsleyhine miigavimat taleb olundugu

hallarda

C sinfi: Sixlig misahide olunan kugalerds, tadbir, resmi parad kegirilon yollarda oldugu kimi agir
yuklarin gozlanildiyi hallarda

1.3.4 - Bolma qalinhgi

1.3.4.1 - Damir material
Damir piyada mahaccarinin hazirlanmasinda minimum asagida geyd olunan qalinliq dl¢iisiina malik
material istifads edilmalidir.

a - Asagi ve yuxari birlesmalarda
- Qutusakilli bélmada 2,5 mm
- Diger bdlmaelerds 4 mm

b - situnlarda

- Qutusakilli bélmada 3 mm

- Diger bélmaelerda 5 mm ¢ - Daxili dolgu (hasarda)
- Qutusakilli bélmada 2 mm

- Diger bélmaelerde 3 mm

1.3.4.2 - Aliminium material
Aliminium piyada mahaccarlarinds asagi, yuxari birlesmalards va sltunlarda en az 2 mm, daxili
dolduda 1,5 mm divar galinhdinda aliminium material istifada edilmalidir.

1.3.4.3 - Digar materiallar

Damir va aliminiumdan basqa digar materiallar G¢lin minimum divar
galinhgi: a - yuxari birlesmalarde 4 mm

b - Sutunlarda 5 mm

¢ - Daxili dolgu

(hasarda)

- Qutusakilli bélmada 2 mm

- Qefas daxil olmagla digar bélmalarde 3 mm olmalidir.

1.3.5 - Metal mahaccarin yera barkidilmasi

Metal mahaccarler Cadval 1-ds gdsterilen yiklarin 50% artirilmasi ile sltunlar vasitssile yera
barkidilmsalidir.

Situnlar piyada sakisinin yuxari saviyyasinden an az 300 mm darinliys gadar gazilmis guxura betonla
yerlasdiriimalidir.

TURKIYS STANDARTLARININ MUSLLIFLIK HUQUQLARI TSE-YS MOXSUSDUR. STANDARTIN BU NUSX3SININ
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Olciilar mm ila verilmisdir.
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1.3.6 - Daxili dolgu (hasarda)

Asagdi va yuxari bilesma (varsa, daxili birlesma) situnlari arasinda galan daxili dolgu hissesi gafas,
Ufaqi direk vasitesile ve ya oxsar formada shatelenmalidir. Bu halda mshaccere dirmanmaga serait
yaradan pillekensakilli Gftigi elementlerin yaranmasinin garsisi alinmalidir.

Daxili doldu qirilma, bukdlma, gqopma, hissalere ayrilma ehtimalina qarsi dayanigli materialdan
hazirlanmali, sttunlara zerbs, surtiinme, séykenma aleyhina lazimi méhkemlikds gaynaq va diger
montaj materiallar vasitasile Ceadval 1-de go6sterilen yikin 50%-ns tab gstiracek formada
birlasdirilmalidir.

Daxili dolguda saquli elementler va ya dolgu ile situna arasinda masafe an az 100 mm olmaldir.
Dolgu sutuna bolt vasitesiloe birlegdirikds ise boltlar arasindaki Gfligi masafe maksimum 500 mm,
saquli masafa maksimum 40 mm olmalidir. Dolguda gafas strukturu istifade edildikde isa gafasin daxili
araliq 6lgust maksimum 50 mm olmalidir (Sakil 3).

1.3.7 - Ortiik
Metal piyada mehaccari abraziv islenma va cilalanmadan sonra asinmaya garsi paslanmasleyhins ve
ikigat boya ile renglenmalidir. Istifads edilan boya xarici amiller ve yuyulmaya garsi davaml olmalidir.

Paslanmayan polad istisna olmagla, diger metal ve aliminium istifade edildikde material yaglardan
temizlanmali, seffaf rangli goruyucu ve ya xisusi aliminium boyasi ila renglenmalidir. Sttunlarin yerin
altina basdirilan ve yerin Ustiinde galan 100 mm hissasi bitumla 2 gat ve ya bunun avazinde bir gat
sink xromati, bir qat boya va yeniden bitumlu boya ile renglanmalidir.

1.4 - DIGOR TIKINTI QAYDALARI

Metal piyada meahaccarlerinde xasarst yetiron, geyimlarin kasilmasina sabab olan kenarlar ve ya
ilismak ehtimali olan iti uc ve ¢ixintilar, maneanin sas-klly yaradan hisselari olmamalidir. Metal
materiallarin kasici kenarlari ve artiq hissalari cilalanmalidir.

Metal piyada mehacceri zadalenmis hissalarin mahaccarin boylk bir hissasi stkilmadan ¢ixarilib
temir edilmasina imkan veran bolmalardan ibarst olmalidir. Lakin bu bélmalarin birlagdiriima hissaleri
yalniz lazimi hissalarin ¢ixarilmasini temin edacak formada hazirlanmalidir.

ISTINAD EDIiLON TURKIiY®
STANDARTLARI

TS 7635
TS 7636
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