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MUQaDDIMa

1 Bu standart Azarbaycan Respublikasi Dovlst ©meak Mdufasttisliyinin sifarisi ila
“Azerbaycan Standartlagdirma institutu” PHS terafinden islenib hazirlanib ve “Omak
sahasinda” standartlagdirma Uzra Texniki Komite (AZSTAND/TK 21) tarsfinden
teqdim edilib.

2. “Azerbaycan Standartlasdirma institutu” PHS-nin “ ? 2024-cu il
tarixli sayli Qarari ila tosdiq edilmigdir.
3 Quvvaya minma tarixi ? 2024-ci il.

4. Bu standart beynalxalq standart TOCT 12.2.107- 85 il eynidir (IDT).
This standart is identical (IDT) to the Interstate standard FOCT 12.2.107 - 85
5. ilk dafe totbiq edilir.

6. Dovlet standartinda musyyan edilan taleblerin beynalxalq standartlara, norma,
gayda va tovsiyalars ve diger dovlatlerin mivafig muteraqqi milli standartlarina, elm,
texnika va texnologiyanin muasir .nailiyystlerine asaslanmasini muayyan etmak
Ugun standartin ilkin yoxlama muddati 2025-ci il, dovri yoxlama muddati 1 ildir.
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AZORBAYCAN RESPUBLIKASININ DOVLOT STANDARTI

O9mayin muhafizasi standartlari sistemi.
Sas-kiiy. Metal kasan dazgahlar.
Yol verilon sas-kily xuisusiyyatlari
AZS TOCT
12.2.107:2024
Cucrema ctaHpapToB 6e3onacHoOCTM TpyAa.
Lym. CtaHkn meTannopexyiuume.
[JonycTumblie WLyMoOBble XapakTepUCTUKU

Quvvaya minma tarixi “ ” 2024-cu il

1. Normaya salinmis sas-kiuy xususiyyatlori
1.1 Birdefalik va dovri sinaglar zamani dazgahlarin normaya salinmis sas-kly xususiyyatleri kimi
asagidakilar maayyan olunur:
sos gucunun oktava seviyyaleri Lp va s@s gucunun korreksiya olunmus saviyysleri Lpa —
dazgahlarin bos iglemasi halinda;

sas gucunun oktava saviyyaleri Lp, sas gucunun korreksiya olunmusg saviyyasi Lpa, operatorun
is yerinde ses tozyiqinin oktava saviyyaleri L va operatorun is yerinde sas soviyyesi La —
dazgahlarin yuk altinda iglamasi halinda.

1.2 Tehvil-taslim sinaglar ve muyyanlasdirici seriyanin sinaglari zamani normaya salinmig ses-
kuy xUsusiyyatlari asagidakilardir:

sos gucunun korreksiya olunmus saviyyasi Lra — dazgahlarin bos ve yuk altinda
islemasi halinda;

operatorun is yerinde sas saviyyasi La — dazgahlarin yuk altinda islemasi halinda.

1.3 Avtomatik xetlarin normaya salinmig ses-kuy xususiyyaetleri asagidakilardir:
sos tazyiqginin oktava saviyyalari Li ve sas saviyyalari Lai — avtomatik xatlerin bos va yiuk altinda
islemasi halinda.

1.3a YUk altinda butin név sinaglar zamani istismar prosesinin gedisinde daimi sas-kuy
yaratmayan dezgahlar ve avtomatik xatler Gglin normaya salinmig sas-kuy xususiyyatlari kimi
operatorun is yerinde ekvivalent sas saviyyasinin Laekv istifadasina yol verilir.

1.4 Bu standartda istifada olunan terminlarin TOCT 12.1.003, TOCT 12.1.023, TOCT 12.1.028*
standartina ve Blave 1-a uygun izahi.

2. Sas-kuy xususiyyatlarinin yol verilan qiymatlari

2.1 Dezgahlar bos va yuk altinda iglayerken sas guclunin oktava ve korreksiya olunmus
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soviyyaelari cedval 1-de gostarilmis qiymatleri 6tub kegmamalidir.

Cadval 1
. Orta hendssi tezlikli, Hs oktava zolaglarinda ses glicinin
Oturuculerin muharriklarinin seviyyasi Lp, dB Ses glciniin
Umumi nominal gucu, kVT korreksiya
olunmus
saviyyasi Lpa,
dBA
63 125 [250 [500 |1000 2000 4000 [8000
2-ya gader 82 82 82 82 79 77 75 73 84
2-den yuxari 4-a qadaer 89 89 89 89 86 84 82 80 91
4-den yuxari 12.5-a gqader 95 95 95 95 92 90 88 86 97
12.5-dan yuxari 32-ye geder 100 100 [100 (100 97 95 93 91 102
32-dan yuxari 64-a gadear 108 [108 |[108 [|105 102 100 98 96 107
64-dan yuxari 111 1111 111 108 105 103 101 99 110

!Qeyd: 2-4 kWt avadanliglarila is zamani sesi 15db-a qader bogan qulaqciqlarin, 4kWt-
dan artiq dezgahlarda ise sasi 25-30 db bodan qulaqciqlarin istifadsasi vacibdir.

[TS1]

!2.2 Xarrat, frezer, disagan va cilalayici dezgahlar Ggiin spindelin 2000 daqg'-den (dévr/daq)
yuxari an yuksak firlanma tezliyinde ses guiciinun oktava va korreksiya olunmus saviyyalerinin
cadval 1-da taqdim olunmus giymatlerini artirmaq lazimdir: spindelin 4000 daq'-dek (dovr/daq)
firlanma tezliyinde 2 dB, dBA, spindelin 4000 daq'-den (dévr/daq) yuxari firlanma tezliyinde 3
dB, dBA artirmaq lazimdir(rsa.
2.3 Cubugu saxlamaq ugun qurguya malik xarrat qrupundan olan dazgahlar Gglin sas gucunin
oktava ve korreksiya olunmus saviyyslarinin 2.1 ve 2.2 bandlerine asasan muayyan olunmus
giymatlerini 2 dB, dBA artirmaq lazimdir.
2.4 Ses-kuy xususiyyetlerinin 2.1 va 2.2 bendlarine asasen muayysn olunmus yol verilan
giymatleri dezgahlarin N va P daqiqlik siniflarina aid edilir ve azaldilmalidir: dezgahlarin A ve B
daqiqlik sinflari Ggun 2 dB, dBA, dezgahlarin C daqiglik sinifi tu¢in 3 dB, dBA
!azaldIImaIIdlr.\[Tss]\[qu
2.5 Dazgahlarin adadi giymat saklindaki ses-kly xususiyyatleri qlivvads olan sanitar normalara
va NOCT 12.1.003 standartina asasan muayyan olunmus kamiyyatlari 6tib kegmamalidir.
2.6 Avtomatik xatlar Ggln sas tazyiqinin oktava saviyyaleri, ses saviyyalari ve ekvivalent ses
saviyyalari FTOCT 12.1.003 standartinda gostarilan giymatlarden yuksak olmamalidir.

2.5, 26.

3. Sos-kuy xususiyyatlarinin muayyan edilmasi tGsullari,
avadanliq

3.1 TOCT 12.1.028 standartina uygun olaraq dazgahlarin sas-kly xususiyyatlarinin tayini.

3.2 Avtomatik xatlerin ses-kily xususiyystleri olgma noqtelerinde aparilan olgmalarin
naticalerine asasan muayyan edilir. Olgma noqgtelarinin sayl konkret ndv avtomatik xatler Ggun
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texniki sertlorde miiayyen edilir. Olcma ndqtelerinin sayina (en azi i¢) operatorun is yeri daxil
edilmalidir.

3.3 Dazgahda isleyan operatorun is yerindaki 6lgcma ndgtasi 6lgma sathinda 1.5 m hindurlikda
yerlosir va dazgahin konkret modelinin sas-kiy xususiyyatlarinin tayini protokolunda 6lgma
ndqtalerinin yerlasma sxeminda gostarilmalidir.

3.4 Sas tazyiqginin va sasin saviyyalarinin dlgilimasi Ugun tatbiq edilan avadanhq NOCT 12.1.028
standartinin 2-ci bélmasinin telablerina uygun olmalidir.

3.5 Sesin ekvivalent saviyyslarinin olgulmasi Ugun tatbiq edilon avadanlig ve onlarin
hesablanmasi Gsullari TOCT 12.1.003 va TOCT 12.1.050 standartinda gostarilmisdir.

4. Sas-kiiy xuisusiyyatlarinin olclilmasi gartlari ve 6lgmalara hazirhq

4.1 Dazgahlar tgln sinaq sahalarinin dlglleri, otagda aks olunan sasin dlgmalerin naticalarina
tasirinin nazars alindigi K sabitinin giymati, nasazliglarin ses=ktiyu vae nasazliglarin sas-kuylina
duzalislerin giymatleri FTOCT 12.1.028 standartinin 3-cl bélmasinin talablarina cavab vermalidir.
4.2 Olgmaleri apararken dazgah islek vaziyystde olmaldir, yeni bitiin értikler ve qapaglar
baglanmali, butlin qoruyucu siparler asagi salinmalidir va_s.

4.3 Olgma masafasinin, dlgma ndqtslarinin yerlasmasinin vassayinin secimi FTOCT 12.1.028
standartinin 4-ct bélmasina uygun olaraq hayata kegirilir.

Hundurliyd 2 m-dan ¢ox olan dazgahlar ugun olgma noqgtslarinin sayinin va onlarin
yerlagsmasinin TOCT 12.1.026* standartina uygun olaraq secilmasina icaza verilir. Bu zaman ilk
dord Olgma nogtesinin 1.5 m, ikinci dord  6lgme noqgtasinin ise 3.0 m hundurlikda
yerlosdiriimasina yol verilir.

4.4 Dazgah bos isleyarkan dlgmaler is dovru prosesinda eyni anda isleyan butin oéturtcularin
an yuksak is suratinde hayata kegirilir.

4.5 Dazgah yuk altinda islaysarkan. 6lgmalar dezgahin tipik is seraitinde hayata kegirilir.
Dazgahlarin an ¢ox yayllmis tatbigleri arasindan segcilmis tipik is seraiti xtisusi dezgah ndvleri
ucun Blave 2-ds verilmigdir.

Xususi dazgah modellari Ugun tipik is seraiti texniki sartlarde gdsterilmalidir.

4.6 Oger bu standartda muayyan dazgah ndvi Uglin muayyan olunmus tipik is seraiti bu név
dazgahin konkret modeli Ggun tipik deyildirse, onda dazgah ylk altinda iglayarken dlgmalarin
bu dezgah ucln texniki sertlorde muayyan olunmus rejimlarde va is seraitinde hayata
keciriimasina icaza verilir.

5. Olgmalarin aparilmasi va verilanlarin emal

5.1 Orta handesi tezlikleri 63-den 8000 Hs-o qadar olan oktava zolaglarinda sas tazyiqi
saviyyalarinin va sas saviyyalarinin dlgliimasi 6lgma sathinde yerlesan dlgma nogtelarinda
hayata kegirilmalidir.

5.2 Oktava zolaglarinda ses tazyiqi seviyyaleri vo kasma zamani kesiloen xarakterli ses-kuya
malik dezgahlar Ugun sas saviyyalari kasmae prosesinda ses saviyyasini 0lgenin aqgrabinin orta
movageyi ile muayyan edilir.

5.3 Sas tazyiqginin oktava saviyyslarinin ve sas saviyyalarinin dlgmalerinin naticelarine asasan
sas gucunln oktava saviyyaleri va sas gucunun korreksiya olunmus saviyyasi FOCT 12.1.028
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standartinin 6-c1 bélmasina uygun olaraq hesablanir.

6. Sas-kiiy xususiyyatlerinin yoxlanilmasi proseduru

6.1 Birdafalik sinaglar ve muayyanlasdirici seriyanin sinaglari zamani dazgah bos va yuk
altinda iglayarkan dazgahin har bir sinag numunasi yoxlanilir.

6.2 Tahvil-teslim sinaglari zamani dezgahlar 1.2-ci banda uygun olaraq bos ve yuk altinda
islayarkan yoxlanilir: xalq taserrufatinin ehtiyaclari Ggln istehsal olunan dezgahlar konkret tipli
dazgah ugln texniki sartlere uygun olarag segma qaydada yoxlanilir; ixrac edilmak Utgln
istehsal olunan dazgahlarin har biri yoxlanilir.

6.3 Dovri sinaglar zamani dezgahlar bos ve yuk altinda isleyarkan se¢cma gqaydada yoxlanilir.
6.4 Yoxlamaya ugradilan dezgahlardan nimuna goturulmasinin hacmi konkret dezgah novlari
Ucun texniki sertlarde gdsterilmalidir.

7. Olgmalarin naticalarinin roasmilogdirilmasi

7.1 Dezgahlarin sas-kily xususiyyatlarinin  dlgilmasinin naticaleri protokol gseklinda
rosmilagdiriimalidir. Protokolun formasi ©lave 3-ds verilmisdir.

4 ©AZSTAND -Bdutin hiquglar gorunur
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OLAV®D 1
(Malumat tgun )

Bu standartda istifade olunan terminlarin izahi

1. Olgma sathi — dlgma ndqtslerinin yerlosdiyi sas-kily manbayini shats edan serti sathdir.
Dazgah Ugun dlgma sathi FTOCT 12.1.028 standartinin 4-cl bélmasina asasan muayyan edilir.

Qeyd. Dezgahda ses-kiiy yaradan elave sarbest dayanan qovsaqlar oldugu
teqdirds 6lgma sathi manbani shate edan, Ol¢lilari serbast dayanan qovsaqlar ile birlikde
dezgahin qabarit blgilerine uygun olan paralelepipedden 1 m moasafede
yerlagdirilmalidir.

2. Olgmae noqtesi — dlgma zamani mikrofonun yerlasdiyiyerdir.

©AZSTAND -Biitlin hiiquglar gorunur 5
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OLAVO 2
( TOvsiya olunan )
Sas-kiy xususiyyatlarinin él¢lilmasi zamani dazgahlarin tipik istismar saraiti
( Yuk altinda ig rejimlari va soraiti )

1. Umumi miiddalar

1.1 Dazgahlarin butin gruplari Ggun cadvallerde verilon va hesablama yolu ils alde edilon
kasma rejimlarinin giymatlari pasport melumatlarina uygun olaraq korreksiya edilir.

1.2 Sinaq rejimlerinin muayyan olunmasi zamani dazgahin dayanigliiginin itirilmasinin
musahida olundugu rejimlar istisna edilmalidir.

2. Xarrat dezgahlan

2.1 Emal névli — uzununa yonma.
2.2 NUimuna-mamulat — FOCT 1050 standartina asasen polad 45-den hazirlanmis silindrik
valdir.
2.3 NUmuna-mamulatin olguleri
2.3.1. NUmuna-mamulatin asas harekat oturlcuslinin guctu 16 kVt-dek olan dazgahlarin
sixacinda baerkidilmasi zamani nimuna-mamulatin odlgllari asagidaki formullara asasan
muayyen edilir:
d =(0.25—0.33)D,

L< 5d,
burada D — dazgahda emal olunan mamulatin an boyuk diametri, mm;
d — nUmuna-mamulatin diametri, mm;
L— ndmuna-mamulatin uzunlugudur, mm.
NUmuna-mamulatin asas harakat Oturucusunun gucu 16 kVt-dan ylksak olan dazgahlarin
sixacinda barkidilmasi zamani nimuna-maemulatin dlguleri asagidaki formullara asasen
muayyen edilir:
d =(0.17 — 0.20)D.

L<5D

2.3.2 Cubug saklindski nimuna-memulatin qisqacda barkidilmasi zamani nimuna-
mamulat verilmis dezgah ug¢ln maksimal diametrli gubugdan hazirlanir.

2.4 Kasici alat — TOCT standartina asasan TK grupundan olan bark arintiden hazirlanmis
I6vhaleri olan kegirmali kasarlordir.

2.5 Kasma rejimleri

2.dS_I._1 Spindelin firlanma tezliyi n, dag-1 (dovr/daq) asagidaki formula asasen muayyan
edilir:

6 ©AZSTAND -Bdutin hiquglar gorunur
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(1)

Nmax — Nmin

N = Nnin + c

burada nmax, nmin — asas harakat 6turicusunun an boyuk ve an kicik firlanma tezliyi, deg-1
(dovr/daq);

¢ — osas harakat otlrdctsunin guciundan asil olaraq dezgahlar Ggin miayyan olunan ve
codval 1-a asasoen segilon amsaldir.

Cadval 1
o Dazgahlar tG¢ln ¢c emsalinin giymati
Osas harakat éturtctsunin
glicu*, kVt al ile idare olunuan avtomatlasdirimis ve
RPI-li

2-ya gader 2 1.5

2-dan yuxari 4-a qadar 2.5 1.5
4-dan yuxar1 16-ya qader 3 2
16-dan yuxari 32-ya qadar 4 3
32-dan yuxari 64-a qedar 5 4
64-den yuxari 6 5

* Coxspindelli emal Ggun gatiriimis guc bir is¢gi spindels dugen guca uygundur.

2.5.2. Kesma derinliyi t, mm va 6tlirma surati S, mm/dovr asas harekat oturlcusinin glicindan
asih olaraq cadvaels 2-ya asasan segilir.

Cadval 2
Osas harakat éturticistunun gicu, kVt. S, mm/dévr t, mm
2-ya qadear 0.3 1
2-den yuxari 4-a gadar 0.3 1.5
4-dan yuxari 8-a qadar 0.4 2
8-dan yuxari 16-ya gadar 0.5 3; 4
16-dan yuxari 32-ya qader 0.6 5
32-dan yuxari 64-a qedar 0.75 6
64-den yuxari 0.75 6-dan yuxari

©AZSTAND -Biitlin hiiquglar gorunur 7
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3. Frezer dazgahlari

3.1 Emal néviu — frezerin oxuna perpendikulyar mustavide simmetrik frezerloms.
iki ve ya daha ¢ox frezer basli§i olan dezgahlarda emal eyni vaxtda biitiin basliglar tersfinden
hayata kegirilir.

Baslhigin miayyan olunmus 6turtcu gucu an boyuk otlracu glice malik bashgin étlricu
gucundan 30% az oldugu taqdirds o, bos islaya bilor.
3.2 NUmuna-mamulat — dazgahdaki masanin oyuglarinda etibarli sekilde barkidilmasi Ggln
avvelcedan emal olunmus, NOCT 1050 standartina asasen polad 45-den hazirlanmis
duzbucaqgl I6vhadir.
3.2 Numunea-mamulatin Ol¢uleri agagidaki formula asasan muayyen edilir:

B = 0.6D; H2B; L= (2 — 5)Dr;

burada B — nimuna-mamulatin olculari, mm;

H — nimuna-mamulatin hundarltyd, mm;

L — ndmuna-mamulatin uzunlugu, mm;

Dt — frezerin diametridir, m.

3.4 Kasici alat — FTOCT 24359 standartina esasan bark arintilardan hazirlanan Idovhaciklar
ile tachiz olunmus taxma bigaglara malik frezerdir. Frezerin diametri D, mm, va dislerin
say! Z sas harakat oturicusundan asili olaraq cadvale 3-8 asasen muayyan edilir.

Cadval 3
Osas haraket 6turdcusunin Osas heorokot
giicti, kVt Drr, mm Z stiirticiistinin glict, kVt ra‘:; Z
100 8 250 14
4-0 gadar 125 8 32-dan yuxari 64-a qeder| 315 18
125 8 400 | 20
160 10 400 | 20
4-den yuxari 16-ya qader 200 12 64-don yuxari 500 | 26
200 12 630 | 30
250 14
16-dan yuxari 32-ya qader 315 18

3.5 Kasma rejimleri

3.5.1. $pindelin firlanma tezliyi n, dag-1(ddvr/daq) asas harakat oturicusunin
gucundan asili olaraq formula 1-8 va cedval 4-e asasan muayyen olunur.

Cadval 4

8 ©AZSTAND -Bdutin hiquglar gorunur
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Osas harakat oturicusiunun

Dazgahlar tgun c amsalinin giymati

gucu, kVt

ol ila idara olunan

avtomatlasdiriimis ve RPI-li

4-3 qader

4-don yuxari 16-ya gader
16-dan yuxari 32-ys qader
32-den yuxari 64-a qader
64-dan yuxari

~Noobh W

oW N

3.5.2 Kasma darinliyi t, mm va daqigalik 6tirma suratinin giymati S, m/daq asas harakat
otlrdcusunun gucundan asil olaraq cadval 5-8 asasan muayyan olunur.

Cadval 5

Osas harakat 6turtcisunun gucu, kVt t, mm S, m/daq
2-ya qader 1 0.5
2-dan yuxari 4-a qader 1.5 0.4
4-don yuxari 8-a qadar 2 0.3
8-dan yuxari 16-ya qadaer 3 0.3
16-dan yuxari 32-ya qader 3.5 0.3
32-den yuxari 64-a qadar 4 0.25
64-don yuxari 5 0.25

3.5.3. Bir nega frezer bashgi olan dazgahlar G¢lun kasma rejimlari har bir basliq G¢un ayriligda
secilir, bu halda 6tirma suratinin giymati S cedval 5-da gostarilonlardan an boyuyu segilir.

3.6. Ses-kily miayyen olunmus kesma prosesinda dl¢iiliir. Olgmaler frezerin metala daxil olmasi

Vo ¢IXmasi zamani aparllmlr

4 Dalikagan dazgahlar
4.1 Emal névu — burgu ile dalik agiimasi.

4 2NUmuna-mamulat

4.2.1 Niumuna-mamulatin emalinin daqiqgliyinin yoxlanilmasi zamani istifade olunan eyni
formali nUmuna-mamulatdan istifade olunur.
4.2.2. Nimuna-mamulatin materiali — NOCT 1050 standartina asasan polad

©AZSTAND —-Bitun hiquglar gorunur
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4.3 Numuna-mamulatin olgulari nUmuna-mamulatin emalinin daqigliyinin yoxlaniimasi
zamani oldugu kimidir.

4.4 Kesici alst — asas harakat Gturicislinin glicindan asili olaraq cedval 6-ya asasen
secilan diametri Dourgu, mm olan itikesan poladdan hazirlanmis burgudur.

Cadvael 6
Osas harakat oturtcisunun ©sas harakat oturtcisunun
gucu, kVt gucu, kVt
Dburgu, mm Dburgu, mm
2-ya qader 10 8-don yuxari 16-ya qadar 25
2-dan yuxari 4-a gader 15 16-dan yuxari 32-ya qadar 25
4-dan yuxari 8-a qadear 20 32-dan yuxari 30

4.5. Kesma rejimlori
4.5.1. $pindelin firlanma tezliyi n, dag-1 (dovr/deq) esas harakat 6turdcusunun gucundan asili
olaraq bu slavadaki formula 1-a ve cedval 1-a asasen muayyan olunur.
4.5.2. Otiirma sirstinin giymati S, mm/ddvr agagidaki formula ssasen misyyen olunur:
S= 0.02Dbur§]u.

5. Oyma dazgahlari
5.1.0yma qgrupundan olan dazgahlar tgun tipik is seraiti bdlma 3-a uygundur.
6. Yonma va dalma dazgahlari

6.1. Emal ndvli — sathin yonulmasi.

6.2. NUmuna-mamulat

6.2.1. Numuna-mamulatin emalinin daqigliyinin yoxlaniimasi zamani istifade olunan eyni formali
numuna-mamulatdan istifads olunur.

6.2.2. NUmuna-mamulatin materiali — FOCT 1050 standartina asasen polad 45.

6.3. Numuna-mamulatin olguleri nUmuna-mamulatin emalinin daqigliyinin yoxlaniimasi
zamani oldugu kimidir.

6.4. Kasici alat —esas bucagi ¢=45°-60° olan ve en kesiyi asas harakat Otlriclisunin
glcundan asili olarag cedval 7-ya asasan segilon, itikesan poladdan hazirlanan kegirmali
kasardir.

6.5. Kasma rejimleri

6.5.1. ikigat gedislorin sayi n, ikigat gedis/deq asagidaki formula esasen mieyyen edilir:

10 ©AZSTAND —Bitun haquglar gorunur



n :nmin+

Mmax ~ Tnin

C
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(2)

burada nmin, nmax — ikiqat gedislerin minimum va maksimum sayi, ikigat gedis/daq;
¢ — bu slavadaki cadval 4-a asasan segilir.

Coadval 7

Osas horoket
otlracusinun gucd, kVt

Kasarin en kasiyi, mm

S, mm/ikigat gedis

4-a qader 16x 25 3
4-dan yuxari 16-ya gader [20 x 30 S}
16-dan yuxari 25 x 40 8

7. Cilalayici dazgahlar

7.1 Cilalayici grupdan olan dazgahlar Ggun tipik is seraiti — numuna-mamulatin emalinin
daqiqliyinin yoxlaniimasi zamani dezgahlarin konkret modellari Ggun texniki sartlarde muayyan
olunmus dazgahin is rejimlari ve geraitine uygundur.

8. Disacan dazgahlar

8.1. Emal ndévli — dazgahin névundan asil olaraq kobud emal.

8.2. Numuna-mamulat nimuna-mamulatin emalinin daqigliyinin yoxlaniimasi zamani istifada
olunan nimuna-mamulat ile eynidir.

8.3.  Numuna-mamulatin ol¢uleri nimuna-mamulatin emalinin deqigliyinin yoxlaniimasi
zamani oldugu kimidir.

8.4. Kasici aloet emal ndvundan asili olaraq segilir.

8.5. Kasmea rejimlari

8.5.1. Osas harakat 6turtcusunin ¢ixis elementinin strat parametrlarinin giymati bu alavadaki
formula (1), (2) ve cedval 4-a asasan muayyan olunur.

8.5.2. Kasma rejiminin gqalan parametrleri kesmaya sorf olunan 0.2 Nwom-a barabar guc nazare
alinmagla va disagan dezgahlar tgln kasma rejimlarinin normativlerine uygun olaraq miayyan
edilmis kesma suratine asasan tayin edilir.
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OLAVO 3
( TOvsiya olunan )
Protokol
Ses-kly xUsusiyyatlerinin tayini

dazgahin adi ve modeli

istehsal edan miisssise
istehsal eden miiessisenin némrelema sistemina uygun seriya némrasi, buraxilis tarixi

Elektrik maharriklerinin Gmumi gucu, kVt
Osas harakat otlrtcisinin glcl, kVt
Dazgahin qabarit dlgileri (uzunlug x en x hiindurlik), m
Olgma sathinin sahasi S, m2
Deazgahin qurasdiriimasi (amortizatorlarda, temal Gizarinds va s.)
Olgmalerin aparildigi otagin xtsusiyyatlori:
orta ses udma amsali as
doésemsa daxil olmaqgla otaqdaki mahdudlasdirici sathlerin sahasi Sv; m2
K sabitinin giymati, dB

Olgma avadanhg:

Adi Novu istehsal edon miisssisanin némralemalistehsal edan
sistemina uygun seriya némrasi muassisa
Sas saviyyasini 6lgan
Analizator
Mikrofon
Dazgahin is rejimleri (spindelin firlanma tezliyi, ikigat gedislerin sayi, masanin yerdayisma surati ve s.):
bos isleoma

yuk altinda iglema

Dazgahin ylk altinda islemasi
Kasici alat:
novu
materialin markasi
kasici hissanin handasi formasi
Emalin névu
Emal olunan mamulat:

formasi

materialin markasi

Olcalari, mm
Olgma ndqtslerinin yerlosmasi ve némralsanmasi ( sxem )
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Operatorun is yerinda sas tazyiqinin oktava saviyyalarinin (tezlik zolaqglarinda) L
va sas guciuniun oktava saviyyalarinin L, tayini zamani 6lgmalarin vo
hesablamalarin naticalari

Olgma ndqtesininiOktava zolaglarinin orta hendasi tezliyi, Hs

Parametrlarin adi nomrasi (tayinati) 63 1125 b50 5500 1000 2000 000 18000

Nasazliglarin saviyyasleri, dB

4

5

Operatorun ig yeri

w

Ses tazyiqinin saviyyaleri, dB,

nasazlglarin  saviyyasina dUzeIi§I9r4
nazera alinmamagqla

5

Operatorun ig yeri

Ses tezyiqinin  seviyyeleri Li, dB

=

nasazliglarin  saviyyesine  duzalislor
nazarsa alinmagqla

5

Operatorun ig yeri

Ses tezyiqinin saviyyaleri L, dBA, operatorun is yerinde aks
olunan sasin tesirine ve nasazliglarin saviyyasina duzaligler
nazars alinmagqla
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Sas tezyiqginin orta saviyyalari Lm, dB

Sas glcunun oktava saviyyaleri Lp, dB

14 ©AZSTAND —Bitun haquglar gorunur
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Operatorun is yerinda sas saviyyasinin La va sas glicuniin korreksiya olunmus
saviyyasinin Lpa tayini zamani 6lgmalarin va hesablamalarin naticalori

. S Ses saviyyesi, dBA, Ses saviyyesi LAf, dBA,
Olgms nogtesinin Nasazliglarin saviyyasi, nasazliglarin nasazliglarin saviyyasina
némrasi dBA . ) . dizslis nazars alinmagla
(tayinati) saviyyesina duzslis
nazare alinmamagqla
1
2
3
4
5
Operatorun ig yeri

Ses saviyyssi LA, dBA, operatorun is yerinds ks olunan sasin tesirine ve
nasazliglarin saviyyasina dlzalisler nazare alinmaqgla

Orta sas saviyyasi LAm, dBA

Sas glcunin korreksiya olunmus saviyyasi LpA, dBA

Qeyd. Tezlik zolaginda orta ses tezyiqi saviyyssi Lm ve ya orta ses saviyyasi Lam
hesablanarkan tezlik zolaginda sas tezyiqi saviyyesinin L qiymatlari ve ya operatorun is

yerindoki sas saviyyasi La nezare alinmir.

Olgmalerin tarixi

Olgmaleri hayata kegiron tagkilat

Olgmaleri aparan saxslerin vazifesi, soyadi, adi, atasinin adi

Olgmealeri aparan sexslerin imzalari Soxsi
imza

©AZSTAND -Butin huquglar gorunur
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ICS 25.080

Acar sozler: Oyma dazgahlar, cilalayici dezgahlar, disagan dezgahlar, yonma ve dalma
dazgahlar, xarrat dezgahlar, frezer dezgahlar
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AZORBAYCAN
STANDARTLASDIRMA
INSTITUTU

Rasmi nagr
“Azerbaycan Standartlasdirma institutu”
publik huquqi sexs

AZSTOCT 12.2.107—2024

@mayin miihafizasi standartlar sistemi.

Sas-kiiy. Metal kasan dazgahlar.
Yol verilan sas-kily xuisusiyyatlari
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