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1 “Pambiqggilig senayesi’nin standartlasdiriimasi tzre Texniki Komita (AZSTAND/TK 38)
terefinden islenib hazirlanib va teqdim edilib

2 “Azerbaycan astandartlasdirma institutu” publik hiiqugi sexsin * ” 2024-cu il
tarixli sayli gerari ils tasdig edilmisdir.
3

4 Dovlet standartinda muayyen edilan talebler beynalxalq standartlarin, norma, gayda ve
tovsiyyalarin, digar dovlatlerin muteraqqi milli standartlarinin asas tenzimlema muddaalari
nazearsa alinmaqgla hazirlanmisdir.

5 Standartin yoxlama muddati 2025-ci il, dovri yoxlama muddati ilde 1 defedir.
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AZBRBAYCAN RESPUBLIKASININ DOVLOT STANDARTI

Pambiq mahlici
Tasnifat cihazlarinin kémayi ila pambiq
mahlicinin fiziki-mexaniki xassalarinin
muayyan olunmasi ug¢lin standart
sinaq metodilari AZSXXX: 2024

Cotton fibre
Standard Test Methods for Measurement
Of Physico mechanical Properties of Raw
Cotton bu Cotton Classification instruments

Toatbiq edilma tarixi “__” 2024-cl il

1 TOTBIQ SAH3SI

Bu standart orta va ya uzun lifli xam pambigin misarl yaxud valli cinde emalindan
alinan mahlica samil edilir v kommersiya magsadlari Uglin pambiq mahlicinin tasnifat
cihazlarindan istifade etmakla rengin, zibilliyin, mikroneyr gdstericisinin, yuxari orta
uzunlugun, uzunluga gora barabarlik indeksinin, xtsusi qiriima yukunun muayyan olunma
metodlarini teyin edir.

Bu standart onun istifadasi ile alagadar gosterilen tehlikasizlik tedbirlerinin tam
dolgunluguna cavabdehlik dasimir. Standartdan istifade edan mustaqil tahllkasizlik tadbirleri
gormali ve istifadedan avval normativ mahdudiyyatlerin tatbigini miayyanlagdirmalidir.

2 NORMATIV iSTINADLAR

Bu standartda asagidaki standartlara istinad olunmusdur:

FOCT ISO 139 — 2014 MaTtepuanbl TekCcTuUnbHble. CTaHaapTHble aTMOCKEPHbIE
yCrnosusa ansa NnpoBeAeHns KOHOULNOHNUPOBAHWS U UCTIbITAHWIA;

FOCT 10681 — 75 MaTtepuanbl TekCTunbHble. KnumaTudeckue ycrnosus ans
KOHANLMOHNPOBAHMSA N UCNbITaHWUS NPO6 1 MeTOAbl X ONpeaeneHns;

FOCT 24104 — 2001 Becbl nabopaTtopHble. Obume TexHnyeckne TpeboBaHus;

AZS 147 — 2005 Xam pambigin emali. Terminlar va tariflar;

AZS 157 — 2005 Pambiq mahlici. Nimunalarin goétirilma metodlari.

3 TERMINLOR VO TOYINL8R

3.1 Terminlar, tayinlar, igsaralar va qisaltmalar

Bu standartda terminler AZS 147 — 2005-a muvafiq igladilmisdir. Eyni zamanda
mavafiq isarelemalarle asagida gosterilan diger terminlardan da istifade olunmusdur.
3.2 pambiq mahlicinin tesnifat cihazlar (Cotton Classification instruments) va ya
mahlici sinaqdan kegirmak liguin standart vasitalar (Standardized instruments for
Testing of Cotton (SITC, HVI)): Pambig mahlicini uzunluqg, uzunluga gore barabarlik,
modhkamlik, qirilma zamani uzanma, mikroneyr, roang ve zibilliye gére sinagdan
kegirmak Ugun standart vasitaler
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3.3 aksetdirma amsali (color reflektance); Rd: sinagdan kegirilon pambiq mahlici
ndmunasinin sathindan isigin aks olunmasinin % - le ifada olunan migdari

3.4 sariliq daracasi (color yellowness) (+b): sinagdan kegirilon nimunads sari rang
daracesi

3.5 zibil ganisiglar sahasi (Trash Area); Area va ya Tr Ar: NUmunanin sathini skan
etmakla instrumental yolla misayyan olunan, Umumi sahanin sinaqdan kegan hissasinds zibil
hissaciklarinin faizls ifade olunan toplam sahasidir

3.6 zibil garisiglarinin migdari (Trash Count); Cnt ve ya Tr Cnt:nimunads diametri
0,25 mm va daha boyulk olan ayri-ayri zibil hissaciklerinin migdari

3.7 tres kod (Trash Code) T vaya TrID: geyri lif gasiglarla zibillenma gdstericisi. Zibil
garigiglar sahasini 10-a vurmagla muayyan olunur.

Misal: ager zibil garisiglarinin sahasi 0,4%-dirsa, onda Tres kod 4 barabardir.

3.8 mikroneyr (Mikronfire); Mik: pambiq lifinin zerifliyini ve yetiskanliyini xarakteriza
edir

3.9 yuxari orta uzunluq (Upper Half Mean Length); UHML: kltlesine gore sinagdan
kegirilon nimunanin yarisini teskil eden, dyim va ya millimetrle ifada olunan an uzun liflerin
orta uzunlugu

3.10 uzunluga géra baraberlik indeksi (Uniformity index); Unf ve ya Ul: lifin orta
uzunlugunun yuxari orta uzunluga nisbati ile muayyen edilarak faizle ifads olunan
xarakteristikasidir

3.11 xususi qirilma yuku (Strength); Str: kalibrlayici lifin HVI deracaelari ile ifade
olunan pambiq lifinin méhkamliyi (HVI Calibration Cotton), qq/tex.

3.12 Break Gage; Bg: 1/8 dyuma baraber, gabaq ve arxa sixicl arasindaki masafs.

3.13 namlik (Moisture); Mst: niUmunanin namliyinin faizls ifade olunan kutle nisbati.

3.14 kalibrlama (Calibration): verilmis seraitds, birinci marhalada dlgmalerin qeyri
muayyanliyi ile onlarin migdarinin shemiyyaeti arasindaki alages muayyen olunur ki, bu da
etalonlarla ve onlara xas olan geyri miiayyenliklore miivafiq géstericilerle temin olunur, ikinci
marhalada ise bu malumatlar esasinda, gostericilare asasan dlgma naticalarini almaga
imkan yaradan slagani teyin eden amaliyyatdir.

Qeyd —

1 kalibrlema tasdiq, kalibrlema funksiyasi, kalibrlema diagrami, kalibrlema ayrisi ve
yaxud kalibrlema cadvali kimi ifada oluna biler. Bazi hallarda o qeyri mutayyanlik
gOstaricilarine additiv ve ya multiplikftiv duzaligler eds bilar.

2 Kalibrlemani na tez-tez sehvan “6z-6zUtnu kalibrlema” adlandirilan 6lgma sisteminin
tenzimlanmasi ila, na da kalibrlenmanin yoxlanmasi ile dayisik salmaq olmaz.

3 Cox vaxt yuxarida geyd olunan birinci marhale tayin etma kalibrlema kimi gabul edilir.

4 OLGM® METODLARI

4.1 Bu metod mahlic kiplarini kommersiya maqgsadi ile sinagdan kegirmak Ugun tatbiq
olunur.

4.2 Bu sinaq metodu mahlicin mikroneyr goéstaricisini, lifin uzunlugunu, uzunluga goére
barabaerlik indeksini, xisusi girilma yukunu, sksetdirma amsalini, sariliqg deracesini zibil
garigiglarinin sahasi ve migdarini muayyen etmak Ug¢ln tasnifat cihazlarindan istifade
etmakle pambiq mahlicinin sinaqlarinda tatbiq olunur.

5 OLCM® SORTLORI

5.1 Sinaga baglamazdan avvel nimunsler FTOCT iSO 139 ve TOCT 10681-s asasan
havanin hararati (2111)C®°, nisbi rutubati (65 +2)% olan iglim saraitinds saxlanmalidir.
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5.2 Quruducu skafda sinaq metoduna gaetirilmis elektrik mugavimati metodu ile
muayyan olunan mahlic nimunasinin nemliyinin kutle nisbeti sinaga baglamazdan 6,75%-
doen 8,25%-a qadar olmalidir.

Qeyd - bu dipazon mahlicin butin seleksiya ve sanaye ndvlerinin namlik tutumuna aid
edilir.

5.3 Suratli mahlic normalasdirici qurgulardan istifade olunmasina icazas verilir.

6 OLGM® AVADANLIQLARI V& KOMOKGI QURGULAR

6.1 Sinaglarin yerina yetiriimasi U¢un asagidaki laboratoriya avadanliglarindan istifade
olunur:

- uzunluq ve xUsusi qirllma yukinin 6lgma modulu, mikroneyr gostaricisini 6lgma
modulu, rang va zibilliyi lgma modulu, FTOCT24104-s muvafiq yuksak daqiqlik sinifli
laboratoriya tarezilari, nUmuna goéturen va strix-kod birkali skanerls tachiz olunmus,
mahlicin keyfiyyatina nazarat Ggln Olgu sistemini temsil edan standartlagdinimis qurgu;

- standart kalibrlema mahlic nimunalari dasti;

- standart kalibrlema saxsi rang lIovhalar dasti;

- kalibrlema diafragmasi;

- metal uzunluq qilibi;

- zibillik géstericisini kalibrlemak Ugun I6vhs;

- pambig mahlici nemlik indikatoru;

- nimunalari yerlesdirmak Ugun altligh suratli normallasdirici qurgu, yaxud 24 saat
arzinds standart iglim saraitinde nUmunalarin passiv normallagdiriimasi tgun raflar.

7 OLCMOLORIN YERIN® YETIRILM3SIN® HAZIRLIQ

7.1 Numunalarin goétiirilmasi
Mahlic kipinin haer iki aks terafinden tagriben 100q kutlede nimuna kasilir ve har iki
nuimuna birlagdirilir. Birlesmis nimunanin katlesi 200g-a gadar olmalidir.
Qeyd — mahlic kiplarini tek-tek sertifikatlasdirarken kipin bir terafinden 10 sm-den az
olmayan enlilikde, 100 — 150q kutlede nimuna gotirmak olar.

7.2 Cihazlarin kalibrlanmasi

7.2.1 Olcmalere baslamazdan avvel pambig mahlicinin tesnifat cihazlar istismar
telimatlarina asasen standart kalibrlema nimunaleri ve sablonlarla kalibrlenmalidirlor.
Kalibrlenmanin dovrillyl istismar talimatlarina asasen teyin edili

7.2.2 Rangin ol¢ulmisi cihazinin kalibrlanmasi

7.2.2.1 Rangin dl¢limasi cihazi aksetma amsali (Rd) va sariliq daracasinin (+b) tayin
olunmus giymeatleri ile HVI Rd/+b standart saxsi (keramik) rang plitalerinin komayi ile
kalibrlanir.

7.2.3 Zibilliyin miiayyan olunma cihazinin kalibrloanmasi

7.2.3.1 Zibillik gdstericilari cihazi,cihaz istehsalgilarinin tdvsiyyalarina asasan, lzarina
zibil hissaciklerine oxsar noqtslar qoyulmus Iovhalarle kalibrlanir. Saethinda tabii zibil
hissaciklari olan xtsusi mahlic nimunalaeri ile da kalibrlema mumkunddr.

7.2.4 Mikroneyr cihazinin kalibrlanmasi

7.2.4.1 Mikroneyr cihazi standart kalibrlema mahlic numunalari, yaxud kalibrlema
diafragmalarindan istifade etmakla kalibrlonir.
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7.2.4.2 Mikroneyr gostaricisi cihazi “fiziki-mexaniki xassealer’ standart mahlic nUmunalari
ile (Universal HVI Micronaire Calibration Cotton Standards ve ya onlarla harmonik olan) cihaz
istehsalgilarinin rayina muvafiq iki nogtads, skalanin avvalinda ve sonunda 6lgma diapazonu
ile kalibrlanir.

7.2.4.3 Mikroneyr cihazinin instrumental kalibrlenmasi kalibrlema diafragmasi ils icra
olunur ki, naticeda cihaz istehsalgilarinin reyine mavafiq, lazim olan hava sarfi tayin edilir.

7.2.5 Yuxari orta uzunluq, uzunluga gora barabarlik va xususi qiriima ylikinu
ol¢can cihazin kalibrlanmasi

7.2.5.1 Orta lifli xam pambigin misarli va ya valli cinde emalindan alinan mahlici
sinaqdan kegirmazdan avval cihazi orta lifli pambig mahlicinin “fiziki-mexaniki xassalar’
standart nimunalerinin kdmayi ile kaliblayirler (Universal HVI Calibration Cotton Standards
Short/Weak va Long/Strong).

7.2.5.2 Misarli va ya valli cinda xam pambigin emalindan alinan uzun lifli mahlici
sinaqdan kegirmazdan avval cihazi orta lifli mahlicin “fiziki-mexaniki xassalor” standart
namunsalerinin (Universal HVI Calibration Cotton Standards Short/Weak) va uzun lifli pambiq
mahhcinin “fiziki-mexaniki xasseloer”’ standart nimunaleriinin (Exstra Long Staple HVI
Calibration Cotton Standard Long/Strong) kdmayi ila kalibrlayirler.

8 OLCMOLSRIN YERIN® YETIRILM3Si V& NOTICALORIN
iSLONIB HAZORLANMA QAYDASI

8.1 Rangin olgulmasi (Rd - sksetma amsali va +b sariliq daracasi)

8.1. 1 Xarakterik hamar sathli mahlic nimunasi rang/zibillik 6lgma sathina yerlasdirilir vo
minimum gtic 0,3 kg/sm? tatbiq etmakls sixilir’.

8.1.2 Rang gostaricisi mahlicin keyfiyyatini xarakterize edir, rangin olglilmasi iss
istehsal olunan qaba, agardiimis, yaxud boyanmis iplik ve par¢anin rangine nazarat olunmasi
dcun vacibdir.

Qeyd — Rd ve +b 6lgma naticalarine asasen cihaz, mahlicin rengine géra onun néviunda,
orta lifli (Upland) va ya uzun lifli (Exstra Long Staple (ELS)) pambig mahlicina dair Universal
tosnifat sistemi standartlari ile giymatlendirir.

8.1.3 Har bir nUmunsa iki va ya dahacox takrarla sinagdan kegirilir.

8.1.4 Har bir nUmunanin sathi cihazin 6lgma zonasini tam drtmasi Ugun lazimi qgedar
bdyulk olmali ve nimunadan isiqg kegmamasi Ugln yetari gadar qalin olmalidir. Har bir
preslonmamis (sixilmamig) veziyystde olan nimuna an azi 50 sm galinligda va 6lgma zonasi
ile temasda olan sathin sahasi ise an az 58 sm? olmalidir.

8.1.5 Rd aksetma amsalinin ve +b sariliq deracasinin sinaqg naticalarinin orta adadi
verguldan sonra birinci onluq reqema gadar yuvarlaglasdirilir.

8.2 Zibil ganisiglarinin migdari va sahasinin olgliilmasi

8.2.1 Xarakterik hamar sathli mahlic nUmunasi rang/zibillik 6lgma sahasina yerlagdirilir
va 0,3 kg/sm? minimum gticle sixilir.

8.2.2 istehsal olunan toxuculug mahsullarinin migdarini, pambig-parca toxuculuq
mamulatlarinin keyfiyyatini, o cimladan onlarin estetik xUsusiyyatlarini prognozlasdirmagq,
zibillik tutumunu nazears almagqla, mahlicin garisdirilmasi zamani garisiglarin parametrini,
pambigtamizlema ve toxuculug muassisalerinin texnoloji avadanliglarinin parametrlarini
tenzimlamak, onlarin maksimum effektli va son mahsulun keyfiyyatli olmasini temin etmak
ucun mahlicin zibilliyini musyyan etmak vacibdir.

Qeyd — Mahlicin zibilliyi, reng gostericisi dlgtlan vaxt nimunanin sathinda olan zibil
garigiglarinin sahasi ile muayyen edilir.
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Videokameranin kdmayi ile nimunanin sathi skan olunaraq, diametri 0,25 mm va daha
boyuk olan zibil hissaleri segilir, zibil garigiglarinin sahsasi (Area) ve miqdari (Count)
muayyan edilir.

8.2.3 Har bir nUmunsa iki ve ya daha gox tekrarla sinaqdan kegirilir.

8.2.4 Har bir sinaq nimunasinin sathi laziminca béyuk olmalidir ki, cihazin sinaq
zonasini tam oOrtsun, eyni zamanda nimunadan isiqg kegmamasi Ugun lazimi galinliqgda
olmalidir. Preslanmamis halda olan har bir nUmunanin minimal galinligi 50 sm, 6lgma zonasi
ile temasda olan minimal sahasi 58 sm? olmalidir.

8.2.5 Zibil ganisiglarinin sahasinin miayyan olunmasina gdre aparilan sinaq naticaleri
ikinci onluq reqema qgadar, zibil qarisiglarinin migdarinin miayyan olunmasina gors aparilan
sinaqlarin va zibillik kodunun naticaleri tam reqema qadar yuvarlaglasdirilir.

8.3 Mikroneyr gostaricisinin olgiilmasi

8.3.1 Malum kutlada mahlic nimunasi 6lgma kamerasina yerlasdirilir va sixilir. Mahlic
tixacinin daimi taezyiqgli hava axinina miqavimati olguldr.

8.3.2 Mahlicin mikroneyr gostericisi lifin nazikliyini (xatti sixliq), hemginin yetigkanliyini
xarakterize edir. Pambig mahlicinin mikroneyr gostericisi pambigin yetisdirildiyi atraf muhitin
soraiti, pambigin seleksiyasi, texniki avadanliglarin semaraliliyi ve yekun mahsulun keyfiyyati
ile alagalidir. Temizlema effekti, dlyunlarin (nepslarin) migdari, méhkamlik va ipliyin eyniliyi,
iplik va pargalarin liflarinin boyanmasi parametrlari de mikroneyrla alagalidirlar.

8.3.3 NUmuna bir tekrarla sinaqdan kegirilir. Sinag ti¢iin nimuna Umumi nimunanin
istonilan hissasinden butov sakilde goturulur ve ya umumi nUmunanin muxtalif yerlarindan
g6turidlmus mahlic hissalarinden tertib olunur.

8.3.4 Mikroneyr gostericisi vergulden sonra ikinci onluq dagama gader daqiqlikle
Olcular.

8.4 Yuxari orta uzunlugun va uzunluga gora barabarlik indeksinin élgililmasi

8.4.1 Pambiq lifinin uzunlugu va uzunluga gore berabarlik indeksinin dl¢timasi liflarin
uzunluga gors tasnif edilarak Olglilmasina asaslanir. Konus sakilli lif saqqali daragin tesadufi
tutdugu liflardan duzslir. Uzunluga gora liflerin bolinma ayrisi (qrafiki) yaradilmagla, konus
sokilli lif saqgal baslangicdan liflerin sonuna gader skan edilir.

8.4.2 Pambiq lifinin uzunlugu va uzunluga gore berabarlik indeksi bitkinin inkisafi
dévrinde atraf muhitin saraiti, pambigin seleksiyasi, cinde emal Usulu, texniki avadanhqglarin
somaraliliyi ile alagalidirler va son mahsulun keyfiyyatine tesir edirlor.

8.4.3 Misarli cinde emal olunan orta lifli har bir mahlic nUmunasi iki tekrarla sinagdan
kegirilir.

8.4.4 Valli cinde emal olunan orta lifli va uzun lifli pambiq liflerinin uzunlugu oélgularkan
har bir nUmuna dord takrarla sinagdan kegirilir.

8.4.5 Yuxari orta uzunlugun orta adadi:

- dyumls - vergulden sonra Gguncu onluq reqema qadsr;

- millimetrls - verguldan sonra ikinci onlug reqama gadar daqiqlikle tayin edilir.

8.4.6 Uzunluga gora barabarlik indeksinin orta adadi verguldan sonra birinci onluq
reqeama qadar tayin edilir.

8.5 Mahlicin xuisusi qirilma yiuikiiniin miisyyan olunmasi (Strength)

8.5.1 Xususi qirilma yuku genalerarasi masafa 1/8 dyum (3,2 mm) olmagla, daragin

uzunlugu boyunca tesadufi bolinmus mahlica girma gucu tatbiq etmakle dlgulir.
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8.5.2 Pambiq lifinin moéhkamliyi bitkinin inkisafi dovrandas straf mahitin geraiti, pambigin
seleksiyasi, cinde emal Usulu, texniki avadanliglarin semaraliliyi ile alagali olub son mahsulun
keyfiyyetina tosir edan gostaricidir.

8.5.3 Misarli cinde emal olunan orta va uzun lifli mahlicin xtsusi girilma yiku sinagi iki
tokrarla icra olunur.

8.5.4 Valli cinde emal olunan har bir orta va uzun lifli pambig nUmunasinin xdsusi
girilma yuku dord tekrarla sinaqdan kegirilir.

8.5.5 NUmunalarin sinaq naticalerinin orta adadi vergulden sonra birinci onlug reqama
gadar tayin edilir.
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Acar sozler: standart, pambiq mahlici, metodlar, dlcma, nimuna, pambiq tesnifat
aletlari,HVI, sksetma amsali Rd, sariliq deracasi +b, zibil garigiglari sahasi, zibil garigiglarinin
miqgdari, mikroneyr gostericisi, uzunluq, uzunluga goérsa barabarlik indeksi, xtisusi qirilma yuku
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AZORBAYCAN
STANDARTLASDIRMA
INSTITUTU

Rasmi nasr )
“Azarbaycan Standartlagdirma Institutu”
Publik hiiquqi sexs

AZSXXX: 2024
Pambiq mahlici. Tasnifat cihazlarinin
kémayi il mahlicin fiziki-mexaniki
xassalarinin miiayyan olunmasi ligiin
standart sinaq metodlari
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