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mMUQaDDIMd

1. Bu standart “Qiymatli metallar ve giymatli daslar” standartlagdiriimasi dzra Texniki
Komiteda (AZSTAND/TK 36) TO9QDIM EDILIB.

2. “Azerbaycan Standartlasdirma institutu” PHS-nin “ ” 2024-cu il tarixli
sayh Qarari ila tasdiq edilib.

3. Bu standart Standart TS 7000:2018 ile eynidir (IDT).
This standart is identical (IDT) to the TS 7000:2018.

4. ILK DOF® TOTBIQ EDILIR.
5. Dovlet standartinda muayyan edilan telablerin beynalxalg standartlara, norma,
gayda va tovsiyelare ve digar dovlatlarin mivafiq muteraqqi milli standartlarina, elm, texnika va

texnologiyanin muasir nailiyystlarine asaslanmasini misyyan etmak Ucln standartin dovri
yoxlama muddati ilds 1 dafadir.
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ON sOz

Bu standart Tlrk Standartlari institutunun Metallurgiya ixtisas Surasinin nazdinds faaliyyst
gOstaren TK 23 Metallurgiya Texniki Komitasi terafindan hazirlanmis ve TSE Texniki Surasinin
19 mart 2018-ci il tarixli iclasinda gabul edilerak nagrine qarar verilmisdir.

Bu standartin avvalki nasrlari avaz olunur.

Bu standartin hazirlanmasinda milli talebat ve imkanlarimiz 6n planda olmagla, beynalxalq
standartlar va iqtisadi alagealarimizin oldugu xarici 6lkalarin standartlarinin prinsipleri de nazara
alinmagqla, faydali hesab edilan yerlerde mumkuin yaxinliq ve oxsarliglarin tamin edilmasina va
bu prinsiplerin dlkemizin mévcud sartleri ile uydunlasdiriimasina say gostarilmisdir.

Bu standart son formasini almamigdan avval elmi misassisaler, istehsalgi/mahsulu emal
edan va istehlakgi kimi aidiyyati tarsflarla lazimi amakdasliq edilmis, alinan raylera uygun olaraq
tokmillasdirilmisdir.

Bu standartda istifade edilan bazi sdzler valyaxud ifadalar patent hliquglarinin predmeti ola
bilar. Bela bir patent hiiququ musayyen edildiyi taqdirde TSE masuliyyat dasiya bilmaz.

©AZSTAND -Butun huquglar gorunur \%






AZORBAYCAN RESPUBLIKASININ DOVLOT STANDARTI

Zargarlik mamulatlar —
Qiymatli metallardan ve onlarin
arintilarinden hazirlanmig mamulatlar

AZS TS 7000:2024
Jewellery - articles made of
Precious metals and their alloys

Tetbiq edilmae tarixi “ ) 2024-cu il

1 TOTBIQ SAH3SI

Bu standartda qgiymaetli metallardan va ya onlarin arintilarinden hazirlanmis zargarlik
mamulatlari anlayisi, tesnifati, xususiyyatleri, nimuna goturilmasi, yoxlaniimasi ve sinaqdan
kecirilmasi, isareleanmasi ve satisa ¢ixarilmasi miayyan olunur.

Bu standart zargerlik mamulatlarinin istehsalinda istifads olunan mixtslif formali mahsullara
(ktlgs, I6vha, cubugq, boru, girinti ve s.), stomatologiyada istifads edilon qizil gqirintilarina, elmi va
senaye magsadlari tcln istifada edilon ve qizil va ya qizil arintilarinden hazirlanmig mahsullara
aid edilmir.

2 NORMATIV iSTINADLAR

Bu standartda diger standartlara va/ve ya senadlers istinad edilir. Bu istinadlar matnin
muvafig yerlarinds gosterilmis ve asagida siyahi saklinda verilmigdir. Tarixi gostarilmig
istinadlarda yalniz sitat gatirilmis nasr etibarlidir. Tarixi gosterilmamis sanadler tg¢ln istinad
edilan senadin (istanilan duzalisler daxil olmagla) ean son nasri etibarlidir. * isarasi ile isaralenan
standartlar bu standartin ¢ap edildiyi tarixde matni ingilis dilinde nasr olunmus Tulrk
Standartlaridir.

TS EN ISO 11426: 2005 Qizil zargarlik arintilarinda qizilin tayini — Kupelyasiya tGsulu (od
sinagi) — Determination of gold in gold jewellery alloys — Cupellation method (fire assay)

TS ISO 13756:2015 Gumus zergarlik arintilerinde gimustn teyini — Natrium xlorid va ya
kalium xloridden istifade etmakle hacmi (potensiometrik) Gsul - Determination of silver in silver
jewellery alloys — Volumetric (potentiometric) method using sodium chloride or potassium
chloride

TS EN ISO 11210: 1998 Platin zargaerlik arintilerinds platinin tayini — Diammonium
heksaxlorplatinatin ¢cokdurilmasindan sonra gravimetrik Gsul - Determination of platinum in
platinum jewellery alloys — Gravimetric method after precipitation of diammonium
hexachloroplatinate

TS EN ISO 11490: 2017 Palladium zargarlik arintilerinds palladiumun tayini —
Dimetilglioksim ile gravimetrik tayin - Determination of palladium in palladium jewellery alloys —
Gravimetric determination with dimethylglyoxime

TS EN 28654:1996 Qizil arintilarinin ranglari - Tarifi, rong ¢alarlari va tayinati - Colours of
gold alloys — Definition, range of colours and designation
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3 TERMIN VO TORIFLOR
Bu standartin maqgsadlari G¢lin asagidaki terminlarden ve anlayislardan istifade olunur.

3.1

giymatli metal va arintilori

Cadval 1-de gosterilan xalis qizil ve ya onun erintileri va Cadval 2-da gostarilon gimus,
platin ve ya palladium arintilari

3.2
adi metal
qizil, gimus, platin ve ya palladiumdan basqa qalan butin metallar

3.3
tomizlik
gostarilen giymatli metalin promil ils ifads edilen (minda bir hisss, %o0) minimal miqdari

Qeyd: — Analizler naticesinde % ile alde olunan gostariciler 10-a vurularaq promils gevrilir.

3.4
temizlik diapazonu
Cadval 1-de temizliyin minimal giymatleri verilmisdir. Manfi tolerantliga yol verilmir.

3.5
ayarh qizil
torkibinde an azi 333/1000 kutle migdarinda qizil olan arinti

3.6
qizil zergerlik memulati
ayarll qizildan hazirlanmig zargarlik ve bazak asyasi

3.7

ayar (Karat)

xalis gizilin 24 syar oldugu gabul edilmakla hesablanmis gdstarici

NUMUNS 750 promil tamizlikli qizil 750 x 24/1000 = 18 ayardir. Ya da 18 ayar qizil
(18/24) x 1000 = 750 promil temizlikdadir.

24 ayar qizil 1000 promildir va tarkibinde an azi 99.99% saf qizil vardir.

3.8

zargar

Zargoerlik mamulatlarinin istehsali ve/va ya ticarati ile maggul olan saxs ve ya qurum
3.9

partiya
yoxlaniimagq Ugun teqdim olunan eyni tipli ve formali qizil zergarlik memulati

4 TOSNIFAT Vo XUSUSIYYSTLOR
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4.1 Kimyavi tarkiba gora tasnifat

Quzil srintilerinin va diger giymatli metal arintilarinin kimyavi tarkibine gora sinifleri Cadval 1
va Cadval 2-da verilmisdir. Temizliyine gore qizil arintileri 10 sinfa, platin ve gumus erintileri 4
sinfa, palladium arintilari ise 3 sinfa boélundr.

AZS TS 7000:2024

Cadval 1 — Xalis qizil ve onun erintilari igtin minimal tamizlik, tayinat ve ayar

Qiymatli metal arintisi Tayinat a Tamizlik, %o Oyar (Karat)a
an azi

Xalis qizil ve onun arintilari A 333 333,0 8 A (K)
A 375 375,0 9 A (K)
A 416 416,0 10 A (K)
A 500 500,0 12 A (K)
A 585 585,0 14 A (K)
A 750 750,0 18 A (K)
A 875 875,0 21 A (K)
A 916 916,0 22 A (K)
A958 958,3 23 A (K)
A 1000 b 999,9 24 A (K)

mamulatlari hazirlana bilmaz.

yuvarlaglasdiriimalidir.

a) “A” herfi ayar, “K” herfi karat demakdir.
b ) Bu tamizlikdaki qizil yalniz 6lgmalerda istifada olunur, bu qizildan zargarlik

QEYD Burada verilan ayar va ona uygun promilin giymatlari asas goéturilmakls ara
giymatler tGiclin ayara uydun promilin giymati hesablanaraq tapilir. ©yara uygun promilin
giymati tam adad olmadigi teqdirde vergulden sonraki regem ndvbati tam adadadak

Cadval 2 — Qizildan basqa digar giymatli metal arintilori G¢in minimal tamizlik

Qiymatli metal arintisi

Toamizlik, %o
an azi

Platin arintisi

850

900

950

999

Palladium arintisi

500

950

999

GuUmus arintisi

800

900

925

999

Quzil zergarlik memulatinin rengine goéra tasnifat
Qizil zergerlik memulati rengina géra
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qgirmizi qizil,

sari qizil,

ag qizil

olmagla ug¢ sinife ayrilir. Bu ¢ arintinin tarkib nimunaleri ©lave B-da gdsterilmisdir.

QEYD Bu sasas renglerin basqa ¢alarlari da var. Qizil erintilarinin renglarini se¢gmak tgtin
TS EN 28654 standartina miracist olunmalidir.

4.3 Xususiyysatlor

Zorgerlik memulatinin Gzerinda kir, yag, toz, ¢ixinti, ciziq ve s. olmamalidir. istehsal
qusurlari, hamarlama qusurlari, lehimlama qusurlari, tokma tsulu ile hazirlanmis zargaerlik
mamulatlarinda tokma qusurlari, bosluglar va daliklar olmamalidir. Zaerger zergarlik memulatinin
istehsal Gsulunu, dlgisunu, formasini va ya ¢akisini segmakda sarbastdir. Xlisusiyyat, yoxlama
va sinaq ugln band ndmralari Cadval 3-da gdsterildiyi kimidir.

Cadval 3 — Xususiyyast, yoxlama ve sinaq ti¢in band némralari

XUsusiyyatlar XUsusiyyat U¢tin band Yoxlama va sinaq ugun
noémralari band ndmraleri

Fiziki gorunus 4.3 8.2.1

Qiymatli metalin miqdari 4.1 8.3.1,8.3.2,8.3.3,8.34

5 ZORGORLIK MOMULATININ ISTEHSALINDA ADI METALDAN ISTIFAD®

5.1 Umumi miiddealar

Zargerlik memulatinin hazirlanmasinda dizaynin ayrilmaz hissesi oldugu taqdirde ve ya
giymatli metal srintilarinin istifadesi funksional olarag magsadauygun olmadigi taqdirde adi
metallardan istifada edila biler.

5.2 Adi metalin zargarlik mamulatinin istehsalinda istifadasi

Asagida teferriath tesvir olunan hallar istisna olmagla, adi metallar giymatli metallar ve
onlarin arintileri ila lehimleanmamali, qaynaq edilmamali ve ya birlesdiriimamalidir:

a) Duymali gelemlarin va saatlarin haraket eden hissalerinds, alisganlarin daxili
mexanizminda va oxsar mexanizmlarda giymatli metal arintilerinden istifade etmak funksional
olaraq meaqgsadauygdun olmadiqda;

b) Rang tazadinin yaradilmasi maqgsadile giymatli va adi metalin (masalen, qizil va
paslanmayan polad) istifade olundugu zargarlik mamulatlarr;

C) Funksional sebablardan giymatli metal arintilarinden hazirlanmasi magsadauygun
olmayan bigaq tiyesi, butulka agzi acan, burgu va buna oxsar asyalar;

d) Funksional sebablardan giymetli metal arintilarinden hazirlanmasi magsadauygun
olmayan birlesdirici naqil, hencama, qifil dili, bezak sancaginin iynasi daxil olmagla iynalar, yaylar
va barkidici vintler.

6 LEHIMLOM® MATERIALI
6.1 Quzil arintilari tgln lehimlama teli
Quzil zergarlik mamulatinda lehimleama materiali oldugu taqdirde lehimlama teli

istifade olunan qizil zargarlik mamulati ile eyni ayarda olmaldir, lakin 23 ayarli qizil
zorgorlik mamulatlarinin istehsalinda lehimlama telinden istifads olundugu taqdirde 22
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ayarli qizil lehimlema telindan istifads oluna bilar.

6.2 Gumus arintilari ugcln lehimlama teli

GUmus erintisindan zargarlik memulatinin istehsali zamani istifade edilan lehimlama
telinin terkibinds zargarlik mamulatinin tarkibindeki gimusdan daha az giumus oldugu
toqdirde onun tarkibinde Umumilikda an az1 650 promil gimus olmali va yalniz birlesdirma
Ucun kifayst edacek miqdarda istifada edilmalidir.

6.3 Platin arintilari igin lehimlama teli

Platin erintisindan zargarlik memulatinin istehsali zamani istifads edilen lehimlema
telinin tarkibinds imumilikda an azi 995 promil qizil, gumus, platin ve ya palladium, asagi
arima temperaturlu lehimlama telinin istifadesi zamani ise Umumilikde an azi 935 promil
gizil, gimus, platin ve ya palladium olmahdir.

6.4 Palladium arintilari tgun lehimlama teli

Palladium erintisinden zargarlik mamulatinin istehsali zamani istifade edilen
palladium asasinda ve ya platin asasinda lehimlamsa telinin tarkibinda Umumilikde an azi
955 promil qizil, gumus, platin ve ya palladium olmalidir.

7 QIYMOTLI ZORGORLIK MOMULATINDA iSTIFAD®SI MOHDUDLASDIRILAN
METALLAR V8 ELEMENTL8R

Qiymeatli zargerlik mamulatinin istehsalinda istifade olunan bazi metal elementlarinin
torkibinde zaharli ve ya allergik reaksiyalara ssbab olan metal hissaciklarinin olmasi ve ya
zorarli materiallar seviyyasinda olmasi sebabindan bunlarin giymatli zargerlik mamulatinin
istehsalinda istifadesi mahdudlasdirilir. Cadval 4-da giymatli zargarlik mamulatlarinin
istehsalinda istifadesi mehdudlasdirilan zararli ve ya allergik metal elementlarinin istifade edila
bilacek maksimal migdarlari verilmisdir.

Cadval 4 — Qiymatli zergerlik memulatinin istehsalinda istifadesi mahdudlasdirilan zararli
va ya allergik metal elementlarinin istifads edile bilocak maksimal migdarlari

Element (%) an ¢oxu

cd Pb Hg Cré Ni
0.01 0.1 0.1 0.1 3a
0.05b

Xarici dari ile temasda olan giymatli zergarlik memulati
Dari ile temasda olan desilerak badana taxilan metal ve buna banzar giymatli
zorgarlik memulati

QEYD Cadval 4-de musyysan olunmug mahdudiyystler giymatli metaldan zergerlik
mamulatinin istehsalinda istifads olunan ve 6-c1 bandda gdsterilan lehimlama telinin btin
novlerine da aid edilir.

8 NUMUN® GOTURM®, YOXLAMA V3 SINAQLAR

8.1 NUimuna goturma
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8.1.1.1 Kasma va yadesma yolu ila nimuna gotirma

Qiymatli metal yiksak tamizlikli gubuq, yasti kilga va ya kil¢ca saklinds oldugu taqdirda
ndmuna kasma va ya desma yolu ile goéturtls bilar.

8.1.1.2 Kasma usulu

Numunalar gubugun aks kunclerindan, Ust ve alt kanarlarindan diaqgonal sakilde olmagla
kasilerak goturilur. Kesma poladdan hazirlanmig dar bir iskana ile aparilir. Har kesimdan 1-1.5
g sinag numunasi goéturulir. Kasilmis hissalar yastilasdiriimali, yayilmali, kigik hissalera
bolinmali va yaxsica garisdiriimalidir.

8.1.1.3 Desma lsulu

Kllge yuksek sdrstli alat tc¢lin nazerde tutulmus poladdan hazirlanmis burgu ile st
kiinciindan alt aks kiinciina dogru 3-10 mm/s siiratla desilir. Kilganin kimyavi tarkibinin bircinsli
olmamasi ve ya asagi tamizliya malik olmasi malum oldugu teqdirda 2-si Ust, 2-si isa alt kincdan
olmagla aks kinclardan ¢arpaz sakilds an azi 4 nUmuna gotirultr. Burgunun ilk bir nege dovri
zamani alde edilon sathi yongarlar kilgca Uzerindaki desiyin diametri burunun diametrina
barabar olana gadar atiimalidir. Desma prosesi kilgenin galinhdinin yarisini bir geder kegena
gadar davam etdirilmalidir. Dérd desma amaliyyatindan alds olunan yongarlarin migdari 5 g-dan
az olmamaldir.

Yuksak temizlikli qizil kilgalerin desilmasindan alda olunan yonqarlarin tamizliyinin
yoxlanilmasina baglanilmazdan avval onlar kigik hissaler halinda kesilmali ve yaxsica
garisdiriimahdir.

Asag temizlikli kiilgadan alinan 4 ayri yongarin tamizliyinin teyini sinagi ayrica apariimali
va ya Ust tarafdan desilarak goétirilan 2 yongar nimunasi qarisdirilaraq bir nUmuna; eyni sekilda
alt terefden desilarak goturulan diger 2 yongar nimunasi da garisdirilaraq ikinci numuna halina
gatirilmalidir.

Material tel va ya I6vha saklinde oldugu taqdirda asasan garsiligl kenarlardan kicik hissalar
kasilmali ve yaxsica garisdiriimalidir.

QEYD 1 Temizliyin tayini sinaginin sonunda niimunanin homogen olmadigi malum olarsa,
nimunae 8.1.2-ci bandde gosterildiyi kimi goturtlmalidir.

QEYD 2 Qiymeaitli zergerlik memulatlarinin temizliyini misyysn etmak tglin nimunanin
goturdlmesi sethdaki rangli tebaqa/ortik kenarlasdirildigdan sonra gazima ve ya kesma yolu ile
ve ya razilasdirildigi kimi hayata kecirilmalidir.

QEYD Numunanin tarkibi malum olmadigi taqdirde qizilin temizliyini hesablamaq
dcun tamizliyin tayininin ilkin sinagi aparilir. Terkibinds palladium ve nikel olan ag qizili
ayird etmak Ucglin mahak dagi sinagi aparila biler.

8.1.1.4 Batirilma yolu ila nimuna gotirma

Kilga ve ya zargarlik mamulatlari eridildikds avvelcadan qizdiriimis grafit garisdirici
ile yaxsica qarisdiriimali ve tokiilmazdean derhal avval tigelin ortasindaki arimis metaldan
avvalcadan qizdiriimis grafitden hazirlanan nimuna gétiran ile texminan 5 g nimuna
gotarulmalidir. Alinan nimuna suya tokularek granula cevrila biler, kicik duymae sakilli
galiba tokuls bilar va ya barkimasi Giciin nimuna goétirends saxlanila biler. Daha sonra
temizliyin teyini sinagl ugln yayilaraq Kigik hissalar seklinds kasila biler. Lazim galdiyi
taqdirde daxil olmug suyun hamisinin xaric edilmasi Gg¢ln granullar ¢akic vasitasile
tamamile azilir. Alternativ olaraq, batiriima yolu ile nUmuna gétirmads kvars borusundan
da istifade edile biler.
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QEYD 1 Kilgadan, yasti klilgedan, cubuqdan, I6vhaden ve ya meftilden ve ya
zorgerlik mamulatindan niimuneslerin goturilmesi ile bagl fikir ayriligi oldugu teqdirde
namunaler batiriima yolu ile temsil eden nimayendae tersfinden goturulmalidir.

QEYD 2 Asagi temizlikli kulgsler Ggun nimunsleri suya tOkerek qranullasdirmaq
maqsadauygun deyil, ¢linki arimis metal suya tdkiildiikde onun terkibinds olan bazi adi
metallar oksidlagarak nimunanin tarkibini dayigir.

QEYD 3 Yuxarida qeyd olunan Usullardan her hansi biri ile nUmuna goturserken
zargerlik mamulatinin ve ya kilgenin Gzerindaki bitin kirler temizlanmalidir ve kesms,
siyirma, c¢okicle vurma ve bu kimi emsoliyyatlarda istifade olunan butin alstler
temizlenmalidir. Desme prosesinde yagdan istifads edilmamalidir.

QEYD 4 Tokmeadsan sonra kimysvi maddslerle temizlik aparildigi teqdirde
nidmunsa gotirmeazden savvel seth derhal qazinaraq temizlenmslidir. NUmunenin
hazirlanmasi zamani qazinan metalin birinci hissasi sinaqda istifade olunmamalidir.

8.2 Yoxlamalar

8.2.1.1 Vizual yoxlama

NUmunanin 4.3-ci bandde gosterilon xususiyyastloera malik olub-olmadigini va
isarelemanin 10.2-ci banda uygun aparilib-apariimadigini miayyan etmak tc¢in 8.1-ci
banda uygdun olaraq goétirilmis nimuna vizual yoxlanilir.

8.2.1.2 Cakinin yoxlaniimasi

Qiymatli metaldan hazirlanmis zargarlik mamulati hessasligi an azi 0.05 mq olan terezide
cakilir.

8.3 Sinaqlar

8.3.1.1 Quazil arintisindan hazirlanan zargarlik mamulatinda qizilin tayini

Quzil zargerlik mamulatinin tamizliyi agagidaki sinaq Usullarindan birinin ve ya bir negasinin
istifadasile muayyan edilir:

—Maehak dasi sinagi

—Kupelyasiya tsulu — Od sinagi

—Terasflerin razilasdiracagi Usuldan istifade etmakle

QEYD Meshoek dasi sinagi tekbasina yetorli olmadigina gbére ondan yalniz tessvvir
yaratmagq tcun istifads olunur.

8.3.1.2 Mahak dasi sinagi

Bu sinag mahak dasindan istifade olunmagla qizil zergarlik memulatinin tarkibindaki
qizilinin  tagribi  temizliyinin  tapilmasina asaslanir. Sinaglarda ve mahlullarin
hazirlanmasinda distille edilmis sudan istifade edilmalidir. istifade olunan reagentlor
analitik tamizliye malik olmalidir.

Qizil zergerlik mamulatinin mahak dasi Uzerinde qoydugu izin rengi ile malum
torkibs malik qizil nimunasinin mahak dagi Uzarinds qoydugu izin rengi bu izlera tursu
tatbiq edildikden sonra mugayise edilir.

QEYD Bu sinaq tsulu terkibinds nikel olan ag qizila samil edilmir.

Sinaga baglamazdan avval oldugu taqdirde nimunadan butin oksid tebagaleri ve nazik
saf qizil tebagaleri xaric edilir. Sinaqgdan kegirilon nimuna ile mahak dasi Uzarinde xatt ¢akilir.
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Bu xatt gekma prosesinde gaynaq olunmus hissalerden istifada edilmamalidir. Malum tarkibli
gizil nimunasi ila bu xatte mimkun gadar yaxin masafada xatler ¢akilir. Yena de, mumkiin gader
torkibi malum olan nimuna ile sinagdan kegirilon nimunanin texmini tarkibi bir-birina yaxin
olmaldir.

Bu izlerin tizarina nitrat tursusu ve ya nitrat tursusu - xlorid turgusu qarisigi (1:3) damizdirilir.

Quzil xelitali metallar hall edilon zaman tursunun artig migdari distille edilmis su ile
temizlanir ve sinagdan kegirilon nimunadaki qizilin temizliyi sinagdan kegirilan nimunanin xatt
rengi ile malum tarkibli qizil nimunasinin xatt renglari mugayisa edilmakle muayyen edilir.

Tarkibinds gumusun faizi ylukssk olan qizil metallar Ggun gumuas xloridin olmasi
sebabindan xatlar agimtil olur. Bu hisse ammonyak mahlulu ils yuyuldugdan sonra qurutma
kagizi ils tamizlonir.

8.3.1.3 Kupelyasiya Usulu

Kupelyasiya Gsulu TS EN ISO 11426 standartina uygun olaraq apariimalidir.

8.3.1.4 Gumus arintisindan hazirlanmig zargarlik mamulatinda glimusun tayini

GUmusg arintisindan hazirlanmig zargarlik mamulatinin analizi TS ISO 13756 standartina
uygun olaraq aparilir. @lda olunan naticenin Band 4.1-de Cadval 2-ya uygun olub-olmamasi
yoxlanilir.

8.3.1.5 Platin arintisindan hazirlanmig zargarlik mamulatinda platinin tayini

Platin arintisinden hazirlanmis zargerlik memulatinin analizi TS EN ISO 11210 standartina
uygun olaraq aparilir. @lda olunan naticenin Band 4.1-de Cadval 2-ya uygun olub-oclmamasi
yoxlanilir.

8.3.1.6 Palladium arintisindan hazirlanmig zargarlik mamulatinda palladiumun tayini

Palladium erintisinden hazirlanmig zergarlik mamulatinin analizi TS EN I1SO 11490
standartina uygun olaraq aparilir. ©lda olunan naticanin Band 4.1-de Cadval 2-ya uygun olub-
olmamasi yoxlanilir.

8.3.1.7 Qiymatli zargarlik mamulatinin istehsalinda istifadesi mahdudlasdirilan
zararli va ya allergik metal elementlarinin tayini

Cadval 4-da verilmis metal elementlar teraflerin razilasdiracagi tsulla miayyan edilir.

9 YOXLAMA VO SINAQ HESABATI

Yoxlama ve sinaq hesabatinda an azi asagidaki malumatlar olmalidir:

- yoxlamanin va sinagin aparildigi laboratoriyanin, yoxlamani va sinagi aparan saxsin
va/va ya hesabati imzalayan vazifeli saxslerin adlari, vazifelari ve pesaleri,

- yoxlama va sinaq tarixi,

- nimunanin teqdim olunmasi,

- yoxlama va sinaqda tetbig olunan standartlarin némralari,

- naticalarin gosterilmasi,

- yoxlama va sinaq naticalerini dayisdira biloacak amillarin ¢atismazliglarini aradan
galdirmaq ugun gorulen tadbirler,

- totbig olunan yoxlama va sinaq Usullarinda gdsteriimayan ve ya macburi hesab
olunmayan, lakin yoxlama va sinaqlara daxil ediloen prosedurlar,

- zorgarlik memulatlarinin standarta uygun olub-olmamasi,

—hesabatin tarixi va ndomrasi.

10 QABLASDIRMA VO iSARSLOMD

10.1 Qablasdirma
Quzil zargerlik mamulatlar istehsal edildiyi kimi satisa ¢ixarilir. ©vvalcadan geyd
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edildiyi ve ya zaruri hesab edildiyi taqdirda xarici tesirlarden gorumaqg ve dasinma zamani
zadalenmasinin garsisini almagq tgln uygun sakilde gablasdiriimalidir.

10.2  isarelome

Asagidaki isaralarin har biri zargarlik mamulatinin Gzarina oxunagli ve silinmayan goakilde
yazilmahdir:

—bu standartin ndmrasi (TS 7000),

-10.2.1-ci bandda gostarilan giymatli metalin simvolu,

—simvolun igarisinda Cadval 1 ve 2-da gdsterildiyi kimi giymatli metalin migdari,

—zargarin ticarat adi ve ya qisa adi ve ya geyds alinmis ticarat
nisani,

Mumkln oldugu teqdirde asagidaki malumatlar:

—Partiya, seriya ve ya kod nomralarindan an azi biri,

—istehsal tarixi.

QEYD Simvolun ve temizliyin yazilmasina dair niimunalar ©lave A-da verilmigdir.

10.3 Simvollar

Zargoerlik mamulatinin isaraelenmasi Ugun asagidaki simvollardan istifade olunur. Cadval 1
va 2-da gosterilan qizilin va giymatli metallarin tamizlik gostericilari Sakil 1-dan Sakil 4-a qadar
gosteriloen simvollarin sarhadlari daxilinds geyd olunur. Bu isarslare dair nimunaler Blave A-da
gOstarilmisdir.

Quzil zargarlik mamulatinin igaralenmasi Ugtin istifade olunan simvol Sakil 1-de gdstarildiyi
kimi olmalidir.

Sakil 1 — Quzil zargarlik mamulatinin isaralenmasi tgin istifade olunan simvol

GUmus zergerlik memulatinin isaralenmasi Ucln istifade olunan simvol $Sakil 2-de
gOsterildiyi kimi olmalidir.

Sakil 2 — Gumus zargarlik mamulatinin isaralenmasi U¢un istifads olunan simvol

Platin zargerlik mamulatinin isaralenmasi U¢tin istifads olunan simvol Sakil 3-da gosterildiyi
kimi olmalidir.

Sokil 3 — Platin zargarlik memulatinin isaralenmasi ticin istifada olunan simvol

Palladium zargerlik mamulatinin isarelenmasi Ucln istifade olunan simvol Sakil 4-da
gOsterildiyi kimi olmalidir.
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Sokil 4 — Palladium zargarlik mamulatinin isarelenmasi tgin istifade olunan simvol

10.4 isaralama yeri

isarolomoe asanligla c¢ixarila ve ya deyisdirile bilon butun hisselerin (izerine ayrica
vurulmalidir. Qolbaglarda ve sads mamulatlarda isaralema bir yerds edilmalidir.

Bu standartda teleb olunan isarslema qiymatli metal mamulatin Uzarinde olan digar
simvollardan ve kod némralerindan ayri yerda olmalidir.

10.5 Qarisiq metal mamulatlarinin isaralenmasi

Muxtalif giymatli metal arintilarinden ve ya muxtalif giymatli metal erintileri ilo adi metal
arintilarinden hazirlanmis zergerlik memulatlarinin tarkib hisssleri ayrica isarslenmalidir. Bu
magsadauygun olmadigi teqdirds zargarlik mamulati asagidaki kimi isaralenmalidir:

Muxtalif temizlikli eyni giymatli metal hissalerini 6ztiinda birlesdiren zargerlik mamulatlari an
asagi temizlik gostaricisi ile isaraleanmalidir.

Ayri-ayriligda isaralena bilmayan giymetli metal ve adi metal komponentleri olan zargarlik
mamulatlari komponentlarden birinin Gzarine kitlanin azalmasi sirasi ile soldan saga muvafiq
simvollarin goyulmasi yolu ils isaralanir.

Adi metallar géstarmak Ugin metalin simvolu va ya paslanmayan polad oldugu teqdirde SS
yazilir.

10.6 Cox kicgik zargarlik mamulatlarinin igsaralanmasi

Zargerlik mamulati bu standartda telab olunan isaralarin aydin sakilde yazilmasi Gg¢lin ¢ox
kicik oldugu teqdirds taleb olunan isare mahsulla birlikda verilocak metal, karton va ya plastik
etiketa yazilmahdir.
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OLAVO A
(malumat tcln)
Simvollarin istifadasi

Bu standartin igsarelenme middealarina uygun olaraq simvollarin istifadasine dair
nimunsaler agsagida verilmisdir.

a) Promille ifade edilon metal temizliyini gdstaeran qizil simvolu

b) Promille ifade edilon metal temizliyini géstaran gumus simvolu

Y

c) Promille ifada edilon metal temizliyini gosteran platin simvolu

750

d) Promille ifada edilon metal temizliyini gosteran palladium simvolu
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OLAVO B
(malumat tc¢ln)
Sari, qirmizi va ag qizil tarkiblarinin nimunalari

22, 21, 18, 14 va 9 ayar sari, qirmizi va ag qizil erintisi tc¢ln tipik tarkiblar asagidaki

cadvallarda verilmisdir.

12

8.3.1.8 Cadval 5 — Sar qizil arintisi tcun tipik tarkiblar

Oyar Metal, kitla%
Au Ag Cu Zn

91.60 8.34 — —

29 91.60 6.20 2.14 —
91.60 4.10 4.24 —
91.60 2.00 6.34 —
91.60 — 8.34 —
87.50 12.50 — —

21 87.50 10.00 2.50 =
75.00 16.00 9.00 —
75.00 12.50 12.50 —

18 75.00 11.00 14.00 —
75.00 9.50 15.50 -
58.50 17.50 24.00 —

14 58.50 15.00 26.50 —
58.50 12.50 29.00 —
37.50 17.50 42.00 3.00

9 37.50 11.00 51.50 — 7.00
37.50 10.50 45.00

8.3.1.9 Cadval 6 — Qirmizi qizil arintisi tgun tipik tarkiblar

Metal, kiitla%
Syar[ay Ag Cu Ni Zn
8750 [250 [10.00 |- _
21 8750 |- 1250 L _
75.00 400 [p1.00 [ B
g [75.00 |50 P250 | _
75.00 L 2500 | _
5850 |7.50 [384.00 | B
14 5850 [6.00 P3550 | _
5850 520 [36.30 |- _
3750 [7.50 [55.00 |- B
o 3750 |-500 [p150 | 1.50
37.50 5750 L _

8.3.1.10 Cadval 7 — Ag qizil arintisi G¢un tipik tarkiblar

Metal, kiitla%
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dyar Au Ag Cu Digar metallar

75.00 15.00 |- 10.00
75.00 8.00 - 17.00
75.00 - 5.00 20.00

18 75.00 11.00 |3.10 10.90
75.00 - 5.50 19.50
58.50 - 18.00 23.50
58.50 - 16.50 25.00
58.50 3150 |- 10.00

14 58.50 21.50 |5.00 15.00
58.50 18.00 |6.50 17.00
37.50 — 27.60 34.90

9 37.50 — 40.00 22.50

QEYD Yuxarida verilmis qizil erintisi terkiblaeri yalniz melumat meaqsadi Ugln
nezerde tutulmusdur ve miitlaq deyildir. istenilon rengin ve ya diger fiziki xassalerin slde
olunmasi Uglin adi metalin miqdari dayisdirils biler, lakin qizilin temizliyi gOsterilen ayarin
minimal temizliyinden agagi ola bilmaz.

©AZSTAND -Butun huquglar gorunur
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