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AZS IF'OCT 10180-2012

1. TOTBIQ SAHOSI

Bu standart tikintinin bUtin sahslarinde istifade edilon TOCT 25192-ya muvafiq
betonun butin ndvlerine aiddir ve betonun sixilmada mohkamlik haddi (bundan sonra -
mohkemlik), ox Uzra dartilma, parcalanmada dartilma ve yilmada dartiima sinaglarinda
betonun xuUsusi hazirlanmis sinaq nimunalerinin dagidici qisamuddatli statistik yiklama
yolu ile tayini Gsullarini muayyen edir.

Bu standart mohkemlik haddinin diger standart dsullarla tayini nazarde tutulan

betonlarin xidsusi névlarine samil edilmir.

2. NORMATIV iSTINADLAR

Bu standartda asagidaki normativ senadlars istinadlar edilmigdir:

OCT 2.601-2006 EgmHas  cucTtemMa  KOHCTPYKTOPCKOW  OOKYMEHTauuwn.
OKcnnyaTaunoHHbIE [AOKYMEHTbI

FOCT 8.326-89" lNocynapcTBeHHast cucteMa obecrnevyeHns eauHCTBa M3MEPEHWUIA.
MeTpornornyeckas aTrectaumsi cpeacts U3MepeHun

FOCT 166-89 (MCO 3599- 76) LUtaHrepunpkynu. TexHu4eckne ycrnosus

FOCT 427-75 JlnHenkn namepuTenbHble MeTannuyeckme. TexHM4Yeckne ycroBus

FOCT 3749-77 YronbHUkM noBepo4Hble 90°. TexHuyeckme ycrnoBust

FOCT 577-68 NHaukaTopbl YacoBoro Tuna ¢ ueHon genexHuns 0,01 mm. TexHudeckme
ycnosusi

FOCT 6659-83 KapTOH 06MBOYHBIN BOOOCTOMKNIA. TEXHUYECKME YCroBUSA

FOCT 7473-2010 Cmecu 6eToHHbIE. TEXHUYECKME YyCroBUs

FOCT 7950-77 KapToH nepenneTHbIn. TeXHU4Yeckue ycrnoBud



FOCT 9542-89 KaptoH o06yBHOM n getann obyeu n3 Hero. OBwmne TexHu4veckue
ycnosus

FOCT 10181-2000 Cmecun OeToHHble. MeToabl McCNbITaHUN

FOCT 10905-86 lNnuTbl NOBEpPOYHbIE M pa3MeTOYHble. TexXHUYeckne ycrosus

FOCT 12730.1-78 betoHbl. MeTog onpeaeneHus nioTHOCTU

FOCT 18105-2010 beToHbl. [MpaBuna KOHTPONSA U OLEHKM MPOYHOCTH

FOCT 22685-89 ®opmbl Onsi M3rOTOBMEWHSA KOHTPOSibHbIX 00pa3uoB 6GeToHa.
TexHunyeckne ycnosus

FOCT 24104-2001 Becbl nabopatopHble. Obwime TexHunyeckme TpeboBaHus

FOCT 25192-2012 beToHbl. Knaccudukaums n obime TexHmyeckme TpeboBaHus

FOCT 28570-90 betoHbl. MeToabl onpegeneHna nNPoOYHOCTM NO  obpasuam,
OTOOpaHHBbIM M3 KOHCTPYKUUK

FOCT 28840-90 MawwuHbl Ans  UCObITAHUWM  MaTepuanoB Ha pacTaXeHue,
cxkatne u marnb. Obwme TexHmyeckme TpeboBaHmns

Qeyd: Bu standartdan istifade etdikde, onun istinad etdiyi standartlarin Gmumi istifade
edilon Umumi melumat sisteminde qiivvede olmasini yoxlamaq meagsedeuygundur — internet
govsaginda texniki nizamlama ve metrologiya Uzre Federal agentliyin saytinda ya da cari ilin
yanvarin 1-na go6ra nasr olunan illik “Milli standartlar” melumat kitabgasi ve cari il Gzre aylq
buraxiligi olan “Milli standartlar” malumat kitabgasinda. ©gar istinad edilen standart evaz edilmisss,
( deyisdirmigse), onda bu standartdan istifade etdikde avez edilon (dayisilon) standart esas
goturalmslidir. ©ger istinad edilan standart avazsiz legv edilmisss, onda istinad edilon middea

bu istinada toxunulmayan hisseda tatbiqg edilir.

3. USULLARIN MAHIiYYSTI
Betonun mdhkamliyinin - misayyen edilmasi xususi olaraq hazirlanmig beton
namunaeleri  statistik yiklema zamani yiklanmanin sabit siretle artan qivve ile dagidan
minimum quvvenin dl¢ilmasindan ve bu geraitde garginliyin sonraki hesablanmasindan
ibaratdir.
4. YOXLAMA NUMUNSL®RI
4.1 Niumunalarin formasi, olgulari va say!
4.1.1 Betonun moéhkamliyinin tayini Usullarindan asili olarag nimunalarin forma ve

nominal Olcileri cadval 1-da gosterilanlare uygun olmalidir.



Cadval 1. Niumunalarin forma ve nominal olgulari

Usul NUmunanin NUmunanin 6lcusld, mm
formasi
Sixilmada  mohkamlik Kub Tilin uzunlugu : 100, 150
haddi va pargcalanmada 200, 300
dartiimanin Silindr Diametr,d: 100; 150; 200
mohkemliyinin - teyini 250; 300 Hiindiirliiyii h> d
100x100x400
Kvadrat en 150x150x600
Ox boyu dartilmada kasikli prizma 200x200x800, 250x250x1000
mohkamliyin teyini 300%300%x1200

Diametr, d: 100; 150; 200

Silindr 250; 300
Hundarlayd h,2d-ys
berabar
Oyilma ve 100x100x400
parcalanmada Kvadrat en 150x150x600
dartiimaya maohkamliyin kasikli prizma 200x200x800
toyini 250x250%x1000
300x300%1200

Asagidaki nimunalarin istifadasine yol verilir:

- tilinin uzunlugu 70 mm olan kublar (sonra kub-nimunaler);

- 70x70x280 ol¢ult prizmalar (sonra prizma-nimunalari);

- diametri 70mm olan silindrler (sonra silindr-niimunalaeri);

- betonun sixilmada moéhkamliyini tayin etmak Ucln prizma-nimunalerinin ayilma

zamani dartilma sinagindan sonra alinan yarim prizma nimunsaleri;

- texnoloji mailliyi olan sékilmayan galiblarde hazirlanan kub nimunalari;

- olave K-ya g6ra nimunalar.
Batin nov sinaglar ugun baza ndimunasi kimi isci kasiyi 150x150 mm 6l¢ult kub
ndmunasi ve ya prizma nimunasi kimi gabul olunur.

Qeyd: ©gar nimunalarin diger forma va olculeri qlivveda olan normativ va texniki

sonadlerda geyd edilmissa, onlarin istifadesina yol verilir.

4.1.2 Beton qarisiginda doldurucu danalarinin an boyuk nominal olgtisindan asil

olarag numunalarin an kicik 6l¢ist cadval 2-de gdsterilanlera uygun olmalidir.




Cadval 2. Doldurucu danalarinin an boyik nominal dl¢isu

Millimetrle
NUmunanin an az olgusu (kubun tili, prizma

Doldurucu denasinin an boyuk ndmunasinin en kasiyinin terafi, silindr

nominal olcisu nimunasinin handarliyt ve diametri )
20 va daha az 100
40 150
70 200
100 300

Qeyd.

1. B5 ve daha asag! sinfs aid olan masamali dolduruculu (doldurucunun an bdyuk
iriliyindan asili olmayaraq) konstruksiya-istilikizoleedici va istilikizolaedici betonlarin sinagi
Ucun an Kicik dlcult 150mm-lik nimunsaler istifada edilmalidir.

2. Beton garigsigindan nimuna hazirlandiqda doldurucunun 6élgtisii cadval 2-ds verilan
an boyuk nominal Ol¢cidan 1,5 defadan ¢ox olan iri doldurucunun ayri-ayri denaleri,
hamcinin 6lctisi 100 mm-dan ¢ox olan doldurucunun bittin denaleri ¢ixariimalidir.

3. Minimal 6lctst 70 mm olan nimunalar hazirlandigda doldurucunun maksimum iriliyi

20mm-i kegcmamealidir.

4.1.3 Numunalar seriyalarla hazirlanir ve sinagi aparilir.
Seriyada nimunalarin sayi (g6z-g6z betondan basga) Slave A-ya uygun olaraq

ilde 1 defadan az olmayaraq betonun hesablanan mohkemliyi orta seriya daxili variasiya
amsalindan (V_S) asih olaraq cadval 3-8 gore gabul edilir.

Go6z-gbz beton lcgln seriyada nimunalerin sayi 3-e barabar gabul edilir.

Cadval 3. Seriyada nimunsalerin say!.

Seriya daxili variasiya 5ve 5-don ¢ox 8 8-don ¢ox
amsall,V, , % daha daxil
az edilmakla

Seriyada beton

ndmunsalarinin talab
olunan sayi, adad,az 2 3"ya da 4 6
olmayaraq

TOCT 22685-a gore 2FK tip gslibler tstbig edilen zaman seriyada dérd nimuns, 1FK ve
3FK tip formalar t¢tin t¢ nimuna gabul edilir.

“©ger betonun sixilma zamani méhkemliyinin orta seriyadaxili variasiya amsali (V_S) 8%-i
kecarsa, sinaq laboratoriyasinin ndvbadenkenar attestasiyasini kegirmak lazimdir.



4.1.4 Pressin plitesinin tzarine qoyulan kub ve silindr nimunsalerinin dayaq sathinin
mustavilikden kenara ¢ixmasi nimunanin dl¢ist 0,001 mm-dan ¢ox olmamalidir.

4.1.5 Parcalanmada dartilma sinagi G¢tin nazarde tutulan silindr nimunalarini amala
galen xattin duz xatlikden kenara ¢ixmasi * 0,2 mm-i kegmamalidir.

4.1.6 Sixilma sinag! Ugun nazerda tutulan kub nimunaleri ve prizma nimunalarinin
gonsu Uzlarinin, hamgcinin silindr nimunalarinin dayaq sathinin va amala gealan xattin
perpendikulyarligdan kenara ¢gixmasi =1 mm-i kegcmamalidir.

4.2 Beton garisigi numunalarinin goturdlmasi ve yoxlama nutmunalarinin
hazirlanmasi

4.2.1 Betonun mohkamliyinin istehsalat yoxlamasinda sinaq nidmunalarinin
hazirlanmasi Ugln beton qarisiginin isci terkibinden ndmunsler TOCT 10181, NOCT
18105 ve FOCT 7473-Un talablarina uygun goturalir.

4.2.2 Laboratoriya tadgiqatlarinda betonun tarkibinin secilmasi, betonun xassalarina
muxtelif texnoloji faktorlarin tesirinin 6yrenilmasi ve basqa maqsadler Ucln beton
garigsigindan laboratoriyada xususi hazirlanmig sinag nimunalari géttrular.

4.2.3 Yoxlama numunalerin bitin seriyalarinin hazirlanmasi tgun teleb olunan
nimunsalarin hacmi beton garigigi nimunasinin hacmindan 1,2 defeden az olmamalidir.

Beton qarisigindan goétaridlmis numuna galiblenmaden avval bir daha al ile
garisdiriimalidir.

Havacekan va gazemalagaetiron alavaleri olan beton garisigini galiblenmadan avval
garisdirmaq lazim deyil.

4.2.4 Numunaler TOCT 22685-in tsaleblarine uygun olan yoxlaniimis (kalibrlenmisg)
galiblerda hazirlanmalidir.

Qaliblerden istifade etmazdan avval onlarin daxili sathine nimunalerin sathinde leka
goymayan va betonun Ust layinin xassalarine tesir etmayan surtginin nazik gati
cakilmalidir.

4.2.5 Beton garigiginin galiba tokilmasi va sixlasdiriimasi nimuna goéturildikdan 20
dag-dan ge¢ olmayan muddatds apariimalidir.

4.2.6 Betonun muxtelif xarakteristikalarinin tayini tg¢tin nezardae tutulan bir va ya bir
negca seriya ndmunalerin hazirlanmasi zamani butun numunalar beton garigiginin bir
nimunasindan hazirlanmali ve onlar eyni seraitde sixlagdiriimaldir. Betonun ayri-ayri
seriyalarinda orta sixliq ve har seriyada ayri-ayri nimunalarin orta sixhidi sinaq aninda
50 kg/m3-i cox olmamaldir.

Bu telablare emal edilmadikda, sinagin naticalari nazera alinmir.



4.2.7 Betonun mohkamliyinin istehsalat yoxlamasinda yoxlama numunsalerin, hamginin
g6z-g6z betonlardan yoxlama bloklarinin galiblenmasi konstruksiya ve mamumulatalrin
galiblenmasi kimi eyni texnologiya va eyni sixlasma parametrlari ile apariimalidir.

4.2.8 Laboratoriya tadqiqgatlari, hamcinin istehsalat yoxlamasinda 4.2.7-ci bandin
sortlarinin yerine yetiriimasi mumukun olmadigda, beton qarisiginin galiblenmasi ve
sixlasdiriilmasi asagidaki Usullardan biri ile aparilir.

4.2.8.1 Rahat doésenmaysa g6ra markasi 14 ve T[15 olan beton qarisiginin
sixlasdiriimasi ol ile singullenmakle aparilir. Qsalibler hundurliyd 100mm-den ¢ox
olmayan laylarla doldurulur. Har lay diametri 16 mm olan, girdelenmig sonluglu polad mil
ile sixlasdirilir. Millerin stingirlarinin sayi ele hesablanir ki, bir singirlema nimunanin Gst
aciq sathinin har 10 sm-na diussin. Sungullemani mintazam sakilda spiral Gzra galibin
giragindan ortasina dogru aparilr.

4.2.8.2 Beton qgarisiginin mexaniki yolla sixlagdiriimasi vibrasiya meydangasi ve ya
derinlik vibratorundan istifade etmakla aparilir.

Rahat désenmays gore [I11, M2, M3, X1 markali beton qarisigi titrema
meydancgasindan istifade etmakle sixlasdirildiriidigda beton qarisidi ile doldurulmus ve
sungullemakle sixlagdiriimis forma laboratoriya titreme meydangasina méhkem barkidilir
va tam sixlasdirilana gadar titradilir, bu ise beton qarisidinin ¢ékmasinin sona c¢atmasi,
onun sathinin dizlenmasi, sathde nazik sement xamir tabagasinin amale galmasi ile
xarakteriza olunur.

Rahat dosenmeaya goOre markasi X2, X3, X4, X5 olan beton garisig1 titrama
meydancasindan istifade etmakla, sixlasdirildigda formaya taxmac barkidilir, beton
garisiginin sethine tezyiq (0,004 = 0,005) MPa yarada bilecek yuk qoyulur, yikin
cbkmasi sona catana gadar ve alave 5-10 san titratma davam etdirilir.

Darinlik vibratorundan istifade etmakls, sixlasdirildigda vibratorun diametri formanin
an Kicik dlgiiniin 1/4-dan ¢ox olmamalidir. Vibrator saquli vaziyystds durmal ve formanin
dibi ve ya divaralrina toxunmamalidir.

Formada beton qarisiginin doésenmasi va sixlasdiriimasi qurtardigdan sonra
nimunanin dst sathi mala ya da nazik I6vhacikls hamarlandirilir.

4.2.9 istehsalatda beton garisiginin sixlagdiriimasinda istifade edilen isul ve rejimlor
onun tarkibinin dayismasina sabab olursa, (masalan, sentralfugalagdirma, vakuumlagma)
nazarat beton sinaq ndmunalerinin hazirlanmasi ve ya standart Usulla sixlasdiriimis
niamunanin mohkemliyine diuzelis amsali yigma konstruksiyalarin standartlarda ve ya

texniki sartlarde, monolit konstruksiyalarin isgi cizgilarinda gostarilmalidir.



4.2.10 Silindrik geliblarde hazirlanan numunalarin Ust sathi hamarlandigdan sonra
gapagla ortulir. Sixilmaya sinaq zamani nimunalar Ufligi, ox Uzra dartilma ve ayilmada
dartiilma sinaglarinda saquli qoyulur.

4.2.11 G6z-g6z betonlardan numunalari memulatlarla eyni zamanda ve eyni beton
garigigindan hazirlanmis armaturlanmamis sinaq bloklarindan ve ya soyumus hazir
mamulatlardan, TOCT 28570-e gore uygun olaraq misarla kasilir ve ya karot qurgulari
vasitasile kern c¢ixardilir. NUmunaler mamulatin orta hissesinden ve ya yoxlanilan
blokdan gakil 1-de gdsterildiyi kimi misarla kesilir ve ya kern ¢ixardilir.

Numunaler memulatin ve ya blokun kenaralrindan 20 mm-den az olmayan masafada

namlandiriimadan misarla kasilir ve ya kern ¢ixardilir.
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a) Mamulatin dfligi galiblenmasi zamani

250>h>50, 1>400, b> 400

b) Mamulatin saquli galiblenmasi zamani
> 400

Sakil 1 - Goz-gbz beton nimunalarinin misarlanmasi ve gazilmasi sxemi

G0z-g6z betonlardan hazirlanmis yoxlama bloklarin asagidaki olculeri olmahdir (bax
sokil 1), mm:

- uzunlug L ve eni B-400-dan az olmayaraq;

- huindurliyd h -150-den 250-8 gadar.

G0z-g6z Dbetonun tarkibinin secilmesinde kopuklibeton Gglin  mdohkamliyin
istehsalatda yoxlandigda yoxlama nimunalerin 4.2.7- 4.2.9-cu bandlare gore formalarda
hazirlanmasina yol verilir.

4.2.12 Numunsaler hazirlanan kimi onlarin tGzarina markalanma, nimunanin maxsus
oldugu eynilik isaralari cekilmali va onun hazirlanma tarixi gostarilmalidir. Markalanma
nimunani zadalamamali ya da sinagin naticalarina tesir etmamalidir.
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4.3 Numunalarin barkimasi, saxlanmasi va nagl edilmasi

4.3.1 Mohkamliyin istehsalat yoxlamasi Ugln nazards tutulan beton nimunalarinin
barkima Usulu va rejimini TOCT 18105 goéra gabul etmak lazimdir.

4.3.2 Normal garaitda barkima Uguin nezarde tutulan nimunalar hazirlandigdan sonra
galibdan acilana gadear havanin temperaturu (20+£5)°C olan yerds, namin buxarlanmasini
istisna edan nam parga ya da basga materiallarla ortulmus veziyyatde galiblards
saxlanilir.

Betonun sixilmada mdohkemliyinin muayyen edilmasinde nimunaler 24 saatdan
tez va 72 saatdan gec olmayan middstds, dartiimada méhkamlik ise - 72 saatdan tez
ve 96 saatdan gec olmayaraq gslibdan gixarilir.

Betonun dartiima moéhkamliyinin tayini zamani nimunaler hazirlandiqgdan sonra 96
saatdan az olmayan middatda gealibden c¢ixarilir.

Numunaler gelibden cixarildigdan sonra, temperaturu (20+ 2)°C va havanin nisbi
namliyi (95+5)% olan normal barkime gseraitli kameraya yerlasdirilir. NUmunalar althga
ele yigilir ki, nUmunalar arasinda, hamginin nimuna ile kameranin divarlari arasindaki
masafe 5mm-dan az olmasin. NUmuna il lzerinde yerlasdiyi althgin kontakt sahasi
nimunanin dayagq tarafinin sahasinin 30%-dan ¢oxunu teskil etmamalidir. Normal barkima
kamerasinda nimunalar su ila bilavasite isladiimamalidir. Nimunalerin neam qum, taxta
kapayi va ya daim namlanan hiqgroskopik materiallar lay gatinin altinda saxlaniimasina
yol verilir.

isti emal soraitinde berkimesi nezerde tutulan niimunsler formalarda istilik
agregatlarina (buxarlandirma kamerasi, avtoklav, formanin ya da kassetin ayrilmasi va s.)
konstruksiyalarla (mamulatlarla) birge ve vya istehsalatda gebul edilen rejim asasinda
ayriliqda yerlasdirilir.

istilik emali qurtardigdan sonra niimunasler gslibden gixarilir ve sinagi aparilaraq
4.3.1-ci banda uydun normal seraitda saxlanilir.

4.3.3 Beton numunalarinin digar geraitde barkimesine masalen, suda va vya
monolit konstruksiyalarin betonunun barkimasi saraiti ile analoji olan geraitde, barkimasina
yol verilir, ager bu serait standart, texniki sartler ve ya isin aparilmasina dair texnoloji
reqlamentda musyyen edilmisdirsa.

4.3.4 Beton numunalarinin naqgl edildikde onlari zadsleanmadan, namliyin
dayismasindan ve donmasindan qorumagq lazimdir.

Beton nimunalarinin méhkamliyi naqgl edilmazden avval 2,0 MPa-dan az olmamalidir.
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5. YOXLAMA VASITOLORI

5.1 NUimunslerin hazirlanmasi va sinagi Ucun istifade olunan sinaq avadanhginin
va 0Olcma vasitelarinin siyahisi ve onlarin texniki xarakteristikalari slave B-de verilmigdir.

9gar digar avadanhgin, dlgma vasitaleri, sinaq avadanliglari ve cihazlarin texniki
xarakteristikalari alave B-da gostarilan telableri 6dayirss, istifade edilmasina yol verilir.

5.2 Seriyalarla buraxilan 6lgma vasitalerinin istifade edilmasina yol verilir, 0 halda ki,
onlar dovlst ya da musassise reyestrine daxildir, bunun da istismar sanadlarinds
(pasportda, formulyarda, istismar Uzre telimatda) yazisi ve ya qeydi olmahdir va
yoxlamadan (kalibrlenma) kecmasi ise sahadatnama (kalibrlemaya dair sertifikat) ilo
toesdiglanmalidir.

5.3 Toek-tek buraxilan ve ya xaricden gatirilen 0lgme vasiteleri sertifikatla
toesdiglanmis kalibrlenmadan sonra istifads edils bilar.

5.4 Sinaq avadanhdi NOCT 8.326-ya gore metroloji attestasiyadan kecirilibsa ve
onun pasportdaki (formulyardaki) texniki xarakteristikalar sinaglarinin kecirilma imkanini
temin edacayi attestatla (protokol) tesdiglenibss, istifade edile bilar.

5.5 Istismar prosesinda 6lgma vasitaleri dévri olaraq yoxlamanilmali (kalibrlsnmali),

sinaq avadanhgi ise dovri attestasiyani kegcmalidir.

6. NUMUNSLORIN SINAGA HAZIRLANMASI

6.1 Numunslerin sinaglarn kecirilon otaglarda havanin temperaturu (20+5)°C
hadudlarinda olmali ve havanin  nisbi namliyi 55%-den az olmamahdir. Qalibdan
¢ixarilmigs nimunalar sinaga gadar 24 saat muddstinde suda baerkiyirse, nam-hava va
ya istilik emal seraitindes - 4 saat miuddatinda saxlaniimalidir.

isti halda betonun sixilma, 6tiirme ve gelibden cixarildigdan sonra mohkemliyinin
tayini Ugun nazarde tutulan nimunalerin, hamginin dartiilma mohkamliyin tayini Ggln
nazarde tutulan nimunalerin saxlaniimadan sinagi apariimalidir.

6.2 Sinagdan avvel nimunaler vizual baxigla yoxlanilir, catlar, tillerin  qiniglari,
bosluglar ve yad cisimler saklinde qusurlar muayyan edilir. Catlar, darinliyi 10 mm-dan
cox olan til qinglar, diametri 10 mm ve derinliyi 5mm-den ¢ox olan (iri masama quruluslu
betonlardan basga) bosluglar, hamginin laylanmanin va betonun tam sixlasdiriimamasinin
izlari olan numunalar sinagdan kecirilmir. Nimunalerin dayaq uzlarindaki tillarde betonun
yigimi abraziv dagla kenar edilir. Yoxlama va 0lgcmanin naticalari alave V-da verilan

formada sinaq jurnalina yazilir. Qusurlar varsa, onlarin yerlasma sxemi gostarilmalidir.
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6.3 Numunalarin yuklanma prosesinds yuk tasir edacayi dayaq uzler secilir vo geyd
olunur.

Sixilma sinagi Gglin nazarde tutulan formalasdiriimis kub-nimunalerin dayaq tzleri
ele segcilir ki, sinag zamani tesir edan yuk formadaki beton qarisiginin dogenma layina
paralel olsun.

Parcalanmada dartiima sinagi Uc¢in nazerds tutulan kub-nUmunalarin ve prizma-
nimunsalerin dayaq Uzleri ele secilmalidir ki, yuki veranin sethi tikanli aracin oxu beton
garigiginin dégenma layina perpendikulyar olsun.

dyilmada dartilma sinagina mearuz qalan prizma-nimunalerin ayilma mustavisi
désanmanin laylariina paralel olmaldir.

6.4 NUmunalarin xatti dl¢lleri 1%-dan ¢ox olmayan xata ila 6lculir. NUmunalarin xatti
Olcdlerinin 6lctlma naticaleri sinaq jurnalina yazilir.

Qeyd: Beton numunalarinin hazirlanmasi zamani FTOCT 22685-a gora xatti Olculeri
gosterilen standartin telablerina uydun olan yoxlanmis (kalibrlenmis) formalardan istifade
etdikda, nimunalerin xatti 6lculerini dlgmak olar, 6lcularini bu standartin cadval 1-daki
nominal giymsatlerini barabar gotirmak lazimdir.

6.5 Silindr-nimunalari emala gatiraenlarin dizxatlikdan kanara gixmasi yoxlama plite
ya da xetkes va yoxlacin kbmayi ile nimunanin yan sathi ve plitanin sathi arasindaki an
bdyuk arahdin muisyyen edilmasi yolu ile tayin edilir.

6.6 Kub-nuimunaler ve prizmalarin gonsu uzlerin, hamginin silindrlerin dayaq ve yan
sothlerinin perpendikulyarligdan kenara c¢ixmasi Olave Q-de gdsterilan metodika Uzre
muayyan edilir.

6.7 NUmunalarinin sathinin mustevilikden kenara ¢ixmasi Slave D-de olan
metodikaya Uzra musayyan edilir.

6.8 6.5 - 6.7-c1 bandlera gbra mustevilikdan, diuzxstlikden va perpendikulyarligdan
kanaragixmalar bir dast galibde hazirlanmig nimunalerds 6 ayda 1 defadan az olmayaraq,
hamcinin  nimunalari hazirlamaq Ugun olan galibler har defe dayisdirildikde
yoxlaniimalidir.

6.9 ©Oger kub-nimunaler ya da silindrlarin dayaq Uzleri 4.1.4-ct bandin taleblarini
tomin etmirsa, onlar duzlandirilmalidir. Dayaq uzlerin duzlandirilmasi ti¢ln cilalama yaxud
galinhgr 5 mm-den c¢ox olmayan ve sinag aninda mdhkamliyi beton nidmunasinin
mohkamliyinin yarisindan az olmayan tezbarkiyen material (maselan, giltorpag sementi va
ya kukurd asash) gati ¢akilir.

6.10 Bgar betonun parcalanmada dartiima mohkamliyinin miayyan edilmasinda
Blavenin i2 ve i3 sokillerihnde gosterilon konduktorlar tetbiq edilmirse, bu sinaq ugin
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nazarde tutulan kub-nimunalerin va prizmalarin yan uzleri ve silindr-nimunalarin basg
sothine ox xatlari cakilir ki, onlarin kémayi ile sinaq muistavisinde nimuna markazs
uygunlasdirilir.

6.11 Ox boyu dartilmaya sinaq ug¢ln nazards tutulan nimunsaler gétirimda barkidilir.

6.12 Sinaqgdan avvel nimunalarin orta sixhgi FOCT 12730.1-a gora tayin edilir.

7. SINAQLARIN APARILMASI

7.1 Umumi telabler

7.1.1 Bir seriyall butin nimunalerin sinaq muiddstinde 1 saatda gec olmayan
middatda sinagdi kecirilmalidir.

7.1.2 Nimuna sinag masinina yerlogdiriimemisden svval sinag masininin dayagq
plitesindan avvalki sinagdan galan beton hissacikleri kanarlasdirilir.

7.1.3 Sinag masininin gucdlganinin skalasi bu sertla segcilir ki, dagidici yukin
gozlenilan giymati secilon skalada yol veriloan maksimum yukin 20-80%-i intervalinda
olsun.

7.1.4 Numunalarin yuklenmasi fasilesiz sabit sirstle yukin (0,6 0,2) MPa/san
haddinde artmasi ile nimuna tam dagilana gadear aparilir. Bu zaman bir nimunanin tam
dagilana gader yuklanma middati 30 san-dan az olmamaldir.

7.1.5 Sinaq prosesinda oldsa edilan maksimum quvve dagidici yuk kimi gabul

edilir.

7.1.6 Dagilmis nimuna mitlaq vizualr baxisdan kecirilir. Sinaq jurnalinda geyd
olunur:

Olava E-ys gore dagiimanin kifayat qedar olmamasi;

numunanin daxilinds iri (1sm3-den ¢cox hacmli) bosluglu ve oyuq sakilli boslugun
olmasi;

Olcisu 1,5 dmax olan doldurucu denasinin, yumurlanmis gilin, laylara ayrilmanin
izlarinin olmasi.

Struktur defektleri vo dagiima xarakteri olan nimunsalerin sinaq naticaleri nazara
alinmir.

7.2 Sixilmaya sinaq

7.2.1 Sixilmaya sinaq zamani kub-nimunsaler va silindr-nimunalar segilmis tzlarin
biri ile sinag masininin (pressin) plitesi Gzarinda ¢akilmis nisanlardan ve ya ©Slave D-ya
gore markazlasdirma qurgusundan istifade etmakls, sinaq masinin agagi dayaq plitesinin

uzununa oxu boyunca o plitenin marksazins yerlasdirilir.
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9ger nimunanin yuklanmasi prosesinda sinaq masininda (press) radiusu dayaq
plitesinin donmasini tamin etmayan bir kirs sarniri varsa, onda sixilma qulvvasinin
oturdlmasi G¢lin nimunanin oxu Uzre ddénmasini tamin edan sarnirli slave dayaq plitasi
qurasgdirilir. ©lave dayaq plitesi els qurasdirilir ki, sinag masininin (press) sarnirli tavasi
va alave dayaq tavasi nUmunanin bir-birine aks Uzlerine yanassinlar.

7.2.2 Prizma yarim-nimunaleri sixilmaya sinaqda yukin 6tirdlmasi t¢gin prizma
yarim-nimunalar alavas iki polad I6évhanin arasinda yerlagdirilir.

7.2.3 Sinag masininin dayaq plitesine va ya olave polad |6vhaysa nimuna
yerlagdirldikdan sonra nimunenin Ust dayag UzU sinag masininin Ust plitasine elo
uygunlasdirilir ki, onlarin mustavisi tamamile bir-birinin tzarina digsin. NUmuna yuki
sabit suretle (0,6+ 0,2) MPa/san artirmagla dagilanadak yuklanir.

7.2.4 Numunalarin Dlave E-de gdosteriloan gane edilmayan sxemlarden biri Uzre
dagildigi halda sinaq naticaleri nezara alinmir ve bu halda sinaq jurnalinda geydler edilir.

7.3 dyilmada dartilma sinagi

7.3.1 Prizma-nimunalar sinaq masinina slave J-yo ve sokil 2-daki sxem zra
yerlagdirilir va yukin sabit sirstle (0,05t 0,01) MPa/san artirmasi ile dagilana gadar

yuklanir.

Sakil 2 - ©yilmada dartiimaya sinaq sxemi

7.3.2 ©gar nimuna asinmin ortadaki Uc¢ds bir hissads dagiimamisdirsa ya da
nimunanin dagilma mustavisi saquli mistaviye 15°-dan cox ayilmigsse, onda betonun
seriya nimunalarinin orta méhkamliyinin tayini zamani bu sinaq naticalari nazers alinmir.

7.4 Parcalanmada dartilma sinagi

7.4.1 Nimunaler Blave | ve sekil 3-0 gdre sinaq qurgusuna ya da pressin plitesine

yerlagdirilir.
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Sekil 3. Pargalanmada dartiimaya sinaq sxemi

7.4.2 Tutga¢ ve mivaqgati dayaglardan istifade etmakle nimunanin ilkin yuk tatbiq
edilmasi ile markazlesmasi yoxlanilir. Nimuna yukin sabit surstle (0,05£0,01) MPa/san
artirmasi ila aparilir.

Numunayas yukin barabar 6turilmasi Ggun polad araqati ve kub-mnimunanin sathi
arasina va ya sinaq masininin dayaq plitesi va silindr-nimunanin sathi arasina uzunlugu
ndmunanin uzunlugundan az olmayan eni (15+1) mm va (4+1) mm olan faner (iki defadan
artiq istifade edilmir) va ya karton (bir defadan artiq istifade edilmir) aragati qoyulur.

7.4.3 ©ger nimunanin dagiima miustavisinin saquli mistaviya mailliyi 15-dan ¢ox
olarsa, sinaq naticaleri nazara alinmir (bax sakil 4).

7.5 Ox boyu dartilmaya sinaq

7.5.1 NUmuna Slave K-da verilmis sxemlarin biri Gzra dartici masina barkidilir ve
yuku sabit suratle (0,05£0,01) MPa/san artirmaqla dagilana gadar yuklenir.

7.5.2 9©ger nimunanin dagdiimasi is¢i zonasindan kenarda bas veribse ve ya
nimunanin dagilma mdisteavisi 6z Ufgi oxu Gzre 15°-den ¢ox ayilmisse, bu sinaq naticaleri

nazara alinmir.
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a) eksentrisitet b) qarsihgl geyri-paralel

Sakil 4 - Pargalanmaya sinaq zamani yiklenmanin tesir
mistavisinin yerlosma xotalari

8. SINAQ NOTICOLORININ iSLONILM3Si VO QiYMOTLONDIRILMSI

8.1 Betonun mdéhkamliyi, R MPa (kqg/ sm?) sixilmada sinaglari 0,1Mpa (1 kqs/

sm?) gadar daqiglikle ve dartilmaya sinaqla 0,01Mpa ( 0,1 kgs/sm?) gadar daqiqglikle har bir
nimuna Ug¢un dusturlara géra hesablanir:

sixilmada R= % Ky (2)
F
ox boyu dartiimada R, 'BK (2)
parcalanma zamani dartiimada R,=7 2 — Ky, 3)
. F-l
ayilma zamani dartilmada Ry =0 o7 Ky 4)
a-

burada F - dagidici quivve, H (kgs);
A- nimunanin isci kasiyinin sahasi, mm? (sm?);
a,b,l - prizmanin en kasiyinin uydun olaraq eni, hindurluyta ve

nimunsalarin ayilma zamani garilmada dayaglar arasindaki
masafe, mm (sm);

a, B,y,0 - betonun méhkamliyinin baza 6lc¢t va formali beton

nimunsalarinin méhkamliyina gatirilmasi U¢iin migyas
amsallart;

w - 90z-g6z beton ugun sinag aninda namliyi nazare alan dizslis emsali.
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8.2 Migyas amsallarinin giymsatini tecribi yolla Slave L-a

goOra teyin etmak

lazimdir. «, B8,7,6 migyas amsallarinin giymatinin ayri-ayri beton névleri G¢tin cedval 4-a

gore gabul edilmasina yol verilir.

Cadval 4. Migyas amsallari

Sinaglar Uzra migyas emsallari

Parcalanma zamani
NUmunanin G0z-g6z dartilma, Agir
Olcusu va betondan betonun Ox uzre
formasi, mm basqga AGir Xirdadsnavaerli  @yilma dartilm,
butin beton beton zamani B
beton dartilmasi,
novlari o
ucin
Kub (til)
ya dakvadrat
prizma (en kasiyi
toraf)
70 0,85 0,78 0,87 0,86 0,85
100 0,95 0,88 0,92 0,92 0,92
150 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
200 1,05 1,10 1,05 1,15 1,08
250 1,08 - - 1,25 -
300 1,10 - - 1,34 -
Silindrlar
(diametrx
handurluk)
100x200 1,16 0,98 0,99 - -
150x300 1,20 1,13 1,08 - -
200x400 1,24 - - - -
250x500 1,26 - - - -
300x600 128 - - - -
Qeydler:

1. 400 kg/m3-den az orta sixligl gbz-gbz beton Ugln migyas emsall ¢ niimunanin

Olct ve formasindan asili olmayaraq 1,0-e bearabar gebul edilmalidir.

2. Orta sixhgi 400 kg/m?3 ve daha gox orta sixligl géz-g6z beton t¢lin migyas smsali

a cixarilimig kernden diametri va handurliyd 70 mm o6lguda kasilmis silindr ve tilin

uzunlugu 70 mm olan misarlanmis kublar Gglin 0,90-a berabaer, diametri vo hundurltyu

100 mm olan silindr va tilinin uzunlugu 100 mm olan kublar G¢un 0,95-8 barabar gabul

edilir.
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3. ©lavs L-a istinadan alinmis «, #,y,6 migyas amsallarinin vahiddan ¢ox artma ve

azalma terafe farglanan giymatlarini, ayri-ayri beton névleri va nimunsalerin dlcileri bu
cadvaelda verilonlardan fargli goéturilmasi yolverilmazdir.

8.3 G0z-g06z beton uglin K, dizslis emsalinin giymati cadval 5-e gobra gabul edilir.
Betonun nemliyinin araliq giymatlerinde duzslis amsali K,, xatti interpolyasiyaya gore

muayyan olunur. Betonun bagqga novleri G¢ln K, amsali vahids barabar gabul edilir.

Cadval 5. G6z-gbz beton lgun dizslis emsallari

Sinaq aninda Sinaqg aninda
g0z-gbz betonun Duzslis g0z-g6z Duzslis emsali
kutlays gore amsall betonun Ky

namliyi, W, % Kw kutleya gora
namliyi W, %

0 0,8 15 1,05

5 0,9 20 1,10

10 1,0 25 ve daha 1,15

GOX

8.4 Seriya nimunalarde betonun moéhkamliyi (g6z-gbz betondan basga) seriyada
sinaq olunmus nimunalarin méhkamliklerinin orta hesabi giymati kimi teyin olunur:

iki nimunadan - iki nUmunaya gors;

Uc nimunadan - méhkamliyi en bdyuk olan iki nUimunaya gore;

dord nUmunadan — méhkamliyi en boylk olan ¢ nimunaya gore;

altt numunadan — méhkamliyi en boytk olan dord nimunays gors.

Seriya nimunalerde betonun mdhkemliyi defekt nimunaler c¢ixarildigdan sonra
bitiin galan (eger onlar ikiden az deyilse) niimunslere gdre teyin olunur. iki nimunaden
Ibarat olan seriyada bir nimuna brak kimi secilib ¢ixarilsa, sinaq naeticelari nazara
alinmir.

8.5 Seriya nimunalarinds g6z-g6z betonun mohkamliyi butin sinanan seriya
nimunsalarin méhkamliklarinin orta hesabi giymati kimi tayin olunur.

8.6 istehsalat sinaglarinda betonun méhksmliyinin bir garginlik veziyystinden digar

gerginlik vaziyyetina kegid amsalinin giymatinin Slava L Uzrs tacribi yolla misayyen edilir.

19



OLAVO A
(mutleq)

Betonun méhkamliyinin seriya daxili orta variasiya amsalinin tayini

Betonun méhkamliyinin seriya daxili orta variasiya emsal Vg , %, bir sinifli (markali)

betonunun istanilen ardicil 30 seriya nimunalerinin naticalarine gore tayin edilir. Bunun

ticiin her seriyada yayilimagliq W, , hamcinin orta yayilmagliq W, , MPa va orta

mohkamlik R, MPa, butlin 30 seriya tzrs disturlara gors tayin olunur:

WS] = Rj,max - I:\)j,min (Al)
o 30
W, =>"W,; /30 (A.2)
j=1
30
Rs =D R /30 (A.3)
j=1
— W
Vg =—2 (A.4)
* dRy

burada R, ..,R; .- betonun har bir seriya nimunalsrinde méhkemliyin

maksimum va minimum giymatlari, MPa;
R,; W, - betonun har seriya nimunsalarinds orta mohkemlik ve
yayillmaqglig méhkamliyi, MPa;
d - seriyada n niimunalarin sayindan asili olaraq cedval A.l-a
gOra gabul edilmis emsal:
Cadval A.1-d amsali
n 2 3 4 6

d 1,13 1,69 2,06 2,50
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Olave B
(mutleq)

Yoxlama nimunalarini hazirlamaq va sinagini aparmagq tc¢un dlgma vasitalari, sinaq

avadanhgi ve onlarin texniki xarakteristikalarinin siyahisi

Cadval B.1

Avadanligin ya da
O0lcma vasitslarinin adi
tipi, markasi,

Texniki xarakteristikalar

Olgma
vasitalerinin dovri

olaraq

yoxlaniimasi
(kalibrlanmasi)ya

sinagq avadanliginin

metroloji

attestasiyasi

1. Numunsalerin
hazirlanmasi tgun
avadanliglar:

1.1 Qapaqgh ve taxmacli FOCT 22685-s gore FOCT 2.601-9
forma uzre metroloji
attestasiya

1.2 Laboratoriya titrama Beton garisigi ile doldurulmus galibin Eyni ile
meydancasi saquli titramasinin amplitudu (2900+

100) deq.™*

Saquli titremanin amplitudu

(0,5+0,05) mm

Ufligi titremanin amplitudu, 0,1 mm-dan

cox olmayaraq

Meydanganin giragindan ortasina

dogru amplitud titremanin kanara

cixmasi, 20%-dan ¢ox olmayaraq
1.3 Sungullema Diametri 16 mm olan polad mil
1.4 Darinlik vibratoru Titiroma tezliyi (7000+ 2000) deq* »
1.5 Laboratoriya buxarla 1209C-dan 100°C-ys gadar diapazonda
emal kamerasi verilmis temperaturun saxlanma

xatasinin 2°C- den gox olmamasi »
1.6 Normal barkima Havanin temperaturu (20+ 2)°C, havanin »
kamerasi namliyi (95 5)%
2. Olgma vasitsleri
2.1 TOCT 24104-a gbra Katlenin tayini xatasi, 0,1%-dan ¢ox Yoxlama
torazi olmayaraq (kalibrlama)
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2.2 Boélglisu 1 mm-dan ¢ox
olmayan metal xotkes

2.3 1l sinif stangerpargarlar

wa-rn

2.4 11 sinif yoxlaclar
(2 Ne-li deast)

2.5 Yoxlama plitelari

2.6 Yoxlama guinysleri 90°-
lq

2.7 NUmunalarin dayaq
sathinin mustavilikdan
kanara ¢ixmasini tayin
etmak lcun cihaz

2.8 NUmunalarin gonsu
Uzlarinin perpendikul-

FOCT 427-s gore

FOCT 166-a gore

Quvvada olan normativ va texniki
sonadlara géra

FOCT 10905-8 gore
FOCT 3749-a gore

100 mm-da 6lgma xetasinin
0,2mm-dan ¢ox olmamasi; OLAVO
Q-da olan sxem go6ra U¢ tesbit
edilmis dayaq ve iki yerdayisme
Olcarinin olmasi

100 mm-da xatti dlgma xatasinin 0,1

Eyni ile

»

»
»

»

Metroloji attestasiya ve

yerdayisma dlgarinin

yoxlanmasi (kalibrlama)

o mm-dan cox olmamasi; OLAVO Q-da Eyni ile
yarliqdan (sethlerinin) o olan sxem Uzra bir mustavida iki
kenara gixmasinintayini | ponyidiimis dayaq ve perpendikulyar
Ugln cihaz mustavide ise bir dayaq ve

yerdayisma Olcarinin olmasi;

3. Statistik sinaqglar t¢in
sinaq masinlari
3.1 Sixilmaya sinaq ugun FOCT 28840-a gore Yoxlama
preslor
3.2 Dagilma ve universal Eyni ile Eyni ile
sinag masginlari
4. Sixilmada sinaq
dcun qurqular va
lavazimatlar
4.1 Sinag masgininin NUmunanin en kasiyi 6lgisindan 1%- Metroloji

handasi oxuna nisbatan
numunalarin markazlag-
dirilmasi Ugun qurgular

4.2 Yarim prizma-
nimunalars yukin
oturdlmasi tgln alava
polad sixici Iévhaler

dan ¢ox olmayan hissaya ox Uzra
yuklanmanin verilomasinin eksentrik
temin edilmasi

Poladin barkliyi 55-60 HRCs;
Dayaq sethinin mistevilikdan kenara
¢ixmasi 100 mm-a 0,05mm-dan ¢ox

olmayaraq

attestasiya

Eyni ile
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Yuklanmaenin kiravi sarnirle éturtldikda
galinhgin 0,25a (0,25d )-dan az
olmayaraq. Kub-nimunasinin ve ya
silindr-nimunasinin en kasiyininin
Olculari planda olan 6lgulerine 1% xata
ile uygun gelmalidir.

5. ©yilmada dartiima
sinag! ugun qurgular va
cihazlar

5.1 Qurgu butévlikda

OLAV®O J va gakil 2-ya gore sinaq
sxeminin tamin edilmasi

Hesablama asirimi tgun verilon
Olculerin 0,3%-dan ¢cox olmayan xata
ile, basqga olctlar Gcun - 1% xata ilo
tomin edilmasi

Metroloji
attestasiya

5.2 Sarnir-harakatli 1H-dan ¢ox olmayan quvva ile Eyni ila
dayaglar namunanin (yuksuz) ayilma

mistavisinde donmasi (yerdayismasi)
5.3 Sarnir-harakatsiz Perpendikulyar mistavi ve ayilma »
dayagqlar mistavisinde nimunanin dénmasinin

(yerini deyismadan) tamin edilmasi
5.4 NUmuna va
sarnirler arasindaki Qalinligi 0,15a-dan, eni 0,3a - 0,4a., »
polad dayaq l6vhalari uzunlugun a-dan az olmayaraq
6. Parcalanmada dartiima BLAVO i-ye ve sokil 3-0 gdre sinaq
sinagi Ugln qurgular va sxeminin temin edilmasi
cihazlar
6.1 Qurgular butévlikda Kublarin sinaginda barabar paylanmis Metroloji

guvvanin (bax sokil 4a) tasiriile attestasiya
mustavilarin eksentristeti 0,1a-dan ¢ox
olmayarag.

Kub-nimunalerin sinaginda (bax sakil

4b) barabar paylanmig quvvanin tasir

mustavilarinin geyri-paraleliyi 100 mm-

da 1 mm-dan ¢ox olmayarag.

6.2 TOCT 6659, TOCT Qalinhgr (4+ 1) mm, eni ( 15+ 5) mm, Eyni ila

7950, NOCT 9542-ys goro
kartondan arac va ya lcgat
fanerlor

uzunlugu kub-nimunasinin, prizma-
ndmunanin va ya silindr-nimunanin
hindurluydnun olgustinden az
olmayaraq
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6.3 Silindr-nimunalarin
sinaginda dayagq plitaleri

Poladin barkliyi - 55-60 HRCs3
Quvvanin verildiyi xatt boyunca
mustavilikden 100 mm-da 0,05 mm-dan
cox olmayaraq

Qalinlig 0,25d-den az deyil

Metroloji attestasiya

7. Prizma-nimunalarin va
ya silindr-nimunalarinin ox
boyu dartilma Gguin qurgular

Oxboyu dartilma quvvasinin
otdrulmasinda, nimunanin oxuna
nisbatan eynioxluluq ve eksentrisitet
ndmunanin en kasiyi 6l¢ctisinin 1%-den
¢cox olmayaraq

Metroloji attestasiya
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OLAVO V

(tovsiya)

Yoxlama nimunalarinin sixilmada mdhkamliyin tayini zamani sinaqglarin jurnal formasi

Yoxlama Seriya Betonun sixhdinin Yoxlama NUmu
nimuna- nimunale- vae mohkamliyinin nimune- NUmunanin ne-
sinin rin markalan- normal. larinin xarakteristikasi Sinaq naticaleri geyd larin
hazirlan- masi xarakteristikasi sinaq tarixi sinaq!
ma Betonun Buraxihg Kiitle, Olgtiler, | orta Dagidici Baza Seriya- ari
tarixi mohkamli | (gerginlasdi qr sm sixliq yuk, kN Olgusuna nin orta apa-
ya gore rma) uygun moh- ran
layiha sinfii maohkem nimu- kamliyi, SoX-
MPa liyive ya nanin Mpa sin
Orta araliq mohkem- imzas
sixhga mohkam- liyi, MPa I
gora marke liyi
MPa
2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
Agir betonun sinaq jurnaglinin doldurma misali (yigma mamulat)
01.07. ®4-27 B15 Rburax 02.07.11 2340 10x10x10 2340 148 14,1 14,5
70% 2370 10x10x10 2370 156 14,8
- B15 2350 10x10x10 2350 251 23,8 23,5
2360 10x10x10 2360 241 22,9
29.07.11
Yungul betonun sinaq jurnalinin doldurulma misal (monolit konstruksiya)
01.06.11 n-14 B20 Roslib. ex= | 15.06.11 6110 15x15x15 1810 563 25,0
70% B20 6175 15x15x15 1830 600 26,7 25,9
6195 15x15x15 1836 551 24,5
D190 29.06.11 6160 15x15x15 1825 671 29,8
6125 15x15x15 1815 677 30,1 29,9
6145 15x15x15 1821 662 29,4

25




OLAVO Q
(tbvsiya)

NUMUN®NIN DAYAQ TILLORININ PERPENDIKULYARLIQ
VO MUSTOVILIKDON KONARA CIXMALARININ TOYiNi

Q.1 Numunalarin dayaq uzlerinin mustevilikdan kanara ¢ixmasi 100 mm uzunlugda
0,0lmm-dan cox olmayan xsta ile cihazla olgilir. Olgma aparatlar (zin kinclarinds
barkidilmig U¢ dayaq icrasi zamani kinclerds berkidilmis U¢ dayaq ve TOCT 577-e uygun

saat tipli iki indikator-biri dordiinct kiincda va biri ortada (sakil Q.1) olmalidir.

2/ \%) 2, T \‘x’/

4 &
o= 1 |

1- korpus (carciva); 2- dayaq; 3-indikator; bi-cihazin bazasi

sokil Q.1- mustavilikden kanara ¢ixmalarin 6l¢cliimasi
dcun cihazin sxemi

Q.2 NUmuna odlcilmekdan avval cihaz TOCT 10905-a goére U¢ ndgteds yoxlama
plitesina yerloasdirilir ve butun indikatorlarin gostarici oxlari sifir vaziyyatine gatirilir.

Yoxlama plitasi olmadiqda, cihaz dlcileri kiinc dayaglari arasindaki masafasaden an
azi 20mm cox olan giizgu Uzarine qoymaqg olar.

Qeyd. Yoxlama plitasi avezina guzguden istifads edilan zaman svvalce onun sathinin
keyfiyyati yoxlanilir. Bu maqgsadls indikatorun oxlari sifra getirildikden sonra cihaz guzginin
sethi Uzra 10-15 mm mauxtelif tareflora yerini dayigirlor. ©ger bu zaman indikatorun oxlari
sifir vaziyystdan 0,5 bdlgidan ¢ox olmayaraq kenara gixirsa, gizgu istifade etmak Ucln
yararli sayilr.

Q.3 Cihaz nimunanin 6lgulen tzilina qoyulur va ¢ néqtays direnarak barkidilir.

Q.4 kunc nogtelarina nisbaten mustavilikdan kenara ¢ixmalar Aimm asagidaki distura

gbra hesablanir

A=C — (Q.1)
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burada Oa1- kiinc indikatorunun gaostericisi.

C,- cihazin dusturla hesablanan sabiti

c, - f—o Q2)
burada 100 - yolverilan uzunlug,mm;
b, - cihazin bazasi, mm(sakil Q.1);
O, - kiinc indikatorun gostericisi, mm.
Q.5 Batigliq (gabarigliq) B mm, dustura géra hesablanir
B=C,(0, —%) (Q.3)

burada O, — ortada yerlagdirilmis indikatorun gostaricisi, mm.

B -nin manfi giymaeti gosterir ki, nimunanin Uzunun batiq, misbat giymati ise
gabarigligini gostaerir .

Q.6 Sinaq zamani ndmunalarin mustavilikden kanara ¢ixmasi pressin plitasi ila
temasda olan iki bir-brina aks dayaq tzlerina gore yoxlanilr.

Q.7 NUmunelarin dayaq uzlerinin perpendikulyarligdan ksnara ¢ixmalari kub-
ndmunalarinin  ve prizma nidmunalarinin uzunluglarinin  (hindurliklerinin) ve silindr-
ndmunsalarinin amala gatiranlerinin 100 mm uzunlugda 0,01lmm-dan ¢ox olmayan xata ila
Olcan cihazla (bax sakil 2) yoxlanilir. Cihazin barkidilmis G¢ dayagi olmalidir-onlaradn ikisi -

bir tarafds, biri TOCT 577-ya muvafiq saat tipli indikator barkidilmis tarafda olmalidir.

' e ]
—

b2-- cihazin bazasi; 1-korpus (kiuncluk); 2-dayaq; 3-indikator;

Sakil Q.2 - Perpendikulyarligdan kanara ¢gixmanin dlglimasi Ggln cihazin sxem

Q.8 Olgmakdan avval cihaz saquli vaziyystds yoxlama plitsys ya da glizgiys goyulur
va cihazin dglncu dayagina yoxlama kuncluyl yerlesdirilir. Cihazin bels vaziyystinde
indikatorun aqrabi sifra gatirilir.

Q.9 Cihaz numunanin Ol¢ulen Uzina qoyulu va iki dayagla qonsu tillare va tglnci

dayagla olculan tils sixilmagla barkidilir. Bundan sonra hesablama indikatora gére aparilir.
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Tilinin uzunlugu 100 mm-den c¢ox olan numunadsa perpendikulyarligdan kanara
cixma kasiyin ortasinda, tilinin uzunlugu daha c¢ox olan nimunada - qiragdan 20-50 mm
masafeda olan iki kasikda tayin olunur.

Q.10 Perpendikulyarligdan kenara ¢ixma C, mm, dustura gora hesablanir

C=C,-0 (Q.4)

burada C, :1;)—0 - cihazin sabiti;

2
100 - yol verilon uzunlug,mm;
h,- cihazin bazasi, mm (bax sakil Q.2);
O,- indikatorun gdstaricisi,mm.

Q.11 Perpendikulyarligdan kenara ¢ixmalari dayaq Uzlerinde qonsu tillare

nisbetde teyin olunur; NUmunanin betonlasmasinda aciq tilin kenara ¢ixmasi

giymatlendirmirler.
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OLAV® D
(tbvsiya)

SIXILMA SINAGINDA YOXLAMA NUMUN®SL®RININ
MORK9ZLOSDIRILMaSi UGUN CIHAZLAR
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._\. k"..
e | RH -
7/
e
] ff‘ "'
'/
r/‘ ,’H \
/ / \ e
J { \ / -
. > pe
6] 5/ \4 3/ i

1 - presin plitasi; 2 - beton nimunasi; 3 - kinclik; 4 - cihazin bazasi,
5 - stok; 6 - mahdudlasdiricinin qurulmasi tgln yuva; 7 - mahdudlasdirici;
8 - istigamatlandiricilar; 9 - barkidici boltlar

Sakil D.1 - Yoxlama nimunalarin markazlasdiriimasi tGicin cihazlar
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OLAVO E
(tbvsiya)

SIXILMA SINAQLARINDA NUMUN®OSLARIN DAGILMALARININ MISALLARI

Soekil E.1 - Kub-nimunalarinin ganeedici dagilmasi

Sakil E.3 - Silindr-nimunalarinin ganeedici dagiimalari
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Sakil E.4 - Silindr-nimunalarin ganeetmayan dagilmalar
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OLAVO J
(tbvsiys )

9YiLMOD® DARTILMAYA SINAQ UGUN QURGULAR
Oyilmada dartilmaya sinaq sxeminin reallagsmasi ugun tovsiye edilon konstruktiv

hallar, qurgularin ve cihazlarin olguleri gokil J.1- do verilmigdir.
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dayaq yastigi; 6 - yasti dayaq yastigi; 7 - paylasdirici travers; 8 - harakatsiz sarnir dayaq;

1 - ndmuns; 2 - kure; 3 - dayaq yastigi; 4 - yirgalanan (yellenan) prizma; 5 - seqgment
9 - harakatli sarnir dayaq; 10 - kuravi sarnir; 11 - polad dayaq zolaq tabagasi.

Sakil J.1 - dyilmads dartiimaya sinaq Ggln qurgularin sxemi

Sinag masininna (qurguya) nimuna 1-in goyuldugu dayaglardan biri nimunanin yalniz

donmasini temin edan harakatsiz sarnirdir, ikinci ise nimunanin dénmasini ve onun ayilma

mustevisinds yerdayismasini tamin edan harakatli sarnirdir.
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Haraketsiz - sarnir dayaq (Q qovsagi ) kure 2 saklinde hazirlanmigdir, sferik sathli
3 ise dayaq vyastiglari arasinda numunanin en kasiyi oxuna nisbaten markazda
qurasdiriimisdir.Bele  konstruksiya numunasinin  ayilma, elece de ona perpendikulyar
mustavide yerini dayismadan donmasini temin edir vo nimunenin dayaq sathinin geyri-
mustaviliyi ile gap ayilmanin yaranmasini istisna edir.

Sarnir-harekatli dayadi (V qovsagi) yuxarisi segment 5 ve asagisi isa diz dayaq
yastiglarina 6 soykanan, yirgalanan prizma 4 saklinde hazirlanmisdir vo niimunanin en
kasiyi oxuna nisbatan markazds yerlosdiriimisdir. Bele konstruksiya ayilma miustavisinda
nimunanin ham donmasini, hem de yerdayismasini tamin edir va numunanin ayimasi
naticasinda asirici glclin yaranmasini istisna edir.

Sinaqg masinindan (qurgusundan) yudk nimunaya birasinmh tir seklinde

hazirlanmig paylayici traversden 7 verilir.Traversin uzunlugu ndmunanin uzunlugunun

yarisindan az, yikin tesirinden ayilmasi ise - onun asiriminin 0 den cox

olmamalidir. Travers nimunanin Uzarina onun oxlarina nisbatan markezda yerlasdirilir
ve ndmunanin iki en kasiyinda asirnmin Ugda birine sdykanir. Travers sarnir- harakatsiz
dayaqda 8 nimunanin muvafiq dayagina uygun hazirlanmisdir. Sarnir- harakatli dayaqda 9
travers Olgisu dayaq yastiglarinin Olglularine uygun olan dayaq tsbeaqgelari arasinda
qurasdirilan silindrik yumalangac seklinds hazirlanmigdir.

Dayaqg tabagalarinin va yastiglarin uzunlugu nimunanin en kasiyinin 6lctsindan
az olmamaldir.

Sinag masinindan (qurgudan) yuk traverse kuravi sarnirden 10 merkeze dogru

verilmalidir. Burada sinag masininin yuxari sarniri istifade edile biler.
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OLAVD |

(tévsiya )

PARCALANMADA DARTILMAYA SINAQ UGUN QURGULAR

Parcalanmada  silindr-nimuna, kub ve prizmalarin dartimaya sinaq sxeminin
reallasmasi Uglin qurgu ve cihazlarin tovsiye edilon konstruktiv helleri sekil 1.1 - 1.3
verilmisdir.

Sinag masinindan (qurdudan) gic F (sakil I.1) nimuna 1-e plits rolu oynayan
kiravi sarnir 4 ve yikleme qurgusu 2 (seokil i.1a ) vasitesile verilir. Kiravi sarnir kimi
sinaq masininin yuxari sarnirinin istifadesine yol verilir. 9gar sinag masininin yuxari dayaq
plitesinin galinligi taqdim edilmis taleblari 0dayirse, bu halda silindrin  sinaglarinda slave

yuklama qurdusu telab olunmur.

1 - nimuns; 2 - silindrin sinag1 zamani yiuklama qurgusu (plita); 3 - kubun, prizmanin
sinaginda yuklama qurgusu (desici mil); 4 - kiravi sarnir; 5 - alave kirevi dayaq; 6 - pres
tipli (sinag masini) alt dayaq.

Saekil i.1- Parcalanmada dartilmaya sinaq qurgusunun sxemi
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Yukun goyulmasini taleb edan sxemi temin etmak Ugtin konduktordan istifade etmak

tovsiye edilir (sokil .2 ve i.3). Konduktorun istiqamatlediricileri 1 yasti plite (cizgi i.2a)

ya da desici mili olan tava (sakil

I.2a) soklinde yiiklema qurdusu ile 2 mohkam

birlegdirilmigdir. Ust yilklama qurdusu 4 istiqgamatlandiren konduktora (sakil 1.2) yerlesdirilir

ya da ona geydirilir. Konduktor elementlarinin 6lgtst ceadval B.1-nin tslablerine ssasen

toayin edilir.
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1 - konduktorun istigamatlendiricileri;
2 - alt yuklendirici qurdusu;

3 - nUmuna; 4 - Ust yuklandirici qurgu

Saekil 1.2 - Konduktorun sxemi

1 - konduktorun istigamatlendiricileri
2 - alt yuklendirici qurdu, 3 - nUmuna

4 - Ust yUklandirici qurgusu

Saekil I.3- Konduktorun sxemi
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OLAVO K
(tévsiya)

OX BOYU DARTILMA SINAGI UGUN QURGULAR

K.10x boyu dartiima sinaglarinda nimunanin sinaq masinina barkidilmasi Ucln
tutgacin sxemini numunanin formadindan (prizma-nimuna ve ya kub- nimuna), tutqaci
sinaqg masininna baglayan konstruksiyadan (sert, elastik ,sarnirli), tutqacin nimunaya
barkidilme Usulundan (yapisdirici vasitasile, qgaltells, nUmunani hazirladiqgda, onun
icarisine qoyulmus ve ya sethina surtllen anker hesabina) asili olaraq segirlor.

K.2 Sakil K.1 kvadrat en kasikli nimunalerin galtellarle barkidilmasi Utcln tutgaclar
sxemi verilmisdir (cizgi 14 a,b,v). Numunalar bir qayda olaraq iki bir-birine oks Uzlerdan

tutulur.

1 - nUmuinag; 2 - tutgac; 3 — Huk sarnurinin son elementi; 4 - ¢evik dartqi; 5 - ox; 6 - sart
dartqi

Sakil K.1 - Qaltelli nimunalsin barkidilmasi t¢in tutqaclarin sxemi

Sokil K.la)-da sert tutqacin sxemi verilmisdir. ©gar sinaq masininin qurgulari
arasindaki dartma quvvasinin 6turtlmesi tamin edilirse, bu halda sinag masininin
dayaq hissalarindan istifade etmays yol verilir.
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Soakil K.1b), K.1lv)-ds kvadrat ve silindrik enkasikli muavafig nimunalar Ugln
tutqac elementlarinin  birlesdiricilerinin elastiki konstruksiya sxemlari  verilmisdir, bu
ndmunalarin qoyulmasi va sinagi prosesinda 0z-6ziine markazlagsmasi elastik dartql 4
hesabina temin edilir. Sakil K.1v)- de go6starilon tutgacin sarnirli konstruksiyasinda sert
dartqr 6 elastiki dartqinin funksiyani hayata kegcirir, nUmuna hazirlandigda onun qaltel
hissasine tutqacin buraxilmasi Ggin boru qoyulur.

K.3 K.2- K.5 sakillerinde numunalarin qaltelsiz barkidilmasi Ugun istifads olunan
tutgaclarin sxemlari gosterilmigdir.

1 - nimuns; 2 - tutgac; 3 - Quk sarnirinin son elementi; 4 - yapisqan; 5 - anker.

Sekil K.2 - Yapisdirilan va anker tutqacin sxemi

0 l"rl; n

G) B8)

1 - nimuns; 2 - tutgac; 3 - Huk sarnirinin son elementi; 4 - ox; 5- sanqa;
6 - dartqi vintlari.

Sakil K.3 - Sixac goéturimdn sxemi
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1 - nimuns; 2 - sixicl tebage; 3 - HiUk sarnirinin son elementi; 4 - ox; 5 - dartqt;

6 - goturimun harakat eden dayagi (katok); 7 - géturimun ézusixilan dayagi.

Sekil K.4 - Ozusixilan sixacin sxemi
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1 - merkazi element; 2,3 - axirinci element; 4 - ox.

Sakil K.5 - Huk sarnirinin sxemi

K.3.1 Yapisdirilan ve ankerli tutqaclar hazirlandigda ya da sinaqdan svval (ankerlarin
goyulmasi va ya tutgaca yapisganla yapisdirmaqgla) nimunaslarin xisusi hazirlanmasi tslab
edilir. Ankerlari iti ucun ve muxtslif uzunluglarla qoymaq lazimdir. Bununla bela ankerlarin

uznlugundaki farq iri doldurucunun orta diametrinden dag az olmamalidir.
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Numuna dagildigda dagilma mdustevisinin nece kecdiyina diggat yetirmak lazimdir.
9ger o, ankerin sonunun 50%-ni kecgirsa, nimuna mohkamlik xarakteristikasinin oélgtlma
naticelerine gore brak sayilir.

Tutqaclarin  yapisdiriimasi ¢okma gerginliyini  ve deformasiyani azaltmaq Ugun
sement ya narin Uyudulmids qum asqgari olan epoksid gatrandan istifade edilmasi
tovsiya olunur. Yapisdirilan ve anker goétirimler ham prizma-nimunaler, heam de
silindr-nimunalar lcun istifade oluna bilar.

K.3.2 Sixac va Ozusixan tutgaclar nimunenin xususi hazirhdini teleb etmir va
sinaqdan avval nUmunanin Uzarinde bilavasite qurasdirilir. Nimuna tutqaclarin
detallarinin (sixici  zolaq tebege ya da sanga) onun sathine sidrtinmasi hesabina
saxlanilir. N0omunaye yapisan detallarin sethinda sirtinma quvvasini artirmag maqsadila
cortma etmak tdvsiye edilir, sixicl tutgacalrda bu detallar slave olarag nimunaya
vintlarla sixilir.

Vintlerin dartqr quvvesi gabagcadan niUmunanin 0&l¢isl, betonun névi ve
mohkemliyinden asili olaraq segclililr. Vintlerin sayl sanqalarin sayina barabar gotiirmek
tovsiya edilir.

Sixicl tutgacalrda sanqalarin 5 sayi (sekil K.3) silindr-nimunsaler dcin 4-den az
olmamalidir, bu ise numunanin en kasiyi Ol¢uleri ve formasinin  mumkin qgader
nominaldan kanara c¢ixmasini aradan gqaldirmaga imkan verir. Bu tip tutgaclarda
nimunalari gabaqgcadan barkidilmasi ve sinaqgdan sonra numunanin qaliglarindan rahat
azad olmaq ucln xidmat edan vintvari dibin olmasi tovsiya edilir.

Ozisixilan tutgaclarda prizma- nimunsler iciin (sekil K.4) katok 6 tutgacin zolaq
tobeqesi 2 Uzre serbast haroekat etmalidir, terpenmoaz dayaq 7 bunun Uzearine mdhkam
barkidilmalidir. Nomunadae tutgac qurasgdirilan zaman onun tutgacda dagiimamasi Ugin
tutqacin  harakatli dayagr (verdena) bu nUmunanin bas tersfinden azi 0,la- dan
masafeda yerlosmalidir.

K.4 Tutgaclar arasinda gic O6lgmalarinin eynioxlugunu tamin etmak Ucgln onlari
cizgi 18-da verilon sxema go0re sinaq masininin dayaqglari arasinda Huk masini ile
birlegdirmak lazimdir. Hik magininin son elementi 2 ( sakil K. 5) tutgacin  terkibina
daxildir, son element 3 isa sinaqg masininin dayaq qurgusunda qurasdirilir.

Kiravi sarnirin HUk sarnirinin avazina istifade edilmasi yalniz o halda yol verilir

ki, tutgac sinag masini elastik konstruksiya vasitesile birladiriimalidir.
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OLAVO L
(mutleq)

MIQYAS 8MSALLARININ V8 BIR NOV GORGINLOSMS VOzZiYYSTINDOKI
MOHKSMLIKDON DIGBR NOV GORGINLOSM® VOzZiYYSTINDOKi MOHKOMLIYD
KEGID 8MSALLARININ TOCRUBI TOYiNi METODIKASI

L.1 Tacribi miqyas emsallarinin ayri-ayriligda har beton néviu ve markasi ve har
sinaq masini va geyri-baza O6lculi ve formali beton ndmunalerin  hazirlanmasi ugun
istifade olunan galibler desti Gclin muayyan edilir.

L.2 Migyas amsallarinin giymatini muiayyan etmak Uuclin baza ve qeyri-baza
Olctli nimunslerin sayl her seriyada ikiya berabardirse 8 cut seriyanin sinagi aparilr,
ager har seriyada nuimunalarin saylr U¢ ya da daha g¢oxdursa, 6 cit nimuna seriyasl
gotaralar.

Qeyri-baza odlculi nimunaler istifadeds olan galibler dastinin muxtalif galiblerinda
hazirlanir, bununla bele butin gelibler yararli olmalidir.

L.3 Baza ve qeyri-baza Olguli nimunalerin  her cutu beton qarisiginin  bir
ndmunasindan hazirlanir ve eyni saraitde saxlanilir. Barkime sona catdiqdan sonra butin
nimunalarin eyni yasda sinaqlari kegirilir.

Baza ve (geyri-baza Ol¢lli numunsalerin her cut seriyasinin sinagr aninda
betonun orta sixhdir 2%- den c¢ox ferglenmamealidir.

L.4 Her clt seriya G¢ln migyas emsalinin qiymstiK; asagidaki disturla miayyen

edilir
RO
K, =— L.1
y (L.1)
burada o Ry- baza- geyri- baza olgulu seriyalarda betonun moéhkemliyinin orta

giymatleridir, hansi ki, seriyanin butin numunalarinin sinaq

naticalarine gbére hesablanmigdir.
Biitin seriyalar lizre orta migyas emsali K, orta kvadratik kenara c¢ixma Sy ve

variasiya emsali V % dusturlara gore hesablanir

K =2 (L.2)
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(L.3)

V= %k 100 (L.4)

burada n- 8 yada 6-ya beraber olan nimuna seriyasinin cutlarinin sayidir.

Tacribi miayyan edilan migyas amsall K , variasiya emsali 15%-i ke¢madikds,
istifade oluna biler.

L.5 Tacribi migyas amsallarinin alinan giymatleri cadval 4-de verilon giymatlerle
muagayise olunur ve r qgiymatine gore cadvaldakindan farqi distura gore hesablanir va

giymetlandirilir.

(K —Ky)

=283 (L.5)

k

burada K- sinaga uygun forma ve Olculi nimunaler Ggln bu
standartin cadval 5-8 gbre «, f,7,6 amsallarinin giymati.

7> 1,4 olduqda, forg shamiyystli sayillir ve miqyas emsalinin tecribi giymati
gabul edilir.

7 / 1,4 olduqgda, ferq shamiyyatli sayilmir ve migyas amsalinin giymati cadval 5-
8 gb6ra gabul edilir.

L.6 Tecribi migyas emsallarinin giymatini musessise ya da tikinti taskilatinin
laborayoriyasi muayyan edir va bu miassisanin ya da tagkilatin bas muhandisi tesdiglayir.

L.7 Migyas emsallarinin tacribs ile miayyan olunmus giymatlarinin, hamcinin
presslarin va ya sinag masinlarinin temiri ve dayisdiriimasi zamani va nimuna hazirlamaq
Ucun galib anbarinin yoxlaniimasi 2 ilde bir defeden az olmayaraq aparilir.

L.8 Bu metodikaya gore méhkemliyin TOCT 18105-a asasen istehsalat sinaglarinda
garginlagmanin bir ndvindan basqasina kec¢dikda, misal, sixilmada méhkamliyin  dartilmada
mohkamliys (ox boyu, ayilmade ya da parcalanmada) kecid amsallari tayin olunur.

Sixilmada mohkamliye gore B15-den B40-a goeder sinfi olan agir betonlar Ggun

kecid emsallarinin giymatinin cedval L.1 -den goétirulmasina yol verilir.
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Cadval L.1 - Kecid emsali,K

Gorilmis Kecid amsali, K
vaziyyatin novlari Ox uzre dyilma Parcalanmada
Sixilma dartiima zamani dartilma
dartiima

Sixilma 1.00 0,07 0,12 0,08

Ox boyu dartiima 14,28 1,00 1.82 1,20

Oyilmada 8,33 0,55 1,00 0,67
dartilma

Parcalanmada 12,50 0,83 1,50 1.00
dartiima

YOK 691.32. 620. 001.4 6 : 006.354 MKC 91.100.30 NEQ

Osas soézlar: betonlar, yoxlama nimunaleri, sixilmada moéhkamlik, ayilmada dartiimaya

mohkemlik, ox boyu dartiimaya moéhkamlik, pargalanmada dartiima.
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