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AZS I1SO 9902-3:2024

MUQaDDIiMd

1. Bu standart “Azerbaycan Standartlagdirma institutu” PHS terefinden islenib hazirlanib

va tagdim edilib.

2. “Azerbaycan Standartlasdirma institutu” PHS-nin © ? 2024-ci il tarixli

sayli Qarari ile tesdiq edilib.

3. Bu standart beynalxalg Standart ISO 9902-2:2001+A1:2009 ils eynidir (IDT).
This standart is identical (IDT) to the European Standard 1SO 9902-2:2001+A1:2014

4. 1SO 9902-2:2001-8 1 sayh Dayisiklik (SLAVS A) ve 2 sayh Dayisiklik (SLAVO B) -
ISO/TC 72 “Tekstil masinlari ve aksesuarlari” Texniki Komitanin Alt Komitasi SC 8 “Tekstil

masinlari tgln tehlikesizlik talebleri” tarafinden hazirlanmisdir.
5. ik defe tetbiq edilir.

6. Dovlat standartinda muayyan edilan talablerin beynalxalq standartlara, norma, qayda
va tovsiyalara ve digar dovlsatlerin mivafig mutaraqqgi milli standartlarina, elm, texnika va
texnologiyanin maasir nailiyyatlerine asaslanmasini muayyan etmak Ugun standartin ilkin

yoxlama muddati 2024-cu il, dévri yoxlama middsati ilde 1 dafadir.

MUND®RICAT
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AZS ISO 9902-3:2024
ON sOz

ISO (International Organization for Standardization — Beynalxalq Standartlasdirma
Tagkilatl) standartlagdirma UGzra milli organlarin (ISO-nun Uzv organlari) dinya miqyash
federasiyasidir. Beynalxalq Standartlarin hazirlanmasi isi adstan ISO texniki komitaleri
terafindan hayata kecirilir. 1ISO tGzvi olan har bir milli organ maraqglandigi saha Uzra yaradilmig
texniki komitede tamsil olunmag huiqugquna malikdir. ISO ile slagades olan beynalxalq tagkilatlar,
dovlst va qeyri-hdkumat tagkilatlari da bu isde yaxindan istirak edirlor. ISO elektrotexniki
standartlagdirma ile bagh butiin masalalards Beynalxalq Elektrotexniki Komissiya (IEC) ile six
amokdasliq edir.

Beynalxalq standartlar ISO/IEC Direktivlerinin 3-cU hissasinda gosterilan gaydalara
mavafiq sekilde hazirlanmigdir.

Texniki komitalerin gabul etdiyi Beynalxalg Standart layihsleri sesverme ugun Uzv
gurumlara taqdim edilir. Senadin Beynalxalq Standart kimi nasr edilmasi U¢un, o, sas veran
uzv qurumlarin en az 75%:-i tarefindan taesdiglenmalidir.

Diggat yetirmak lazimdir ki, ISO 9902 standartinin bu hissasinin bazi elementlari patent
hdquglarinin predmeti ola biler. ISO har hansi patent higqugunun muayyan edilmasi Ugln
masuliyyat dasimir.

ISO 9902-2 Beynaslxalq Standarti Kimyavi Temizlama va Senaye Saviyyali Yuma Ugun
Tekstil Avadanhglari ve Masinlari Gzra ISO/TC 72 Texniki Komitasi, Tekstil avadanliglari Ggln
tehlUkasizlik talableri Gizre SC 8 Altkomitasi tarefinden hazirlanmisdir.

ISO 9902-2 standartinin, o cumladan ISO 9902-1, ISO 9902-3, ISO 9902-4, ISO 9902-5,
ISO 9902-6 vo ISO 9902-7 standartlarinin birinci nasri texniki detallari nazardan kegirilmis 1ISO
9902:1993 standartini lagv ve avez edir.

ISO 9902 standarti "Tekstil avadanliglari — Sas-kuy saviyyasinin muayyan edilmasi Ugun
gaydalar" mumi adi altinda asagidaki hissealardan ibaratdir:

1-ci hisse: Umumi talabler;

2-ci hissa: Qyirma Ugun hazirliq ve ayirma avadanhglari;

3-cl hissa: Toxunmamis materiallarin istehsali avadanhqglari;

4-cll hisse: ipliyin emal edilmasi, kanat ve ip istehsali avadanhglari;
5-ci hissa: Toxuma va trikotaj mahsullarin hazirlanmasi avadanliglart;
6-cI hissa: Parca istehsali avadanliglari;

7-ci hissa: Boyama ve iglema avadanliglari.
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AZORBAYCAN RESPUBLIKASININ DOVLOT STANDARTI

Tekstil sanayesi li¢lin avadanliq -
Akustik sinaq kodu
- 2-ci hissa: 9yirma ug¢lin hazirlhiq
va ayirma avadanliglari
AZS 1SO 9902-2:2024
Textile machinery —
Noise test code — Part 2: Spinning
preparatory and spinning machinery

Tetbiq edilmae tarixi “ ) 2024-cu il

1 TOTBIQ SAHSSI

ISO 9902 standartinin bu hissasi, o cimleden ISO 9902-1 ayirma Ugun hazirliq ve ayirma
avadanliglarinin yaydidi sas-kily saviyyasinin 6lctlmasi, beyan edilmasi ve verifikasiyasi tUgln
taleb olunan quragdirma, istismar va dlgmae sartlerini miayyen edir.

Bu senad normativ senad kimi istinad etdiyi Beynalxalg Standartlara mivafiq olaraq
muhandislik (2-ci daracaeli) va tadgiqat (3-cU daracali) sinaq metodlarina, habels 1SO 2187
standartinda muayyen edildiyi kimi asagidaki maqsadlerle istifade olunan avadanliglara tetbiq
edilir:

— lifleri agmagq, tamizlemak, garisdirmagq;

— yunu tamizlemak;

— liflerden tay hazirlamagq;

— xovlamag;

— liflari kesmak;

— xovlamadan sonra ipliyin ayrilmasi u¢un hazirliqg aparmaq ve
— ipi ayirmak.

2 NORMATIV ISTINADLAR

ISO 9902 standartinin bu hissasinin muddesalarinda asagidaki normativ senadlara istinad
edilmisdir. Nasr tarixinin gosterildiyi istinadlara sonradan edilmis duzaliglar ve ya dayisikliklar bu
senadda nazara alinmir. Bununla bels, ISO 9902 standartinin bu hissasine asaslanan
razilasmalarin tareflarinin agsagidaki normativ senadlerin daha yeni buraxiliglarinin tatbiq edilmasi
ucun 0z arasdirmalarini aparmalari tesviq olunur. Nasr tarixinin gosterilmadiyi istinadlarda geyd
edilen normativ sanadin an son versiyasi tatbiq olunur. ISO va IEC lzvleri hazirda quvveda olan
Beynalxalg Standartlarin reyestrine malikdir.

ISO 2187:1990, dyirma Ugun hazirlig avadanliglari, ayirma ve qatlama avadanliglari —
Ekvivalent sartlarin siyahisi.

ISO 3744:1994, Akustika — Sas tozyiginden istifade etmakle sas-kily manbalarinin sas gticu
saviyyalarinin misayyan edilmasi — Oks edan sath Uzarinde mahiyystce bos sahalar Ugiln
muhandislik metodlari.

ISO 3746:1995, Akustika — Sas tazyigindan istifada etmakle sas-klly manbalarinin sas glicu

soviyyalarinin muayyan edilmasi — Bks edan sathin Uzerinde shate edon 0Olgcma sathindan
istifada edilon arasdirma metodu.
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AZS ISO 9902-3:2024

ISO 3747:2000, Akustika — Ses tazyigindan istifada etmakle sas-kily manbalarinin sas glcu
saviyyalarinin miayyan edilmasi — Tabii sartlarde migayise metodu.

ISO 9614-1:1993, Akustika — Sasin intensivliyindan istifade etmakla sas-kily manbalarinin
sos gucu saviyyalerinin musyyen edilmasi — 1-ci hissa: Diskret ndgtalerds 6lgma.

ISO 9614-2:1996, Akustika — Sasin intensivliyindan istifade etmakla sas-kily manbalarinin
sas glcu saviyyalerinin misyyen edilmasi — 2-ci hissa: Skanlanma ila 6lcma apariimasi.

ISO 9902-1:2001, Tekstil avadanliglari — Sas-kily saviyyasinin miuayyan edilmasi U¢ln
gaydalar — 1-ci hissa: Umumi talablar.

ISO 11201:1995, Akustika — Masin ve avadanliglarin ¢ixardigi sesler — Is yerinds ve diger
muayyan edilmis yerlarda ¢ixan sasin tazyiq saviyyalarinin 6lctilmasi — 9ks edan seth izerinda
mahiyyatca bos sahalar ticin muhandislik metodlari.

ISO 11202:1995, Akustika — Masin ve avadanliglarin ¢ixardigi sesler — Is yerinds ve diger
muayyan edilmis yerlarda ¢ixan sasin tazyiq saviyyalerinin 6lctilmasi — Tabii sartlords arasdirma
metodu.

ISO 11204:1995, Akustika — Masin ve avadanliglarin ¢ixardidi sesler — Is yerinds ve diger
muayyan edilmis yerlerda ¢ixan sasin tazyiq saviyyalarinin lcilmasi — Straf muhitin sartlarinin
nazare alinmasini taleb edan metod.

3 TERMIN VO TORIFLOR

ISO 9902 standartinin bu hissasinda ISO 9902-1 standartindaki termin ve anlayiglar istifade
olunur.

4 SINAQ OBYEKTININ MUSYY®N EDILMSIi

ISO 9902 standartinin bu hissasinda Cadval 1-a va ISO 9902-1:2001 standartinda Maddea
4-3 baxin.

5 S8S GUCU SaViYYaSiNiN MUBYYSN EDILMaSI

5.1 ©sas olguler tgun taleb olunan beynalxalg standartlar

5.1.1 Umumi mealumat

ISO 9902-1:2001 standartinin 5.1-a baxin.

5.1.2 Sasin intensivliyinin 6lgulmasi ile miayysn edilmasi

Sas intensivliyi 6lgmalarindan istifads etmakle A-gakili sas giicu saviyyasinin, Lwa-nin
muayyan edilmasi ISO 9614-1 (diskret noqgteler) ve ya ISO 9614-2 (skanlama) standartlarina
uygun olmalidir.

5.1.3 Olgma sathinds emissiya ses tazyiqi saviyyslerindan istifade etmakle miiayyan
edilmasi

Muayyan edilmig 6lgma sathinda A-¢akili emissiya sas tazyiqi seviyyalarinin dl¢llmasi ile A-
¢okili ses gucl saviyysasinin, Lwa-nin muayyan edilmasi agagidakilardan birine uygun olmaldir:

ISO 3744,

ISO 3747 va ya

ISO 3746, lakin yalniz ISO 3744 ve ya ISO 3747-dan istifadenin mumkun olmadigdi hallarda.
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5.2 Cox boyuk avadanhglar
ISO 9902-1:2001-in 5.2-ya baxin. Cox bdyuk avadanliglar ISO 9902-nin bu hissasinin 1-ci
cadvalinda “L” harfi ile tayin edilmisdir.

6 EMiSSIYA S9S T9ZYiQINiN S8ViYY3SiNIN MUSYYON EDILMOSI

6.1 Osas Olgular Gcun talab olunan beynalxalg standartlar

ISO 9902-1:2001 standartinin 6.1-a baxin.

A-cakili emissiya sas tozyiqinin saviyyasi, Lpa, asagidakilardan birina uygun olaraq musyyan
edilmalidir:

ISO 11201,

ISO 11204 ve ya

ISO 11202, lakin yalniz ISO 11201 va ya 11204-den istifadenin mumkun olmadigi hallarda.

6.2 Is yerinin va digar miisyyan edilmig vazifslerin secilmasi

ISO 9902-1:2001-in 6.2-ya baxin.

9yirma Ugun hazirhqg ve ayirma avadanliglarinda is yerinin muayyan edilmasi ti¢cln a), €) vo
f)1) kimi tayin edilmis U¢ segimdan istifade olunur. Har bir avadanliq néva tGgun Cadval 1-da
gOsterilen secimi edin.

Bu sec¢im avadanligin sathinden 1 m masafada ve désemadan va ya is platformasindan 1,6
m hindurlikds avadanhgin strafi boyunca 6lgmae xattinds bir ne¢ce movgedan ibaratdir. Markazi
xottin musyyan edilmasinin mimkun oldugu hallarda merkezi xatle ve 6lgma xatti arasindaki
kasismaloar dlgma movqgeyi kimi istifads edilmslidir. Bundan basqa, har hansi gqonsu dlgma
movqelsari arasindaki masafenin 2 m-dan ¢ox olmamasini tamin etmak t¢iin 6lgma xatti boyunca
barabar mesafads yerlasdiriimis kifayat gader alave 6lcma mévgeyindan istifada edilmalidir.

Bu sec¢im Sakil 1-da gosterildiyi kimi 1,6 m hiindirlikds tG¢ 6lcma mévgeyindan ibaratdir.

Olgtuiler metrle

-—

A, - B I 0y

Sakil 1 — e) segimi
A, B va C 6lgma mdovgeleridir.

Birtarofli maginlarda dlgmalar isin gorulduyu terafden aparilir; ikiterafli masinlarda dlgmalar
yalniz bir tarefdan aparilir.

Bu secim Sekil 2-da gdsterildiyi kimi 1,6 m hdndurlikde dogquz 6lgme modvgeyindan
ibaratdir.

Uc secimin har biri Gicin LpA nazarst edilan mévqgelsrds 6lglilmug gostericilarin asasinda
hesablanir (ISO 9902-1:2001 standartinin 6.1 bandina baxin).

Makanin mahdud oldugu yerlarde 6lgma masafasi 0,5 m-dak azaldila bilar. Bela hallarda
masafe barede malumat ayrica verilir.

1) 1S0 9902-1:2001 standartinin 4-cii maddasinda baslayan némraleamanin davami.
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C
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E
1 2 3 L 5
| H G F
. 3 + + e
_ Sakil 2 — f) secimi
|zahat:
Baraban dayigen cihaz
Lentdizicl
Avadanhgin korpusu
Coercive

Sorma kamerasi
A - | 6lcma mdvgelaridir.

7 QURASDIRILMA V@ MONTAJ SORTLSRI

ISO 9902-1:2001-in 7-ci bandina baxin.

8 ISTISMAR SORTLORI

ISO 9902-1:2001-in 8-ci bandina va ISO 9902-nin bu hissasinin Cadval 1-8 baxin.
9 OLCU QEYRI-MUSYYONLIYi
ISO 9902-1:2001-in 9-cu bandina baxin.
10 QEYD® ALINMALI MOLUMATLAR
ISO 9902-1:2001-in 10-cu bandina baxin.
11 MORUZ® EDILMALI MOLUMATLAR

ISO 9902-1:2001-in 11-ci bandina baxin: bildiriimasi taleb olunan malumatlara 1ISO 9902-
nin bu hissasinin Cadval 1-ds yer alan malumatlar daxildir.

12 S9S-KUY EMISSIYA QiYMSTLORININ BOYAN EDILM8Si VO YOXLANILMASI

ISO 9902-1:2001-in 12-ci bandina baxin.
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AZS ISO 9902-3:2001+2

Test obyektinin tasviri (Madde 4-a baxin)

istismar sortlori
(1ISO 9902-1:2001 standartinin 8-ci
maddasina baxin)

Avadanhgin
konfiqurasiy GCox | !
Avadanliqg sinfi Slnaga c_jaxil g . asl Meru;e boyuk I§b}e/>?1r(;i(n6e.2 .
edilmis  [Sinaga daxil| (ISO 9902- |edilmali olan| masin L baxin) Muayyan Davi , .
; : ) . 0 ayisan | Maruza edilmali
avadanliq | edilmamis 1:2001 tortibat (5.2) edilmis trl trl
(mavafiqdirs| avadanliqa | standartinin |xiisusiyyatlar parametrlar parametrior parametrior
9) 4-clu i
maddasina
baxin)
Mahud Ugin Materialsiz
iynali garnituru Cokma Vintli
olan ve masininin daraglar
olmayan novu oldugu
¢cokma masini Qurasdiriimi Basliglarin f d) halda: Smaﬂ za:manl
(Drawing ¥ s%rucu say!| ), s_ﬁrucu Maksimal Yerl.' );a ;)drun
machine with cihaz Qurasdiriimi cihaz cokilmanin sureti (fir./deq.)
. Lifverici — a) L carcivanin . — Vintli daraglar
needle field cihaz S sonunda | S0-85%- gun: Lif
and drawing |, . - ventilyatorun y lynali L
. Lifgebuledici o : oldugu gabulunun strati
machine cihaz novu (sabit halda sananin (m/deq)
without needle suret va ya maksimal '
field for tenzimlanan suratinin 80-
woollen suratli) 85%-i
processing) (dusmal/daq.
)
Diger
¢okilma
texnikalari
ucun:
Lif
gabulunun
maksimal
1
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AZS ISO 9902-3:2024

suratinin 80-
85%-i
(m/daq.)
Masin névl Material haqqinda
.y : Qurasdiriimi malumat
Iplik ve orid S Lif Mahsuldarlhq
sarilyan masin |Qurasdiriimi . .
: Lifverici ventilyatorun : gabulunun (kg/saat)
(Sliver and $ sorucu . a) . : d) Materialla N
: . cihaz novu (sabit surati Esmo
ribbon lap cihaz y
. suret va ya (m/daq.) Sinaq zamani
machine) . )
tenzimlanan ventilyatorun
suratli) surati (fir./deq.)
Materialla
Lif
Yuyucu masin L . C gabulunun . .
(Back washer) a) Isi en (mm) d) maksimal
surati
(m/daq.)
Basliglarin
sayl
Olgiler (mm) ,
Pambiq tG¢ln | Lentdizlcu Qurasdiriimi , . Material haqqinda
Bir dagigeda malumat
darayict masin|Qurasdiriimi S .
— a) . e) Materialla sixilma Sinaq zamani
(Cotton $ sorucu ventilyatorun o )
. o : surati ventilyatorun
comber) cihaz novu (sabit g
y surati (fir./deq.)
surat ve ya
tonzimlanan
_ suratli)
Qurasdiriimi Isci en (mm) d)
Qurasdiriimi .
, § sorucu f), sorucu | Materialsiz
Duzbucaqli . S : ) .
cihaz . cihaz |Bir dagiqede Sinaq zamani
daraglh masin o ventilyatorun L : ;
- Lifverici — a) o : ¢orgivenin | maksimal — ventilyatorun
(Rectilinear . novu (sabit o
cihaz Ny sonunda sixilma surati (fir./deq.)
comb) . . siret ve ya < .
Lifgabuledici . oldugu surati
: tonzimlanan
cihaz o halda
suratli)
2 ©AZSTAND —-Butun hiquglar gorunur




Test obyektinin tasviri (Madde 4-a baxin)

istismar sortlori
(ISO 9902-1:2001 standartinin 8-ci
maddasina baxin)

Avadanhgin
konfiqurasiy Cox | ,
Avadanliq sinfi Slnaga c_iaxil . . asl Merqze boyilk lsbg?l?ii(r?e.z .
edilmis  |Sinaga daxil| (ISO 9902- |edilmali olan| masin L baxin) Muayyan Dovisan Moruza edilmali
avadanliq | edilmsmis | 1:2001 tortibat | (5.2) edilmis yis | |
(mavafiqdirs| avadanliqa | standartinin |xtisusiyyatlar parametrlar parametrior parametrior
9) 4-clu i
maddasina
baxin)
Qurasdiriimi Paralelizator
$ sorucu novu (iynali
cihaz garnitur,
Ipliyin ikitorofli vo g_ekme Mater_iaIS|z
kosilmasi vo | Y2 zoncirli C.IhaZ.I). Lif
qirimasi daraqli lent _ L|fver_|C| qebull_mun Slnag zamani
masini (Crush | masgini Cergive a) mexanizm L d) maks!mal — ven'gllyatorun
cutting Llfqe_buledlu Llfqe_buledlm sUretlnln_SO- surati (fir./deq.)
converter) cihaz cihaz 85%-i
(lentduizicd, (lentdUzucda, (m/daq.)
darama darama
dayisdirici, dayisdirici,
iplik firlayan) iplik firlayan)
Qurasdiriimi
S
ventilyatorun
novu (sabit
surat ve ya
tenzimlanan
suratli)
©AZSTAND —-Butun hiaquglar gorunur 3
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Lifverici
mexanizm
Lifgabuledici
Qurasdiriimi cihaz S
o Inag zamanl
o $ sorucu (lentdiizticu, ' )
Liflarin . Materialla ventilyatorun
. . cihaz darama : I
kasilmasi va |, . - e Lif surati (fir./deq.)
Lifgebuledici dayisdirici, .
giriimasi : . . gabulunun Material haqqinda
cihaz Coergive a) iplik firlayan) L d) : — -
masini (Stretch B maksimal malumat Tekstilin
. (lentduztcd, Qurasdiriimi . <
breaking surati galinhgi
darama S
converter) e . (m/daq.) Mahsuldarliq
dayisdirici, ventilyatorun (ka/saat)
iplik firlayan) novl (sabit g
surat ve ya
tenzimlanan
suratli)
.Pa”.‘b'q ugun Basliglarin
iynali garnituru sayl
olmayan .
¢okma masini [Qurasdiriimi|  Lifverici Qurggdinimi Lif Materrrl]aellgr?]iczmda
(Drawing $ sorucu cihaz 3 , gabulunun
. . a) ventilyatorun| — d) Materialla o Mahsuldarhq
machine cihaz Darama — : surati
: e e novu (sabit (kg/saat)
without needle | Lentduzicil | dayisdirici y (m/deq.)
) siret ve ya Esmao
field for cotton ol
type tenzll_m anan
. suratli)
processing)
Sinaq zamani
ventilyatorun
surati (fir./daq.)
istismar sortlori
Test obyektinin tasviri (Madds 4-a baxin) (IS0 99.02'1 :200.1 standartinin
Cox 8-ci maddasina baxin)
C(;ﬁf(ijc?l?rl{:lgsli; boyiik |lis yeri (6.2
Avadanliq sinfi Slnaga (;IaX|I Slngga dgxﬂ asl _I\/Ieru_ze magin L| bendina Mugyygn Dayisan Maruza edilmali
edilmis edilmamis edilmali olan| (5.2) baxin) edilmis
(ISO 9902- . parametrlar parametrlar
avadanliq | avadanliga 1:2001 tortibat parametrlor
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(muvafigdirs

standartinin

xususiyyatlor

9) 4-cl i
maddasina
baxin)
Lifverici ve Materialla
Taylama presi re”sklle:l ici Bigpratad
Yt P P y — a) — L d) maksimal — Tazyiq, Pa
(Baling press) Pres preslama
kamer.a.S'. amaliyyati
Dayisdirici
isci en (mm)
Carxlarin
diametri
~ (mm)
Novca llkin darama Materialsiz
Papaall Lentdugljcu carxlarinin Barabanin | Lifin gabul Sinad zamani
paq Darama novl ve say! maksimal edilmasi 9
darama masini|Qurasdiriimi dovisdirici b) — d) . ventilyatorun
ayigdirici Qurasdiriimi firlanma surati L
(Flat card) $ sorucu siirati (m/deq.) surati (fir./deq.)
cihaz | d-
ventilyatorun (fir./daq.)
novu (sabit
surat ve ya
tanzimlanan
suratli)
isci en (mm) . Cixarilan
Lifverici Barabanlarin B'\;lf;ggi::ﬁn daraglarin bir
cihaz diametri L maksimal dagigada harakati
D Lifgabuledici (mm) (yalmz o Rezin
arama va i Di | isci/ lanl d surati Lent
tomizloma cihaz iagona sGi/gixarilan| darama (firl./daq.) en
. (lentdiiziicti,| darayici carx Vo ' ' kondensorunun
cihazi (Roller a), b) A . d) Cixarilan — , )
lent (qurasdirilibs cutliklarinin {temizlam bir dagiqada
and clearer K barabanin :
card) ondensoru) a) _ sayl - ® maksimal harakati
Qurasdiriimi Lifverici ndvi| cihazlari siiratinin 80- (qurasdirilibsa)
$ sorucu Darama dcun) 8506-i Sinaq zamani
cihaz cihazinin (m/deo ) ventilyatorun
novu 9 surati (fir./deq.)
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Darama
dayisdirici
(barabansiz)

(masalan,
daraq,
cixarilan
silindr)
Darama
cihazinin
novu
(Lifgabuledic
i cihaz, mes.,
lentdlizlicl,
lent
kondensoru,
diaqonal
darayici)
Qurasdiriimi
S
ventilyatorun
novu (sabit
surat ve ya
tenzimlenan
suratli)

Test obyektinin tasviri (Madda 4-a baxin)

istismar sortlori

(ISO 9902-1:2001 standartinin 8-ci

maddasina baxin)

Avadanligin
konfiqurasiy Cox | ,
Avadanliq sinfi Slnaga anil y , - _I\/Ieru_ze boyuk I§b)e/>igi(r169.2 .
edilmis  [Sinaga daxil| (ISO 9902- |edilmali olan| masin L baxin) Muayyan Davisan | Meruzs edilmali
avadanliq | edilmamis 1:2001 tortibat (5.2) edilmis eygel oruze I °
(mavafiqdirs| avadanliqa | standartinin [xiisusiyyatlar parametrlar parametrier parametrior
9) 4-cu i
maddasina
baxin)
Cox kamerali Biitiin Sorucy Kameralarin Yalniz sormal Sinaq zamani
garisdirici kameralar | ventilyator ~ sayl marhalasind ventilyatorun
(Multiple Isci en (mm) 8 blgcma surati (fir./deq.)
6
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chamber
blender)

Qurasdiriimi
$ ventilyator

b)

Qurasdiriimi
$
ventilyatorun
novi (sabit
surat ve ya
tonzimlanan
suratli)

d)

Materialsiz

Tayacan
carxlarin
maksimal
firlanma
surati
(fir./doq.)

Herokatli
bunker
bosaldicisi
(Moving bin
emptier)

Qurasdiriimi
s ventilyator

Kamera
Sorucu
ventilyator

b)

Isci en (mm)

d)

Yalniz sorma
maerhalasind
8 Olcma
Materialsiz

Darayicli
carxin
maksimal
firlanma
sirati
(fir./daq.)

lynali sabakenin
surati (metr/daq.)

Bunker
bosaldicisi
(Bunker
emptier)

Qurasdiriimi
s ventilyator

Kamera
Sorucu
ventilyator

b)

isci en (mm)

d)

Yalniz sorma
maerhalasind
@ blcma
Materialsiz
Darayicli
carxin
maksimal
firlanma
suraeti
(fir./daq.)

lynali sabakenin
surati (metr/daq.)

Kondensor
(Condenser)

Oturuci
Qurasdiriimi
s ventilyator
Lifgebuledici

cihaz

b)

isci en (mm)
Qurasdiriimi
$
ventilyatorun
novi (sabit

surat ve ya

d)

Materialsiz
Lifgabuledici
cihazin
maksimal is
sirati

(metr/daq.)

Tazyiq, Pa
Mahsuldarliq
(m3/daq.)

Sinaq zamani
ventilyatorun
surati (fir./deq.)
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tenzimlanan
suratli)

Ventilyator . Tozyiq, Pa Firlanma sirati
Oturici — b) — — d) Materialsizb |[Mahsuldarliq
(Fan) (m3/daq.) (fir./daq.)
Yun yuma Materialsiz
masini (Wool | Kompleks . a) . L d) Maksimal is . L
scouring qurgu surati
machine) (metr/daq.)
istismar sertlori
Test obyektinin tasviri (Maddes 4-a baxin) (IS0 9905; (igg(s)il:tsgglir)tmm 8-ci
Avadanhgin
konfiqurasiy Cox i ,
. . B s yeri (6.2
Avadanliqg sinfi Slnaga (.jaX'I g . asl _I\/Ieru;e Ok bandina
edilmis  |Sinaga daxil| (ISO 9902- |edilmali olan|masin L baxin) Milovven
avadanliq | edilmamis 1:2001 tortibat (5.2) ediI)r/%/i Dayisan Maruza edilmali
(mavafiqdirs| avadanliqa | standartinin |[xisusiyyatlor arametér;ler parametrlar parametrlar
5) 4-cil i P
maddasina
baxin)
Yastilagdiric Materialsiz
Avtomatlasdiril carxlarin Yastilasdiric
mis tayacan- S novu va say!I |§
arigdirici oruct Yastilagdirici carxiarin
9 — ventilyator b) — d) nominal — —
(Automated . carxlarin
: Lif kanali . firlanma
blending bale funksional siirati
opener) diametri (fir./daq.)
(mm) /999
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is metodu

(ilkin Avtomatik
yumsaltma, lifverma: d)
komplekt Lifin al ile | Materialsiz
Lifdiden masin Sorucu yumsaltma, v_erilmesi: Baraba_nlarln
(Teaser . ventilyator b) yumsaltma lifverma maksimal .
wiIIow)’ Kondensor sonrasil) masasinin f|rlanm_a
Barabanlarin garsisinda, sureti
eni (mm) orta movqe, | (fir./deq.)
Barabanlarin 0,50 m
diametri masafs, 1,60
(mm) m handurluk
Darayici ve
duzlagdirici
carxlarin Materialsiz
o Darayici ve lynali sabakenin
Tayacan- Isci en (mm) duzlasdirici surati (metr/deq.)
garisdirict  |Qurasdiriimi|  Sorucu b) Qurasdiriimi d) garxlarin Sinagq zamanl.
(Blending bale |s ventilyator| ventilyator S maksimal ventilyatorun
opener) ventilyatorun firlanma siiroti (fir./dag.)
novu (sabit surati ' '
suret va ya (fir./daq.)
tanzimlanan
suratli)
Tayacan
carxlarin
novu ve say!i Materialsiz
Isci en (mm) Tayacan
Qurasdiriimi carxlarin Sinaq zamani
Tayacan |Qurasdiniimi| Sorucu : ;
(Opener) s ventilyator| ventilyator b) 3 d) maksimal yen'gllyatorun
ventilyatorun firlanma surati (fir./deq.)
novu (sabit surati
surat va ya (fir./daq.)
tonzimlanan
suratli)
©AZSTAND —-Butun hiaquglar gorunur 9
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Tamizlayici
carxlarin
novi ve sayi Materialsiz
Isci en (mm) Temizlayici
. .- Qurasdiriimi carxlarin Sinaq zamani
TSt S oot | ® | L — | o | maema | — | vemiaonn
s y y ventilyatorun firlanma surati (fir./deq.)
novi (sabit sureti
suret va ya (fir./doq.)
tenzimlanan
suratli)
istismar gertlori
Test obyektinin tasviri (Madda 4-a baxin) (IS0 9902-1:2001 standartinin 8-ci
maddasina baxin)
Avadanhgin
konfiqurasiy i :
.« |Sinaga daxil asl ?O?.( 3 eri .(6'2
Avadanliqg sinfi A Maruza boyuk | bandina
edilmis Sinaga daxil (ISO 9902- edilmaliolan|masin L [ baxin) Muayyan
avadanliq edilmami 1:2001 tortibat (5.2) adilmi Dayisan Maruza edilmali
(mavafiqdirs S |standartinin| .. o ' 3 parametrlar parametrlar
o) avadanliga 4-cii xususyyetler parametrlar
maddasina !
baxin)
Lifverici lylarin say) Materialsiz
T Qurasdiriimi C|haz_ Olgular (mm) Bankab_rogu Sinaq zamani
Iplik masgini Portativ . n maksimal ;
$ sorucu Cokilma s ventilyatorun
(Speedframe) . tozsoran o suratinin 80- o
cihaz avadanhgini . surati (fir./deq.)
Yayma n novii 85%-i
cihazi (firl./daq.)
Lif
Bobinin gabulunun
Olcusu maksimal
a) Bobin L e) suratinin 80- .
birlesmasinin 85%-i
novu (m/daq.)
10 ©AZSTAND —-Butun hiquglar gorunur




Bankabrosu

n novu
Qurasdiriimi
$
ventilyatorun
novu (sabit
sureat va ya
tanzimlanan
suratli)
Basliglarin
. sayl
c\;(eulzisrﬁg Olguler (mm) Mater.iaIS|z Yayma cihazinin
mexanizmi Qurasdiriimi Lif bir degigada
o |Qurasdirimi L S gabulunun :
(esilmis iplik Lifverici . : harakati
tgun ¥ sorucu cihaz a) venilyalqgy L €) maksimal o Sinag zamani
duzlasdirici cihaz povu stratinin 80- ventilyatorun
masin) (High (sqE! suret 85%-i surati (fir./daqg.)
draft finisher) ve ya (m/deq.) - .
tanzimlanan
suratli)
9yirma
gollarinin bir
dagigeda
maksimal
harakatinin
80-85%-i
istismar sortlori
Test obyektinin tasviri (Madde 4-a baxin) (IS0 9902-1:2001 standartinin 8-ci
maddasina baxin)
onfiqurasiy Cox |
Sinaga daxil gSI YI' Meruze boyuk Ig.bye:]iI (6.2
.| edilmig |Sinaga daxil edilmali olan|masin L | bandina | Miayyan , , ,
Avadanliq sinf avadanlq | edilmamis (lslc_)zgggz' tortibat (5.2) baxin) edilmis [iex:s?rl] Maruza e(ih:mell
(mavafiqdirs| avadanliqa ' xususiyyatlor parametrlar parametrior parametrior
o) stanfacglnln :

©AZSTAND —-Butun hiquglar gorunur
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maddasina
baxin)
Kompleks
masinlarin Materialla
istifadesi _ _
Zamant: Tok ve ya iki Yarimgiq Lif gabulunun
Qurasdiriimi ' torafli iplik surati (m/daq.)
. sarma Co . Pambiq L
Halgal ayirma| s sorucu lylerin sayi Yun ayirma . Makikin surati
: . masini va e _ ayirma
masini (Ring cihaz - Olcular (mm) masinlari: . (m/san.)
- xarici T 5 masinlari: .
spinning Qurasdiriimi dasima Ipliyin Olgusu lyin ivin siirati Material haqqinda
machine) S ¢ixarma sima Halganin maksimal y malumat
. avadanligi . : e (fir./daq.)
cihazi . diametri suratinin 80- Mahsuldarlhq
Portativ . :
(mm) 85%-i (gram/iy saat)
tozsoran (firl./daq.)
Portativ ' '
kasici qurgu
Halganin Sinaq zamani
novl ventilyatorun
Makikin nov surati (fir./deq.)
lyin novi
ly
otarucuasuni
n novu
(masalan,
a) qayish, e)
ayrica
oturucl)
Qurasdiriimi
$
ventilyatorun
novi (sabit
surat ve ya
tonzimlanan
suratli)
12 ©AZSTAND —-Butun hiquglar gorunur




Birtarafli vo
ya ikitorafli
oturucu
Sarl,
azaldilmis
sarl ve ya
sarsiz
Makaranin
uzunlugu
(mm)
Makara
birlesmasinin
novu
Otlriicu
kamarinin
tosviri (sath,
yeni kemar)
(mavafiqgdirs
9)

Test obyektinin tasviri (Madds 4-a baxin)

istismar sertlori
(ISO 9902-1:2001 standartinin 8-ci
maddasina baxin)

Avadanligin
konfiqurasiy Cox i ,
o , > s yeri (6.2
Avadanliqg sinfi Slnaga an'I y , asl _I\/Ieru_ze boyuk bandina
edilmis  [Sinaga daxil| (ISO 9902- |edilmali olan| masin L baxin) Milovvan
avadanliq | edilmamis 1:2001 tortibat (5.2) ediI)r/nyi Dayisan Maruza edilmali
(muvafigdirs| avadanliqa | standartinin [xiisusiyyatlar, S parametrlar parametrlar
. . parametrlar
9) 4-cu i
maddasina
baxin)
- Rotorun .
Rotorlu ayirma Qurasdiriimi| Portativ novi Rotorun L.!f q_ebulunun
magini (Rotor § sorucu tozsoran Rotor yivinin Materialla sureti sureti (m/deq.)
spinning . . y . : Material haqqinda
. cihaz Kasici qurgu diametri (firl./deq.)
machine) malumat
(mm)
©AZSTAND —-Butun hiquglar gorunur 13
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Xarici Rotorlarin Mahsuldarlhq
dasima say!l (gram/iy saat)
avadanligi ipin herokat surati
(sikl/daq.)
Olguiler (mm) Tayagan carxlarin
firlanma surati
Rotor
sturtcisuni (fir/deq.)
A névil Slnaq zamani
a) (masalan, e) Yenplyatorun
surati (fir./deq.)
qayisli,
ayrica
oturucl)
Otricu
kamarinin
tasviri (sath,
yeni kamar)
(mavafigdirs
9)
Qurasdiriimi
$
ventilyatorun
novu (sabit
surat ve ya
tanzimlanan
suratli)
Pnevmomexani Uclugun Lif
ki ayirma tosviri sbulunun Tozyiq, Pa
masini (Air-jet Firlanma Materialla | 9 irafi Material haqqinda
spinning movgelarinin (n?fdgci ) malumat
machine) sayl '
I Mahsuldarlq
— — a) Olgular (mm) e) (gram/iy saat)
ipin harekat sirati
(sikl/daq.)
istismar sortlori
14
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Avadanliq sinfi Test obyektinin tasviri (Madda 4-a baxin) Cox | (ISO 9902-1:2001 standartinin 8-ci
boyuk |Is yeri (6.2 maddasina baxin)
Avadanhgin masin L | bandina
konfiqurasiy (5.2) baxin)
Sinaga daxil asl Maruze
A y .| (1ISO 9902- | .. : y
edilmig  |Sinaga daxil . edilmali olan Muayyan . , ,
; : 1:2001 ; b7, Dayisan Maruza edilmali
avadanliq | edilmamis tortibat edilmis
R standartinin|_ .. = . parametrlar parametrlar
(muvafiqdirs| avadanliqga A-cii xususiyyatlor parametrlar
9) : i
maddasina
baxin)
Daraqgli ayirma .
masini (Gill Quragdinimil 50ty lylarin sayi Materialla lyin siraeti
o $ sorucu o Yarimgiq
spinning . tozsoran Olculer (mm) o (fir./daq.)
. cihaz iplik
machine) .
ipliyin 6lclsi Lif gsbulunun
Halganin surati (m/daq.)
diametri lynali sananin
(mm) maksimal sirati
(dismal/daq.)
R " Mekikin sirati
novi
Mokikin névii (m/san.)
SKIKIN Y Sarli, azaldilmis
lyin novii sarl ve ya sarsiz
a) _ L e) Material haqqinda
oy malumat
oturucusunu Mehsuldarliq
nnovu (gram/iy saat)
(masalen, Sinaq zamani
qayisli, ventilyatorun
ayrica surati (fir./deq.)
oturici)
Birtarafli vo
ya ikitorafli
oturici
©AZSTAND —-Butun hiaquglar gorunur 15
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Makaranin
uzunlugu
(mm)
Qurasdiriimi
$
ventilyatorun
novu (sabit
sureat va ya
tenzimlenan
suratli)

Bununla bela, masinin materialla islamasi G¢lin bu avadanlq
a lazim ola biler.

b  Ses-kly saviyyasi materialla is zamani ciddi sakilde ylksakdir,
lakin stabil deyil.

Cadval 1 — dyirma ugln hazirlhqg ve ayirms avadanliglarinda élgmalarin aparilmasi gertlori
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OLAVO A
1 SAYLI DOYISIKLIK

ISO 9902-2:2001 standartina 1 sayli Duzalis Tekstil Avadanliglari ve aksesuarlar Gzre ISO/TC
72 Texniki Komitasi, Tekstil avadanliglar Ggun tehlikasizlik talableri tizre SC 8 Altkomitasi tarafinden
hazirlanmisdir.

Sahifs 1, Normativ sanadlars istinadlar

Asagidaki istinadlarin nagr ili silinsin: ISO 2187

ISO 3744

ISO 3746

Sahife 2, Normativ senadlers istinadlar
Asagidaki istinadlarin nagr ili silinsin: ISO 3747
ISO 9614-1

ISO 9614-2

ISO 11201

ISO 11202

ISO 11204

Sahife 2, Normativ senadlare istinadlar

Asagidaki istinad slave edilsin:

ISO 9902-1:2001/Duz.1:2009, Tekstil avadanliglari — Sas-kiy saviyyasinin musyyan edilmasi
tictin gaydalar — 1-ci hisse: Umumi talablar

Seahife 3, 5.2

Abzas asagidakilarla svaz edilsin:

ISO 9902-1:2001/Diz.1:2009 cargivesinda dizalis edilmis 1ISO 9902-1:2001 standartinin 5.2
bandina baxin. Cox bdyuk avadanliglar ISO 9902 standartinin bu hissasinds Cadval 1-ds “L” haerfi ile
isaralanmisdir.

Sehife 4, Madds 12

Asagidakilarla avez edilsin:

ISO 9902-1:2001/D0iz.1:2009 c¢arcivesinde dizalis edilmis ISO 9902-1:2001 standartinin 12-ci
maddasina baxin.
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SLAVOB
2 SAYLI DOYISIKLIK

Bu dayisiklik, Tekstil Avadanhglari ve aksesuarlari Gzra ISO/TC 72 Texniki Komitesi, Tekstil
avadanhglari Ggun tahlikesizlik talableri Gzre SC 8 Altkomitasi terafinden hazirlanmisdir.

Sahifs 1, Madda 1

1-ci maddenin sonuna asagidakilar alave edilsin:

QEYD: Olgma gsartlari ile bagli sart talablarle slagadar olaraq 1-ci deracali metodlarin tekstil
avadanliqlarinda istifads edilmasi bir qayda olaraq mimkun deyil.
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BiBLIOQRAFIYA
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ICS: 17.140.20; 59.120.99

Osas sozlar: lif, Tekstil, toxuma, yun, geyri-toxunma; toxunma materiallari avadanliglari
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AZDRBAYCAN
STANDARTLASDIRMA
INSTITUTU

Rasmi nasr )
“Azerbaycan Standartlasdirma Institutu”
publik hiiqugi saxs

AZS ISO 9902-2:2024
Tekstil sanayesi ligiin avadanliq —
Akustik sinaq kodu
- 2-ci hissa: 9yirma ligiin hazirliq
va ayirma avadanhiqlar
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