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MUQaDDIMd

1. Bu standart “Azsrbaycan Standartlagsdirma institutu” PHS terafindan islenib hazirlanib ve
teqdim edilib.

2. “Azerbaycan Standartlasdirma institutu” PHS-nin “ ” 2024-cu il tarixli
sayh Qarari ila tasdiq edilib.

3. Bu standart beynalxalq Standart ISO 9902-5:2001, 1SO 9902-5:2001/Amd 1:2009 ve ISO
9902-5:2001/Amd 2:2014 ile eynidir (iDT).

This standart is identical (IDT) to the European Standard 1ISO 9902-5:2001, ISO 9902-
5:2001/Amd 1:2009 va ISO 9902-5:2001/Amd 2:2014.

4. Bu standart, ISO/TC 72 “Tekstil masinlari ve aksesuarlari” Texniki Komitanin Alt Komitasi
SC 8 “Tekstil masinlari Ggln tahlikasizlik taleblari”’ terafinden hazirlanmisdir.

5. Ilk dafs tatbiq edilir.

6. Dovlat standartinda muayyan edilan taleblarin beynalxalq standartlara, norma, gayda ve
tovsiyalars va diger dovlatlarin muvafiq muteraqqi milli standartlarina, elm, texnika ve
texnologiyanin miasir nailiyyatlerine asaslanmasini miayyan etmak Ugun standartin ilkin
yoxlama muddati 2024-cu il, dévri yoxlama muddati ilde 1 defadir.
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ON sOz

ISO (International Organization for Standardization — Beynalxalq Standartlasdirma Taskilati)
standartlasdirma Gzra milli orqanlarin (ISO-nun Gzv organlari) dinya miqgyash federasiyasidir.
Beynalxalg Standartlarin hazirlanmasi isi adeten 1SO texniki komitaleri terafinden hayata kegirilir.
ISO Uzvi olan har bir milli organ maraglandi§i sahe Uzre yaradilmis texniki komitada tamsil
olunmaqg hiquguna malikdir. ISO ile slagads olan beynalxalq toskilatlar, dovlst va geyri-hokumat
toskilatlari da bu isde yaxindan istirak edirler. ISO elektrotexniki standartlasdirma ile bagh batin
masalalerda Beynalxalq Elektrotexniki Komissiya (IEC) ile six amakdasgliq edir.

Beynalxalqg standartlar ISO/IEC Direktivlarinin 3-cl hissasinda gdsterilan gaydalara mivafiq
sokilda hazirlanmigdir.

Texniki komitalarin gabul etdiyi Beynalxalq Standart layihalari sesverma U¢un Uzv qurumlara
toqdim edilir. Senadin Beynalxalg Standart kimi nagr edilmasi ti¢lin, 0, sas veran Uzv qurumlarin
an az 75%-i tarefindan tesdiglanmalidir.

Diqqget yetirmak lazimdir ki, ISO 9902 standartinin bu hissasinin bazi elementleri patent
hdquglarinin predmeti ola biler. ISO har hansi patent hiququnun musayyan edilmasi Ug¢ln
masuliyyst dasimir.

ISO 9902-5 Beynalxalg Standarti Kimyavi Temizlema ve Sanaye Saviyyali Yuma Ucln
Tekstil Avadanliglari va Masinlari Uzre ISO/TC 72 Texniki Komitasi, Tekstil avadanhglari Ggin
tohlUkasizlik talebleri Gizre SC 8 Altkomitasi tarefinden hazirlanmisdir

ISO 9902-5 standartinin bu birinci nasri ISO 9902-1, ISO 9902-2, ISO 9902-3, 1SO 9902-4,
ISO 9902-6 ve ISO 9902-7 standartlari ile birlikda texniki cehatdan teshih edilmis ISO 9902:1993
standartini lagv edir ve onu avaz edir.

ISO 9902 standarti Tekstil avadanhglari— Sas-kily saviyyasinin muayysn edilmasi Ucln
gaydalar mumi bagl@i altinda asagidaki hissalardan ibaratdir:

— 1-ci hissa: Umumi talablar

— 2-ci hissa: ©Qyirma ugun hazirliq ve ayirma avadanliglari

— 3-cl hissa: Toxunmamis materiallarin istehsali avadanliglar

— 4-cii hisse: Iplik emali, buraz ve kendir istehsali avadanliglari

— b-ci hissa: Toxuculuq ve trikotaj mamulatlarinin ilkin emali avadanliglari

— 6-cI hissa: Parga istehsali avadanliglari

— T7-ci hissa: Boyama va naxis vurma avadanliglari
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Tekstil sanayesi ug¢lin avadanliq - Ses-kiy saviyyasinin
muayyan edilmasi G¢lin gaydalar — 5-ci hissa:
Toxuculuq va trikotaj mamulatlarinin
ilkin emali avadanhiqlari
AZS ISO 9902-5:2024
Textile machinery — Noise test code —
Part 5. Weaving and knitting preparatory machinery

Tatbiq edilma tarixi ” 2024-cu il

1 TOTBIQ SAH8SI

ISO 9902-1 standarti ila birlikde ISO 9902 standartinin bu hissasinds toxuculuq va trikotaj
mamulatlarin ilkin emal masinlarinin g¢ixartdigr ses-kilyn dlgulmasi, bayan edilmasi ve
yoxlaniimasi Ggun taleb olunan montaj, istismar va 6lcma saraiti miisyyan olunur.

O, normativ istinad olunan Beynalxalg Standartlara uygun olaraq texniki (saviyye 2) ve
muayina (saviyya 3) sinaq Usullarina, hamginin ISO 2544 standartinda miayyan olundugu kimi
¢ille hazirlama, sarima vae slixtlema tgun istifade olunan muxtslif nGv masinlara tetbiq oluna bilar.

QEYD Olcme sertlerine qoyulan yiiksak telabler sababils, 1-ci derace isullari bir qgayda
olaraq tekstil avadanliqglarina tstbiq oluna bilmir.

2 NORMATIV iSTINADLAR

Asagidaki normativ senadlerde bu matna istinad edilmekle 1SO 9902 standartinin bu
hissasinin muddaalarini tegkil edean muddeaalar vardir. Tarixi go6sterilmis istinadlar tglin bu
nasrlarin har hansi birine edilon sonraki duzasligler ve ya tekrar nazerden kegiriimaler tatbiq
edilmir. Bununla bels, 1ISO 9902 standartinin bu hissasine asaslanan mugavilslerin tarsflarina
asagida gosterilan normativ senadlerin an son nasrlarinin tetbigi imkanlarinin arasdiriimasi
tovsiya olunur. Tarixi gosterilmamis istinadlar Gcln istinad edilan normativ senadin an son
nagrindan istifada edilir. 1ISO va IEC Uzvleri hazirda quvvaeds olan Beynalxalq Standartlarin
reyestrlerini apaririar.

ISO 2544, Toxuculug masinlari va kdmekgi avadanliglar - Cille masinlari - Toxuculuq tg¢ln
cillenin hazirlanmasi - Lugst (Textile machinery and accessories — Warping machinery —
Preparation of warp for weaving — Vocabulary);

ISO 3744 Akustika — Sas tazyigindan istifade etmakle sas-kily manbalerinin ses glcu
saviyyalarinin miayyan edilmasi — Oks eden sath Uzarinde mahiyystce bos sahalar Ugiln
muhandislik metodlari (Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources using
sound pressure — Engineering method in an essentially free field over a reflecting plane);

ISO 3746 Akustika — Sas tazyiginden istifade etmakla sas-kily manbalarinin ses gicu
saviyyalarinin miayyan edilmasi — ©ks edan sathin Uzerinds shate edan 6lgma sethindan
istifade edilan arasdirma metodu (Acoustics — Determination of sound power levels of noise
sources using sound pressure — Survey method using an enveloping measurement surface over
a reflecting plane);
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ISO 3747 Akustika — Sas tazyigindan istifade etmakla sas-kily manbalerinin ses gulcl
saviyyalarinin miayyan edilmasi — Tabii sartlorde migayise metodu (Acoustics — Determination
of sound power levels of noise sources using sound pressure — Comparison method for use in
situ)

ISO 9614-1 Akustika — Sesin intensivliyinden istifade etmakls sas-kily manbalarinin sas
glci seaviyyalarinin miusayyan edilmasi — 1-ci hissa: Diskret noqgtelarde 6lcma (Acoustics —
Determination of sound power levels of noise sources using sound intensity — Part 1:
Measurement at discrete points)

ISO 9614-2 Akustika — Saesin intensivliyinden istifade etmakla sas-kily manbalarinin sas
guci saviyyslarinin miayyan edilmasi — 2-ci hissa: Skanlanma ile dlgma apariimasi (Acoustics
— Determination of sound power levels of noise sources using sound intensity — Part 2:
Measurement by scanning)

ISO 9902-1 Tekstil avadanliglar — Sas-kily saviyyasinin muayyan edilmasi ticun gaydalar
—1-ci hissa: Umumi taleblar (Textile machinery — Noise test code — Part 1. Common
requirements)

ISO 11201 Akustika — Masin ve avadanliglarin gixardi§i sesler — is yerinds ve diger
muayyan edilmis yerlarda ¢ixan sasin tazyiq saviyyalarinin élctilmasi — ©ks edan seth izerinda
mahiyystce bos sahalar Giciin muhandislik metodlar (Acoustics — Noise emitted by machinery
and equipment — Measurement of emission sound pressure levels at a work station and at other
specified positions — Engineering method in an essentially free field over a reflecting plane)

ISO 11202 Akustika — Masin ve avadanliglarin gixardi§i sesler — is yerinde ve diger
muayyan edilmis yerlarda ¢ixan sasin tazyiq saviyyalerinin élgctilmasi — Tabii sartlords arasdirma
metodu (Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Measurement of emission
sound pressure levels at a work station and at other specified positions — Survey method in situ)

ISO 11204 Akustika — Masin ve avadanliglarin gixardigi sesler — is yerinde ve diger
muayyan edilmis yerlarda ¢ixan sasin tezyiq saviyyalarinin 6lcilmasi — Otraf muhitin sartlarinin
nazara alinmasini taleb eden metod (Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment —
Measurement of emission sound pressure levels at a work station and at other specified positions
— Method requiring environmental corrections)

ISO 9902-1:2001/Amd.1:2009, Tekstil avadanliglari — Sas-kly saviyyasinin musayyen edilmasi
tcln qaydalar —1-ci hissa: Umumi telabler (Textile machinery — Noise test code — Part 1:
Common requirements Amendment 1)

3 TERMIN VO TORIFLOR

ISO 9902 standartinin bu hissasinin magsadlari U¢iin ISO 9902-1 standartinda verilmis va
asagidaki terminlardan ve anlayiglardan istifada olunur.

4 SINAQ OBYEKTIiNIN MUSYY®N EDILM3Si

ISO 9902 standartinin bu hissasinda Cadval 1-a va ISO 9902-1:2001 standartinda 4-ci
banda baxin.
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5 S8S GUCU SaViYYDaSiNiN MUSYYSN EDILMaSI

5.1 9sas dlgmalar Gc¢ln talab olunan Beynalxalq Standartlar
5.1.1 Umumi muddealar
ISO 9902-1:2001 standartinin 5.1-ci bandina baxin.
5.1.2 Sasin intensivliyinin élgtlmasi yolu ile tayin
Sas intensivliyi 6lcmalarindan istifade olunmagla sas glcunun olgilmuis saviyyssinin LWA
tayini ISO 9614-1 (diskret nogtaler) ve ya ISO 9614-2 (skan etma) standartina uygun olmalidir.
5.1.3 Olgma sathinda ¢ixan sas tazyiqi saviyyslarindan istifads olunmasi yolu ils tayin
Sas gucunun Olgulmis saviyysasinin LWA verilan 0Olgma ssthinds A desibelinds ses
tozyiginin ekvivalent saviyyasinin 6lcilmasi yolu ila teyini asagidakilardan birine uygun olaraq
hayata kegirilmalidir:
— 1SO 3744,
— I1SO 3747, ve ya
— IS0 3746, lakin yalniz ISO 3744 va ya ISO 3747 standartindan istifadenin magsada uygun
olmadigi hallarda.
Sertlerine amal olundugu halda (massalen, kicik hérma masinlari halinda) ISO 3743-1
standartinda istifade edila bilacak alternativ Gsul teqdim olunur.

5.2 Gox boyuk masinlar
ISO 9902-1:2001 standartinin 5.2-ci bandi (ISO 9902-1:2001/Amd.1:2009 ils edilmis
duzaliglerla).

6 SOS TOZYiQININ S8ViYYSSININ MUSYYSN EDILMaSI

6.1 Osas Olgular tcln taleb olunan beynalxalq standartlar

ISO 9902-1:2001 standartinin 6.1-a baxin.

A-c¢okili emissiya sas tozyiqinin saviyyasi, Lpa, asagidakilardan birine uygun olarag muayyan
edilmalidir:

ISO 11201,

ISO 11204 vea ya

ISO 11202, lakin yalniz ISO 11201 va ya 11204-den istifadenin mumkun olmadigi hallarda.

Sertlerine amal olundugu (masalen, asasan butln istigamatlorde tasir gdsteran sas
yayllmasina malik kigik hérma masinlari halinda) ve sas glicliniin saviyyasi artig muayyan edildiyi
halda 1ISO 11203:1995 (6.2.3) standartinda masinin sathinden masafenin 1 m olmasi serti ilo
istifada edile bilacak alternativ Usul taqdim olunur.

6.2 is yerinin va diger misyyen edilmis vazifelerin secilmasi

ISO 9902-1:2001-in 6.2-8 baxin.

Toxuculuq vae trikotaj memulatlarinin ilkkin emal masinlari dgin i yerinin muayysn olunmasi
magsadile d), e) and f)1) kimi isara olunmus Ug¢ variantdan istifada olunur. Har masin qrupu tgln
Cadval 1-ds gdsterilan varianti segin.

d) Bu variant masinin sathindan 1 m masafadsa ve ddésema va ya is platformasindan 1.6 m
yuksaklikde masinin atrafindaki élgu xatti Gizarindaki bir nece movgedan ibaratdir. Markazi xatt
muayyan edils bildiyi hallarda markazi xatt ve dlgma xatti arasindaki har iki kesisma noqtesi 6lgma
movqgeyi rolunu oynamalidir. Bundan alavs, istenilon yanasi 6lgma movqgeleri arasindaki
masafenin 2 m-den ¢ox olmamasinin tamin edilmasi magsadile dlcma xatti etrafinda barabar
yerlagmis lazimi gadar alave dlgma movqgelarindan istifads olunmalidir.
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e) Bu variant Sakil 1-da gdsterildiyi kimi 1.6 m yiksaklikds ti¢ 6lcma movgeyindan ibaratdir.

Sokil 1 — e) varianti

A, B ve C 6lcma mdvqgelaridir.
a) Osas ipin girisi.

f) Bu variant Sekil 2-da gosterildiyi kimi dezgahin giris tarefine aks olan ¢ movgedan
ibaratdir.

Olciiler metrils

Sekil 2 — f) varianti
A, B va C dlgma movgelaridir.
a) Osas ipin girisi.
1) 1SO 9902-1: 2001 standartinin 4-cli bandinda baglayan nomralama davam etdirilir.

Her U¢ variant Ugun LpA miayyan olunmus movgelarde Olgulmus giymatlere asasan
hesablanir (ISO 9902-1 standartinin 6.1-ci bandina baxin)

7 QURASDIRILMA V© MONTAJ $6RTL6Ri
ISO 9902-1:2001-in 7-ci bandina baxin.

8 ISTISMAR SORTLORI
ISO 9902-1:2001-in 8-ci bandina va ISO 9902-nin bu hissasinin Cadval 1-a baxin.

9 OLGU QEYRI-MUSYYSNLIYi

©AZSTAND —-Butun huquglar gorunur



AZS 1SO 9902-5:2024

ISO 9902-1:2001-in 9-cu bandina baxin.

10 QEYD® ALINMALI MOLUMATLAR
ISO 9902-1:2001-in 10-cu bandina baxin.

11 MORUZ® EDILMSLi MOLUMATLAR

ISO 9902-1:2001-in 11-ci bandina baxin: bildirilmasi teloeb olunan malumatlara ISO 9902-
nin bu hissasinin Cadval 1-ds yer alan malumatlar daxildir.

12 S9S-KUY EMIiSSIYA QIYMSTLORININ BOYAN EDILMOSi VO YOXLANILMASI

ISO 9902-1:2001 standartinin 12-ci bandi (ISO 9902-1:2001/Amd.1:2009 ila edilmis
duzalislerla)
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Masin qrupu

Sinaga daxil
edilmis avadanliq
mimkun oldugu
toqdirda

Sinaq obyektinin tarifi (4-cli banda baxin)

Sinaqdan
kenarlasdiriimis
avadanliga

Masinin
konfiqurasiyasi

(ISO 9902-1:2001, |dizayn xiisusiyyatlari

4-ci banda baxin)

Maruza edilmali

Cox boyuk
masin
L
(5.2)

is yeri
(6.2-ya baxin)

istismar garaiti (1ISO 9902-1:2001,8-ci bands baxin)

Tayin olunmus
parametrlar

Dayisen
parametrlar

Maruzas edilmali
parametrlar

Bolmali gilla
masini (cilla
hazirlama
prosesi)

filanmayan
paketlari olan
spulyarnik

b)

maksimal ¢gille
hazirlama strati
m/daq ile

barabanin diametri
millimetr ila

yararl en
millimetr ilo

otirdcunin novu
(masalan, hidravlik,
elektrik)

e)

material olmadan

¢illa hazirlama surati
m/daq ile

Bdlmali cilla
masini (sarima
prosesi)

spulyarnik

b)

maksimal sarima
surati m/daq ile

maksimal sarima
garginliyi
santinyuton ila

makara borucugunun
diametri millimetr il

oturtcuniin névu
(masalan, hidravlik,
elektrik)

makara (val
oturiculd ve ya
temas barabanli

oturiculd)

material olmadan

sarima surati
m/daq ile

Birbasa sarima
masini ve birbasa
cGilla masini

firanmayan
paketlari olan
spulyarnik

a)

maksimal sarima
sirati m/daq ile

cilla flansinin
diametri millimetr ile

makara
borucugunun
diametri millimetr ila

yararli en
millimetr il

otardctnun névu
(masalan, hidravlik
va ya elektrik)

makara (val
oturacult ve ya
temas barabanli

oturacull)

material il

materialin galinlig
texminan 10 mm

sarima surati
m/daq ila

materialin
gostaricileri

birgat ipin dartilmasi
santinyuton ila

iplerin umumi
sayl

otlrucu rolikin ve ya
sixici rolikin temas
yukl nyuton ila
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Sinaq obyektinin tarifi (4-cli bande baxin)

istismar goraiti (1ISO 9902-1:2001,8-ci banda baxin)

Sinaga daxil Masinin Gox boyuk is yeri
Masin qrupu edilmis avadanh Sinagdan konfiqurasiyasi Maruzs edilmali magin (6.2-yo baxin) Tayin olunmus Dayisan Maruza edilmali
i ™a kenarlagdirimig (1ISO 9902-1:2001, | dizayn xiisusiyyatleri L parametrlar parametrlar parametrlar
mimkiin oldugu avadanliqa 4-cii bends baxin) 5.2)
toqdirda
Slixtlema masini otirma qurgusu maksimal sarima material il sarima surati materialin
(sap garxi tgiin surati m/daq ile . D m/daq ile gostericileri
dayaq ve ya mater!alln galinhgi ) o
spulyarnik) makara borucugunun texminan 10 mm birqat ipin dartul_ma3|
diametri millimetr ilo santinyuton ile
flansin diametri iplerin Umumi sayi
millimetr ile
— a) I L d) sixici rolikin tamas
nXi?Iirranreltreirl]s yiikii nyuton ila
oturdcunin néviu
(masalan, hidravlik,
elektrik)
Firlanan iplik alagalandirilmis material ilo yuksuz surat paketin diametri
paketlari olan masin texminan yari dolu m/daq ile millimetr ilo
spulyarnik — c) — L d) paketlar

paketin kitlasi,
kilogram ila

Bununla bels, bu ciir avadanlig masini material ils islatmak tgiin lazim ola biler.

Cadval 1. Toxuculug ve trikotaj mamulatlarinin ilkin emali masinlari t¢lin 6lgma sartlori
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ICS: 17.140.20; 59.120.10

Osas sozlar: lif, Tekstil, toxuma, yun, geyri-toxunma; toxunma materiallari avadanliglari
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AZDRBAYCAN
STANDARTLASDIRMA
INSTITUTU

Rasmi nasr )
“Azarbaycan Standartlagdirma Institutu”
publik hiiquqi saxs

AZS ISO 9902-5:2024
Tekstil sanayesi ligiin avadanliq —
Sas-klly saviyyasinin muayyan edilmasi —

5-ci hissa: Toxuculuq va trikotaj mamulatlarinin
ilkin emali avadanliglan
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