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AZS XXXX
MUQ®DDIMd
1. Bu standart Azarbaycan Respublikasinin Ekologiya ve Tabii Servetler Nazirliyi terafinden
islenib hazirlanib ve “Ekologiya” standartlagsdirma Uzre Texniki Komitea (AZSTAND-09)
torafindan taqdim edilib.

2. Azerbaycan Standartlagdirma Institutunun 2024-cu il tarixli
sayli garari ile tasdiq edilmigdir.

3. Bu standart Beynalxalq Standart ASTM D2369 - 20 ile eynidir (iDT).
This standart is identical (IDT) to the International Standard ASTM D2369 - 20.

4. iIk dafe tetbiq edilir.
5. Dovlet standartinda muayyen edilen talablerin beynalxalqg standartlara, norma, qayda ve
tovsiyalare va digar ddvletlerin muvafiq muataraqqi milli standartlarina, elm, texnika va

texnologiyanin muasir nailiyyatlerine asaslanmasini muayyan etmak Ugun standartin dovri
yoxlama muddati 1 ildir.
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AZORBAYCAN RESPUBLIKASININ DOVLOT STANDARTI

Ortiiklorin Tarkibindeki Ugucu Maddalarin
Migdarinin Tayininin Standart Sinaq Usulu®
AZS XXXX
Standard Test Method for Volatile
Content of Coatings

Tetbiq edilma tarixi “___ " © 2024

1. Tetbiq sahasi

1.1. Bu sinaq Usulunda Uzvi hallediciler ve su asasinda ortuklarin terkibindaki ugucu
maddalarin kutle faizinin muayyen olunmasi proseduru tasvir olunur. Sinag numunalari 60
daqigs arzinde 110+£5°C temperaturda qizdirilir.

Qeyd 1 — Bu dairsvi laboratoriyalararasi tedqiqatlarda istifade olunan értiiklor havada
qurudulmus, havada qurudulmus ve oksidlasmis, qizdirilma zamani berkidilerek qurudulmus
sistemlar, hamginin goxkomponentli boya sistemlari olmugdur.

1.2. 1104£5°C temperaturda altmig daqige arzinds qizdirilma ham Gzvi halledici, ham da
su asasinda ortlklarin tayini zamani alde olunan daqigliye asaslanan iumumi tayinatli sinaq
usuludur (Bolma 9-a baxin).

1.3. Bu sinaq usulu bir ve ya bir neg¢a hissasinin tarkibinde etraf muhit seraitinde
coxkomponentli sistemin digar komponenti ile kimyavi reaksiya bag verana qadar ugucu halda
olan maye soreagentler olan ortukler Ggun tatbiq oluna biler.

Qeyd 2 — D01 komitasi goxkomponentli boya sistemlarinds ugucu maddalarin tayini lizre
dairevi laboratoriyalararas! tedqiqatlar aparmigdir. Prosedurda yegane dayisiklik terezide
¢okisi miisyysn olunmug komponentlarin dlizgiin nisbatlarde avvalcadan qarisdiriimasi ve
nimunalarin sobaya qoyulmazdan evvel 1 saat otaq temperaturunda saxlaniimasindan
ibaratdir.

1.4. Dasg horgulerinin suitelayici terkiblar vasitesile emall zamani istifade olunan silanlar,
siloksanlar ve silan-siloksan garisiglarinda ugucu olmayan maddalerin migdarinin teyini Usulu
D5095 bu ndv materiallarda ugucu olmayan maddalerin teyininin standart Usuludur.

1.5. Radiasiya vasitasile barkidilon materiallarda ugucu maddalerin miqdarinin tayini
usullari D5403 radiasiya vasitesila barkidilen ortlklar, murakkablar ve yapisdiricilarda ugucu
olmayan maddalerin migdarinin tayininin standart Gsuludur.

1.6. Tabagali ve soyuqda barkiyan rulonlu ofset gapinda istifads olunan boyalarda ugucu
maddalerin migdarinin tayini tsulu D6419 bu ndv ¢ap boyalari Gg¢lun seg¢im Usuludur.

1.7. Bu sinaq Usulu batin értik névlerine tatbiq oluna bilmaz. Digar prosedurlar istehsalgi

1 Bu sinaq Usulu ASTM D01 Boya ve Miivafiq Ortlikler, Materiallar ve Tatbigler Komitssinin ixtiyarindadir ve
Boyalar ve Boya Materiallarinin Kimyavi Analizi Gzra D01.21Alt Komitasinin birbaga measuliyystindadir.

Cari nagr 1 iyun 2020-ci ilde tesdiq edilmisdir. iyul 2020-ci ilde nasr edilmisdir. ilkin olaraq 1965-ci ilde tesdiq
edilmisdir. Sonuncu avvalki nagr 2015-ci ilde D2369 — 10 (2015)e1 kimi tesdiq edilmisdir. DOI:10.1520/D2369-
20.
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AZS XXXX
va istifada¢i arasinda qarsiligh razilagma yolu ile avaz oluna bilar.

Qeyd 3: ©ger qizdirilma zamani niimunanin qeyri-adi par¢alanmasi ve ya dagilmasi bag
verarse, istehsalgi ve istifadegi arasinda qarsiliqh razilasma sasasinda, tecriibads Ortliyiin
berkidilmasi Uglin istifads olunan faktiki vaxt ve temperatur bu sinaq tsulunda gésterilan vaxt
ve temperatur ile evez oluna bilar. ABS Straf Miihitin Miihafizesi Agentliyinin Etalon Usulu 24-
do Ortliklar (glin 1 saat tgtlin 110+£5°C temperatur misyyan olunmusdur.

Qeyd 4: Boyalarin ve Miivafiq Ortiiklerin Terkibindeki Ugucu Uzvi Maddalerin (UUM)
Miqgdarini Mieyysn etmek dgin D3960 Metodikasinda prosedurlar ve hesablamalar tesvir
olunur, hamginin iizvi halledici ve su esasinda 6rtiiklarde UUM miqdarini teyin etmak (igiin
sinaq usullarinin segimi ile bagl tévsiyslar taqdim olunur.

1.8. Beynalxalqg Vahidlar Sisteminda goéstarilon giymsatler standart kimi gabul edilmalidir.
Bu standarta basqa ol¢u vahidleri daxil edilmir.

1.9. Bu standartda onun istifadasi ile bagh tehlukasizlik problemlari movcud oldugu
teqdirde onlarin hamisinin halli nazarda tutulmur. Bu standartin istifadagisi istifadeden avval
tohlUkesizlik texnikasi, saglamliq ve etraf muhitin muhafizesi Uzre muvafiq tadbirlari teyin
etmaya, hamg¢inin normativ mahdudiyyatlerin tatbiga yararli olub-olmamasini misyyan etmaya
cavabdehdir.

1.10. Bu beynslixalg standart Umumdinya Ticaret Teskilatinin Ticaretde Texniki
Manesler (TBM) Komitasi tarafinden buraxiimis Beynalxalqg Standartlarin, Normalarin ve
Tovsiyelerin  islenib hazirlanmasi Prinsipleri  hagqinda Qerarda mioayyen edilmis
standartlagsdirma Uzre beynalxalg seaviyyade gabul olunmus prinsiplare uydun olaraq
hazirlanmigdir.

2. istinad edilan sanadlor

2.1. ASTM Standartlari:2

D1193 Reagent kimi istifada olunan suyun xususiyyatleri

D3925 Maye boya va diger nov pigmentlagdirilmis ortuk nimunalarinin goturilmasinin
tocrubi Usulu

D3960 Boyalarin ve diger nov ortiiklerin terkibinde ugucu (zvi maddelerin (UUM)
migdarinin tayininin tacrtbi UGsulu

D5095 Das horgulsrinin suitaleyici terkibler vasitesile emali zaman istifade olunan
silanlar, siloksanlar ve silan-siloksan garigiglarinda ugucu olmayan maddalarin migdarinin
tayini Usulu

D5403 Radiasiya vasitasile barkidilan materiallarda ugucu maddalarin migdarinin tayini
usullari

D6419 Tabagqali ve soyuqgda barkiyan rulonlu ofset ¢apinda istifade olunan boyalarda
ugucu maddalerin migdarinin tayini Usulu

E145 Qravitasiya konveksiyall va macburi havalandirma sistemli sobalarin texniki
xususiyyatlari
) E177 ASTM Sinaq Usullarinda Dagiglik ve Xata Terminlerinden istifadenin Tacriibi Tetbiq
Usulu

E180 Senaye ve Xususi Kimyavi Maddslerin Analizi ve Sinagi ticin ASTM Usullarinin

2 ASTM standartlarina istinadlarin alde olunmasi iciin ASTM veb-sahifesine www.astm.org daxil olun ve ya
service@astm.org elektron pogt invaninda ASTM Maustari Xidmatleri ile alagsa saxlayin. ASTM Standartlarinin
illik Kitabinin cildi hagqinda mslumat slde etmak (iglin ASTM veb-sshifesindeki standartin “Senad Toplusu”
sohifasina baxin.
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Daqigliyinin MUayyan olunmasinin tacrubi Usulu (2009-cu ilde lagv edilmis)3
E691 Sinaq Usulunun Daqigliyinin Misayyan olunmasi dg¢ln Laboratoriyalararasi
Tadqiqatin Apariimasinin Tacrubi Usulu

2.2. Diger Standartlar: ) )
Otraf Muhitin Muhafizesi Agentliyinin Etalon Usulu 24 Sath Ortlklarinin Tarkibinde Ugucu
Maddslerin Migdarinin, Sixliginin, Berk Maddalarin Hacminin ve Cakisinin Tayini*

3. Sinaq usulunun xulasasi

3.1. Terazide igarisinde 3 ml muvafig halledici olan aliminium folgadan hazirlanmis
gabda muayyan olunmus migdarda ortuk numunasi ¢akilir, disperslesdirilir va sobada 60
daqgige muddatinde 110+5°C temperaturda qizdirilir. Ugucu maddaslerin faizle migdar kutle
itkisine asasan hesablanir.

4. dhamiyyati vo istifadasi

4.1. Bu sinaq Usulu muayyan sinaq seraitinda ortuklerin terkibinde olan ugucu Uzvi
maddalarin migdarinin hesablanmasi magsadi ile ortuklerin terkibinds olan ugucu maddalerin
muayyan edilmasi ugln ustunluk verilon Usuldur. Bark maddslerin kutle faizi (qeyri-ugucu
madda) foerga esasen muayyean edila biler. Bu malumat boya istehsalgisi va istifadagisi Ugln,
hemg¢inin ortlklerden xaric olan ugucu maddelarin musyyan edilmasi ugun etraf muhitin
gorunmasi maqsadile faydalidir.

5. Cihazlar
5.1. Analitik terezi, £0.1 mq c¢akini ¢aka bilan.

5.2. Aliminium folgadan hazirlanmis gablar®, 58 mm diametrds, 18 mm hindirlikds
hamar (yast) alt sethe malik. ilkin olaraq gablari 30 dagigs miiddatinds 110+5°C temperaturda
sobaya qoyun va istifadedan avval eksikatorda saxlayin. Qablarla igsleyan zaman masa, yaxud
rezin alcoaklardan ve ya har ikisinden istifada edin.

5.3. Macburi havalandirma sistemli soba, E145 Standartinda geyd edildiyi kimi IIA Tipli
va IIB tipli. Soba E145 standartina uydun olaraq islemalidir, ¢clnki ylksak daqiqgliyin tamin
olunmasi ugun duzgun hava axini ve temperatura duzgun nazarat vacibdir.

Qeyd 5: Reaflerin diizgiin yerlagdiyindan ve sobanin qapaqlarinin agiq oldugundan amin
olun.

5.4. Spris, tutumu 1 ml olan, iynasiz, nUmunanin halledicide hall ola bilmasi Ugln
sinaqdan kegirilon ortuyu lazimi surstle dizgun dozalara bélmak qgabiliyystine malik gapaqgla
techiz olunmus.

Qeyd 6: Qapaqli birdefalik gprisler tévsiys olunur.

8 Bu tarixi standartin son tesdiq edilmis versiyasi www.astm.org veb-sshifasinde verilmisdir.

4 ABS Hokumetinin Cap idaresinin Senadler lizre Nezaratgisinden (732 N. Capitol St., NW, Mail Stop: SDE,
Washington, DC 20401, http:// www.access.gpo.gov) alde etmak olar.

5 Birdafslik Aliminium Qablar (kod 08—732-106) Fisher sirkatinden (www.fishersci.com); Terazids ¢akisi
miayyan olunan Aliminium Qablar (kod 10676—-0000) McAlister Bicknell sirketinden (www.mbcoct.com);
Terazida ¢akisi miayyan olunan Birdafalik Aliminium Qablar (kod EW-01017-44) Cole-Parmer sirkatinden
(www.coleparmer.com) alda edils bilar.
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5.5. Qisgaclar.
6. Reagentlar

6.1. Reagentlerin temizliyi — BUtun sinaglarda kimyavi temiz maddalarden istifade
edilmalidir. Basqga cur gosterilmadiyi teqdirda, butiin reagentlarin bu cur standart telablarinin
modvcud oldugu Amerika Kimya Camiyyatinin Analitik Reagentlar Komitssinin standartlarinin
teleblerine uygun olmasi nazards tutulur.® Diger temizlik derscesine malik reagentlarden o
sortla istifada oluna bilar ki, ilk dnca reagentin tayin etma Usulunun daqigliyini asagdi salmadan
istifadesi mumkun olan yuksak daqiqlikli lazimi tamizliye malik olmasi muayyan olunsun.

6.2. Suyun Temizliyi — Bagqa cur gostsrilmadiyi teqdirda, suya istinadlar dedikde D1193
Standartinin Il Tipi basa dusulmalidir.

6.3. Toluol, su ve ya muvafiq halledici.
7. Sinagin aparilma tisulu

7.1. D3925 standartina uygun olarag maye ortiylin (har bir komponentin) tipik
ndamunasini goturan. Numunaleri géturmazdan avval al ile yaxsica garisdirin.

7.2. Coxkomponentli ortakler Ggun har bir komponenti duzgun nisbatds terazids g¢akin va
gapagl olan konteynera yerlasdirin. NUmunsaleri ¢ixarmazdan avval komponentlari al ila
yaxgica qarisdirin. Ugucu materiallarin itkisinin garsisini almaq ugun konteynerin agzini kip
baglayin.

Qeyd 7: Istehsalgilar cox vaxt garisigin nisbetlarini hecme gére deqiq miieyyen edirlor.
Xotalari minimuma endirmak maqsadilo hacmi kiitloys ¢evirmak lgln har bir komponentin
Olctilmiis sixhidindan istifade etmekle qarigigi qravimetrik olaraq hazirlayin. Hesablanmig kiitle
ve hazirlanmis klitle nisbi olaraq 0.1% -dan ¢ox ferqlanmamalidir.

7.3. ilkin olaraq emal olunmus alliminium folgadan hazirlanan gabi terezids ¢okin (5.2-yo
baxin) va ¢akisini 0.1 mq (W1) daqiqlikle geyd edin. Qab ils isloyan zaman birdafalik (talksiz)
rezin va ya polietilen alcekler, maqqas ve ya masadan istifads edin.

7.4. Numunanin disperslesmasini va ya yayillmasini asanlasdirmaq tgun aliminium gaba
metal qisgac yerlagdirila (gisman aciimig) ve gabla birlikde tarezide g¢okils bilar. Qisgacdan
istifade olundugu teqdirde o, prosedurun sonunadak gabda qalmalidir.

7.5. Aluminium folgadan olan gaba Cadval 1-8 uygun olaraq muivafiq név ve migdarda
halledici alave edin.

7.6. Ortlik niimunasini sprisa gakin. Sprisi nimunadan ¢ixarin ve sonra niimunani gprisin
bogaz hissasindan ¢akib ¢ixartmaq tgln porsenin ucunu 6 mm (14 diym) yuxari ¢akin. Artiq
materiall temizlamak Ugln gprisin xarici sathini silin ve sprisin gapagini baglayin. Doldurulmus
sprisi teraziya qoyun va ¢akisini tayin edin. Sprisle islomak tgln birdafalik (talksiz) rezin va ya
polietilen alcaklardan istifads edin.

6 Xiisusi Temiz Kimyavi Maddslar, Reagentler ve Standart Keyfiyyatli Kémakgi Materiallar tiglin Texniki
Standartlar vae Prosedurlar, Amerika Kimya Camiyysati, Vasington, DC. Amerika Kimya Comiyyati torafinden
siyahiya alinmayan reagentlerin sinagi ile bagl tévsiysler tGgiin Laboratoriya Kimyavi Maddalari tigiin Analiz
Ucln Temiz Standartlarina (BDH Ltd., Poole, Dorset, Bdylk Britaniya) ve Amerika Birlosmis Statlari
Farmakopiyasi va Milli Sorgu Kitabcasina (ABS Farmakopiya Konvensiyasi, Inc. (USPC), Rockville, MD) baxin.
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7.7. Qapagi cixarin va Cadval 1-da gostarilon nimunanin verilmis gokisini sprisdan qaba
tokan. Hallediciden istifade olundugu teqdirde nUmunani i¢arisinda halledici olan qaba damci-
damci elave edin. Ortiik nimunasinin halledicide disperslosdiriimasine kémak etmak (iciin
gisqacdan istifade edile bilor. Material disperslagdirimasi mumkin olmayan topa emala
gatirdiyi teqdirde nimunani atin va yenisini hazirlayin. Hallediciden istifade olunmadigi
teqdirde (Usul E, Cadval 1-a baxin) mimkiin gadar barabar galinliq alde etmakle gabin dibini
tamamile értmak Ugln nimunani qisgac vasitasile qaba yayin.

Cadval 1 - Usullarin qisa tosviri

Ortlyln névi Usul A - Usul B — Usul C - Usul D - Usul E —
Bir Bir Cox Cox Cox
Komponentli Komponentli komponentli komponentli komponentli
Su esasinda Uzvi helledici Su esasinda  Uzvi halledici  >90 % bark
asasinda asasinda maddsler
Helledicinin @ 31 mlsu 3x1mllzvi 3x1mlsu 3 =1 ml Gzvi hec biri
névl ve (6.2) halledici (6.3) (6.2) halledici (6.3)
miqdari
Numunanin 0.3 £ 0.1 g agar gozlanilen natice =<40% ugucu maddadirse
gokisi (>=60% qeyri-ugucu) baxA

0.5 £ 0.1 q agar gozlenilen natice =<40% ugucu maddadirsa
(>=60% geyri-ugucu)
induksiya Yoxdur Yoxdur 1 saat (baxB 1 saat (bax8) 24 saat
muddati )
ANUmunanin gakisi mahsulun necs istifads edildiyini ks etdirmslidir (istehsalgl
adabiyyatinda tévsiya olunan minimal galinliq) burada: Caki (q) = Qalinlig (mm) x 3.14 x
[Qabin diametri2 (mm2)/4] x Sixhiq (g/sm3) )/1000. Masalan: sixligi 1 g/sm3 olan, diametri
50 mm olan gaba yerlagdiriimis 0.5 mm qalinhqli 6rtik nUmunasinin mavafiq ¢akisi 1.0 q
toskil edir.
B Diger induksiya ddvrlerinden istifads olunur. Straf Mihitin Mihafizasi Agentliyinin Etalon
Usulu 24-s baxin.

7.8. NUmunani payladigdan sonra sprisin ucunu silmayin. Porseni yuxari gekmakla
namunani sprisin bogaz hissesinden kanarlasdirin. Qapagi baglayin va sprisi tareziya qoyun
(nUmuna verilmazdan avval gprisle birlikda terazids gekilmis) va ¢akini tagriben 0.1 mq
daqiglikle Numunanin Cakisi (Sa) kimi geyd edin.

7.9. Har bir nUmuna tglun yoxlama niumunasinin hazirlanmasi maqgsadile 7.3 — 7.8
addimlarini takrarlayin.

Qeyd 8: Tokrar tayin olunmalar 8.2-ds tofarriiatl olaraq tesvir olunmusg nisbi faiz farqine
dair telablerae cavab vermalidir.

7.10. Coxkomponentli 6rtuklar Ggun numunaler hazirlandigdan sonra sobaya
goymazdan avval gablari Cadval 1-a uygun olaraq gostarilmis induksiya muddati arzinde
otaq seraitinde saxlayin.

7.11. igerisinde niimunaler olan aliiminium folgadan hazirlanmig gablari macburi
havalandirma sistemli sobada (5.3) 60 daqige muddatinde 110+5°C temperaturda qizdirin.

©AZSTAND -Butin huquglar gorunur 5
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7.12. Har bir gabi sobadan ¢ixarin, derhal eksikatora yerlesdirin, otaq
temperaturunadak soyudun, tagriben 0.1 mq daqiqlikle terazida ¢akin ve bu ¢akini (W2) har
bir nUmuna Ugun geyd edin.

8. Sinagin aparilma tsulu
8.1. Maye ortukda ugucu maddanin faizle miqdarini V agsagidaki kimi hesablayin:
Va =100 -[((W2 - W1)/SA)*100] (1)

burada:

Va = ucucu maddenin %-la migdari (birinci tayin etma),

W1 = gabin ¢aKisi,

W2 = qizdiriimadan sonra qabin ve nimunanin birlikda ¢akisi,

Sa = nUmunanin ¢akisi,

Ve = ugucu maddenin %-la miqdari (tekrar teyin etma, Va kimi hesablayin).

V =(Va+Vs)/2 (2)
8.2. Nisbi faiz farqi 1.5 % ve ya daha az oldugu teqdirde tekrar tayin etmanin orta giymatini
V gosterin. Vave Ve arasindaki nisbi ferq 1.5%-den ¢ox oldugu teqdirde tekrar teyin etmaleri
tekrarlayin. 1.5 % nisbi farq E Usuluna tatbiq edilmir; Cadval 2 ve 9.5-daki telablera baxin.

8.3. Ortliylin terkibindeki geyri-ugucu maddenin faizle migdari N ferqe asasen asagidaki
kimi hesablana bilar:

N =(Na+Ng)/2 (3)
burada:
Na =100 —Vavae
Ne =100 - Vs.

Na birinci tayin etma va Ng tekrar teyin etmadir.
9. Daqiqglik vo Xata

9.1. 60 deagige mulddatinde 110+5°C temperaturda hayata kegiriloan sinaqglar Ggln
goOzlanilan daqiqlik 15 laboratoriyanin har birinde bir operator terafindan iki fergli ginds iki
nusxada tarkibinde 35-72% ugucu madds olan yeddi su esasinda boya nimunasinin va sakkiz
Uzvi halledici @sasinda boya niimunasinin sinaqdan kegirildiyi laboratoriyalararasi tadgigata’
asaslanir. Boyalar ticari olaraq tedarik edilmisdir. Naticelar E180 standartina uygun olaraq
statistik tahlil edilmisdir. Muayyan edilmisdir ki, laboratoriyadaxili variasiya emsali 213 df-de
nisbi olaraq 0.5 %, laboratoriyalararasi variasiya emsal ise 198 df-de nisbi olaraq 1.7 %
olmusdur. Bu emsallara ssasen 95% etibarliliq saviyyasinde naticelarin maqgbullugunu
giy"matlandirmak Ugun asagidaki meyarlardan istifade edilmalidir.

7 Tesdigloayici melumatlar ASTM Beynalxalq Qarargahina taqdim edilmisdir ve RR:D01-1026 sayli Tedqgigat
Hesabatinin teleb olunmasi yolu ils slde edile biler. service@astm.org veb-sahifesinde ASTM Musteri
Xidmeatlari ile alage saxlayin.
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Cadval 2 - Usul E iigiin laboratoriyalararasi tadgiqatin xiilasesi — ugucu material

% (V)A
Material OrtaB Takrarlanmanin Naticalerin Takrarlanma Naticalerin
V(%) Orta Kvadratik oxsarhginin haddi oxsarliq
Kanaragixmasi orta kvadratik r haddi
Sr kenaragixmasi R
SR
A 3.25 0.17 1.15 0.47 3.21
B 1.87 0.15 0.34 0.41 0.95
C 2.67 0.18 1.59 0.52 4.46
D 3.25 0.17 0.20 0.32 0.56

ABu tadgigatda sinaqdan kegirilmis mixtslif materiallarin (6rtiik névleri) daqiglikleri
arasindaki farglar muayyan kimyavi terkib ve ya material sinfi ile alagali deyil, amma
spesifik torkiblar ve komponentler ile slagadardir.

B Laboratoriyalarin hesabladigi orta giymatlerin orta gostericisi.

9.1.1. Tekrarlanma — Eyni operator terafinden muxtalif gunlarde alde edilen, har biri
tokrar tayin etmalarin orta giymati olan iki natice bir-birinden muvafiq olaraq 1.5%-dan ¢ox
forglandikda subhali hesab edilmalidir.

9.1.2. Naticalerin oxsarhgi — Farqli laboratoriyalardaki operator-lar terefinden oalda
edilan, har biri tekrar tayin etmalarin orta giymati olan iki natica bir-birinden muvafiq olaraq
4.7%-dan ¢ox ferglandikda subhali hesab edilmalidir.

9.2. Xata — Xeta muayyan edilmamigdir.

9.3. Coxkomponentli sistemlar Ugun daqiglik naticaleri bes laboratoriyanin har birinda bir
operator tarsfindan iki forgli ginda iki nisxada ticari olaraq tedartk edilmis Gzvi halledici ve su
asasinda  ¢oxkomponentli  sistemlerin  dord  numunsasinin  sinaqdan  kegirildiyi
laboratoriyalararasi tedqgiqata asaslanir. Naticaler E180 standartina uygun olaraq statistik tehlil
edilmisdir.

9.3.1. Uzvi halledici 8sasinda Coxkomponentli Sistemlar iglin Tokrarlanma:

0.5%
Variasiya emsall
Serbestlik daracesi 6
Amil (95% etibarlilhg saviyyasi esasinda) 3.46
Daqiqglik 1.74 %

Eyni operator tarefinden muxtslif glinlarde alda edilen, har biri takrar tayin etmalarin orta
giymati olan iki natice bir-birinden nisbi olaraq 1.74%-dan ¢ox ferglendikde subhali hesab

edilmalidir.

9.3.2. Uzvi halledici 8sasinda Coxkomponentli Sistemlor tiglin Naticalarin Oxsarhig:

Variasiya emsall

Serbestlik daracesi

Amil (95% etibarlihg saviyyasi esasinda)
Daqiqlik
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Farqli laboratoriyalardaki operatorlar tarefindan alds edilon, har biri tekrar tayin etmalarin
orta giymati olan iki natice bir-birindan nisbi olaraq 5.31%-dan ¢ox ferglendikda stbhali hesab
edilmalidir.

9.3.3. Su Osasinda Coxkomponentli Sistemler Ggun Tekrarlanma:

Variasiya amsali 0.53 %
Serbestlik deracesi 6

Amil (95% etibarliliq saviyyasi asasinda) 3.46
Daqiqlik 1.84 %

Eyni operator terafinden muxtelif glinlerda alda edilan, har biri tekrar tayin etmalarin orta
giymati olan iki naticae bir-birinden nisbi olaraq 1.84%-dan ¢ox ferglendikde slubhali hesab
edilmalidir.

9.3.4. Su ©sasinda Coxkomponentli Sistemlar tgun Naticalarin Oxsarligi:

Variasiya amsall 0.94 %
Serbestlik daracesi 5

Amil (95% etibarlihg saviyyasi esasinda) 3.64
Daqiqlik 3.43 %

Farqli laboratoriyalardaki operatorlar tarsefindan alds edilen, har biri tekrar tayin etmalarin
orta giymati olan iki natice bir-birindan nisbi olaraq 3.43%-dan ¢ox ferglendikde subhali hesab
edilmalidir.

9.4. Xota — Ortiiklerde ugucu maddaelerin migdarini mieyyen eden imumi gabul edilmis
standart olmadigi ugun xatani muayyan etmak mumkun deyil.

9.5. Coxkomponentli, >90 % Bark Sistemlar t¢ln Daqiqglik — Bu sinagin daqiqliyi 2009-
cu ilde aparilmis laboratoriyalararasi tedgiqat esasinda Usul E-den alde olunan verilanlerin ve
onlarin tahlilinin daxil edilmasi yolu ile artirilmigdir. Sakkiz laboratoriyanin har birinde hamisi
>90% bark maddadan ibarat goxkomponentli sistemlar olan bes muxtalif material sinaqdan
kegirilmigdir. Har bir “sinaq naticasi” takrar tayin etmalarin orta giymatidir. Har bir laboratoriya
terefinden analiz UGgln Uc¢ paralel sinag naeticaleri bildiriimisdir. Gdstaricilerin islanib
hazirlanmasi va tsahlili Ggun E691 standartindan istifade olunmusdur; teferrtatlar D01-1152
sayli ASTM Tadgigat Hesabatinda teqdim olunmusdur.®

9.5.1. Tekrarlanma Haddi (r) — Har biri bir laboratoriya daxilinds alda edilen, tekrar tayin

etmalarin orta giymati olan iki sinaq naticasi bu material tugin “r’ giymatindan ¢ox ferglendiyi
teqdirde geyri-ekvivalent hesab edilmalidir; “r" eyni laboratoriyada eyni gunda eyni
avadanligdan istifade olunmagla eyni operator tarefinden eyni material Gg¢ln alda olunan ikKi
sinaq naticasi arasindaki kritik foergi gdsteran intervaldir.

9.5.1.1. Sinaqgdan kegirilmig materiallarin har biri Ggun takrarlanma haddi Cadval 2-da

verilmisdir.

9.5.2. Naticalarin Oxsarlig Haddi (R) — Har biri muxtalif laboratoriyalarda salde edilan,
tokrar tayin etmalarin orta giymati olan iki sinaq naticasi bu material Ggun “R” giymatinden ¢ox
forglendiyi teqdirde qeyri-ekvivalent hesab edilmalidir; “R” muixtslif laboratoriyalarda muxtslif

8 Tosdigloayici melumatlar ASTM Beynalxalq Qarargahina taqdim edilmisdir voe RR:D01-1152 sayli Tedqgigat
Hesabatinin teleb olunmasi yolu ils slde edile biler. service@astm.org veb-sahifesinde ASTM Musteri
Xidmeatlari ile alage saxlayin.
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avadanligdan istifade olunmagla muxtslif operatorlar tarafinden eyni material Ggin alds olunan
iki sinaq naticasi arasindaki kritik fargi gostaran intervaldir.

9.5.2.1. Sinaqdan kegcirilmis materiallarin har biri Ggln naticelarin oxsarliqg haddi Cadval
2-da verilmisdir.

9.5.3. Yuxarida geyd olunan terminlar (tekrarlanma haddi ve naticalerin oxsarligi haddi)
E177 standartinda gdsterildiyi kimi istifade olunur.

9.5.4. 9.5.1 va 9.5.2-ci muddsaalara uygun olaraq istenilon mihakimanin dizglin olma
ehtimali teqriban 95 % olacaq.

9.5.5. >90 % Bark maddadan ibarat Coxkomponentli Sistemlor tigiin Usul E-nin daqiqlik
formulu sakkiz laboratoriyadan bes material Gzra 120 maruze edilmis naticenin statistik tohlili
yolu ile muayyan edilmigdir ki, bunlar da asagidaki kimi identifikasiya olunmusdur:

A — Aminla barkidilmis ikikomponentli saeffaf epoksid ortuyu

B — Aminla barkidilmis ikikomponentli pigmentlesdiriimis epoksid ortuyu

C — ikikomponentli pigmentlosdirilmis uretan ortly

D — ikikomponentli sukegirmayan membranli uretan értily(

E — Aminle barkidilmis yol harakati nisanlari Ggun ikikomponentli epoksid/akrilat 6rtiyl

9.6. Xeta — Tadqigat zamani bu sinaq Usulu Ggun xatani miuayyan etmak Ugun muvafiqg
gabul edilmis istinad materiali va ya Usulu movcud deyildi, buna gore de xata ile bagli heg bir
aciqglama verilmir.

9.7. Halledicili va quru Usullar Ggun Daqiqglik — Bu sinagin daqiqliyi 2015-ci ilde hayata
kegirilon laboratoriyalararasi tadqgiqat esasinda geniglandirilmisdir. Terkibinda ugucu
maddsalerin olub-olmamasini musyyan etmak tgln on bir értiyun har biri on iki laboratoriyada
ham halledicili, heam da quru (A-D usulu halledici slave olunmadan) Usulla analiz edilmisdir.
Her bir “sinaq naticesi” tokrar teyin etmalerin orta giymetidir. istirakci laboratoriyalar tersfinden
teqdim edilon malumatlar coxkomponentli material sahv qarigdirildigi ve ya tekrar teyin
etmalarin nisbi faiz fergi 1.5%-i 6tub kecgdiyi taqdirde radd edilmisdir. Gdstericilarin islenib
hazirlanmasi va tahlili Ggun E691 standartindan istifade olunmusdur; teferrtatlar D01-1192
sayll ASTM Tadgigat Hesabatinda teqdim olunmusdur.®

9.7.1. Takrarlanma Haddi (r) — Tekrarlanma giymatlandiriimamisdir.

9.7.2. Naticealarin Oxsarlig Haddi (R) — Har biri muxtalif laboratoriyalarda salde edilan,
tokrar tayin etmalarin orta giymati olan iki sinaq naticasi bu material Ggun “R” giymatinden ¢ox
forglendiyi teqdirde qeyri-ekvivalent hesab edilmalidir; “R” muixtslif laboratoriyalarda muxtslif
avadanligdan istifade olunmaqgla muxtslif operatorlar tarafinden eyni sinaq obyektlari t¢in slda
olunan iki sinaq naticasi arasindaki kritik ferqgi gosteran intervaldir.

9.7.2.1. Naticelarin oxsarliq hadleri Cadval 3-da (quru Usul) ve Cadval 4-da (halledicili
usul) verilmigdir.

9.7.3. Yuxarida geyd olunan terminlar (tekrarlanma haddi ve naticalerin oxsarligi haddi)
E177 standartinda gosterildiyi kimi istifada olunur.

9 Tesdigloayici melumatlar ASTM Beynalxalq Qarargahina taqdim edilmisdir ve RR:D01-1192 sayli Tedqgiqat
Hesabatinin teleb olunmasi yolu ils slde edile biler. service@astm.org veb-sahifesinde ASTM Musteri
Xidmeatlari ile alage saxlayin.
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9.7.4. 9.7.2-ci muddsaya uygun olaraq istanilan muhakimanin diuzgin olma ehtimal

teqriban 95% olacaq.

9.7.5. Daqiqliyin formulu 12 laboratoriyadan 10 muxtelif material Uzre 210 sinaq
naticasinin statistik analizi yolu ile miayyan edilmigdir. Iki sinaq naticasinin ekvivalentliyinin
giymatlondirimasi uglin asagida gostsrilon siyahidan xuUsusiyyetlarine gore sinaq

materiallarina an yaxin materiali segmak tévsiys olunur:
NUmuna 1: Su ©sasinda Lateks Astar
NUmuna 2: Su ©sasinda Lateks Astar
Numuna 3: Su ©sasinda 2K Epoksid Qatrani
Niimunae 4: Uzvi Helledici ©sasinda 2K Epoksid Qatrani
Niimuna 5: Uzvi Helledici ©sasinda 2K Poliuretan
Niimuna 6: Uzvi Helledici ©sasinda Metal Astar
Niimuna 7: Uzvi Helledici 8sasinda 2K Poliuretan Mastik
NUmuna 9: Su Bsasinda Alkid Emal
NUmuna 10: Su 9sasinda Akril Emal
Nimuna 11: Su 8sasinda 2K Epoksid Désama Ortlyii
NUmuna 12: Su ©sasinda Daxili Lateks

9.8. Xeta — Tadqigat zamani bu sinaq Usulu Ggun xatani musayyan etmak Ugun muvafiq
gabul edilmis istinad materiali va ya Gsulu mévcud deyildi, buna gore ds xata ila bagl heg bir

aciglama verilmir.

10. Agar sozlor

10.1. goxkomponentli boyalar; geyri-ugucu maddalarin tayini; UUM barkima temperaturu;

boyalarda UUM; ugucu maddsalerin tayini; ugucu maddalor

Cadval 3 - Quru usul tcun laboratoriyalararasi tadqigatin xulasasi — ugucu

material % (V)

Material Orta? Naticalerin Naticalerin Laboratoriyalarin
V (%) Oxsarhginin Oxsarliqg Hoaddi say!I
Orta Kvadratik R n
Kanaragixmasi
SR
NUmuna 1 49.67 0.16 0.44 12
NUmuns 2 43.75 1.80 5.04 10
NUmuna 3 57.17 1.36 3.80 11
NUmuna 4 82.26 2.03 5.68 10
NUmuna 5 80.56 2.06 5.76 10
NUmuna 6 81.28 1.25 3.50 11
NUmuna 7 73.20 0.77 2.16 6
Numuna 9 52.70 0.28 0.80 12
NUmuna 10 38.25 1.00 2.81 12
Numuna 11 Yoxdur Yoxdur Yoxdur 0
NUmuna 12 49.92 0.34 0.95 12

A Laboratoriyalarin hesabladidi orta giymatlerin orta gostaricisi.
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Cadval 4 - Halledicili usul tg¢lin laboratoriyalararasi tadgiqgatin xulasasi — ugucu
material % (V)

Material Orta? Naticalerin Naticalerin Laboratoriyalarin
V (%) Oxsarhginin Oxsarliqg Hoeddi say!I
Orta Kvadratik R n
Kanaragixmasi
SR
NUmuna 1 49.68 0.21 0.60 12
NUmuna 2 43.00 1.77 4.95 10
NUmuna 3 57.05 1.30 3.63 11
NUmuns 4 81.58 2.33 6.53 10
NUmuna 5 79.88 1.78 4.98 10
NUmuna 6 80.90 0.29 0.82 12
NUmuna 7 73.10 0.41 1.15 6
NUmuna 9 52.57 0.22 0.60 11
NUmuna 10 37.89 0.23 0.64 11
Numuna 11 Yoxdur Yoxdur Yoxdur 0
NUmuna 12 49.78 0.25 0.70 11

A Laboratoriyalarin hesabladii orta giymatlerin orta gostaricisi.

©AZSTAND -Butin huquglar gorunur 11



AZS XXXX

AIDRBAYCAN
STANDARTLASDIRMA,
INSTITUTU

Resmi nagr _
“Azerbaycan Standartlasdirma Institutu”
Publik huquqi sexs

AZS XXX Ortiiklarin Tarkibindaki Ugucu Maddalarin
Migdarinin Tayininin Standart Sinaq Usulu

12 ©AZSTAND -Butin huquglar gorunur



	1. Tətbiq sahəsi
	2. İstinad edilən sənədlər
	3. Sınaq üsulunun xülasəsi
	4. Əhəmiyyəti və istifadəsi
	5. Cihazlar
	6. Reagentlər
	7. Sınağın aparılma üsulu
	8. Sınağın aparılma üsulu
	9. Dəqiqlik və Xəta
	10.  Açar sözlər

