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AZS EN 12201-2:2024
mMUQaDDIMd

1. Bu standart “Azerbaycan Standartlagdirma institutu” PHS tersfindsn iglanib
hazirlanib va taqdim edilib.

2.  “Azerbaycan Standartlagdirma institutu” PHS-nin ” 2024-cu il tarixli
sayh Qerari ila tasdiq edilib.

3. Bu standart beynalxalq Standart EN 12201-2:2011+A1:2013 ils eynidir (IDT).

4. This standart is identical (IDT) to the European Standard EN 12201-
2:2011+A1:2013

5. Bu standart Avropa Parlamentinin ve Surasinin 09 mart 2011-ci il tarixli 305/2011
ve nomrali “Tikinti materiallarinin marketingi Gg¢un uygunlasdirilmis sartlerin yaradilmasi
haqqinda” gqaydalarin standartidir.

6. Bu standart AZS 806-2:2014 “Su taminati, drenaj va tazyiqgli kanalizasiya ugln
plastik boru kemarlari sistemi. Polietilen (PE) Hisse 2: Borular” standartini avaz edir.

7. Dovlst standartinda musyyen edilan talablerin beynalxalq standartlara, norma,
gayda vae tovsiyalara ve diger dovlatlarin muvafiq matareqqi milli standartlarina, elm, texnika
va texnologiyanin muasir nailiyystlarine asaslanmasini miayyan etmak Ugun standartin ilkin
yoxlama muddati 2024-ci il, dovri yoxlama muddati ilde 1 dafadir.
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ON s0z

Bu senad (EN 12201-2:2011+A1:2013) katibliyi NEN-s meaxsus olan CEN/TC 155
“Plastik boru sistemleri ve kanal sistemlari” Texniki Komitasi tarafinden hazirlanmisdir.

Bu Avropa Standartina an geci 2014-cu ilin mart ayina gadar eyni matnin darc edilmasi
va ya tasdiq yolu ile milli standart statusu veriloacak va ziddiyyatli milli standartlar an geci
2014-cu ilin martina gadar legv edilecak.

Bu sanadin bazi elementloerinin patent huquglarinin predmeti ola bilaceyi ehtimalina
diqqat yetirilir.

CEN [va/lve ya CENELEC] bu ciur patent hiquglarinin har hansi ve ya hamisinin
muayyan edilmasina gora masuliyyst dagimir.

Bu senada CEN tarefinden 12 avqust 2013-cl ilde tesdiq edilmis 1 sayh Duzalis
daxildir.

Bu senad EN 12201-2:2011-i svaz edir.

Doyisiklik ile daxil edilmis ve ya dayisdiriimis matnin baslangici ve sonu matnds
etiketlarle gosterilir.

Bu senade EN 12201-2:2011-s A1 Dduzslisi daxildir ve asagidakilara texniki
dayisikliklari shata edir:

- 6.3-cl yarimband, Divar galinliglari va onlarin toleranthqglari;

- 8.2-ci yarimband, Telabler, Cadval 5, Fiziki talabler, fiziki uzununa reversiya testi."

Sistem Standartlari Beynalxalq Standartlagdirma Taskilatinin (ISO) Texniki Komitasi
olan ISO/TC 138 "Plastik borular, fitingler ve mayelerin dasinmasi tgln klapanlar" Gzra
gérilen iglarin naticalerine asaslanir.

Onlar butin Sistem Standartinda istinad edilan test Usullari Gzre ayrica standartlarla
dastaklanir.

Sistem Standartlari funksional taeleblar lUzre Umumi standartlara ve qurasdirma tgln
tovsiya olunan tacribaya uygundur.

EN 12201 asagidaki hissalerdan ibaratdir:

- EN 12201-1:, Su tachizati va tazyiq altinda drenaj va kanalizasiya Ugun plastik boru
sistemleri - Polietilen (PE) - 1-ci hissa: Umumi;

- EN 12201-2:, Su tachizati va tazyiq altinda drenaj va kanalizasiya Ugun plastik boru
sistemlari - Polietilen (PE) - 2-ci hissa: Borular (bu standart);

- EN 12201-3:, Su tachizati va tazyiq altinda drenaj va kanalizasiya Ugun plastik boru
sistemlari - Polietilen (PE) - Hissa 3: Fitingler;

- EN 12201-4, Su tachizati va tezyiq altinda drenaj ve kanalizasiya Ugln plastik boru
sistemleri - Polietilen (PE) - 4-cU hissa: Su tachizati sistemleri Ggln klapanlar;

- EN 12201-5, Su tachizati, drenaj va tezyiq altinda kanalizasiya ugln plastik boru
sistemleri - Polietilen (PE) - Hissa 5: Sistemin tayinatina uygunlug;

- CEN/TS 12201-7, Su tachizati Ugun plastik boru sistemleri - Polietilen (PE) - Hissa 7:
Uygunlugun giymatlandiriimasi Ggun telimat.

Bu teftisda bu standartin shate dairesina iki alava boru ndévu daxildir;

- Olava B-da gosterildiyi kimi borunun haer iki tarafinde ve ya igerisinda birga ekstride
edilmis tabagalari olan PE borulari, burada butin tebagaler eyni MRS reytingine malikdir;

- Olava C-da gostarildiyi kimi borunun xarici terafinde soyula bilen, bitisik termoplastik
alava tabagaesi olan PE borular (“6rttlmus boru”).

Bu taftisde muayyen edilmis boru diametrlori 2500 mm-a gadar artirilmisdir. Test
asullari mavafiq olaraq ve bu standartin digar hissalarina uygun olaraq yenilenmisdir.

CEN/CENELEC Daxili Qaydalarina asasen, asagidaki Olkalerin milli standart
toskilatlari bu Avropa Standartini tatbiq etmaya borcludurlar: Avstriya, Belgika, Bolgaristan,
Xorvatiya, Kipr, Cexiya, Danimarka, Estoniya, Finlandiya, Makedoniya ke¢mis Yuqoslaviya
Respublikasi, Fransa, Almaniya, Yunanistan, Macaristan, Islandiya, irlandiya, italiya,
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Latviya, Litva, Luksemburg, Malta, Hollandiya, Norveg, Polsa, Portugaliya, Ruminiya,
Slovakiya, Sloveniya, Ispaniya, Isveg, Isvegre, Turkiya ve Boyuk Britaniya.
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GIRIS

2-ci Hissa olan Sistem Standarti polietilenden (PE) hazirlandigda boru kamari sistemina
va onun komponentlarina olan talableri muayyan edir. Boru kemari sistemi insanlarin istehlaki
ucun nazarde tutulmus su techizati, o cimladen temizlenmadan avvel xam suyun naqli, tezyiq
altinda drenaj va kanalizasiya, vakuum kanalizasiya sistemleri va diger magsadler Ugun su
Ucun istifads G¢ln nazarda tutulmusdur.

EN 12201 (butdn hissalar) ile ahate olunan meahsulun insan istehlaki Ugln nazarde
tutulmus suyun keyfiyyatine potensial manfi tasirlari il alaqadar olaraq:

a) bu standart mehsulun Ai ve ya EFTA lizv ddvletlerinin hec¢ birinde mahdudiyyatsiz
istifada oluna bilacayina dair he¢ bir malumat vermir;

b) su tachizati sistemlerinds istifada lU¢lin nazarda tutulmus mahsullar, mévcud olduqda,
icmali su ile tamasda olmaq Ugun yararlihdgr temin edan milli qaydalara va sinaq tedbirlarina
uygun olmalidir.

Qeyd: 2006-ci ilin aprelinde AK Komissiyasi yeniden islonmis mandat (M/136) yaratdi ve
CEN-dan igmali su ile temasda olmanin yararliligini qgiymetlendirmek (ligiin istifade edile bilon
test tsullari Gglin uygunlasdirilmig mahsul standartlari ve destek standartlari teklif etmeayi xahig
etdi.

Paralel olarag, AK Komissiyasi CP direktivini (89/106/EEC) avaz etmak ugun tikinti
mahsullarinin (CPR) tanzimlenmasi ve igmali su direktivina (98/83/EC) yeniden baxiimasi
proseslarina baglamisdir. Mlvafig olarsa, bu prosesloerin naticelari malum olduqda, Avropa
Mahsul Standartlarina M136 Mandatina uygun olarag muvafiq telablera resmi istinadlari ehtiva
edon Z Olavesi slave edilmakle diuzslis edilacek. Bu clr duzsliglere gadar, moévcud milli
gaydalar quvvads qalir.

Borulardan basga material ve komponentlar Ggun talabler va sinaq tsullari EN 12201-
1:2011, EN 12201-3:2011 [1] ve prEN 12201-4:2011 [2] standartlarinda muayyan edilmisdir.

Magsadlara uygunlug xususiyystloeri EN 12201-5:2011-de shats olunur ve CEN/TS
12201-7 [3] uygunlugun giymatlandiriimasi Ugun talimat verir.

EN 12201-in bu hissasi borularin xarakteristikalarini ahate edir.
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1 TOTBIQ SAHBSI

Bu standart icmali ve texniki suyun oOturalmasi, drenaj sulari ve tezyiqgli ve vakuum
altinda olan kanalizasiya sistemlari ve eleca da diger maqgsadlar U¢un nazards tutulan yeralti
ve yerustu tetbiglarde polietilenden (PE 100, PE 80 ve PE 40) hazirlanmig borularin
xususiyyatlarini muayyen edir.

Qeyd 1- igmali ve texniki suyun étiiriilmasi iigiin nezarde tutulan PE komponentlarinds
asas diqqet bu standartin 5.3 bandins verilir. Digar maqsadlar, drenaj ve ¢irkli sular tgiin
istehsal olunan komponentlar igmali su techizati gln alverisli olmaya biler.

Bu standartda hamginin istinad olunan sinag metodlarina dair sinaq parametrlori
muayyan olunub.

Bu standart, EN 12201 standartinin 1, 3, 4 va 5-ci hissalaeri ila birlikds asagidaki sartler
altinda istifade olunmasi nazards tutulan PE borulara ve onlarin birlesmalarina, PE va diger
materiallarin komponentlari ila birlegsmalars tetbiq olunur:

a) yol verilom maksimal isci tezyiq (PFA) 25 bar!-a qader;

b) standart temperatur kimi 20°C isci temperatur;

c) yeralti;

d) daniz kanallarinda;

€) suyun iginds;

f) kdrpulerin altinda asilan borular da daxil olmagla yerustu.

Qeyd 2- 20°C-dan ¢ox olmagla 40°C-e kimi sabit temperaturlarda olan totbiglor liglin
EN 12201-1:2011-s (Olave A) baxiimalidir.

Qeyd 3- Baryer qatlar da daxil olmaqla borularin konstruksiyasi bu standartda verilmir.

EN 12201 standarti yol verilon maksimal is¢i tazyigleri, ranglara va qatqilara dair
tolableri ahats edir.

Bu standart Gg¢ boru tipini shata edir:

— ixtiyari identifikasiya zolaglarina malik PE borular (xarici diametr dy);

— Olava B-ya uygun olaraq soekstruziya olunmus qgatlara malik PE borular (imumi
xarici diametr dn), bu gatlar borunun xarici ve ya daxili sathina, yaxud da har iki sathina
cokilmakla eyni MRS gostaricisina malik olmalidir;

— Olava C-ya uygdun olaraq xarici sathinda soyula bilen, fasilasiz alave
termoplastik gata malik PE borular (“6rtuklt boru”) (xarici diametr dn).

Qeyd 4- Konkret tolableri ve yaxud her hansi bir mivafiq milli tévsiysleri ve ya
normalari, qurasdirma tecriibasini ve kodlari nazare almaqla bu aspektlarden miivafiq se¢im
etmak alicinin ve ya sifarigginin masuliyyatidir.

Qeyd 5- EN 12201-1:2011, Cadval 2-ya uygun olaraq bu standartin ehate etdiyi
mehsullarin istehsalinda istifade olunan PE boru komponenti liglin ¢atin yavas yayllmasina
qarsi dayaniqlihidinin qiymetlendiriimesi taleb olunur.

2 NORMATIV iSTINADLAR
Bu standartda asagidaki normativ sanadlare istinad olunub. Tarix gdsterilmis
istinadlar Ggun yalniz gostarilen nasr tatbiq olunur. Tarix gdstariimamis istinadlar Ggln ise

! 1bar=0,1 Mpa=10° Pa; 1 Mpa = 1Mpa=1N/mm?2
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istinad olunan senadin an son nasgri (har hansi bir dayisiklik de daxil olmaqgla) tatbiq
olunur.

EN 12201-1: 2011 Plastics piping systems for water supply, and for drainage and
sewerage under pressure — Polyethylene (PE )- Part 1. General (Su teminati, drenaj ve
tozyiqli kanalizasiya (iglin plastik boru kemarleri sistemi. Polietilen (PE). Hisse 1: Umumi
toelabler)

EN 12201-5 Plastics piping systems for water supply, and for drainage and
sewerage under pressure — Polyethylene (PE) — Part 5: Fitness for purpose of the system
(Su taminati, drenaj ve tezyiqli kanalizasiya Ugun plastik boru kamarlari sistemi. Polietilen
(PE). Hissa 5: Sistemin talablarina uygunluq)

CEN/TR 15438 Plastics piping systems — Guidance for coding of products and their
intended uses (Plastik boru kemarleri sistemi. Mahsullarin kodlasdiriimasi va onlarin
tayinati Uzre istifadesi)

EN ISO 1133 Plastics — Determination of the melt mass-flow rate (MFR) and the
melt volume-flow rate (MVR) of thermoplastics (ISO 1133:2005) (Plastik materiallar.
Termoplastik materiallarin arima axini indeksinin (MFR) ve arima hacmi axin indeksinin
muayyan olunmasi (ISO 1133: 2005))

EN ISO 1167-1 Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance
of fluids—Determination of the resistance to internal pressure — Part 1: General method
(ISO 1167-1:2006) (Mayelerin naqli tgln termoplastik borular, fitingler ve birlegsmalar.
Daxili tezyige dayanighligin misyyan olunmasi. Hisse 1: Umumi metod (ISO 1167-
1:2006))

EN ISO 1167-2 Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance
of fluids — Determination of the resistance to internal pressure — Part 2: Preparation of
pipe test pieces (ISO 1167-2:2006) (Mayelarin naqli tgun termoplastik borular, fitingler
va birlesmalar. Daxili tazyige dayanigliigin musyyan olunmasi. Hisse 2: Boru sinaq
namunsalarinin hazirlanmasi (ISO 1167-2: 2006))

EN ISO 2505 Thermoplastics pipes. Longitudinal reversion. Test method and
parameters (ISO 2505:2005) (Termoplastik borular. Uzununa dlgulerin deyismasi. Sinaq
metodlari ve parametrlar (ISO 2505:2005))

EN ISO 3126 Plastics piping systems. Plastics components. Determination of
dimensions (ISO 3126:2005) (Plastik boru kemarlari sistemi. Plastik komponentlor.
Olgllerin misyyan olunmasi (ISO 3126:2005))

ISO 6259-1 Thermoplastics pipes — Determination of tensile properties — Part 3:
General test method (ISO 6259-1:1997) (Termoplastik borular. Dartilma xdsu-
siyyatlarinin miiayyan olunmasi. Hisse 1: Umumi sinaq metodu (ISO 6259-1:1997))

EN ISO 9969 Thermoplastics pipes. Determination of ring stiffness (ISO 9969:
2007) (Termoplastik borular. Halgavi sertliyin miayyan olunmasi (ISO 9969: 2007))

EN ISO 13968 Plastics piping and ducting systems. Thermoplastics
pipes. Determination of ring flexibility (ISO 13968:2008) (Plastik boru kemari ve kanal
sistemlori. Termoplastik borular. Halqevi elastikliyin muayyan olunmasi (ISO
13968:2008))

ISO 4433-1: 1997 Thermoplastics pipes — Resistance to liquid chemicals —
Classification — Part 1: Immersion test method (Termoplastik borular. Maye kimyavi
maddalersa dayaniqliliq. Tesnifat. Hisse 1: immersiya (batiriima) sinaq metodu)

ISO 4433-2: 1997 Thermoplastics pipes — Resistance to liquid chemicals —
Classification — Part 2: Polyolefin pipes (Termoplastik borular. Maye kimyavi maddalera
dayaniqliliq. Tesnifat. Hissa 2: Poliolefin borular)

ISO 6259-3 Thermoplastics pipes. Determination of tensile properties. Part 3:
Polyolefin pipes (Termoplastik borular. Dartma xususiyyatlerinin muayyan olunmasi.
Hisse 3: Poliolefin borular)
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ISO 11357-6 Plastics — Differential scanning calorimetry (DSC) - Part 6:
Determination of oxidation induction time (isothermal OIT) and oxidetion induction
temperature (dynamic OIT) (Plastik materiallar. Differential kalorimetriya. Hissa 6: istiliys
doézumluliyun (izotermiki) ve oksidlesma induksiya temperaturunun (dinamik) miayyan
olunmasi)

3 TERMIN VO TORIFLOR, SIMVOLLAR V3 QISALTMALAR
Bu standartda EN 12201-1-ds verilmig termin va ixtisarlar, simvollar tatbiq olunub.
4 MATERIAL

4.1 Kompaund

Borular ilkin materialdan ve ya eyni PE kompaundunun istifade olunmayan
mahsulunun takrar emal materialindan ve yaxud da onlarin qarisigindan hazirlanmalidir.
Yapisan soyula bilen qata malik borulardan hazirlanan tekrar emal materiali istifada
olunmamalidir. Soyula bilen gata malik borularin asas borusunun? istifade olunmayan
mahsulunun takrar emal material istifade oluna bilar. Soekstruziya olunmus borudan
hazirlanan tekrar emal materialina dair maelumat B.1-da verilir.

Borularin istehsal olundugu kompaund(lar) EN 12201-1-in taleblarini ddemalidir.

4.2 identifikasiya zolaqglan ligiin kompaund

identifikasiya zolaglarina (bu standartin 5.2 bandins baxin) malik gara rengli borular
ugun bu zolaglar borunun komponentlarindan biri kimi gaynaq uygunlugu tasdiglenmis
eyni asas polimerdan (PE) olmalidir.

5 UMUMI XUSUSIYYSTLBR
5.1 Gorluinus
Boyuducu vasiteloer olmadan adi gozle baxdiqda borularin daxili ve xarici sethi
hamar va tamiz olmali va bosluglara, ciziglara ve bu standartin taleblarine uygunlugun
garsisini ala bilacek digar sath gatismamazliglarina malik olmamalidir.
Borularin bas hissaleri temiz kasilmali ve borunun oxuna duz perpendikulyar
olmaldir.

5.2 Rang

icmali suyun naqli Gglin nezerds tutulan borular gara ve ya gy rengli olmalidir.
Bundan slavs, qara borular milli normalara uygun olaraq gdy zolaqglarla identifikasiya
oluna biler.

Goy rangli borular ve yaxud goy zolaglara malik gara rangli borular yalniz icmali
suyun naqli t¢lin nazearda tutulur.

Diger magsadlar, drenaj ve ¢irkli sular iglin nazarda tutulan borular gara rengli va
ya gahvayi zolaqlara malik qara rengli, yaxud milli normalara uygun renglerds olmalidir.

icmali suyun naqli Giclin nezerds tutulan boruda soekstruziya olunmus borularin
(Dlave B) xarici soekstruziya olunmus qgati ve yaxud soyula bilen gata malik borularin
(Slave C) xarici soyula bilan gati gara va yaxud gy rengli olmalidir. Bundan slava, milli
normalara uygun olaraq tatbiq tGgln identifikasiya zolaqglar istifade oluna biler.

Diger maqgsadlar ugun nazerde tutulan boruda soekstruziya olunmus borularin
(Dlave B) xarici soekstruziya olunmus qgati ve yaxud soyula bilen gata malik borularin
(Slave C) xarici soyula bilan qati qara rengli ve yaxud gahvayi zolaqglara malik qara rangli,

2 Soyula bilen gata malik borularin asas borusu dedikde borunun soyula bilen qati gétirildikden sonra
galan boru nazards tutulur.
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yaxud gahvayi rangli, yaxud da milli normalara uygun renglards olmalidir. Bundan alava
tetbig Gg¢ln milli normalara uydun olaraq muxtalif rangli identifikasiya zolaglari istifade
oluna bilar.

Qeyd 1- Beazi blkslards pigmentsiz kompaunddan hazirlanmig xarici soyula bilen
qata malik borulara o halda icaze verilir ki, istifade olunan kompaund bu standartin
telablarine cavab vermig olsun. ©gar buna har hansi bir 6lkads icaze verilirss, bu hal milli
6n sbzde aydin sokilde gdsteriimalidir.

Qeyd 2- Yertstli totbigler (glin, qara reng istisna olmaqla bditin komponentlor
ultrabandvgayi stalarin birbasa tesirinden miihafize olunmalidir.

Qeyd 3- Ranglsre dair milli normalar milli 6n sézdes gbsterilmalidir.

5.3 Suyun keyfiyyatina tasiri
Icmali su ile temasda olan komponentlards istifade olunmasi nazards tutulan
kompaundlar tgun milli normalarin telablerine digqgat yetiriimalidir.

6 GEOMETRIK XUSUSIYYSTLBR

6.1 Handasi olgularin olglilmasi

Borunun handasi dlgulari EN 1ISO 3126-ya uygun olaraq 6l¢ilmali va novbati 0,1
mm-a qadar yuvarlaglasdiriimalidir. Mubahisali hallarda 6lgmalar istehsal prosesindan
sonra 24 saatdan tez olmayaraq ve an azi 4 saat (23+2)°C temperaturda saxlaniimaqla
Olculmalidir.

Qeyd 1- /stehsal merhalasinds dolayi élcmalars icaze verilir.

Qeyd 2- Borunun dlgiistine ve PN gdstericisine gére milli normalar milli 6n sézde
verila bilar.

6.2 Orta xarici diametr, ovalliq va yol veriloan kanaragixmalar

Orta xarici diametr (dem) vo ovalliq Cadval 1-a uygun olmalidir. Buxta saklinds olan
borular Ggun maksimal ovalliq istehsalgi ve sifarig¢i arasinda razilagsmaya uygun olaraq
muayyan olunmalidir.

PE 40 materiallarindan ekstruziya olunmus borularin diametri 63 mm-den boyuk
olmamalidir.

Qeyd 1- Bozi 6lkslerde PE 40 materiallarindan hazirlanan borularin diametri 90
mm-o qadar (90 mm de daxil olmaqla) ola biler. Belo hal varsa bu milli én sézds
gdésterilmalidir.

Qeyd 2- ISO 11922-1:1997-5 [7] uygun olaraq yol verilon kenaragixmalar asagidaki
qaydada hesablanir:

a) SinifA:

0,009dn, minimal giymat 0,3 mm va maksimal giymat 10,0 mm olmagla 0,1 mm
boyuk terefe yuvarlaglasdirilir.

b) SinifB:

0,006dn, minimal giymat 0,3 mm ve maksimal giymat 4,0 mm olmagla 0,1 mm bdyuk
terafe yuvarlaglasdirilir.

c) Sinif N:
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<75 mm diametrlar tGgun: (0,008dn+1) mm;

290 mm va <250 mm diametrlor Ggun: (0,02dn) mm;
>250 mm diametrloer Ggun: (0,035dn) mm

olmagqla 0,1 mm bdyuk terefe yuvarlaglasdirilir.

PowpPE

Cadval 1 — Orta xarici diametrlar va ovalliq
Olgtlar millimetrls verilib

Nominal olgl Nominal xarici diametr O(;it:n’]‘;r;g' Maksimal
DN/OD dn ovallig®d
dem,min dem,max
16 16 16,0 16,3 1,2
20 20 20,0 20,3 1,2
25 25 25,0 25,3 1,2
32 32 32,0 32,3 1,3
40 40 40,0 40,4 1.4
50 50 50,0 50,4 1.4
63 63 63,0 63,4 15
75 75 75,0 75,5 1,6
90 90 90,0 90,6 1,8
110 110 110,0 110,7 2,2
125 125 125,0 125,8 2,5
140 140 140,0 140,9 2,8
160 160 160,0 161,0 3,2
180 180 180,0 181,1 3,6
200 200 200,0 201,2 4,0
225 225 225,0 226,4 4,5
250 250 250,0 251,5 50
280 280 280,0 281,7 9,8
315 315 315,0 316,9 11,1
355 355 355,0 357,2 12,5
400 400 400,0 402,4 14,0
450 450 450,0 4527 15,6
500 500 500,0 503,0 17,5
560 560 560,0 563,4 19,6
630 630 630,0 633,8 22,1
710 710 710,0 716,4 24,9
800 800 800,0 807,2 28,0
900 900 900,0 908,1 —
1000 1000 1000,0 1009,0 -
1200 1200 1200,0 | 1210,8° —
1400 1400 1400,0 | 1412,6° -
1600 1600 1600,0 | 1614,4° —
1800 1800 1800,0 | 1816,2° -
2000 2000 2000,0 | 2018,0° -
2250 2250 2250,0 | 2270,3° —
2500 2500 2500,0 | 25225°¢ —

a) 1SO 11922-1:1997-8[7] uydun olarag DN 40 va DN 50 élgular istisna olmaqgla <630
mm Olguler tgun Sinif B va >710 mm dlguler tgun Sinif A.

b) 1SO 11922-1:1997-8 [7] uydun olaraq <630 mm olguler Uglin Sinif N va istehsal
yerinda Olgulur.
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Olgiilor millimetrls verilib

Nominal dlgl Nominal xarici diametr O(;it:n’]‘;r;g' Maksimal
DN/OD dn ovallig®d
dem,min | dem,max

c) 0,009 dndusturu ile hesablanan kenaragixma va ISO 11922-1:1997-ds[7]verilmis
Sinif A-nin taleblarini 6damir.

d) diametri 2900 mm olan borular UGgin maksimal ovalliq istehsalgl ve sifarisci
arasinda razilasdiriimalidir.
6.3 Divar galinliglar va yol verilan kanaragixmalar
Divar qalinligi Cadval 2-ye uygun olmalidir.

Qeyd 1- PN, MRS, S ve SDR arasinda olan miinasibatloer Codval A.1-da verilir.

Qeyd 2- Sinif V dgln kenaragixmalar ISO 11922-1:1997-8 [7] uygundur ve
asagidaki diisturla hesablanir:
(emint0,7) mm, 0,1 mm boylik terefe yuvarlaqlasdirilir

Muasyyan tatbigler UGglun(en130 mm) ISO 11922:1997-ye [7] uygun olaraq
kenaragixma Sinif T istifade oluna biler ve bu kenaragixma 0,15emin disturu ile
hesablanir, ndvbati 0,1 mm boyulk terafe yuvarlaglasdirilir.

6.4 Buxta saklinda olan boru

istehsal zamani boru elo buxtalana biler ki, sixilib gatlanma ve ayilme kimi yerli
deformasiyalarin qarsisi alinmis olsun.

Buxtanin minimal daxili diametri 18 dn,-den az olmamalidir.

Qeyd- Daha kicik diametrli buxtalar telob olunduqda, bu hal istehsalgi ve sifarisgi
arasinda razilagdiriimalidir.

6.5 Borunun uzunluglan

Buxta gseklinde olan va yaxud duz borunun uzunluglar ve yaxud onlar tg¢un yol
verilan kanaragixmalar normalasdiriimir; borunun uzunluglarinin istehsalgi ve sifarisgi
arasinda razilasdiriimasi vacibdir.

Cadval 2 — Divar qalinhglar
Olgtiler millimetrls verilib

Boru seriyasi
SDR 6 SDR 7,4 SDR 9 SDR 11 SDR 13,6 SDR 17
S25 S 3,2 S4 S5 S 6,3 S8
Nominal tazyiq, PN?, bar ila
PE 40 — PN 10 - PN 6 — PN 4
PE 80 PN 25 PN 20 PN 16 PN 12,5 PN 10 PN 8
PE 100 — PN 25 PN 20 PN 16 PN 12,5 PN 10
Nominal Divar galinliglan®
olcli
DN/OD €min | €max | €min | €max | ©min | €max | €min €max €min €max €min €max
16 301 34 |23 2,7 |20°| 2,3 - - - - - -
20 34|39 30|34 ]| 23| 27| 20° 2,3 - - - -
25 42 148 | 35| 40 |3,0°| 34 2,3 2,7 2,0¢ 2,3 - -
32 54 [611]44]50]| 36 [41] 30° 3,4 2,4 2,8 2,0°¢ 2,3
6 ©AZSTAND —Batun hiquglar gorunur
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Boru seriyasi

SDR 6 SDR 7,4 SDR 9 SDR 11 SDR 13,6 SDR 17
S25 S 3,2 S4 S5 S 6,3 S8
Nominal tazyiq, PN?, bar ile
PE 40 — PN 10 — PN 6 — PN 4
PE 80 PN 25 PN 20 PN 16 PN 12,5 PN 10 PN 8
PE 100 — PN 25 PN 20 PN 16 PN 12,5 PN 10
Nominal Divar qalinhglar®
olcu
DN/OD €min | €max | ©min | €max | €min | €max | ©min €max €min €max €min €max
40 6,7 | 7515516245 |51 3,7 4,2 3,0 3,5 2,4 2,8
50 83 (193|169 |77)56]| 6,3 4,6 572 3,7 4,2 3,0 34
63 105(11,7|1 86 | 96 | 7,1 | 8,0 5,8 6,5 4,7 5,3 3,8 4,3
75 125(113,9]110,3|(11,5| 84 | 9,4 6,8 7,6 5,6 6,3 4.5 51
90 15,0|16,7|12,3(13,7(10,2(11,3| 8,2 9,2 6,7 7,5 54 6,1
110 18,3(20,3115,2(16,8|12,3(13,7| 10,0 | 11,1 8,1 9,1 6,6 7,4
125 20,8123,0117,1119,0|14,0|15,6| 11,4 | 12,7 9,2 10,3 7,4 8,3
140 23,31258119,2121,3|15,7|17,4| 12,7 | 14,1 | 10,3 | 11,5 8,3 9,3
160 26,6129,41219124,2(17,9]19,8( 14,6 | 16,2 | 11,8 | 13,1 9,5 10,6
180 299133,0|1246|27,2|20,1|22,3| 16,4 | 18,2 | 13,3 | 14,8 | 10,7 | 11,9
200 33,2(136,7127,4130,3|122,41248| 18,2 | 20,2 | 14,7 | 16,3 | 11,9 1,2
225 37,4141,3130,8|34,0]25,2|279| 205 | 22,7 | 16,6 | 18,4 | 13,4 | 14,9
250 415145,8(34,2137,8(27,9130,8| 22,7 | 25,1 | 18,4 | 20,4 | 148 | 16,4
280 46,5|151,3138,3(42,3(31,3|34,6| 254 | 28,1 | 20,6 | 22,8 | 16,6 | 18,4
315 52,3|57,7143,1147,6|35,2|389| 28,6 | 31,6 | 23,2 | 25,7 | 18,7 | 20,7
355 59,0165,0]1485|535(139,7|43,8| 32,2 | 356 | 26,1 | 28,9 | 21,1 | 23,2
400 - - 54,7160,3144,7149,3| 36,3 | 40,1 | 29,4 | 32,5 | 23,7 | 26,2
450 - - |61,5]|67,8|50,3|555(| 40,9 | 45,1 | 33,1 | 36,6 | 26,7 | 29,5
500 - - - — 5581615 454 | 50,1 | 36,8 | 40,6 | 29,7 | 32,5
560 — — — - |1625(68,9| 50,8 | 56,0 | 41,2 | 45,5 | 33,2 | 36,7
630 - - - — 703|775 57,2 | 63,1 | 46,3 | 51,1 | 37,4 | 41,3
710 - - - — 79,3874 645 | 71,1 | 52,2 | 57,6 | 42,1 | 46,5
800 - - - - 1893(984| 72,6 | 80,0 | 58,8 | 64,8 | 47,4 | 52,3
900 — — — — — — 81,7 |1 90,0 | 66,1 | 72,9 | 53,3 | 58,8
1000 - - - - - - 1901,8|100,0( 73,4 | 80,9 | 59,3 | 65,4
1200 - - - — - - - - 88,2 | 972 | 71,1 | 78,4
1400 - - - - - - - - 102,9(113,3| 83,3 | 91,5
1600 — — — — — — — — 117,51129,4194,84|104,4
1800 - - - - - - - - - - 106,6 | 117,4
2000 — — — — — — — — — - 118,41130,4

a) PN giymatlarinin hesablanmasinda C=1,25 gabul edilmisdir.
b) 1SO 11922-1:1997-ds [7] SinifV-a uygun yol verilon kanaragixmalar
C) emin-in hesablanmig giymati (ISO 4065:1996 [5]) an yaxin 2,0; 2,3 ve yaxud 3,0
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Olgiilar millimetrls verilib

Boru seriyasi
SDR 21 SDR 26 SDR 33 SDR 41
S 10 S12,5 S 16 S 16
Nominal tazyiq, PN?, bar ile
PE 40 — — — —
PE 80 PN 6 PN 5 PN 4 PN 3,2
PE 100 PN 8 PN 6 PN 5 PN 4
Nominal dlgu Divar qalinliglari®
DN/OD €min €max €min €max €min €max €min €max
16 - - - - - - - -
20 — — — — — — — —
25 - - — — — - - -
32 — — — — — — — —
40 2,0¢ 2,3 - - - - - -
50 2,4 2,8 2,0 2,3 — - - -
63 3,0 3,4 2,5 2,9 - - - -
75 3,6 4,1 2,9 3,3 — — — —
90 4,3 4,9 3,5 4,0 - - - -
110 5,3 6,0 4,2 4,8 — - - -
125 6,0 6,7 4,8 54 - - - -
140 6,7 7,5 5,4 6,1 — — — —
160 7,7 8,6 6,2 7,0 - - - -
180 8,6 9,6 6,9 7,7 - - - -
200 9,6 10,7 7,7 8,6 - - - -
225 10,8 | 12,0 8,6 9,6 — — — —
250 11,9 13,2 9,6 10,7 - - - -
280 13,4 14,9 10,7 | 11,9 — - - -
315 15,0 | 16,6 | 12,1 | 135 9,7 10,8 7,7 8,6
355 16,9 18,7 | 13,6 | 15,1 | 10,9 [ 12,1 8,1 9,7
400 19,1 | 21,2 | 153 | 17,0 | 12,3 | 13,7 9,8 10,9
450 215 | 238 | 17,2 | 19,1 | 13,8 | 153 11,0 12,2
500 239 | 26,4 | 19,1 | 21,2 | 153 | 17,0 12,3 13,7
560 26,7 295 | 214 | 23,7 | 17,2 | 19,1 13,7 15,2
630 300 | 33,1 | 241 | 26,7 | 19,3 | 21,4 15,4 17,1
710 339 | 374 | 27,2 | 30,1 | 21,8 | 24,1 17,4 19,3
800 38,1 | 42,1 | 30,6 | 33,8 | 245 | 27,1 19,6 21,7
900 429 | 47,3 | 344 | 38,3 | 27,6 | 30,5 22,0 24,3
1000 47,7 | 52,6 | 38,2 | 42,2 | 30,6 | 33,5 24,5 27,1
1200 57,2 | 63,1 | 45,9 | 50,6 | 36,7 | 40,5 29,4 32,5
1400 66,7 | 73,5 | 53,5 | 59,0 | 42,9 | 47,3 34,3 37,9
1600 76,2 | 84,0 | 61,2 | 67,5 | 49,0 | 54,0 39,2 43,3
1800 858 | 945 | 68,8 | 75,8 | 55,1 | 60,8 44,0 48,6
2000 953 | 1050 | 76,4 | 84,2 | 61,2 | 67,5 49,9 53,9
2250 107,2 | 118,1| 86,0 | 94,8 | 70,0 | 77,2 55,0 60,7
2500 119,1 | 1312 | 95,6 | 1052 | 77,7 | 85,6 61,2 67,5
a) PN giymatlarinin hesablanmasinda C=1,25 gabul edilmisdir.
b) 1SO 11922-1:1997-da [7] Sinif V-a uygun yol verilon kenaragixmalar
C) emin-in hesablanmig giymati (ISO 4065:1996 [5]) an yaxin 2,0; 2,3 ve yaxud
3,0giymatlerina gadar yuvarlaglasdirilir. Bu, mtsyysn milli telableri temin
etmalidir.
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7 MEXANIKi XUSUSiIYY®TLOR

7.1 Kondisionerlasdirma

Mavafig sinag metodunda har hansi bir taleb miayyan olunmamisdirsa, sinaq
nimunaleri Cadval 3-8 uygun olaraq kegiriloen sinaglardan avval (23+2)°C temperaturda
kondisiyalasdiriimalidir.

7.2 Talablor

Boru, verilmig parametrlerdan istifade etmakla Cadval 3-de muayyan olunmus sinaq
metoduna uygun olaraq sinaq olunduqgda, Cadval 3-ds verilmis talablari 6deyan mexaniki
xususiyyatlare malik olmalidir.

7.3 Sinagin naticalari ganaatbaxs olmadiqda 80°C tempearturda takrar sinaq

165 saatdan daha az muddstde kovrak dagilma zamani ¢at sinagin naticalerinin
geyri-ganastbaxs olmasini muayyan edir; bununla bels, agar har hansi bir nimuna plastik
dagilma zamani 165 saatliq sinaq middatinda sinagdan kegmazsa, Cadval 4-da verilmis
secilmis gerginlik Ggun talab olunan minimal muddate nail olmag maqgsadi ila segilmis
daha asagi gerginlikde takrar sinaq kegirilmalidir.

7.4 Vakuum altinda olan kanalizasiya sistemlari ligiin borunun halqavi sartliyi

Vakuum altinda olan kanalizasiya sistemlerinds istifade olunan borular Sca=4 ilkin
halgavi sartliye malik olmaldir. 8lava D-ya baxin.

Cadval 3 — Mexaniki xiisusiyyatlor

lori
Xiisusiyyot Toloblor Sinaq parametriari Sinaq
Parametrlar Qiymot metodu
1 2 3 4 5
Boru basliglari A tiplia
Kondisiyalagdirma EN ISO 1167-
. muddati 1-a uygun
Numunalar Nimunalerin sayI® olara
verilmisg orin say g EN ISO
sina Sinagin tipi 3 1167-1
20°C temperaturda daxili naq Sinaq temperaturu Suyun iginda su
. muiddati - . A Vo
tezyiga dayaniqliliq ; Sinaq muddati 20°C
orzinde . o EN ISO
N Halqeavi garginlik: 100 saat
sinaga e 1167-2
dézmalidir — PE 40 ugun
— PE 80 Uglin 7,0 MPa
—PE 100 Gglin 10,0 MPa
12,0 MPa
A tiplia
Bor_u_ba§l|qlar| EN 1SO 1167-
Kondisiyalagdirma 1-8 UvaunN
Numunaler muddati oIarya?
verilmig Nimunslerin sayi d ENISO
. sinaq Sinagin tipi 3 1167-1
80°C temperaturda daxili iddati S Suyun iginda su
tezyiga dayaniqliliq muc ot inaq temgeratu_ru 80°C ve
arzinde Sinaq muddati 165 saatc EN ISO
sinaga Halqevi garginlik: 1167-2
dézmealidir — PE 40 ugin 2.5 MPa
— PE 80 Ugin
_ PE 100 iigiin 4,5 MPa
¢ 5,4 MPa
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S trlori
Xisusiyyot Talablar inaq paramerr a"_ Sinaq
Parametrlor Qiymot metodu
1 2 3 4 5
Boru basliglari A tipli2
Kondisiyalagdirma EN ISO 1167-
. muddati 1-5 uygun
Numunalar Nimunalerin say® olara
verilmis orin say q EN ISO
sina Sinagin tipi 3 1167-1
80°C temperaturda daxili naq Sinaq temperaturu Suyun iginde su
. muddati - : A Vo
tezyiga dayaniqliliq ; Sinaq middati 80°C
orzinde ] o EN ISO
o Halgavi garginlik: 1000 saat
sinaga L 1167-2
dézmalidir — PE 40 dgun
— PE 80 Uglin 2,0 MPa
— PE 100 Ggln 4,0 MPa
5,0 MPa
Tip 2
en<5 mm Niimunanin formasi 100 mm/deq EN IS(\?:259-1
oldugda qirilmada 2350 % Sinaq sirati EN ISO 6259- 1SO
L. 0 i b - q
nisbi uzanma NUmunalerin sayi 1-a uygun 6259-3:1997
olarag
i d
. . Tip 1 EN SO 6259-1
5 mm<e <12 mm oldugda Numunemnforr_na& 50 mm/deq vo
A 2350 % Sinaq surati EN ISO 6259-
girilmada nisbi uzanma Niimunalorin savi® 1-8 UvaUN ISO
y ¥ 6259-3:1997
olaraq
Tip 14
NUmunanin formasi 25 mm/deq
Sinaq surati EN I1SO 6259-
Nii lori b 1- N
Umunalarin sayi ;;ry;]qun EN ISO 6259-1
en>12 mm olt_juqda >350 % Vo YAXUD Vo
girlimada nisbi uzanma Tip 39 ISO
Niimunanin formasi 10 mm/daq 6259-3:1997
Sinaq surati EN I1SO 6259-
Nimunslerin sayi 1-a uygun
olarag
a) (500 mm diametrlar Gglin B tipli boru baslglari partiya buraxilis sinaglarinda istifads oluna biler.
b) Sinaq nimunalerinin sayi cadvalds verilmis xisusiyyati miayyan etmak Uglin taleb olunan
miqgdari gOsterir. Zavodun istehsalina ve texnoloji prosese nazarst iglin sinag niimunalarinin
talab olunan sayi istehsalginin keyfiyyast planinda verilmalidir (daha genis malumat G¢in CEN/TS
12201-7-s [3] baxin).
c) Vaxtindan avval deformasiya nazare alinmir. Tekrar sinaq Ug¢ln bu standartin 7.3 bandina
baxiimalidir.
d) 025 mm divar galinhgina malik borular G¢ln avadanligda kasilmis 2 adad sinaq nimunasi
istifade oluna biler. Teleb &denildiyi halda niUmunanin dagilmasi gdzleniimadan sinaq
dayandirila biler.

Cadval 4 — 80°C-da takrar daxili tazyiqe dayanigliliq sinagi ligiin sinaq

parametrlori

PE 40 PE 80 PE 100
Gorginlik Sinaq miiddeti Gorginlik Sinaq Gorginlik | Sinaq miiddati
MPa saat MPa miiddati MPa saat
saat
2,5 165 4,5 165 54 165
2,4 230 44 233 5,3 256
2,3 323 4.3 331 5,2 399
2,2 463 4,2 474 5,1 629

10
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2,1 675 4,1 685 50 1000
2,0 1000 4,0 1000

8 FiziKi XUSUSIYYSTLOR

8.1 Kondisionerlagdirma

Mavafig sinaq metodunda her hansi basga tsleb musayyan olunmamisdirsa,
nimunaler Cadval 5-8 uygun olaraq kegirilon sinaglardan svval (23+2)°C temperaturda
kondisionerlagdirmadir.

8.2 Talabler

Boru, verilmis parametrlerden istifade etmakla Cadval 5-de miayyan olunmus sinaq
metoduna uygun olaraq sinaq olunduqda, Cadval 5-de verilmis taleblari ddayan fiziki
xususiyyatlara malik olmalidir.

9 KIMYSVi MADDOLSRLS TOMASDA OLAN BORULARIN KiMY8Vi
XUSUSIYYSTLARI

9gar xususi tatbiglar Ggun borunun kimyavi dayanighligini giymatlandirmak taleb
olunursa, boru ISO 4433-1:1997 va ISO 4433-2:1997-a uydun olaraq tesnif olunmalidir.

Qeyd- Polietilen borularin kimyavi maddealere dayaniqligina dair genis mealumat
ISO/TR 10358:1993-do [6] verilib.

10 iISTISMARA DAIR TOLOBLOR

Bu standartin shats etdiyi borular bir-birina va yaxud EN 12201 standartinin diger
hissalarinin talablarine cavab verean komponentlera birlasdirildikde, bu birlegmaler EN
12201-5-in talablarina cavab vermalidir.

11 MARKALANMA
11.1 Umumi
11.1.1 Butun borular fasilesiz, deqiqg va rahat oxuna bilen gakilde ele marka-
lanmalidir ki, bu markalanma gatlarin va basqa tip qusurlarin yaranmasina sabab olmasin
ve normal saxlanma, atmosfer seraitinde kdhnalma, dasinma, qurasdirma ve istifade
onun daqigliyina ve rahat oxunmasina tasir etmasin.

Qeyd- istehsalgi qurasdirma ve istifade zamani, komponentlerin renglonmasi,
siyrilmasi ve Ortilmesi, yaxud istehsalgi ile razilagdiriimadan komponentlor (izarinde
yuyucu ve diger vasitalerin istifadesi neaticesinde markalanmanin qeyri-daqiqliyine ve
rahat oxunmamasina gére masuliyyst dasimir.

Cadval 5 — Fiziki xtisusiyyatlor

. . . Sinaq
Xususiyyat Talabloar Sinaq parametrlari metodu
Emaldan sonra, boru Yuk 2,16 kq
PE 40 iciin istehsali Gglin istifade Sinaq 190°C
orima aflnl olunan xammal temperaturu 10deq | ENISO
. . partiyasindan Muddet EN ISO 1133
indeksi (MFR) g e D . .
goturdlmis nimuna Numunalarin 1133-8
uzerinde muayyan say|? uygun
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olunmus giymatla
mugayisade maksimum
+20% meyletma
Emaldan sonra, boru Yuk 5,0 kq
istehsal Ggin istifade Sinaq 190°C
olunan xammal temperaturu 10 doq
1OP§80 Ve F.)E partiyasindan Muddaet EN ISO
dcln arima g YL . , EN ISO
: , goturalmas nimuna NUmunalerin 1133-9
axini indeksi . . - 1133
uzerinde muayyen sayI? uygun
(MFR) .
olunmus giymatla
mugayisade maksimum
+20% meyletma
Sinaq 2000 e
temperaturu Oksigen
istiliye >20 doq Sinaq miihiti (15¥2)mq | 1SO
doézamlulik B NUmunanin ¢akisi 3 11357-6
Numunalerin
say|P
Sinaq 100°C
temperaturu 110°C
PE 40 Ggln 110°C
Uzununa PE 80 tgun | 200 mm
dlgiilerin <o e L so
dayismasi B I Jdeun EN ISO
) g orunun ilkin gérunusu NUmunanin 2505-9
(Divar galinhgi dovi . 9 g 2505
<16 mm ayismamalidir _ uzgnlugu uygun
oldugda) Immersiya (batiril- | Serbaest,
ma) muddati EN ISO
Sinaq metodu 2505-8
NUmunalerin uygun
sayi?
Suyun
keyfiyyotina Milli normalar tetbiq olunur
tosirid
a) Sinaqg numunalarinin sayi cadvalde verilmig xususiyyati miayyan etmak Ugun taleb
olunan miqdari gosterir. Zavodun istehsalina ve texnoloji prosese nazarat ugun
sinag numunalerinin telab olunan sayi istehsalginin keyfiyyat planinda verilmalidir
(daha genis malumat G¢lin bax:CEN/TS 12201-7 [3]).
b) Borunun divarinin xarici ve daxili sathinden goturulan numunalar
c) Sinagq, diizgiin korrelyasiya temin edildikda, 210°C ve ya 220°C temperaturlarda
da dolayi sinaq kimi aparila biler. Mbahisali hallarda sinaq temperaturu 200°C
olmaldir.
d) Butun xususiyyatlar Ggln sinaq metodlari, parametrlar va talablar hazirlanma
marhalasindadir. Bu standartlar naesr olunana gadar milli normalar tetbiq olunur.

11.1.2 ©ger markalanma ugln cap Usulu istifade olunursa, ¢ap olunan malumatin

rengi mahsulun asas rangindan farglanmalidir.

11.1.3 Markalanma ele olmahdir ki, boyuduciu vasiteler olmadan onun daqiq ve
rahat oxunmasi mumkun olsun.

11.2 Borularda talaeb olunan minimal markalanma

12
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Taleb olunan minimal markalanma tezliyi har metrde bir defedan az olmayaraq
Cadval 6-ya uygun olmahdir.

Borular CEN/TR 15438-a asasen muvafiq kodlardan istifade olunmagqgla nazarda
tutulan istifadeya uygun markalanmalidir. Masalan:

— W, igmali su Ugln nazards tutulan borular;

— P, tazyiqli kanalizasiya va drenaj U¢un nazarda tutulan borular;

—  WI/P, yuxaridakilarin har ikisi tgun.

Cadval 6 — Talab olunan minimal markalanma

Aspektlor Markalanma va yaxud simvol
Tatbig olunan standartin kodu EN 12201
Istehsalginin adi va/ve yaxud ticarast Ad va ya simvol
markasi masalen, 110110
Olgiilar (dnlen) masalen, SDR 11
SDR seriyasi masalen, W , P yaxud W /P
Nazerds tutulan istifads sahaesi masalan, PE 100
Material ve onun adi masalen, PN 16
Nominal tazyiq, bar ila masalan, 10092
istehsalginin malumati
Borunun tipi, agar tetbiq olunandirsa masalan, soekstruziya olunmus va
yaxud soyula bilen gata malik
a) Oger istehsalgi borulari mixtalif yerlards, istehsal sahalarinds istehsal edirsa vo
il va ay daxilinds istehsal prosesinin izlanilmasini temin edan ragamler va kodlar

Buxta saklinda olan borularin uzunlugunun buxtanin Gzarinde gosterilmasins icazs
verilir; barabanlarin ve yaxud buxtalarin Ustinds borunun qalan uzunlugunun
gOstarilmasina icazas verilir.

Borularin tiplerina dair xUsusi tslimatlar da daxil olmagla, soekstruziya olunmus va
soyula bilen borular mavafiq gaydada markalanmalidir.

©AZSTAND -Bdatin huquglar gorunur 13
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OLAVO A
(malumat lgin)

PN, MRS, S vo SDR arasinda munasibat
Nominal tezyiq PN, hesabi gerginlik osva S seriyasi vo yaxud SDR arasinda
munasibat asagidaki barabarlikle verilir:

_10ay

S

PN

200,

" T SDR -1

PN, MRS, S va SDR arasindaki munasibate dair nUmunaler:

MRS
g, = c

dusturuna asaslanir ve C=1,25 olmaq serti ile Cadval A.1-da verilir.

Cadval A.1 — C=1,25 oldugda 20°C temperaturda PN, MRS, S va SDR

arasinda miinasibat

SDR S Materialin sinfi i¢lin nominal tazyiq, bar ile
PE 40 PE 80 | PE 100
41 20 — 3,2 4
33 16 — 4 5
26 12,5 — 5 62
21 10 — 62 8

17,6 8,3 — — -

17 8 4 8 10

13,6 6,3 — 10 12,5

11 5 6 12,5 16
9 4 — 16 20
7,4 3,2 10 20 25
6 2,5 — 25 —
a) Hesablanmis faktiki giymatler PE 100 Ggun 6,4 bar, PE 80 ugln ise 6,3
bar-dir.

Qeyd- Cadvalda verilmis nominal tezyiqler (PN) hesabi emsalin C=1,25
olmasina asaslanir. ©ger “C” liglin daha ylksak qiymetlar taleb olunursa, onda
“PN-nin qiymetlari har bir material sinfi (i¢lin hesabi garginliys ( ) esaslanaraq
yuxaridaki berabarliklarden istifade etmakle yeniden hesablanmalidir. “C” liglin
daha yiksek giymet daha yliksek PE sinfi se¢cmakle de alds oluna biler.

14
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OLAVO B
(macburi)
Soekstruziya olunmus gatlara malik borular

B.1 Umumi

Bu alave su tachizati, drenaj va tozyiqgli kanalizasiya sistemlarinds istifade Ugln
nazerds tutulan soekstruziya olunmus qatlara malik polietilen (PE) borulara dair slave
geometrik, mexaniki va fiziki parametrlari miayyan edir. ©Slave markalanmaya dair
telabler da burada verilir. Xarici diametr (de) kimi borunun xaricinde soekstruziya olunmus
gat(lar) (5.2 bendina baxin) da daxil olmagla Gmumi xarici diametr, divar galinhdi (en) kimi
ise borunun ister daxilinda, isterse de xaricinda olan butlin gatlar daxil olmagla Gmumi
divar qalinh@i goétaraltr. Borunun gat(lar)i tgln istifade olunan PE komponenti eyni MRS
gOstericisine malik olmaqgla EN 12201-1-a uygun olmalidir.

Soekstruziya olunmus borularin istifade olunmayan mahsulunun tekrar emal
materialindan igmali su Ugun nazards tutulmayan soekstruziya olunmus borularin
istehsalinda o halda istifade oluna biler ki, EN 12201-2 standartinin bitin talableri
O6danilmis olsun.

Qeyd- Qatli borularin diger tipleri digar standartlarda, measalan, ISO 21004:2006-ds
[8] verilir.

B.2 Geometrik xlisusiyyatlor

Soekstruziya olunmus qat(lar)a malik borunun geometrik xususiyyatleri bu
standartin 6-c1 bandine uygun olmalidir. istehsalgi her bir gatin galinligini ve kenaracgixma
haddlarini miayyan etmalidir.

B.3 Mexaniki xtisusiyyatlor

Soekstruziya olunmus qat(lar)a malik borunun mexaniki xtisusiyyatleri bu standartin
7-ci bandina uygun olmalidir.

Bundan slava, istehsal olunan borular EN 12201-1:2011-in 4.4 bandina uygun
olaraq c¢atin suratli yayllmasina va gatin yavas yayillmasina dair telablere cavab
vermalidir.

B.4 Fiziki xiuisusiyyatlor

Fiziki xtsusiyyetlar bu standartin 8-ci bandina uygun olmaldir. Termiki stabillik ve
arima axini indeksina qoyulan talabler muvafiq olaraq ayri-ayri fardi qatlara tatbiq olunur.
istiliya gore uzununa olgllerin deyismasi soekstruziya olunmus qat(lar)a malik boruya
totbig olunur.

B.5 Markalanma
Soekstruziya olunmus qat(lar)a malik borularin markalanmasi bu standartin 11-ci
bandina uygun olmalidir.

B.6 Tebagalanma (qabiqlanma)
Batln sinaglar zamani soekstruziya olunmus borunun qatlari tebagalenmamali va
ayrilmamalidir.

B.7 Strukturun butovluyi

Cadval B.1-de verilmis sinag metodlarina uygun olarag sinaq olunduqda, boru
Cadval B.1-da verilmis talableri 6dayen struktura malik malik olmalidir.

©AZSTAND -Bdatin huquglar gorunur 15
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Cadval B.1 — Strukturun biitévliiyiina dair talablar
Xiisusiyyat Talab Sinaq parametrlori Sinaq
metodu

. - oo
ilkin helgevi Deformasiya dem-in 30 %-i

Deformasiyadan | sartliyin

) - NUmunanin Tatbiq EN ISO
sontr)zt?jt\wuktgrun cggr&)e_gglr? voziyyati olunduqgda 13968
y cox olmall yuxari lovhadan

09, 459 va 90°-da

Soekstruziya olunmus borularin deformasiyasindan sonra strukturun butévltyinu
muayyen etmak Ug¢lun asagidaki qayda tatbiq olunur:

a) EN I1SO 9969-a uygun olaraq borunun ilkin halgavi sertliyi miayyan olunur;

b) EN ISO 13968-a uygun olaraq halgavi elastiklik sinagi yerina yetirilir;

c) 1 saatliq barpa muddatindan sonra yenidan EN ISO 9969-a uydun olaraq halgavi
seartlik muayyan olunur;

Soekstruziya olunmug borunun halgavi sartliyi ilkin halgavi sartliyin en azi 80 %-o
barabar olmalidir.
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OLAVS C
(macburi)
Soyula bilan qata malik borular

C.1 Umumi

Bu ©lave su techizati, drenaj ve tezyiqli kanalizasiya sistemlarinds istifade Ugun
nazarda tutulan va xarici sathinde soyula bilan, fasilasiz, termoplastik gat olan polietilen
(PE) borulara (“ortukli boru”) (xarici diametri dn) dair alave geometrik, mexaniki va fiziki
xususiyyatlari miayyan edir. ©lave markalanmaya dair telabler de burada verilir.

Osas daslyici borunun istehsali Ugun istifade olunan PE materiali EN 12201-1-o
uygun olmalhdir va soyula bilen gat ¢ixarildigdan sonra asas dasiyici boru EN 12201-2-
nin talablarini 6damalidir.

Xarici ortuk termoplastik materialdan istehsal olunmalidir. Yapigdirildigda, ortuk PE
borunun bu standartin istismara dair talablarini 63demasina tasir etmamalidir.

Oger soyula bilen gati yapisdirmaq Ug¢un yapisdirici gat istifade olunursa, o,
birlesma prosesina tasir gdostermemakle asan sakilde soyulmalidir. Birlegsma prosesinin
hazirlanmasi normal prosedur ile hayata kegirilmalidir.

Qeyd- Qatli borularin diger tipleri bagsqa standartlarda, meselon, ISO 21004:2006
[8]-da verilir.

C.2 Geometrik xususiyyatlar
Ortlyd cixarilmis borunun geometrik xUsusiyyatleri bu standartin 6-c1 bandine
uygun olmalidir.

C.3 Mexaniki xuisusiyyatlor

Ortiik boruya ve yaxud aksine boru 6rtliys zererli tesir géstermemealidir. Ortiiyi
¢ixarilmig borunun mexaniki xudsusiyyatleri bu standartin 7-ci bandina uygun olmali va
ortiyun yapisdirilmasi borunun hamin tsalebleri 6demasina tasir etmamalidir. Borunun
roengina dair telabler bu standartin 5.2 bandinda verilir.

Boru ortuk ile birlikde sinaq edildikds, gara rangli boru istisna olmagla, 7-ci bande
uygunlug EN 12201-1:2011, Cadval 2-a uygun olaraq atmosfer saraitinde kdhnalmaden
avval va sonra giymatlendirilmalidir. Secilmis soertlor borunun miayyan olunmus konkret
sinaq garginliklarina maruz galmasini tamin etmalidir.

C.4 Fiziki xuisusiyyatlar
Ortuyu gixariimig borunun fiziki xUsusiyystleri bu standartin 8-ci bandina uygun
olmalidir. Ortlk boruya ve yaxud aksina boru ortuye zarerli tasir gdstermamealidir.

C.5 Ortiiyiin soyulmaya qarsi dayaniqhig:

Borunun Ortiylu saxlanma ve qurasdirma zamani qopmaya va soyulmaya qarsi
dayanigh olmaldir.

Birlesdiriimadan avval ortlik sade alstlorden istifade etmakle manual olaraq soyula
bilen olmaldir.

C.6 Markalanma

Markalanma ortuys tatbiq olunmali ve bu standartin 11-ci bandina uygun olmalidir.

Bundan selave, o6rtik, borunu oOrtiksuz borudan aydin sakilda farglendire bilen
markalanma ile (masalen, bu magsadls identifikasiya zolaqglari istifade oluna bilar) teamin
edilmalidir.

Ortlik de hamginin elektrogaynag, alin gaynagi ve mexaniki birlegsmadan avval
soyulmasi oldugunu bildiren markalanmaya malik olmalidir.
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Qeyd- Mimkiin olduqda, asas dagiyici boru bu standartin 11-ci bandine uygun
markalanmalidir.
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OLAVO D
(macburi)
Vakuum altinda olan kanalizasiya sistemlari liglin borunun halqavi sortliyi
Vakuum altinda olan kanalizasiya sistemlari Ggun nazardas tutulan borulara (bax: bu
standartin 7.4 bandi) ilkin deformasiyanin hesablanmasi tatbiq olunduqda, ilkin halgavi
sortlik Cadval D.1-den gorutulmsalidir.

Cadval D.1 — Borularin ilkin haqlavi sartliyi

Boru seriyasi E modulu (MPa)
SDR S 800 | 1000 | 1200
ilkin halqgavi sartlik (Scaic) (kN/m?)
41 20 1,0 1,3 1,6
33 16 2,0 2,5 3,1
26 12,5 4,3 5,3 6,4
21 10 8,3 10,4 12,5
17 8 16,3 20,3 24,4
13,6 6,3 33,3 41,7 50,0
11 5 66,7 83,3 100,0
9 4 130,2 162,8 195,3
7,4 3,2 254,3 317,9 381,5
6 2,5 533,3 668,7 800,0

Cadvel D.1-de verilmis ilkin halgevi sertlik Scac asagidaki dustur asasinda
hesablanmigdir:

_ ExI  E
~ eale {a’" - EFI" ]I; '}65\ 3

Burada,

Scalc — har kvadrat metra dlsen ilkin halgavi sartlik (kN/m?);

E — ayilma zamani elastiklik modulu (EN ISO 178:2003-s [4] uydun olaraqg muayyan
olunur)

(MPa);l — inesiya momenti, 1 m uzunlugdaboru lgiin -s barabardir (mm?3);

dn— borunun nominal xarici diametri (mm);

S — boru seriyasidir.

Qeyd 1- Praktikada, ilkin halqavi sertlik heamise hesablanmig qiymatdan daha boylik
olur, ¢linki, orta divar qalinhi§i hesablamalarda istifade olunan nominal divar qalinligindan
daha boydkddir.

Qeyd 2- flkin halqavi sertliyi 4-den kigik olan borular torpadin altinda qurasdirildiqda,
izafi deformasiyanin qarsisini almaq dguin tadbirler gérilmalidir.
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