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MUQaDDIiM3

1. Azarbaycan Respublikasi “Baki Metropoliteni” Qapali Sehmdar Cemiyyati

torafindan islanib hazirlanib va taqdim edilib.

2. Azerbaycan Standartlasdirma Institutunun “_” 2022-ci il tarixli
sayll Qerari ile TOSDIQ EDILMISDIR.

3. Bu standart Avropa Standart EN 206:2013+A1 :2016 ila eynidir (iDT).
This standart isidentical (IDT) to the Europenl Standard EN 206:2013+A1
:2016.

4. ik defo tetbiq edilir.
5. Dovlet standartinda musayyen edilen telablerin beynalxalg standartlara, norma,
gayda ve tovsiyelere va diger dovlatlarin mivafig mataraqqi milli standartlarina,

elm, texnika ve texnologiyanin muasir nailiyystlerine asaslanmasini miayyan

etmak Ugln standartin dovri yoxlama muddati 1 ildir.
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AZS EN 10080:2022
On s6z

Bu senad (EN 10080: 2005), Avropa Standartlasdirma Komitasi/Texniki Komita
ASK/TK “Betonun mohkamlandirilmasi Ug¢un polad ve avvalcedan garginlasdirilmis
armatur — Xasusiyyatler, dlc¢uler, yolverilan kanaragixmalar ve xususi sinaqglar”, katibliyi
Almaniya Standartlar institutuna aid oldugu Texniki Komits tarsfindan hazirlanib.

Bu Avropa Standartina milli standart statusu eyni matnin nasri vasitesila ve ya
2005-ci ilin noyabr ayindan gec olmayaraq tasdiglenmasi yolu ile verilir va 2007-ci ilin
may ayindan gec olmayaraq milli standartlara zidd olan standartlar ¢ixariimahdir.

Bu sanad Avropa Komissiyasi va Avropa Azad Ticarat Birliyi terafinden ASK-ya
verilon Mandat M / 115 (89/106 / EEC) esasinda hazirlanmis Avropa ittifagqi Tikinti
Mahsullari Bayannamasinin asas talablarini destaklamisdir.

Avropa ittifaqi Tikinti Mahsullari Bayannamasinin ile slagsler giin bu senadin
torkib hissasi olan malumatlandirici Slave ZA-a baxin.

Bu senad, gaynaq edilmayan armatur polada tatbiq edilmir.

Bu senad texniki sinifleri muayyanlasdirmir. Texniki sinifloar Re, Agt, Rm/Re,
Re,act./Re,nom. Ugun (lazim olduqda) gosterilen dayerlera gére bu sanada uygjun
olaraq muayyen edilmsalidir, yorgunluq quvvasi (telab olunarsa), ayile bilma qabiliyyati,
gaynaq edile bilma qabiliyyati, bag quvvesi, gqaynaq edilmis va ya barkidilmis
birlesdiricilarin dayaniglihdi (gaynaq edilmis armatur toru ve ya hérma ferma Ugln) ve
Olgulara dair tovsiyyaler.

ASK Gzvleri Avstriya, Belgika, Bolgaristan, Xorvatiya, Kipr, Cexiya, Danimarka,
Estoniya, Finlandiya, kegmis Yuqoslaviya Respublikasi Makedoniya, Fransa, Aimaniya,
Macaristan, islandiya, irlandiya, italiya, Latviya, Litva, Liikksemburq , Malta, Hollandiya,
Norvec, Polsa, Portugaliya, Ruminiya, Slovakiya, Sloveniya, ispaniya, Isveg, isvecro,

Turkiys ve Birloagmig Kralligin standartlasdirma oraganlarid

VI
©AZSTAND -Butun haquglar gorunur






AZS EN 10080:2022

Betonun méhkamlandirilmasi t¢un polad — Qaynaq oluna bilan polad

armatur- Umumi
AZS EN 10080:2022

Steel for the reinforcement of concrete - Weldable reinforcing steel -

General

Tatbiq edilme tarixi 2022-ci il
1 TOTBIQ SAH®SI

1.1 Bu Avropa Standarti beton konstruksiyalarin méhkemlandiriimasi Ggun istifade
olunan qaynaq ediloen armatur poladin icraat xususiyystlerine dair umumi telableri va
tariflori miayyen edir:

Tirler, sargaclar ve duzlesdiriimis mahsullar;

- zavodda hazirlanmis masinla qaynaq edilmis tor nimunasi;

- hérma ferma.

1.2 Bu Avropa standartina uygun armatur nahamar, girintili vo ya diz sethe

malikdir.

1.3 Bu Avropa Standarti asagidakilara tetbiq edilmir:
- gaynaq edila bilmayan demir beton armatur;

- Sinklanmis armatur;

Epoksid ortuklt demir beton armatur;

- korroziyaya qargi davamli demir beton armatur;

- garginlesdirilmis armatur (bax: prEN 10138-1-4);

- girintili hiidud;

- daha sonraki emal, mas. kasma ve ya kasma va ayma.

2 Normativ istinadlar

Asagidaki istinad senadleri bu sanadin tetbigi Ugun eavazolunmazdir.Tarixi
istinadlar Ggun, yalniz istinad edilen nagr tatbiq olunur.Tarixsiz istinadlar ugun istinad
edilan sanadin son versiyasi (har hansi bir dayisikliklar) tatbiq edilir.

EN 10020: 2000, Armatur siniflarinin miisyyan edilmasi ve tasnifati

EN 10079: 1992, Polad mehsullarinin miisyysn edilmasi
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AZS EN 10080:2022

EN ISO 377, Polad ve polad mehsullari - Mekaniki sinaq (g¢lin sinaq
niimunalerinin yeri ve hazirlanmasi (ISO 377: 1997)

EN ISO 7500-1, Metal materiallar - Statik bir oxlu sinaq maginlarinin yoxlaniimasi -
1-ci hissa: Gerginlik / sixilma sinaq maginlari - Gic 6lgme sisteminin yoxlanmasi ve
kalibrlenmasi (ISO 7500-1: 2004)

EN ISO 15630-1, Betonun méhkemlandiriimasi ve garginlesdiriimasi liglin armatur
- Sinaq usullari - 1-ci hissa: Armatur mili, katanka ve meftil (ISO 15630-1: 2002)

EN ISO 15630-2, Betonun mbéhkemlandiriimasi ve garginlesdiriimasi ligliin armatur

- Sinaq usullari - 2-ci hisss: gaynaq olunmug armatur toru (ISO15630-2: 2002)

Qeyd: C.2 va D.2-a baxin.

3 Seortlar va anlayiglar

Bu Avropa Standartinin magsadlari Ggun, EN 10020: 2000 ve EN-10079: 1992 da
verilan sartlor ve anlayislar ve asagidakilar tatbiq edilir.

3.1

Armatur polad

betonun méhkemlandiriimasi Ggun uygun olan dairevi ve ya praktiki dairevi kasikli
polad mamulati

3.2

qabirgali armatur polad

butln uzunlug boyunca dizgun sakilde paylanan an azi iki xetli kesigen dis ile
armatur

3.3

Uzununa gabirga

tir, katanka va ya meftilin oxuna paralel barabaer fasilesiz ¢ixinti

3.4

Carpaz qabirga

Uzununa qabirgadan basqga tir, katanka ve ya meaftilin sathinde har hansi bir
gabirga

3.5

qabirganin hindurliayu, h

gabirganin an yuksak ndqgtssinden (¢arpaz ve ya uzununa) 6zayin sathina olan
masafa tir, katanka ve ya maftilin oxuna normal élgtulmalidir

3.6
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qgabirganin va ya girintinin masafasi, c

iki ardicil kondalan atilan tir ve ya iki ardicil batiglarin mearkazleri arasindaki
masafa tir, katanka ve ya maftilin oxuna paralel olaraq olgulmusdur

3.7

Carpaz gabirganin bucagi va ya girintinin darinliyi, B

kondelan atilan tirin ve batiglarin oxlari arasinda bucaq ve tir, katanka ve ya
maftilin uzununa oxlari

3.8

Carpaz qabirganin yan ayilmasi, a

gabirganin uzununa oxuna perpendikulyar dlgulen gabirga terafinin bucagi

3.9

nisbi qabirga sahasi, fr

gabirga araligi ve nominal daire gevrasi ila ayrilmig tir, katanka va ya meaftilin
uzununa oxuna perpendikulyar bir mustavida Uzarindaki butiin gabirdalarin proyeksiyasi
sahasi

3.10

Girintili armatur poladi

batln uzunlug boyunca barabar paylanmis muayyan disler ile armatur polad

3.11

girintinin darinliyi, t

maftilin sathi ile disin an darin noqgtesi arasindaki masafe

3.12

girinitinin eni, b

girintinin eni tirin, katankaninn va ya maftilin oxuna paralel olaraq él¢ulmalidir

3.13

hamar armatur poladi

hamar bir sathe malik olan armatur poladi

3.14

sargac

konsentrik halgalarda tek uzunlugda armatur polad (adaten tir va ya maftil)

3.15

diizlagdirilmis mahsul

sargaclarda istehsal edilmis ve sonraki emal tugun guclaendirilmis armatur poladi

3.16

nominal ¢arpaz kasik sahasi, A,

©AZSTAND —Butunhuquglarqorunur
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eyni nominal diametrde olan dairevi yasti tir sahasina barabar ¢carpaz kasik sahssi,

-

(i.e.
d

)

3.17

Qaynaq edilmis armatur toru

Eyni va ya fargli nominal diametrli ve uzunluglu bir-birine asasan sag bucaglarda
yerlagan va butiin kasisma noqtslerinde avtomatik masinlarla qaynaq edilmis uzununa
va garpaz tirlarin, katankalarin, maftillarin yerloagmasi

3.18

Horme ferma

Yuxari kemar,bir vo ya daha g¢ox alt kemer ve kemarlere gaynaq olunmus ve ya
mexaniki sakilde montaj edilen davamli ve ya davamli olmayan diagonallardan ibarat
olan iki ve ya Ug¢ 6lguli metal struktur

3.19

xarakterik qiymat

hipotetik limitsiz sinaqglar seriyasinda alde edilmamasi ehtimali olan bir maddi ve

ya mahsul xtsusiyyatinin dayeri

Qeyd:Bu dayar, Umumilikde, materialin ve ya mahsulun konkret xUsusiyyatlerinin ehtimal olunan

statistik paylanmasinin xtsusi kvantiline uygun galir.

3.20

minimum dayar

hec bir sinag naticesindan asagdi dismeayacek dayar

3.21

maksimum dayar

hec¢ bir sinaq naticasinden yuksak olmayacaq deyaer

3.22

partiya

Bir nominal diametrde olan va bir tokimun tirleri, katankalari, maftilleri va ya
dizlesdiriimis mahsullari, sargaclarda ve ya tirlerde ve ya eyni istehsalgi terafinden
istehsasl edilmis ve eyni zamanda yoxlanmaya teqdim edilmis armatur torlarinin va ya
hérma fermalarin istenilon migdari

3.23
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Zavod istehsalatinin idaraedilmasi

istehsalgi tersfinden hayata kegirilan istehsalin daimi daxili nezarati

3.24

yarimfabrikat

armatur poladi Gglin bu sanadde godsterilon standart ve xUsusi xasselare nail
olmag Ugun sonraki emal telab edan meahsul

3.25

standart xuisusiyyatloar

har bir sinaq vahidi Ugun Zavod istehsalatinin idareedilmasi talablerinin bir hissasi
kimi bu senadda olan xUsusiyyat

3.26

xususi xlisusiyyat

har bir sinaq vahidi U¢un Zavod istehsalatinin idareedilmasi talablarinin bir hissasi
kimi miayyan olunmayan bu senadds olan xUsusiyyat

3.27

standart armatur toru

armatur toru miayyan edilmis ¢atdiriima sertlerine uygun olaraq hazirlanmig va
anbardan alds edila bilar

3.28

magqsadli istehsal edilmis armatur toru

istifadaginin xUsusi taleblarina uydun olaraqg hazirlanmis armatur toru

3.29

uzununa maftil

armatur torunun istehsali istigamatinda armatur poladi

3.30

carpaz maftil

armatur torunun istehsali istigamatine perpendikulyar armatur poladi

3.31

qosa maftil

armatur torunda bir cit kimi bir-birina bitisik qoyulan eyni texniki sinif va nominal
diametrdan olan iki maftil

3.32

armatur torunun intervallan

©AZSTAND —Butunhuquglarqorunur
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gaynag olunmus armatur torunun tabaqgasinda maftillarin markazarasi masafesi

Qeyd: Qosa maftilli tor Gglin intervallar, yanasi maftillerin toxunan xattleri arasinda élgaldr.

3.33
Qaynaq olunmus armatur torundan ¢ixintilar, uj, u, us, uy
Qaynaq olunmus armatur torunun tabaqgesinda xarici kasisen maftilin markazindan

kanara ¢ixan uzununa va ya garpaz maftillerin uzunlugu

Qeyd:Qosa maftilli armatur toru G¢ln ¢ixinti, yanasi maftillarin toxunan xattindan élgultr.

3.34

Qaynaq olunmus armatur torun tebaqgasinin uzunlugu, L

istehsal istigametinden asili olmayaraq, bir gaynagq olunmus armatur torun
tebagasinin an uzun tarafinin olgusl

3.35

qaynaq olunmus armatur torunun tabagasinin eni, B

istehsal istigametinden asili olmayaraq, qaynaq olunmus armatur torunun
tebagasinin an qisa tarafinin olgusl

3.36

standart horma ferma

muayyan edilmis ¢atdirilma seraitine uygun olaraq hazirlanmig ve anbardan alds
edils biloen hérma ferma

3.37

magsadli istehsal edilmis horma ferma

istifadacinin xususi talablarina uydun olaraq istehsal edilan hdérma ferma

3.38

asagil kamer

hérme fermanin asagi hissasinda yerlesdirilon uzununa armatur polad desti

Qeyd:asagl kemarin tarkibinde uzununa armatur poladi bir-biri ile alagsli ve ya slagasiz ola biler.

3.39

yuxari kamar

baza poladi da armatur ve ya polad zolag olan bir hérma fermanin yuxari
hissesinda yerlagdirilon uzununa armatur

3.40
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diagonallar

hoérma fermanin yuxari ve asagi kemarlarini birlagdiren armatur poladi

Qeyd: Davamli diagonallarda harmonik ayriloari meydana gstiriler ve ya davamli olmayan
diagonallar veziyystinde mustaqil elementler olurlar

3.41

Horma fermanin uzunlugu, L.

Horma fermanin Gmumi uzunlugu

3.42

Horma fermanin layiha hundurliiya, H1

Asagl kamarin an asagi noqgtasi ve yuxari kamarin an yuksak noqtesi arasindaki
masafe

3.43

Horma fermanin imumi hundurliyu, H2

an asagl noqte ile horma fermanin an yuksak noqgtesi arasindaki masafs

3.44

Hoérma fermanin ¢ixintilar, u1, u2

diagonallarin yuxari kemari (u1) va ya asagi kemari (u2)

3.45

Hoérma fermanin layiha eni, B1

Asagi kamarin kanar ndqtsleri arasindaki masafa

3.46

Hoérma fermanin imumi genisliyi B2

Horma fermanin kanar ndqtsleri arasindaki masafe

3.47

Diaqonallarin intervallari, Ps

diagonallarin kemarlarle barabar ardicil birlesma ndqtaleri arasindaki masafa

3.48

Diagonallarin ayilma bucagi, 3

Hoérma fermanin hindurllydndn ortasinda diagonal boyu hérma fermanin diagonal
va uzununa oxlarl arasinda olan bucaq

3.49

texniki sinif

unikal mahsul sayi ile musyyen edilmis icraat xususiyyatleri ilo tayin olunan

guclendirici polad névu

©AZSTAND —Butunhuquglarqorunur
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3.50
armatur novu
xarakterik axicilig hadudu ve elastiklik taleblari ilo muayyenlasgdiriimis armatur

novu

4 Simvollar

Bu Avropa Standartinda istifade olunan simvollar Cadval 1-da verilmigdir.

Qeyd:Bu Avropa standartinda istifade olunan simvollari EN 1992-1-1 va EN 1992-1-2-ds istifade

edilenlarle mugayise etmak Ugln (Slave E-ya bax).

Cadval 1 - Simvollarin siyahisi

Simvol Toasvir Vahid

An Nominal kesisma sahasi mm?

Agt Maksimal glicda uzanmanin imumi faiz nisbati %

b Girintinin eni mm

c Kdndalon gabirga va ya girintinin masafasi mm

Ceq Karbon ekvivalentinin giymati %

Cv Muiayyan edilmig xarakterik giymat a

d Armaturun nominal diametri mm

e Qabirga ve ya girintilarin siralar arasinda boslug mm

fr Nisbi gabirga sahesi -

fp Nisbi girinti sahasi -

h Qabirganin hindurliyu mm

k Sinaq naticalerinin sayinin funksiyasi gismindeki emsal -

X Sinaq naticalerinin orta giymati 2

Re Axicilig limiti MPa °

Ren Yuxari axicilig limiti MPa °

Rm Dartilma giivvesi MPa °

Rm/Re Dartilma quvvasi/Axicilig limiti nisbati -

Rpo.2 0.02% yolverilan mugavimat, geyri-proporsional geniglonma MPa °

S Standart ayilmanin giymatlendiriimasi 2

a Enina gabirdanin yana ayilmasi °

3 Enina gabirdanin bucagi va ya girintinin ayilmasi °

20a Ox yukinin yorgunlug sinaginda glc diapazonu MPa °

omax. Yorgunlug sinaginda muayyan edilmis maksimal garginlik MPa °

B Qaynaq olunmusg armatur torunda enina maftilin uzunlugu mm

dc Qaynag olunmusg armatur torunda enina maftilin diametri mm

do Qaynaq olunmus armatur torunda uzununa maftilin diametri mm

L Qaynaq olunmusg armatur torunda uzununa maftilin uzunlugu va | mm
ya hérma maftilin uzunlugu

Nc Qaynaq olunmusg armatur torunda enina maftillerin sayi -

NL Qaynaq olunmus armatur torunda uzununa maftillerin sayi -

Pc Qaynaq olunmus armatur torunda enina meaftillerin interval mm

P Qaynaq olunmus armatur torunda uzununa maftillarin intervali mm

Fs Qaynaq olunmus armatur torunda gaynaq olunmus birlegmalerin | kN
enina qlvvasi

React. Axicilig hiildudunun faktiki giymati MPa °

9 ©AZSTAND -Butun huquglar gorunur
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Cadval 1 —in davami

Simvol Tasvir Vahid
Re,nom. Axicilig hidudunun muasyyan edilmis giymati MPa P
Re act/Re nom. Axicilig hadudunun faktiki giymati/Axicilig hidudunun musyyan | -

edilmis giymati nisbati
ai, az, as, a2 | Artma (mahsul spesifikasiyasinda misyyan edilmis) a
Uz, U2 Qaynaqg olunmus armatur torunda uzununa meaftillarin gixintilari | mm
ve ya horme fermanin yuxari ve ya asagl kemerlarden kanar
diagonallarin uzunlugu
Us, Ug Qaynaq olunmus armatur torunda enina meftillarin ¢ixintilari mm
Ach Kamarin enina kasik sahasi mm?
Abi Diagonalin enina kasik sahasi mm?
B1 Horma fermanin layiha Uzrs eni mm
B2 Hérma fermanin imumi eni mm
Fq Hérma fermada birlasma sixacinin cakma quivvasi kN
Fw Hérma fermada tek gaynagin ¢gekma qlvvesi kN
Hi Horma fermanin layiha Uzrs handurliyu mm
H2 Horma fermanin imumi hindarlayd mm
Ps Horma fermanin diagonallarinin intervali mm
Re.ch Hérma fermada kamarin axiciliqg hiildudu MPa P
Re.pi Hérma fermada diagonalin axicilig hiidudu MPa °
t Girintinin derinliyi mm
ts Horma fermada metal zoladin qalinhigi mm
9 Hoérma fermada diagonallarin ayilmasi °
b Tirin eni (tirin sinagi) mm
dm Qyilma diametri (ayilma sinagi) mm
Fa Umumi tetbiq edilen glvve (ayilma sinagi) kN
Fa Dartilma quvvasi (dartib ¢cixarma sinag) kN
fe Betonun orta guvvasi (dartib gixarma sinagi) MPa °
fem Betonun gic sinifinin verilmis giymati (dartib ¢cixarma sinagi) MPa °
Fi kN
Vp N/s
Ao mm
Os MPa °
Tb MPa P
Thou MPa ®
Tdm MPa b
To,01, To,1, MPa P
11

a The unit depends on the property.
b 1 MPa = 1 N/mm?.

5 Tayinat

5.1Tir, sargac va duzlasdirilmis mahsul

Bu Avropa standarti ile shats olunan mahsullar agagidaki malumatlarla teyin edilir:

a) mahsul formasinin tesviri (yani bar, kemar, qivrilmis mahsul);

b) buAvropa standartinin say;;

¢) mahsulun nominal élgulari;

d) texniki sinif.

©AZSTAND —Butunhuquglarqorunur
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5.2Qaynaq olunmus armatur toru

Qaynaq olunmus armatur toru asagidaki melumatlarla tayin edilir:

a) mahsul formasinin teyinati (qaynaq olunmus armatur toru);

b) buAvropa standartinin némresi;

c) mahsulun nominal Olgulari (maftillerin dlgulari, tebaqanin dlgulari, maftillarin
intervallari,

cixintilar);

d) Armatur(lar)in texniki sinifi.

Qeyd 1: Qisa tesvirler, standart gaynaq olunmus armatur toru tesvir etmak Ugln genis istifade
olunur. Mlvafig hérma dizsldilmasi istehsalgi terafindan verilmis cadval malumatlarindan da goériina biler
Qeyd 2: Magsadli gaynaqg olunmus armatur toru Sakil 1-de verilmis gdstaricilarle ve ya tam 6lglll

cizgilerde tasvir edils bilar va istifadaginin istinadi ile misayyan edilmalidir.

11 ©AZSTAND -Butun huquglar gorunur
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izah:

NL Uzununa maftillarin sayi

PL Uzununa maftillerin intervali
dv Uzununa meaftillerin diametri
Nc Garpaz maftillarin sayi

Pc Carpaz maftillerin intervali
dc garpaz maftillarin diametri

L Uzununa meaftillerin uzunlugu
B c¢arpaz maftillerin uzunlugu
u1 Uzununa maftillerin gixintisi
u2 Uzununa méaftillarin ¢ixintisi
u3 Uzununa méaftillarin ¢ixintisi

u4 Uzununa méaftillarin ¢ixintisi

Sakil 1 - Magsadli hazirlanmis qaynaq olunmus armatur torunun handasi

xususiyyatlori

©AZSTAND —Butunhuquglarqorunur
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5.3 Horma fermalar

Horma fermalar (bax Sakil 2) asagidaki malumatlarla tayin edilir:
a) mahsulun formasi va / va ya mahsulun adi (hérme fermalar);
b) bu Avropa standartinin némrasi;

c) Horma fermalarin layiha hindarliyu;

d) yuxari kemarin, diagonal va asagi kemarin nominal olguleri;

e) yuxari kamar, diaqonal ve asagi kemar ugun polad (s) texniki sinif (lar).

Qeyd: Hoérma fermalar Sakil 2-de verilmis gdéstericilordan ve ya tam o6lglll sokillorden istifade

edilorak tosvir edils bilar va istifadaginin istinadi ile miayyan edilmalidir.

(sokildesdzlar tercuma olunmayib)

D

I
ST e
A
‘\ 2

f

H1
—

Ho
Hz

Figure 2a) Figure 2b)
+ Ps B
—k k 5
W
9 \
/7
® =
Figure 2c)
Izah:
1 Gst kemer
2 diagonal

3 asagi kemer

Sakil 2 - horma fermanin hindurliayi (H1, H2), eni (B1, B2), ¢cixintilan (uy, uy)

va diaqonallarinin intervallan (Ps)
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6 Polad istehsali va istehsal prosesi

6.1 Polad istehsalinin arima prosesi ve de-oksidleagsma ndvu polad istehsalginin

teqdirina asaslanir.

6.2 Sargaclarin ve tirlerin istehsali Gg¢ln istehsal prosesi istehsalginin
ixtiyarindadir. O,

istenilon halda aliciya bildirilmalidir.

6.3 Sargac materialinin qivrilmasi bu maqgsad Ug¢un hazirlanmisg bir masinla

aparilir.

6.4 Hazir mahsullarin (masalan, sargaclar ve ya relslor) toekrar yuvarlaglasdirila

bilen sargaclarin istehsalina icaza verilmir.

6.5 BUtln qaynaglanmis pargalar fabrikasiya edilir ve masin qaynaglanir.
Boyunlugun kasismasinda oynaglar, maftillar va ¢arpaz maftillar miayyan migavimat
gOstermak Ugun elektrik migavimat gaynagi ile apariimahdir.

Qaynaq olunmus armatur toru har bir istiqamatda farqli bir texniki sinifden ibarat
ola biler.

Qosa meftilli gaynag olunmus armatur toru yalniz bir istiqamatda qosa maftilardan

ibaratdir.

6.6 Butin hérma fermalar zavodda hazirlanmali va tirlarden ve burumlardan va ya
zolaglardan (yalniz yuxari kemer Ug¢ln) hazirlana biler. Kemarler va diagonallarin
arasinda oynaglar muayyan bir kasilme muqgavimetini tamin etmak uclun elektrik

mugavimatina gora qaynaq ve ya mexaniki sathle apariimalidir.

7 icraat xiisusiyyotlori

7.1 Qaynaq olunma qabiliyyiati ve kimyavi tarkibi

7.1.1 Qaynaq olunma, iki xtsusiyyat ile muayyan edilir:

- karbon ekvivalenti;

- muayyan elementlarin terkibine dair mahdudiyyastlar.

7.1.2 Fordi elementlarin va karbon ekvivalentinin maksimum dayarleri Cadval 2-da

verilon dayarlardan artiq olmamalidir.

14
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7.1.3. Asagidaki dusturda istifade olunan karbonlu ekvivalent deyar:
Ceq =C + Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Ni+Cu)/15
Burada

Kimyavi elementlerin simvollari onlarin kutlasi ile % terkibini gostarir.
Qeyd:Armaturun gaynaq olunmasina dair telimat Ggtin prEN 1SO 17660-a baxin.

Cadval 2 - Kimyavi tarkib (kiitle gora%)

Karbon a Sulfat Fosfor Azot b Mis Karbon
max. max. max. max. max. ekvivalenti
dayeri a
max.
Polad 0,22 0,050 0,050 0,012 0,80 0,50
tokme
tehlilleri
Mahsulun 0,24 0,055 0,055 0,014 0,85 0,52
tehlilleri

aKarbonun maksimum dayari Gg¢un kutle Uzre 0,03% -dan g¢ox ola biler. Bu sertle ki,
karbon ekvivalenti kutle Uzra 0,02% azaldilib.

bYetarli migdarda azot mehdudlasdirici elementlarin mévcud olduglari halda azotun ¢ox
miqdarda terkibina icaza verilir.

7.1.4. Bu Avropa Standartina asasan mahsullarin dayanigligi Cadval 2-do

gOstarilan kimyavi terkibla temin edilir.

7.2 Mexaniki xususiyyatlor

7.2.1 Umumi

Bu Avropa standartinin kontekstinde xarakterik deyer statistik yolverilan
kanaragixmanin intervalinin asagi ve yuxari haddidir, burada qgiymatlarin 90% -lik
ehtimali (1 - a = 0,90) 95% ve ya 90 % (p = 0,95) bu asagdi limitin ya Gzarinds va ya
ustlindadir, ve ya yuxari limitin ya Usrinde ve ya altindadir (bax Cadvel 16 ve Cadval
17). Bu terif, istehsalin uzunmuiddatli keyfiyyat saviyyasine aiddir (eger basga culr
gOsterilmirsa).

7.2.2. Sinaq sertleri

Sinaq sertleri Cadval 3-da gdsterilmisdir.
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Cadval 3 - Mexaniki xlisusiyyatlarin sinaqdan kegirilmasi sartlori

Mahsulun istehsal ve ¢atdiriima sartlari

Sinaq sertlari
(sinaq numunaleri)

Isti yayma vasitesile diiz sekilde istehsal
edilib

Catdirildigi kimi 2 ve ya kéhnalmig P

Soyuq isleme vasitesile diiz sakilde | Kbhnalmis P

istehsal edilib

Sargac formasinda istehsal olunub | Kéhnalmis ®

duzlasdiriimis sakilde g¢atdirilib

Sargac formasinda istehsal olunub ve | Dlzlesdirilmis ve kohnalmis °

catdirilib

Qaynaq olunmus armatur toru

Kohnalmig &P¢

Horma ferma

Kohnalmig &P¢

a Ziddiyaet olarsa kdhnalmis.

b Kéhnalmis: Sinag niumunasinin 100 °C gadar isidilmasi, ve bu deracad saxlaniimasi
+10 °C 1 saat vaxt Ucun +15daqg. daha sonra haroekatsiz havada otaq temperaturuna
gadar soyudulmasi. Isitma sulu istehsalginin gerarina galir.

¢ Komponentller diz veziyyatda lakin isti yayma ile istehsal edildikda ¢atdirildigi kimi

7.2.3 Dartilma zamani mexaniki xtsusiyyatler

7.2.3.Dartilma zamani mexaniki xUsusiyyatler G¢in musayysn edilmis dayer ( Re,

Rm/Re, Agt Vo muvafiq yerlerds Re, act/Re, nom.) Re lU¢linp = 0,95, va Agt ucunp = 0,90,

Rm/Re, V8 Re act./Renom..ilonmuvafiggostarilonxarakterik

7.2.3.2

edarakhesablanmalidir.

Reva

Rmdayaerlarimahsulunnominalkasisma

sahasiniistifada

7.2.3.3 Axicilig hidudu G¢in (Re) yuxari axicihig hidudu (Ren) tatbiq olunmalidir.

Axicilig fenomeni olmadiqda, 0,2% yolverilan migavimat (Rpo,2) muayyanlasdiriimalidir.

7.2.4 Qaynaq olunmus va ya barkidilmis birlesmalarin carpaz quvvasi

7.2.4.1 Qaynaq olunmus armatur toru

Qaynag olunmus armatur torunda gaynaq yerlarinde ¢arpaz quvva Ugln teyin

olunan dayar, Fs, minimal dayar olmalidir. Miayyan edilmis minimal dayar 0,25 x Re x

An-den az olmamalidir, burada Re, gosterilon xarakteristik axicilig hidudu ve A, isa

asagidakilardan birinin nominal kasisma sahasidir:

a) tak maftilli gaynag olunmus armatur torunda an boyuk maftil,

b) gosa meftilli gaynag olunmus armatur torunda qosa meaftillerden biri (bir

istigamatda qosa maftillar ).

©AZSTAND —Butunhuquglarqorunur
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7.2.4.2 Hormae fermalar

7.2.4.2.1 Qaynaq yeri

Qaynaq olunmus armatur torunda qaynaq yerlerinds g¢arpaz quvve Ugun tayin
olunan dayer, Fw, minimum dayar olmaldir. Fw -nin muayyan edilmig minimum dayari

Fw 20,25 xRe ch XAch -don az olmamalidir,

vo ya

Fw 20,6 xRe pi XApi

hansi asagidirsa.

Carpaz quvve ugln sinaqg naticesinin giymatlandiriimasi Ugln na gader gaynaq

yerlarinin yuklandiyi va eyni zamanda ugursuz oldugunu geyd etmak lazimdir.

Qeyd:Blavea A-da, birlesmada gaynaq yerlarinin nimunalarini verilir.

7.2.4.2.2 Sixac birlesmalari

Sixac birlasmelari yalniz asagi kamar ve diagonallari birlesdirmak Ugun istifada
olunur. Hérma fermalarda, Fd, sixac birlesmalariningarpaz quvvasi Ug¢lin muayyan
edilmis deyar minimal dayar olmalidir. Fg-nin muayyan edilmis minimum dayari

Fa20,25 % Repi X Api — dan az olmamalidir

7.2.5 Yorgunlug hidudu

Dayisan dartilma diapazonunda yorgunlug sinaginin ox quvvesine taqdim
edildikda, mahsul garginlik dévralerindeki gostaricilore (sayilarina) tab geatirmalidir.
Gorginlik, verilmis garginlik diapazonundan 2ca, muayyen edilmis omax-dan sinusoidal

olaraq dayigsmalidir.

Qeyd 2 oa va omaxtir, katanka va ya maftilin nominal kesismasi sahasi asasinda ifads edilmaslidir.

7.2.6 ©yilma Ugln uygunluq

7.2.6.1. ©Qyilma Ugln uygunlug ayilme va/ve ya duzlesdirma sinadi ile miayyan
edilir.

7.2.6.2 Talab olunduqda, ayilma sinagi EN ISO 15630-1 uydun olaraq, 180 °
minimum ayilma bucagi ile yerina yetirilmalidir.

Mahsullari sinagdan kegirdikden sonra, normal goérma qabiliyyatli bir insanin gora
bilacayi sinma ve ¢atlaglar gérsenmamalidir.

dyilma sinagi Ugun miayyan edilmis cergive diametri Cadval 4-de gosterilon

muvafiq maksimum diametrden artiq olmamalidir.
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Cadval 4 - ayilma sinagi uglin ¢argiva diametri

Nominal diametr d Carciva diametri
Mm max.
<16 3d
> 16 6d

7.2.6.3 Duzlesdirma sinagi taleb olundugda EN ISO 15630-1 standartlarina uygun
apariimalidir.

Sinaq adadleri, cadval 5-de gdsterilan mlvafiq diametrini kegmayon ve an azi 20 °
-9 qoder ayilmis bir diametra malik gargive strafinda minimum 90 ° bucag ile ayilmig
olmalidir.

Sinagdan sonra niumuna normal gérma gabiliyyatli bir sexse gorunan qiriq ve ya

catlag alamatleri gérsenmamalidir.

Cadval 5 — Diizlagdirma sinagi liguin ¢argiva diametri

Nominal diametr d Corciva diametri
Mm max.
<16 5d
> 16 <25 8d
> 25 10d

7.3 Olgiiler, kiitlavi ve yolverilan kenaragixmalar

7.3.1 Diamterlor, kasisma sahaosi

10,0 mm-a qgader olan ve 10,0 mm daxil olan nominal diametrlar yarim
millimetrlarle olmalidir, 10,0 mm-dan yuxari ise butov millimetrlarda olmalidir.

Cadval 6-da uUstlin tutulan nominal diametrlar, kasisma sahasi va kitlelarin sayi
verilmisdir.

7.3.2 Metraya gora kutle ve yolverilan kanaragixmalar

Nominal kuatlenin metraye goéra dayerleri (cadval 6-a baxin) nominal kesisma
sahasinin dayarlarindan 7,85 kq/dm3 yogunlugun dayari ile hesablanir.

Nominal kutleden metrda olan yolverilan kenaragixma 8,0 mm-den yuxari olan
nominal diametrlarde + 4,5% -dan ve nominal diametrler 8,0 mm va asagida * 6,0% -
dan ¢ox olmamalidir.

7.3.3 Tirlarin uzunlugu

7.3.3.1 Tirlerin nominal uzunlugu sordu va sifaris zamani razilagdiriimaldir.

18
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7.3.3.2 Nominal uzunlugdan vyolverilon kanaragixma sorgu va sifaris zamani
razilasdiriimahdir.

7.3.4 Burum kutlasi

Nominal burum katlesi sorgu va sifaris zamani razilagdiriimalidir.

7.3.5 Qaynaq olunmus armatur torun Olgulari

7.3.5.1 Meftillerin yerlagdiriimasi

7.3.5.1.1 Umumi

Bir tabageanin maftilleri tek maftilli ve/va ya qosa maftilli olmalidir.

7.3.5.1.2 Maftillarin nisbi diametrlori

7.3.5.1.2.1 Tak maftilli tabage ugln maftillarin nominal diametri asagidaki taleblara
cavab vermalidir

Omin. 200,6dmax.

burada

dmax. ®n galin maftilin nominal diametri,

dmin. kasisma maftillon nominal diametri.

Diger talablar sorgu ve sifaris zamani razilasdirila bilar.

7.3.5.1.2.2 Bir istigamatde qosa meftilli gaynaq olunmus armatur toru Ugun
maftillerin nominal diametri asagidaki taleblare cavab vermalidir

0,7ds =<dT <1,25ds (6)

burada

ds tek maftillarin nominal diametri,

dr qosa maftillerin nominal diametri.

Diger talablar sordu ve sifaris zamani razilasdirila bilar.

7.3.5.1.3 Tovsiyya edilon interval va ¢ixint

Uzununa meaftillar va garpaz maftillerin mailliyi 50 mm-dan az olmamalidir.
Qeyd: cixinti 25 mm-dan az olmamalidir.

7.3.5.2 Olgilar ve dlgller Gizra yolverilan kenaragixmalar

Qaynaq olunmus armatur toruin nominal uzunlugu, eni, meydangasi ve ferma
sorgu va sifaris zamani razilasdiriimalhidir.

Qaynaq olunmus armatur toru Ugln icazs verilan yayinmalar asagidakilardir:

Qaynaq olunmus armatur torunun uzunlugu ve eni: £ 25 mm va ya + 0,5% hansi
daha ¢oxdursa;

meftillerarasi interval: £ 15 mm va ya + 7,5% daha ¢oxdursa;

cixintilar: sorgu va sifaris zamani razilasdiriimalidir.
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Xususi tolerantliq taleblari istehsalgi va alici arasinda razilasdirila bilar.

7.3.6 Qaynaq olunmusg armatur torun olguleri

7.3.6.1 Konfigurasiya

Meftillar bir yerde gaynaqglanirsa, onlar dmin / dmax. 0,3-dan ¢ox oldugu talebi yerina
yetirmalidirler.

Metal zolaglar maftillarlare qaynaqglanirsa, asagidaki mahdudiyyatlar tetbiq edilir:

ts=20,15d

burada

d diagonalin nominal diametri,

ts metal zolagin qalinh@idir.

7.3.6.2 Olgliler va 6lgliler Gizra yolverilan kenaragixmalar

Qaynaq olunmug armatur torlarin nominal uzunlugu, hundurllyu, eni va interval
sorgu va sifaris zamani razilasdirilmalidir.

Maksimum istehsal toleranslari asagidaki kimi olmalidir:

uzunlug (L) : L =<5,0 moldugda £ 40 mm;

: +0,8%, ager L> 5,0 m;

handarlok (H1, H2) : +1/-3 mm

eni (B1, B2) c+7,5mm;

interval (Ps) 1+ 2,5 mm;

maksimal ¢ixinti: sorgu va sifaris zamani razilasdirila biler.
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Cadval 6 - Metraya gore ustunlik verilon nominal diametrlor, kasigma

sahalari voa kiitlalor

Nominal Tirlor Sargaclar ve | Qaynaq Horma Nominal Nominal
diametr dizlesdiriimis | olunmus | fermalar kasisma kutla
mm mahsullar armatur sahasi metraya
toru mm?2 géra
kg/m
4,0 X X 12,6 0,099
4,5 X X 15,9 0,125
5,0 X X X 19,6 0,154
5,5 X X X 23,8 0,187
6,0 X X X X 28,3 0,222
6,5 X X X 33,2 0,260
7,0 X X X 38,5 0,302
7,5 X X X 44,2 0,347
8,0 X X X X 50,3 0,395
8,5 X X X 56,7 0,445
9,0 X X X 63,6 0,499
9,5 X X X 70,9 0,556
10,0 X X X X 78,5 0,617
11,0 X X X 95,0 0,746
12,0 X X X X 113 0,888
14,0 X X X X 154 1,21
16,0 X X X X 201 1,58
20,0 X 314 2,47
25,0 X 491 3,85
28,0 X 616 4,83
32,0 X 804 6,31
40,0 X 1257 9,86
50,0 X 1963 15,4

7.4 ilisma qiivvesi ve sathin handasasi

7.4.1 Umumi

Bu Avropa standarti ile ahats olunan gabirgali ve girintili polad mamulatlari onlarin
betonla slage amale gatiren sethi handasasi ile xarakterize olunur.

Qabirgdall va girintili armaturun birleagsma xUsusiyyatleri telablari sethin handasasina
asaslanmalidir.

Alternativ olaraq, gabirgali ve girintili armaturun birlesma teleblarine muvafiq
birlesmanin sinaglari ile miayyen edila biler, ©lave C va D-ys baxin. Bu sinaglarin
giymatlandirma meyarlari, mas. muvafig mahsul spesifikasiyasi ve ya layiha standarti.
Bu halda, birlesmanin sinaq naticelarine esasen sathin handasesi Ugun zavod
istehsalatinin  idareedilmasi telablarini muddsalar da

muayyenlasdirmak Ugun

verilmalidir.
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7.4.2 Qabirgal armaturun seth hendesasi

7.4.2.1 Umumi

Qabirgall armaturlar c¢arpaz va uzununa qabirgalarin Olglleri, sayl va
konfiqurasiyasi ile xarakterize olunur.

Mahsullarin, perimetr atrafinda eyni yayillmis iki ve ya daha ¢ox ¢arpaz gabirgalan
olmalidir. Her bir sirada gabirgalar eyni araligda olmalidirlar. Uzununa gabirgalar
movcud ola biler ve ya olmaya biler.

Qabirgall armaturun numunasi $akil 3-de verilmisdir.

Bu Avropa Standartina uygun olaraq qabirgali armatur 7.4.2.2-de gdsterilan
talablare cavab vermalidir.

Qabirga parametrlari ya nisbi qabirga sahasi fr, ve ya ¢arpaz qabirgalarin gabirga
aralighgi, gabirga handurliyd ve gabirga meylleri ve ya har iki meyarla miayyan edile
biler.

Qabirga parametrlarinin ve fr dlgilmasi EN ISO 15630-1-5 uygun apariimalidir.

aﬁ\—am ’*‘we"\’“m

N \‘““ SN

7/ !
"::./f-::.’!.’r! -"/!' . &_.JA-’ IZ“' "féu::.ji&

Qeyd: Dayisen goyarti gabiginin iki sira nimunasini aks etdirir

Sokil 3 — Qabirganin handasasi

7.4.2.2 Carpaz qabirgalar
7.4.2.2.1 Yayilma qabiliyysti, gabirga hiundurliyld ve qabirga maillikleri, d, cubuq,
moftiller ve ya meaftillerin nominal diametri oldugu Cadval 7-da verilmis araliglarda

olmalidir.

Cadval 7 - Qabirga parametrlari ligiin intervallar
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Qabirganin handarltyu Qabirganin masafasi c Qabirganin ayilmasi 8
h
0,03d-0,15d 0,4d-1,2d 35° - 75°

7.4.2.2.2 Carpaz gabirgalar aypara formasinda olmalidir va mahsulun markazina
asanligla daxil edilmalidir.

7.4.2.2.3 Capraz qabirgalarin ¢ixintisi mahsulun atrafinin an azi 75% -dan artiq
olmalidir,

nominal diametrden hesablanmalidir.

7.4.2.2.4 Carpaz qabirganin yana ayilmasi (a) = 45 ° olmahdir va gabirgadan
mahsulun markazina kecid radius Uzre deayirmilesdiriimalidir.

7.4.2.3 Uzununa gabirda

Uzununa gabirda movcud oldugda, onlarin hindarlGyd 0,15 d-den ¢ox
olmamalidir, burada d mahsulun nominal diametridir.

7.4.3 Girintili armaturun seth handasaesi

7.4.3.1 Umumi

Girintili armaturlar olguleri, saylari ve konfiqurasiyalari ile xarakteriza olunur.Girintili
armaturlarin an azi iki adad berabar paylanmis xatleri olmalidir.Girintilar tir, maftil ve ya
teller ila ayilma bucagi formalasdirir.

Girintili armaturun nimunasi Sekil 4-da gosterilir.

DIQQOT Sakil ii¢ sira girinti niimunasini oks etdirir

Sakil 4 - Girinti handasi

Bu Avropa standartina gore girintili armatur 7.4.3.2-da gdostarilan talableri yerina
yetirmalidir.

Girinti parametrlari ya nisbi girinti sahasi fP, ve ya Cadval 8-da gdsterilon girinti
parametrlarinin birlesmasi ya da har iki meyarla gostarils biler.

Girinti parametrloerinin ve fP-nin o&lguleri EN I1SO 15630-1-2 uydun olaraq
apariimalidir.
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7.4.3.2 Girintinin handesasi
Girinti parametrlarinin dayarlari tir, katanka ve ya maftilin nominal diametri oldugu
Cadval 8-da verilmig araliglarda olmalidir.

Girintiler 3 35° - 75° uzununa ox ile ayilma bucagi amala gatirmalidirlar.

Cadval 8 - Girinti parametrloari GUgun araliglar

Girintinin Enib Masafesi c Bosluglarin
darinliyi t migdari Ce
max.
0,02dto0,1d 0,2dto1,0d 04dtol,5d 0,75d

7.5 icraat xiisusiyyatlarinin yoxlaniimasi
icraat xisusiyystlerinin yoxlaniimasi t¢lin 9-cu Maddeye uygun sinaq Usullari

totbiq edilir.

8 Uygunlugun giymatlandirilmasi

8.1 Zavod istehsalatinin idaraedilmasi

8.1.1 Umumi

Bu Avropa standartina uygun olaraq armaturlarin zavod istehsalatinin
idareedilmasinin daimi sistemi asasinda hazirlanmali va hazir mehsulun uygunluguna
istehsal prosesindan asili olmayaraq eyni seviyyada aminlik olmalidir.

Zavod istehsalatinin idareedilmasi sistemi 8.1.2 va 8.1.3-de gosterildiyi kimi
muayyan edilmig xUsusiyyatlarin giymatlandiriimasini shats etmalidir.

EN ISO 9001 standartina uydun ve bu Avropa Standartinin telablerine cavab
veran bir zavod istehsalatinin idareedilmasi sistemi olan istehsalgilar bu Avropa
Standartinin zavod istehsalatinin idaraedilmasi talablarini yerina yetirirlor.

8.1.2 Hazir mahsullarin nimunasi va sinagdan kegirilmasi

8.1.2.1 Standart xUsusiyyatlarin yoxlaniimasi

Standart xUsusiyyetlerin yoxlaniimasi UGg¢lin nimuna va sinaq 8.1.2.1.1-de
gOstarildiyi kimi 8.1.2.1.4-a uygun olmalidir.

8.1.2.1.1 Tirler va burumlar

Sinag nimunasi tdkma va ya tokmanin bir hissasi olmalidir.

Sinaq tezlikleri asagidaki kimi olmalidir:

a) kimyavi tarkiba gbra, bir sinaq vahidi Uglun bir analiz. Poladin kimyavi terkibi
polad istehsalgisi tarefinden miayyanlasdirilmalidir;
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b) ayilme ve/ve ya duzlesdirma sinaglari Ugln, metro ve sath handasesi Uzre
kutls, har sinaq vahidi Ggun bir sinaq adadi ve nominal diametr;

c) cekma sinaqgleri Ggun 30 tona dusan bir sinaq vahidi sinaq vahidi ve nominal
diametrina gora an azi Ug¢ sinaq adadi ils.

Sinaq naticelari 8.1.3-8 uygun olaraq giymatlandirilir.

8.1.2.1.2 Duzlssdirilmis mahsullar

Sargaclardaki  prosessor  duzlesdirilen  mahsullarin  mavafig  mahsul
spesifikasiyasinin muayyan edilmis xususiyyat talablerine cavab vermasini teamin edan
sonadlasdirilmis proseduru ile (muvafiq FPC) islemalidir.

Bu prosedur, minimal olaraq, asagidakilari ehtiva edir:

a) islanan har sargacin sathinin handasasinin zadslanmasi Ug¢un vizual yoxlama;

b) gunda an azi bir nUmunada sathin handasasinin dl¢ulma va istehsalat 6lgusu;

c¢) har bir masin névl Uzre (¢arx va ya gevirici) an azi bir nUmuna, haftads iki daefe
olan tezlik ile dartiima sinagi. NUmunalarin goéturilmasi els olmalidir ki, butiin masinlar

vo Olguler alti ayliqg dovrde shate olunsun.Har sardacdan yalniz bir nUmuna alinmalidir.

Qeyd: Sinaqg, ham prosessor terafindan ya 6z resurslarindan istifade edarak (daxili ve ya xarici), ve
ya sargac istehsalgisi ile emakdasliq etmakle prosessorla hayata kegira bilar. Sinaglar senaye sinaqlari
kimi gabul edilmemalidir, lakin uzunmuddatli keyfiyyat saviyyasinin (LTQL) giymatlendiriimasi Uglin asas

kimi 8.5-da tasvir edilmisdir.

8.1.2.1.3 Qaynaq olunmusg armatur toru

Sinaq nimunasi, 50 ton maksimal kitlenin eyni gaynaq masininda istehsal olunan
texniki siniflarin ve diametrlarin eyni kombinasiyasindan ibaratdir.

Xususiyatlarin yoxlaniimasi tG¢in nimunalar Cadvalin 9-a uygun apariimalidir.Bu
nimunaler muxtalif sathlarin sinagdan kegirildiyi saraitde istehsalginin segimina asasen
ya bir tabaqgadae, isterse de muixtalif tebaqgalarda apariimalidir.

Batin goésteriloan qaynaqg olunmus armatur torunun olgulari (uzunlug, eni, inerval,
cixinti) (bax 7.3.5) ol¢ulmalidir.

Materialin kimyavi torkibi armatur istehsalgisi torafinden
muayyanlasdirilmalidir.Uygunlug, alici terefinden telab olundugu teqdirds, kimyavi
torkibi barede malumati ehtiva edan qaynaq olunmus armatur torunun istehsalgisina

tesdiq olunmalidir.
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Cadval 9 - Qaynaq olunmus armatur toru ug¢iin nimunalarin gotiirilmasi

plani
Xususiyyat Sinaq vahidi tgtn nimunalarin say

Re 222
Rm/Re 222
Re,act./Re nom. >2a
B

Agt 222
Olguler >1
Cakma qlivve 222
Metraya gdre kitle 222
Qyile bilma 222
Sathin handesasi 222

& 1uzununa istigamat Gg¢ln, 1 enina istiqgamat Ggiln.

b muvafig hallarda.
€7.2.4.1. baxin
4 Qaynaqdan avval dlglile biler.

¢ Komponent maftiller Gzarinde ayilma va/ve ya duzlasdirma sinagdi ile giymatlendirile bilar.

8.1.2.1.4 Horma ferma

Sinaq nimunasi 50 ton maksimal kutlanin eyni gaynaq masininda istehsal olunan

texniki siniflarin va diametrlaerin eyni kombinasiyasindan ibaratdir.

NuUmunaler, terkib materiallarinin Olgllerinde va ya istifade olunan armaturun

texniki siniflerinde ve har masin Uzre glinda an azi bir dafs deyisiklik oldugu halda

goturalmalidir.

Nominal diametrlerin har bir kombinasiyasi tgln, hérma fermanin hindurliytna

va uzunluguna edilan dayisikliklar, alinacaq nimunalarin sayina tasir etmir. Cadval 10-

da kamar va diagonallarin har bir sinaqg nUmunasi Ugun numuna say! verilmigdir.

Batin hoérme fermanin Olgllari (uzunlug, hindurldk, eni, interval) (bax 7.3.6)

Olgulmalidir.

Cadval 10 - Horma ferma liglin niimuna gotirma plani

Xususiyyet Sinaq vahidi G¢ln nimunalarin sayi

Re =12
Rm/Re 212
Re,act-/Re,nom. >1a
b

Agt >12
Olgliler >1
Coakma qlivva >2
Metraya gdroe kitle >1 2
Oyilma bilma >1

Tarcima yoxdur
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Materialin kimyavi terkibi armatur istehsalgisi terafinden musyyanlasdiriimalidir ve
alicinin taleb etdiyi hallarda, her bir tokms Ugun horma fermanin istehsalgisina
bildirilmalidir.

8.1.3. SInaq naticalarinin giymatlandiriimasi

8.1.3.1 Re, Agt, Rm/Re,Re act/Re.nom.

8.1.3.1.1 Cy asagi limit kimi gosterilmisdir

9gar mahsul spesifikasiyasi Cv-ni asagl saviyyada muayyanlasdirirse, naticaler
bununla uygunlasdiriimalidir

Avropa standarti:

a) batun ferdi deyarlar gosterilan xarakterik Cy-dan goxdur va ya barabardir,

b) va ya:

*x2Cv + a1 (8)

Burada a; mahsulun spesifikasiyasinda miayyan edilib

Vo

* butun fordi dayerler Cy — a2 ¢oxdur va ya berabardir

burada a> mahsulun spesifikasiyasinda muayyen edilib.

8.1.3.1.2 Cy yuxar hadd kimi gostarilmisdir

Mahsulun spesifikasiyasi Cv-nin yuxari haddi kimi gosterildiyi teqdirde, naticelar
bununla uygunlasdiriimahdir

Avropa standarti:

a) batun ferdi deyarlar gdsterilan xarakterik deyardan Cv, asadi ve ya barabardir

b) ve ya:

* x<Cv-—as

burada

az mahsul spesifikasiyasinda gosterilmisdir

Vo

* batln fardi deyarlar baraber ve ya asagidir

Cv+ as

burada

as mahsulun spesifikasiyasinda gdsterilmigdir.

8.1.3.2 Qaynaq olunma gabiliyyati, gekma quvve, handase, metraya gore kitla

dyilma va/ve ya dizlesdirma sinaginda sinaq numunalerinin hamisi, mahsulun
spesifikasiyasinin talablarini yerina yetirmalidir.

Qaynag edilmis va ya sixac birlegsmalerinds, ¢gakma quvve sinagdan kegirilss,
batdn fardi deyarler mahsulun spesifikasiya talablerini yerina yetirmalidir.
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Sathin handasesi sinagdan kegirilarsa, naticelar mahsulun spesifikasiyasinin
telablerine cavab vermalidir.

Metroya gora kutle sinaqdan kegirilarse, heg bir fordi deyer 7.3.2-de gdsterilon
yolverilon kanaragixmalar xaricinde olmamalidir.

8.1.3.3. Taleb olunan telablere uydun olmayan sinaq numunaleri zavod
istehsalatinin idareedilmasi (FPC) sisteminde sanadlasgdiriimis prosedura uygun olaraq
yenidan sinagdan kegirila biler.

8.1.4 izlena bilme

Taslim edilmis partiyalar istehsalgi UGgun ve zaruret oldugda onlarin istehsal
malumatlari tgtn musayyan edilan bilen va izlanile bilen olmalidir.

istehsalgl, telab olunan ugotlari hazirlamali ve saxlamali ve mivafiq olaraq mshsul

vo onlarin ¢atdirilma sanadlarini muayyan etmalidir.
Qeyd: Qeydlar prosessor terafinden milli gaydalara uygun olaraq saxlaniimalidir.

8.2 ilkin ndv sinaqlan

Numunalar sinaq ucln teqdim olunan istehsal materialindan tesadufi nUmunaler
kimi  goéturtlmalidirlar.NUmunaler  hagigatan sinaqdan  kegirilecek  materialin
xususiyyatlerini oks etdirmasini temin etmak Uglin qaydlr gostariimalidir.Sinaglar
mahsulun tam hissasinda apariimalidir.Har hansi nimuna hazirhdi EN ISO 377 uygun
olmalidir.

8.2.1 Standart xUsusiyyatlar

8.2.1.1 Tirler va sargaclar

Her bir istehsal prosesi ugln ilkin név sinaglarinin névl ve saylr Cadval 11-da

gosterilmisdir ve sinaq cadvali Cadval 12-de gdsterildiyi kimi olmalidir.

Cadval 11 — ilkin név sinaq iigiin va tirlerin va sargaclarin davamli

musahidasi liclin sinaglarin noévii va sayi

Omaliyyat Diametr Tezlik
Standart Yorgunluq °
xUsusiyyetlor 2
ilkin név sinagi Diametrin Ust, orta ve | Tirin (maftilin) diametr | Har  bir nimuna
asagl diapazonu Uzra 3 formasi diametrine 5 nUmuna
Davamli migahida Bir diametr Tirin (maftilin) diametr | ilde  bir defe 5
(taleb olunduqda) Uzra 3 formasi namuna

a Standart xUsusiyyatlor Ugun testlor Cedval 12-da tesvir olunmus xUsusiyyatlere asaslanir.
b Lazim olduqda.
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Cadval 12 - Tirler, sargaclar va duzlaegdiriimis mahsullarin icraat

xususiyyatlarinin sinaq cadvali

Xususiyyetler Tirlar (maftiller) Duzlesdiriimis mahsullar
(tirlor, maftiller)
Re 10 3
Rm/Re 10 3
Re act./Re,nom. 2 10 3
Agt 10 3
Metraya digen kiitla 3 1
Byile bilma® 3 1
Sathi handesa® 3 3
Kimya 1 0

a Muvafig zaman.

b 9yilma sinagi va / ve dizlasdirma sinagi.

¢ Alternativ olaraq ©lave C ve ya ©lave D uygdun olaraq test.

8.2.1.2 Duzlesdilmis mahsullar

Mahsullar har bir masin tipinden (¢arx va ya gevirici) ve har bir sargac istehsal
prosesinden Cadval 12-ya uygun olarag nUmuna alinmali ve sinaqdan kegiriimalidir.
NUmunaler, istehsal edilon an bdyuk ve an kigik diametrlardan har birinda bir sargacdan
sinaq ugun secilmalidir.

8.2.1.3 Qaynaq olunmusg armatur toru

Mahsullar har masindan nUmuna alinmali ve sinaq edilmalidir.

Her bir istehsal prosesi ugln ilkin név sinaglarinin névd ve saylr Cadval 13-da

verilmisdir va sinaq cadvali Cadval 14-da gdsterildiyi kimi olmalidir.

Cadval 13 — ilkin ndv sinaqlar ve qaynaq olunmus armatur torunun davaml

nazarati liglin sinaglarin novii va sayi

Omaliyyat Diametr Tezlik
Standart Yorgunluq °
xUsusiyyetlor 2@

ilkin név sinagi Diametrin Ust, orta ve | Har 6Igu tGgun 3 sinaq | Her bir  numuna
asag| diapazonu nimunasi diametrine 5 nUmuna

Davamli misahida Bir diametr Her 6lgli Uiglin 3 sinaq | ilde  bir defe 5
(taleb olunduqda) numunasi namuna

a Standart xUsusiyyatler Ugtn testlor Codval 12-da tasvir olunmus xUsusiyyatlere asaslanir.

b Lazim olduqda.
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gaynagedilmigarmaturtorununstandartxususiyyatlari

Xususiyyatlar

Sinaq numunaleri Uzrs sinaglarin sayi

Enina kasik 4 = 2 (uzununa) + 2 (enina)
Re 4 =2 (uzununa) + 2 (enina)
Rm/Re 4 = 2 (uzununa) + 2 (enina)
Re,act/Renom. & 4 = 2 (uzununa) + 2 (enina)
Agt 4 =2 (uzununa) + 2 (enina)

Enina quvve

3

Sathi handesa

4 =2 (uzununa) + 2 (enina)

Qaynaq olunmus armatur toru

1

a Muavafiq yerlarda

8.2.1.4 Horma ferma

Mahsullardan nimuna alinacaq ve istehsalginin Olcl diapazonunu temsil edan

armatur diametrleri muxtalif kombinasiyalarindan sinaqdan kegirilmalidir.

Sinaglar 3 sinaq vahidindan secilmis nUmunalar Uzrs apariimalidir (bax: 8.1.2.1.4).

Her sinaq vahidi Ggln ilkin név sinaq uglin, Cadval 15-de mlayyan edilmis

ndmunalarin sayi sinaniimalidir.

Coadval 15 - ilkin név sinaq ii¢iin niimunalerin say1 vo hérma fermanin

davamli nazarati

Xususiyyatler

Asagidakilar tgun har sinaq numunasi Ugun sinaglarin say!i

Yuxari kemar diagonallar Asagl kemar

Enina kesik 2 2/2 2/2
Re 2 2/2 2/2
RmRe 2 2/2 2/2
Re act./Re,nom. & 2 2/2 212
Agt 2 2/2 2/2
Sathi hendasa P 2 2/2 2/2
Enina quvve 3 -/- 3/3
Olgdler Her niimuna Ugiin 1
a Muavafiq yerlarde
b Cixintili ve girintili armatur Ggun.
c Birlagmaler Ugun 7.2.4.2.2- baxin.

8.2.2 Yorgunluqg sinagi

8.2.2.1 Tirler ve sargaclar
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Mahsulun spesifikasiyasinin yorgunluq gostaricisi telab olundugu hallarda, muxtalif
tirlarden va ya sargaclardan Cadval 11-a uygun olarag5 nimuna alinmalidir.

8.2.2.2 Duzlssdirilmis mahsullar

Mahsulun spesifikasiyasi yorgunlugq gostericisini telab etdikds, istehsal edilan an
boyuk diametrdan bir duzlasdirici masin tipindan har bir istehsal sahasinden 5 nimuna
alinmalidir.

8.2.2.3 Qaynaq olunmusg armatur toru

Bir mahsul spesifikasiyasi hundurlayln islenmasi talab edildikds, qaynaq da daxil
olmagla, bir nominal diametrli muxtslif meftillerlerden 5 nimuna Cadval 13-a uygun
alinmalidir.

8.2.2.4 Horma fermalar

Horma fermalar Ggln yorgunlug sinagi taleb olunmur.

8.3. Zavod istehsalatinin idareedilmasi ve audit yoxlamalarinin davamli
sokilda apariimasi

8.3.1 Umumi malumat

Davamli nezaratin maqsadi asagidakilardir:

a) Zavod istehsalatinin idareedilmasi sistemi, 8.1-nin talaeblarina riayst etmaya
davam etdiyini tesdiq edir;

b) 8.3.2-e uygun olaraq mehsullarin sinaqdan kegiriimasi va nUmunalarin
goturulmasi

Davamli nezarat agagidaki gaydada hayata kegirilir:

c) Istehsalginin zavod istehsalatina nezaroet sisteminin genastboxs sokilde
isleomaya davam etdiyini yoxlamaq ugun audit.

d) 8.3.2-de tasvir olunan mahsullarin sinaqdan kegirilmasi va numunalarin
goturulmasi

8.3.2 Zavodda goturulmus nimunalarin audit yoxlaniimasi

8.3.2.1 Tirler va sargaclar

8.3.2.1.1 Standart xUsusiyyatlor

Standart xususiyyatler, nimunaler ve 11-ci ve 12-ci bandlarde gosterildiyi kimi,
mahsullarin sinaqdan kegcirilmasi ila tesdiglanir.

Sinaglar har bir istehsal texnoloji marsrutundan tesadufi secilmis nimunalar Gzra
hayata kegirilir. NUmunalarin an boyuk Olgulu olanlar 5 il muddstinde sinagdan
kecirilocak sakilda secilmalidir.

8.3.2.1.2 Yorgunluq
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Mahsulun spesifikasiyasinda yorgunlug gostaricisi telab olundugu hallarda, ilde bir
defe eyni diametrli muxtelif tirlerden ve ya sargaclardan 5 numuna alinmalidir.
Numunalerin goturulmasi, istehsalginin gostardiyi diametr daipazonuna parallel olaraq 5
il middatinda diametrlerin maksimum sayini va yayilmasini temin etmak Ug¢ln hayata
kecirilmalidir.

8.3.2.2 Duzlasdirilmis mahsullar

8.3.2.2.1 Standart xUsusiyyatler

Numunaler her duzlesdirma prosesi Ug¢un bir sardacdan ve diametrdan
secilmalidir. Sinaq cadvali

Cadval 12-a uydun olmalidir.

Qeyd:NUmunalar ela olmalidirlar ki, butlin masinlar ve dlgtlar 24 ayliq dévrds shats olunsun.

8.3.2.2.2 Yorgunluq

Mahsulun spesifikasiyasinda yorgunlug gostaricisi telab olundugu hallarda, ilde bir
defe eyni diametrli muxtelif tirlerden ve ya sargaclardan 5 numuna alinmalidir.
NuUmunalerin gotirilmsasi, istehsalginin gostardiyi diametr daipazonuna parallel olaraqg 5
il middatinda diametrlerin maksimum sayini ve yayilmasini temin etmak Ug¢ln hayata
kecirilmalidir.

8.3.2.3 Qaynaq olunmus armatur toru

8.3.2.3.1 Standart xUsusiyyatloer

Standart xususiyyatlar, nimunalar va 13-cl ve 14-cl cadvelda musayyen edilmis
mahsullarin sinaqdan kegirilmasi ila tesdiglonmalidir.

Sinaglar har bir texnoloji marsrutdan tesadufi secilmis nimunalar Uzre heyata
kecirilir. NUmunalarin an boyuk olg¢ult olanlari 5 il muddstinde sinagdan kegirilacek
sokilda secilmalidir.

8.3.2.3.2 Yorgunluq

Mahsulun spesifikasiyasinda yorgunluq gostericisi telab olundugu hallarda, ilds bir
dofe eyni diametrli muxtalif tirlerden ve ya sardaclardan 5 nimuna alinmahdir.
Numunalarin goturulmasi, istehsalginin gostardiyi diametr daipazonuna parallel olaraq 5
il muddatinda diametrlerin maksimum sayini ve yayilmasini tamin etmak Ug¢ln hayata
kecirilmalidir.

8.3.2.4 Horma fermalar

8.3.2.4.1 Standart xususiyyatler

Standart xususiyyatler nimunalari v mahsullari Cadvel 15-de gdsterildiyi kimi

sinaqdan kegirilmalidir.
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Sinaglar har bir texnoloji margrutundan tesadufi secgilmis nimunalar Uzre hayata
kegirilir. NUmunalarin an boyuk o6lgulld olanlari 5 il muddstinde sinagdan kegirilacak
sokilda secilmalidir.

8.3.2.4.2 Yorgunluq

Horma fermalar Ggln yorgunlug sinaginin kegirilmasi taleb olunmur.

8.4 Qiymatlandirma, hesabat vo faaliyyat

8.4.1 ilkin n6v sinag!

Her sinag programi Ggun sinaq naticalerinin statistik giymatlandiriimasi muvafiq
usullarla apariimalidir.

Standart xtsusiyyatler ve ya yorgunluq tgun naticaler istehsalin telablerina uygun
olmadigini gosterirsa, bu standarta istehsal tGgln tesdiq istehsalgiya verilmayacakdir.

Gosterilon catismazliglar dizsltmak Ucgln istehsalgi terafinden muvafiq tedbirler
gorulmalidir. Tadbirlor geyd olunan catismazliglarin ndévindan ve shamiyyatinden
asilidir, lakin istehsal ve yoxlama seraitinda dayisiklikler ola biler.

8.4.2 Davamli musahida

Her sinaq programi Ugln, duzlesdiriimis material istisna olmagla, sinaq
naticalerinin  statistik qgiymatlendirimasi mulvafiq Usullarla apariimalidir. Tadgiqat
naticalerinin statistik tahlili daxil olmagla naticaler bir nazaret teftisi hesabatinda qgeyd
olunmalidir.
istehsalcinin uzunmiiddetli keyfiyyst seviyyasinin giymetlendiriimesinin naticeleri alti
ayda bir giymatlandirilmalidir.

Standart xususiyystler, yorgunlug ve ya uzun muaddstli keyfiyyat saviyyesinin
naticaleri istehsalin telablerine uygun olmadigini gdsterirse, muvafiq tedbirler
gorulmalidir. Tadbirloer geyd olunan c¢atigmazliglarin novindan va shamiyyatinden
asilidir va 6zunds agagidakilari ehtiva eds biler:

- Zavod istehsalatinin idareedilmasinin intensiviasdiriimasi (sinaglarin tezliyini
artirmaq);

- istehsal gertlarina dayigsiklik etmak;

- musahida taftisinin tezliyini artirmagq.

8.4.3 Standart xususiyyatler

Hom ilkin ndv sinaq, hamginin davamli musahida Ug¢un mahsullar, mahsulun
texniki gostericilerinin sinaq telablarine cavab verdiklari taqdirda, magsadauygun hesab
olunmalidir.

8.4.4 Yorgunlug sinagi
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Maehsulun spesifikasiyasi ile talab olundugu hallarda, ilkin nOv sinagr ve davamili
musahida ugln, mahsulun spesifikasiyasi talob olunan dovrlerin sayina davam gatirdiyi
halda, bu mahsullar bu Avropa standartina uygun hesab edilir.Har hansi bir ugursuziuq
halinda, sinagin bir hissasina va ya sinaq aparatinin tutacagina bitisik sahada qusurdan
baslamigsa, sinaq etibarsiz sayilir; bu halda daha bir tek sinaq apariimalidir (bax EN
ISO 15630-1).

Yuxarida gostarilan meyarlar yerina yetiriimadikda, tsmsil olunan nominal
Olclsundan bes adad sinaq numunasi segilmalidir. ©gar bu alava seriya Ugun meyarlar
yerina yetirilse, bu Avropa standartina uydun hesab olunur.©ks halda, istintaq

aparilmali ve muvafiq tadbirlar gorulmsalidir.

8.5 Uzunmiuddatli keyfiyyat saviyyasinin giymatlandiriimasi

8.5.1 Umumi malumat

Davamli istehsalin bitin sinaq vahidlerinda sinaglarin naticelari Re, Agt,
Rm/ReVoRe act/Renom (Muvafig oldugu hallarda) dgln aktuallasdiriimali ve statistika
baximindan giymetlendirilmalidir. avvalki alti ayliq emaliyyata ve ya sonuncu 200
naticaya uygun olan naticalerin sayini alarken, hansi daha béyukdar.

8.5.2. Sinaq naticalerinin giymatlendirilmasi

Qiymatlendirma nominal diametra goroe hayata kegirilir.

Asagidaki talab Re, AgtvoRm/Re Ugln tamin olunmalidir:

X - ks=Cy (12)

React./Renom talobi ilo slagadar asagidaki teleb yerina yetirilmalidir. Rm/Re va

muvafiq olaraqg Rm/ Re st limiti:
x+ks<Cy (13)

burada

X orta dayardir;

s macmunun standart yayinmasinin giymatlendirilmasi;

k Re, cadval 16-da gostarilon emsal va Ag, Rm / Re vo Re Ugln cadvael 17-de
gosterilmisdir. / Re, ad .;

C.gostarilan xarakterik dayerdir.

Yuxarida gosterilonlar boyuk sayda naticelerin paylanmasi normal oldugu
forziyyasine asaslanib lakin bu, Avropa Standartinin tslebi deyildir. Bununla yanasi,
istehsalin bu Avropa Standartinin tslaeblerine uygunlugunu miayyan etmak Ugln
asagidaki alternativ Usullardan istifade edile bilar:

a) nazarat siyahilari daxil olmagla grafik tsullar;
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b) parametrik olmayan statistik Gsullar.
omsall
(% 90 ehtimali ile 5% etibarli qusur deracesi ugun [p = 0,95])

Table 16 — Re - Coefficient k as a function of the number (n) of test results
(for areliable failure rate of 5 % [p = 0,95] at a probability of 90 %)

N Kk n k
5 3.40 30 2.08
6 3.09 40 2.01
7 2.69 50 1.97
8 2.75 60 1.93
9 2.65 70 1.90
10 2.57 80 1.89
11 2.50 90 1.87
12 2.45 100 1.86
13 2.40 150 1.82
14 2.36 200 1.79
15 2.33 250 1.78
16 2.30 300 1.77
17 2.27 400 1.75
18 2.25 500 1.74
19 2.23 1000 1.71
20 2.21 00 1.64

Cadval 17 - Agt, Rm / Re - va Re, harakat / Re, ad. - Sinaq naticalarinin sayi
(n) funksiyasi kimi amsali k (90% ehtimali ila 10% etibarl qlisur daracasi ug¢lin [p
=0,90));

n k n k

5 2.74 30 1.66
6 2.49 40 1.60
7 2.33 50 1.56
8 2.22 60 1.53
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9 2.13 70 1.51
10 2.07 80 1.49
11 2.01 90 1.48
12 1.97 100 1.47
13 1.93 150 1.43
14 1.90 200 1.41
15 1.87 250 1.40
16 1.84 300 1.39
17 1.82 400 1.37
18 1.80 500 1.36
19 1.78 1000 1.34
20 1.77 00 1.282

9 Sinaq usullan

9.1 Tirlar, sargaclar va diizlagdirilmis mahsullar

Re, Rm / Re va Agt, ayilma va/ve ya yeniden blkilma sinagdi, ox yukinun
yorgunluq sinagi, sathi handasanin Ol¢ilmasi va nisbi yivin va ya girinti sahasinin teyin
edilmeasi Ugun gerilim sinagi.ve ya fP, metra nominal kutladen yayinma va kimyavi

analiz tsullari EN 1ISO 15630-1 uygun olmalidir. Cadval 3-8 baxin.

9.2 Qaynaq olunmus armatur toru

Qaynaq olunmus armatur toru tgln, EN ISO 15630-2 telableri dartilma sinagi,
birlesmalarin ¢gakma quvvesi, ox yuku yordunlug sinagl ve kimyavi tahlil Usullan ila
baglidir. Sethin handasasinin dl¢liimasi ve aid olan gabirga ve ya fR ve ya fP girinti
sahasinin tayin edilmasi va metreya gore nominal kutladen yayinmanin teyin olunmasi
EN ISO 15630-1 uygun olmalidir. Cadval 3-8 baxin.

9.3 Horma fermalar

Re, Rm/Re vaAgt tayin edilmasi Ugln dartilma sinagi, sathin handasasinin
Olctlmasi va fR ve ya fP aid olan gabirga va ya girinti sahasinin dlgtilmasi tgln olgliima
sinagi, metroya gora nominal kitleden yayinma va kimyavi tahlil Gsullari EN ISO 15630-
1 uygun olaraq olmalhidir. Hérma fermalarda gqaynaq olunmus va ya sixac birleagsmalarinin
¢okma quvvasinin dlglilmasinda B alavasinds tetbiq olunan Usullar tatbiq edilir.Cadval 3-

9 baxin.
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10 istehsalgi ve texniki sinifin tasnifat

Qeyd: CE qeydi lglin ®lave ZA-a baxin.

10.1 Tir

10.1.1 Istehsalginin tesdiqi

10.1.1.1 Qabirgah ve ya girintili armaturlar

10.1.1.1.1 Her bir armatur gabirga ve ya girinti sirasinda, iglari miayyan edan bir
isareya malik olmalidir. Bu isara 1,5 m-den ¢ox olmayan intervalda tekrarlanmalidir.

10.1.1.1.2 Isare, agsagidakilardan ibarst olmalidir:

a) markanin baslangicini ifade edan remzi;

b) manga dlkasinin tarkibinden ve is sayindan ibarst olan istehsalgini muayyen
edon say sistemi.

10.1.1.1.3 Mensa odlkesini va iglari muayyan edan say sistemi asagidaki dsullarin
birini istifade etmalidir:

a) Genislandirilmis qabirga ve girintiler arasinda bir sira normal gabirga va ya
girintiler (masalan, bax Sakil 5);

b) yayinmis qabirga ve girintiler arasinda bir sira normal gabirga va girintilarin
sayl;

c) tirin sathinde némralar;

d) normal qabirga va girintiler arasindaki bir sira normal gabirga ve girintiler ila

bukulmus va ya oyulmus markalar.

AAL1EARARARRRRRRARRRANY

Baslangic élke N 4 islor N16

Sokil 5 - istehsalginin identifikasiya nisaninin niimunasi (genislonmis

qgabirga ila)

10.1.1.1.4 isarenin baslangicini gdsteren simvol asagidakilardan biri ola biler:

a) Markalama Usulu geniglandiriimis gabirda ve girintilordan istifade edildikds,
isaronin baslangicini musyyan edan simvol iki ardicil geniglondiriimis gabirga ve
girintidan ibarat olmahdir. (Masalen, $akil 5-a baxin).
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b) Markalama Usulununda yayinmis gabirgalar ve ya girintiler istifade edildikds,
markanin baslangicini miayyan edan simvol iki ardicil yayinmis qabirgalardan va
girintiden ibaretdir.

c) ndmra, sargacinin sathina bukulss, isarenin baslangicini gosteran simvol X va
ya O olmalidir.

d) isarsler satha bukuldikds va ya oyuldugda, markanin baslangici normal
gabirgalarin va girintilerin bir cltl arasinda iki markadan ibaratdir.

10.1.1.1.5 Mansa olkesi Cadval 18- uygun olarag 1 ve 9 arasinda bir sira
gosterilmalidir (masalan, Sakil 5-a baxin).

10.1.1.1.6 Iglerin say1 10-dan ¢ox adad istisna olmagla, 1 ve 99 arasinda bir ve ya

iki regamli reqamdan ibarat olmalidir (masalan, $akil 5-a baxin).

Cadval 18 - manga dlkasinin muayyanlagdirilmasi

Olkaler Olks némrasi

Avstriya, Cexiya, Almaniya, Polsa, 1
Slovakiya

Belcika, Hollandiya, Luksemburq, isvecre 2
Fransa, Macaristan 3
italiya, Malta, Sloveniya 4
Birlesmis Krallig, irlandiya, Islandiya 5
Danimarka, Estoniya, Finlandiya, Latviya, 6
Litva, Norveg, isvec

Portuqgaliya, ispaniya 7
Kipr, Yunanistan 8
Diger 6lkalar 9

10.1.1.2 Sadas polad

10.1.1.2.1 Sade polad gabirdali ve ya girintili poladla eyni malumatlarla miayyan
edilmalidir.

10.1.1.2.2 Malumat, mahsula sarilmig va ya oyulmus markalarda tetbiq olunmalidir
va ya alave etiket Uzarinde yazilmalidir.

10.1.2 Texniki sinifin miayyan edilmasi

10.1.2.1 Qabirgal ve girintili polad

10.1.2.1.1 Texniki sinif Avropa teskilatindan ayrilan ve geydiyyata alinmis mahsul
nomrasi (kod) ile miayyan edilir. Mahsul sayi icraat xtisusiyyatlarini miayyan edir.

10.1.2.1.2 Mahsul némrasi gabirganin va ya girintilerin ikinci sirasina vurulmalidir
ve ya mahsulda daimi va silinmaz isare qoyan har hansi bir sistem terafinden tatbiq
edilmalidir. Har halda, bu marka 1,5 m-dan gox olmayan bir intervalda takrarlanmalidir.

38
©AZSTAND —Butunhuquglarqorunur



AZS EN 10080:2022

10.1.2.1.3 Mahsulun némresi asagidakilardan ibaratdir:

a) markanin baglangicini gostaran simvol,

b) mahsulun némrasini gosteran say sistemi.

10.1.2.1.4. Mahsulun ndmrasini gostarmak Ugun sistem istehsal¢inin miayyan
edilmasi Ugun istifads edilenlerdan biri olmalidir (baxin 10.1.1.1.3) va ya mahsulda
galici ve silinmaz bir isara goyan har hansi sistem

10.1.2.1.5 Mahsulun baslangicini gosteran simvol asagidakilardan biri ola bilar:

a) Markalama Usulunda genislandiriimis gabirga ve girintilerden istifade edildiyi
halda, markanin baslangicini miayyan edan simvol Ug¢ ardicil geniglandirilmis gabirga
vo girintilerdan ibarat olmalidir. (Masalen, Sakil 6-a baxin).

b) Markalama Usulunda yayinmis qabirgalar ve girintiler istifade edildikds,
markanin

baslangicini musyyen edan simvol ardicil U¢ adad yayinmis gabirgalar va
girintilerden ibaratdir.

c) Ragamlar tirin sethina sarilirsa, baslangic simvolu taleb olunmur.

d) isareler sethe sarildiqgda ve ya oyuldugda, isarenin baslanmasi ardicil qabirga
va girintiler arasinda iki cit markadan ibaratdir.

Diger isaraslema Usullari Ugun, mahsul isaresinin baslangicini gostaran simvol

zaruri oldugda, bu mahsulda daimi va silinmaz isare olmalidir.
Qeyd:Noémraler mahsulun oxunun uzununa oxunduqda adadler yuxaridan asagiya oxunmalidir.

10.1.2.1.6 Mahsulun nodmrasi 10-a bodluna bilenler istisna olmagla, 101 ve 999

arasinda ug¢ ragamli reqemdaen ibarat olmalidir. (Masalan, $akil 6-a baxin).

AN ANV

Sakil 6 - 226 nomrali mahsulun mahsul isarasinin niimunasi (geniglondirilmis

gabirgalar ils)
10.1.2.2 Sads mahsullar
10.1.2.2.1 Sadae polad gabirdali ve ya girintili poladla eyni malumatlarla miayyan
edilir.
10.1.2.2.2 informasiya mehsulun Uzerine yidilan isarslerlo ya da olave etiketo

yazilmahdir.
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10.2 Sargac

10.2.1 Qabirgali, girintili vo ya sads sargac 10.1-ds gosteriloan qaydada eyni
sokilde muayyan edilmsalidir.

10.2.2 Sargac ucgun istehsal¢inin identifikasiyasi qabiliyystli mahsula son mexaniki
xususiyysatleri tatbiq edan iglars aiddir.

10.2.3 Bundan salava, mehsulun markanin baslangicinda slave marka tatbiq
edilmalidir ki, bu mahsul kemar kimi istehsal edilmisdir. Slave giymeat asagidakilardan
biri ola bilar:

a) Markalama sisteminin geniglondiriimis qabig va girintilerden istifade etmasi
halinda, alave marka mahsul markasinin baglangicinda slava genislandirilmis gabirga
va girinti olmalidir.

b) Markalama sisteminda fermalar ve girintiler istifade edildikde, alave marka
mahsul markasinin baslangicinda slave ferma va girinti olmalidir.

¢) Markalama sisteminda ndmralerdan istifads edildikds, alava giymat C olmalidir.

d) Markalama sisteminin satha yuvarlanan isarasler istifade edildikda, alave marka
mahsulun baslanmasindan darhal avval yerlagdirilon bir cit normal gabirda arasinda iki

isara geyd olunmalidir.

10.3 Diizlagdirilmis mahsul

10.3.1 istehsalgcinin mehsula yerlosdiriimesine slave olaraq, qivrimin identifikasiya
markasi ya mahsul Uzarinde hazirlanmali va ya alave etiketds yaziimalidir.

10.3.2 Msahsulun ndémresi yayma dazgahi ve ya prosessor tarefindan

duzlegdiriimadan avval mahsula tetbiq edilmalidir.

10.4 Qaynaq olunmus armatur toru
Qaynaq olunmus armatur toruna, istehsalginin isaralaediyi ve ayri-ayri tellers tatbiq
olunan mahsul markalarina elave olaraq, , istehsalin texniki sinfini ve istehsalgini

gOstarmak ugun gaynaq olunmus armatur toruna bir etiket de slava edilmalidir.

10.5 Horma fermalar
Hoérma fermalara, istehsalcinin isareladiyi ve ayri-ayri tellare totbig olunan mahsul
markalarina alave olaraq, istehsalin texniki sinfini va istehsalgini géstermak lGg¢lin hérma

fermalara bir etiket do alava edilmalidir.
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11 Mibahisa halinda mexaniki xtisusiyyatlarin yoxlanilmasi

11.1. Bu Avropa Standartinda gostarilon amlakin xarakterik deyer kimi teyin
edilmasi mubahisani yaradirsa, giymat ekspertizasindan kegcirilmis partiyadan muxtalif
adadlarden ¢ adad sinag niumunasini se¢gmak va sinaqdan kegirmakla tasdiglenir.

Bir sinaq naticesinda gdsterilan xarakterik dayardan az olsa, hem sinagin, ham da
sinaq Usulunun diggatle arasdirilmasi lazimdir. Sinaqgda bir sshv varsa va ya sinaqda
sohv bas verdiyina inanmaq Ugun bir sabab varsa, sinaq naticasi shemiyyatsiz hesab
olunmalidir.Bu halda daha bir tek sinaq apariimalidir.

Ogar ug etibarli sinaq naticasinda gosterilan xarakterik deyarden beraber va ya
daha bdyukdurss, bu partiya bu Avropa Standartina uygun hesab olunur.

11.2 talableri olmadigda.

11.2. ©ger 11.1-i yerina yetirilmirso, partiyadan farqgli mahsullardan slave 10 sinaq
ndmunasi segilmalidir.

10 sinaq adadinin orta sinaq naeticasi xarakterik dayarden yuksakdir ve fardi
dayerlar mavafig mehsulun daqiglesdiriimasinin maksimum dayarlarinden an asagi ve
daha yuksak oldugda, bu partiya bu Avropa standartina uygun hesab edilir.9gar

partiyadan imtina edilirse.
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Olave A
(malumat tgun)
Horma ferma birlagmalarinda gaynaq noqtalarinin niimunalari

(sekildesdzlar tercima olunmayib)
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Olave B
(macburi)

Horma fermalar uglin sinaq tsullari

B.1 Umumi
Kamearlarin ve diaqonallarin xususiyyastleri B.3-B.7-da tesvir edilan odlgulari (B.2-a
baxin) ve fermanin duyunlerinin gekma quvvesi istisna olmagla, EN 1ISO 15630-1-o

uygun olaraq tayin olunmahdir.

B.2 Horma fermalarin olgularinin gotiurulmasi

B.2.1 Sinaq nUmunasi

Sinaq numunasi horma ferma ¢atdirilma seraitinde olmalidir.

B.2.2 Sinaq avadanliglan

Hormoa fermanin handudrliyd, eni ve uzunlugu 1 mm va ya daha yaxsi olan bir
alatle dlguimalidir.

B.2.3 Olcme proseduru

Hoérma ferma duz bir satha qoyulmahdir.Hindurlik ve eni hérma fermanin orta
uzunlug moévqgeyinda muayyanlasdirilmalidir.

Meydanin muayyenlasdiriimasi Ug¢un bes sahanin Uzerinde olan masafe

Olgulmalidir ve orta hesablanmig dayar hesablanmalidir.

B.3 Cakma sinagi

B.3.1 gqaynaq noqgtslerinda kasma sinagi

B.3.1.1 Umumi malumat

Nov sinadi ve zavod istehsalatinin idarsedilmasi Uglin eyni sinaq Usulu istifade
olunmalidir.

B.3.1.2 Sinaq usullarinin prinsipi

Qaynaq yerlarinin giich iki Gsuldan biri ile misyysn edila biler.Usulun segimi
istehsalcinin raziligi ile olmahidir.

Usul 1

1-ci Usulun prinsipi B.1-de gostarildiyi kimi, hérma fermanin bir kemaruna tatbiq
olunan bir dartilma sinagidir.

Bu sinagda hérms fermanin diaqonali mahdudlasdirilir.
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7

2 == =
)

b)

izah

1 kemar

2 diagonal

a) qabaqdan goérinis
b) yandan goriinis

Sakil B.1 — ¢gakma sinaginin prinsipi 1

Usul 2

2-ci Usulun prinsipi Sakil B.2- da gdsterildiyi kimi hoérma fermanin diaqgonalina
totbiq olunan dartilma sinagidir.

Bu sinaqda, hérma fermanin kamari mahdudlasdirilir.

----------

g

b)

izah

1 kemar

2 diagonal

a) gabagdan gorunus
b) yandan gérinus

Sakil B.2 — Cakma sinaginin prinsipi 2
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Har iki Usula uygun sinaglar, sinaq adadlerinin filanmagindan (Sekil B.1b) ve B.2b
muqayisa edin) gagiimalidir.

Polad zolaq ve diagonal arasinda gqaynaq noqtasinin sinaqdan kegirilmasi muvafiq
qurdu vasitesila aparilmalidir.

B.3.2 Sixac birlagmalarinde ¢akma sinagi

B.3.2.1 Umumi

ilkin név sinaq ve zavod istehsalatinin idareedilmesi ticlin mixtslif sinaq Usullari
toetbiqg olunur.Mubahissler halinda, B.3-8 uygun olaraq sinaq Usulunundan istifada
olunmalidir.

B.3.2.2 ilkin ndv sinaq Uglin sinaq Usulunun prinsipi

Sinaq, betonda yerlasdirilan birlesma ile diaqonalda tetbiq olunan bir dartiima

sinagi kimi aparilmalidir (bax Sakil B.3).

izah
2 diagonal
3 asagi kemer
4 beton
5 polad
Sakil B.3 - Betonda yerlasdirilan sixac birlagsmalarinde kasma sinaginin

prinsipi

Betonun keyfiyyati an olverissiz vaziyyasti tamin etmak tclin C20/25 kimi asagi

olmalidir.

Qeyd: Diagonalin bilegmasinin gargisi alinmalidir ($akil B.4 baxin).
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izah
2 diagonal
3 asagi kemar

4 birlagmanin garsisini almaq ug¢un boru

Sakil B.4 - B.3-a2 uygun olaraq ¢gakma sinagi t¢lin sinaq niimunasi

B.3.2.3 Standart istehsalin idare edilmasi Ugln sinaq Usulunun prinsipi

Diagonal Ugun dartilma quvvasi tatbig olunur.Kemarin firlanmasinin qarsisini
almagq ugln asagi kemer bir cihazda yerlasdirilir (bax Sakil B.5).

izah

2 diagonal

3 asagi kemer

Sakil B.
|
TN
|
|
P
izah
2 diaqonal

3 asagl kemer

Sakil B.5 - Zavod istehsalatinin idaraedilmasi ligiin sixac birleagsmalards
¢okma sinagi usulu
B.3.3 Sinaq aparatlari
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B.3.3.1 Dartilma sinagi tg¢un masinlar

EN ISO 7500-1 standartina uygun olaraq 1 va ya 0,5 sinifine aid olan bir dartiima
sinagi Ugun masin istifade olunmahdir.

B.3.3.2 Tutgac

Diagonal (Usul 1) ve ya kemeru (Usul 2) destaklemak Ugun xususi bir istifade
olunmalidir. Tutqac dartilma sinagi tiglin masinin yuxari hissasinda sabitlagdirilmalidir.

1-ci Usulda, sinaq keciriima zamani tutqac sinaq numunasinin bukilmasina mane
olmalidir.

2-ci Usulda, sinag zamani tutgac sinag nimunasinin filanmasina mane olmalidir.

B.3.4 Sinaq numunasi

Sinaq numunasi gaynaq noqtasina zerar vermadan horma fermadan kasilmalidir.

B.3.5 Sinaq proseduru

Sinaq nUmunasi tutgacda yerlasdiriimalidir, avval va ya sonra dartiima sinaq
aparatina yerlagdirilir.

Dartilma quvvasi sinaq numunasinin sarbast uzunluguna tetbiq edilir.

Gorginlik hacmi elastik zona ile dartiima sinaglari ile eyni olmalidir.

Fw maksimum quvvasi ve sinma yeri geyd olunmalidir (hemginin bax 7.2.4.2.1).
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Olave C
(malumat tgun)
Qabirgali va girintili armatur t¢iin bandlema sinagi — Tir niimunalarinin sinagdan

kegirilmasi

C.1 Mazmun

Bu Blave C beton strukturlarda armatur kimi istifade edilecak gabirgali va girintili
tiler ve meaftillarlar UGgun ilisma xUsusiyyetlerini sinaqdan kegirmak Usulunu
muayyanlasdirir.

Betonun tir nUmunallerinin sinaqdan  kegirilmasi, armaturun ilismasini
muayyanlasdirmak Ugln nazarda tutulub va taxminan eyni tir ve ya maftillar diametrinde
guclendirici  tirlerin  vea  meaftillerin  mulgayisesi Ug¢un, lakin muxtalif yerUstu
konfiqurasiyalari ile mligayisada asas ola biler.

Sinaq Usulu capi diametri < 32 mm olan zemanat ucln tatbiq oluna bilar.

Qeyd: Usulu RILEM-Tévsiye RC5, Damir polad Gglin tir nimunalerinin sinagina asaslanir.

1. Tir nimunalerinin sinaqdan kegirilimasi, 2. nasr 1982.

C.2 Normativ istinadlar
EN 1766, Beton konstruksiyalarin gorunmasi ve temiri tiglin mahsullar va sistemlar
- Sinaq Usullari - EN 12390-3 sinagi tgun istinad betonu, Barkidilmis betonun sinagi - 3-

cu hissa: Sinaq nimunalarinin kompressiv quvvasi

C.3 Sinagin prinsipi

Sinaq Usulunun prinsipi, armaturun tamamile ilismasi pozulana qadar yarimgiliq
tirin birinde ve ya armatur 6zU pozulana qedar sade bukulma ile sinaq tirlarini
yuklamakdir. Yuklema zamani, armaturun iki ucunun surusmasi olgulur.

Sinaq Ugun istifade olunan tir armaturun alt hissasinda bir-birine bagli olan iki
parallelepiped demir-beton blokdan ve iist hissesinde bir polad sarnirden ibaratdir.iki
blokun ve sarnirin Olguleri sinaqdan kegirilecek armaturun diametri ile muayyan
edilir.Sinagin prinsipi C.1-den C.4-a gadar gdstarilir.

Sinaq tirlerinin odlguleri ilismanin muayyanlesdiriimasi Uclin armaturun nominal
diametrindan asilidir. Nominal diametrlar 16 mm-den az olan A tipli bir tir nUmunasi
istifade olunur va nominal diametri 16 mm-a barabar ve ya daha boéyuk, B tipli bir tir

nimunasi istifads olunur, R.3 ve C.4-a baxin.
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Qeyd: 32 mm-den ¢ox olan diametri olan tirlerin sinaq tacribssi mahduddur. Bu slavanin sinaq
Usulunu bele boyik diametrlerden istifade etmak Gglin sinaq tsulunun tatbigini giymatlendirmak Uglin bir
tip sinaq programi tatbiq edilmalidir.

C.4 Niimunalar

Eyni texniki zemanatin ve eyni sath konfiqurasiyasinin muxtslif él¢ltleri sinaqdan
kecirilarsa, onlar seriyaya daxil edile bilar.Bir qrupun igerisinde olan butin caplar
(6lguler) gabirga va girintilar baximindan eyni konfiqurasiyaya malik olmalidir.Cadval

C.1-ds bir gruplasdirma gostarilir.
Qeyd:Eyni seth konfiqurasiyasina malik olmagina gora, gabirganin hdndarlayd / tirin ve ya
maftillerin diametri vo qabirga ayilmasi arasinda olan slagalar eynidir. Banzar bir terif tir ile armatur Ggun

totbiq edilir.

Coadval C.1 — iligma sinaginin kegirilmoasina dair armaturlarin diametri

Seriyanin tayin edilmasi Tirlor ve ya maftiller

Nominal diametr Seriyanin tipik nominal

diapazonu d diamteri
Mm mm

Kicik diametrlar d <10 8
Orta diametrler 10 <d <20 16
Boylk diametrlar 20 <d =32 32
Cox boylk diametrlar @ 32 <d<50 Har dlgl yoxlanmalidir.
Qeyd: 32 mm-dan ¢ox olan diametri olan tirlerin sinaq tecriibasi mahduddur. Bu alavenin sinaq
Usulunu bela béylk diametrlerden istifade etmoek Ugln sinag Usulunun tatbigini giymatloandirmak
magsadilae név sinaq programi tatbiq edilmalidir.

Seriyanin nimuna diametri ile sathi handasasinin har bir seriyasi ve tipi tgln iyirmi
bes tir G¢cln sinaq kecirilmalidir. NUmunaler bir sira igarisinda sathi konfiqurasiyada
dayisikliklari minimuma endirmak Ugun segilmalidir.

Batlin nimunaler eyni tirden ve ya maftillarden alinmirsa, mimkin gader az tir ve
ya maftillerden alinmalidir.

Bir seriyanin numuna diametri istehsal olunmazsa, seriyadan c¢ixarilan an bdyuk
diametri sinaqdan kegirilmalidir.

Armaturlari eyni sathin handasesine zamanat veron, lakin farqgli gdsterilmis
somarali gucu ile xarakteriza edilss, sinaglar en yuksak gostarilmis samarali gice malik

olan mahsulla apariimahdir.
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Sinaglarda istifade edilacek armatur sathi hendasi 7.4 uygun olaraq tesvir
olunmalidir ve EN ISO 15630-1 uygun olaraq olgulmsalidir. Nisbi qabirga sahsasi (ya da
nisbi girinti sahasi) hesablamaq Ugln lazim olan butin parametrlar olgulur ve geyd

olunur.

C.5 Sinaq avadanliqlari

C.5.1. Sinaq tirlsri Ggun galibler

Sinaq tirlerinin istehsali Ugun qalibler beton komponentlari ile reaksiya
gOstermayan polad, guqun va ya digar hopdurmayan materialdan hazirlanmalidir.
istifade edildikden sonra su sizdirmamaq gabiliyysti ve dlglilar tamin edilmalidir.

C.5.2 Polad oynaq

Oynagq, iki blokun carpaz daxili terafleri birlesdiran C.1 va C.2-da gdsterildiyi kimi,
T soklinde iki polad hisseden formalagdiriimalidir. Oynagin eni, tirin eni, b, ile eynidir.
Oynaglar C.5 va C.6-da gdsterilmisdir.

C.5.3 Quvvalarin tanzimlanmasi sistemi

Quvveleri tatbigetma mexanizmi, C.5.5-de tasvir olunmus limitler ¢argivasinda
davamli artirilmasina imkan veren quvvaelerin tanzimlanmasi Ugun bir sistemla tachiz
olunmalidir.

C.5.4 Quvvalarin tatbiqi sistemi

Quvvalerin tetbiqi sistemi, quvvenin tir nimunasinin Uzina perpendikulyar olaraq
totbiq olunmasini tamin etmalidir.

Quvvalerin tatbiq edilmasi Gglin mexanizm firlanan bicaq agzi ve ya diyircekli ¢arx
konstruksiyalarindan ibarat olmalidir; iki tir nUmunasini va iki yuklama ugun iki dastayi
dastaklayacak.

C.5.5 Quvvalarin dlgilmasi Ugun alatlar

Quvvaler, sinagda alda olunan maksimum gucin an azi 1% daqiqlikla dl¢ulir.

Oxuyucu qurgusu sinag zamani alda olunan maksimum gucln gostaricisine malik
olmalidir.

C.5.6 Surismenin olctlmasi tgln alatlor

Slrdsmanin dlctimasi tgln alatler £ 0,01 mm-lik deqiglikde olmalidir.

C.6 Numunalarin hazirlanmasi
C.6.1 Sinaqdan kegirilacak armatur
Sinaq tiri, tamamile yaniq demirdan, pasdan azad olmali ve zaruri hallarda, uygun

bir yagsizlagdirma mahsulu ils, masalan, karbon tetraxlorid (CCl4) va ya etilen
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ucxloridla (C2HCl3) diqgatle yagsizlasdiriimali, "istehsal edildiyi kimi" saraitde olmahdir.
Sinaq tiri heg¢ bir mexaniki islemasiz olmalidir. Sinaq tiri korroziya naticaesinda
asinmissa, tirin vaziyysti sinaq hesabatinda tesvir olunmalidir va sathin fotogakillari ila
tesdiglenmalidir.

Tir, onun nahamarhgini dayisdira bilacak bir gakilde temizlenmamalidir.

Sargaclardan alinan sinaq adadleri EN ISO 15630-1: 2002, 4-cu bandina uygun
sinaqdan avval duzlesdiriimalidir.

C.6.2 Damir-beton U¢lin montaj armaturu

Damir-beton tg¢ln montaj armaturu sinagdan kegirilacek armatur kimi eyni guc ve
soth xususiyystlerine malik olmalidir.C.5 ve C.6 sakilleri demir-beton Utg¢in montaj
armaturu komponentlarini atrafli izah edir.

C.6.3 Plastik gollar

Betonun armatura yapismasindan qagilmasi Ugun istifade edilen qollar plastikdan
olmalidir.Bu qgollar sinaq zamani deformasiya edilmamasi Ug¢ln sart olmalidir.

C.6.4 Beton

C.6.4.1 Umumi

Tir nUmunasi ve silindrik sinag ndmunalari Ugln beton C.6.4.2-de verilon
keyfiyyatlare uygun olaraq EN 1766 uygun olaraq istehsal olunmali, yerlesdiriimalidir va
saxlanmalidir.

C.6.4.2 Betonun guc sinifi

Beton (50 £ 5) MPa-nin kompressiv guicun verilmis giymsat ila (25 £ 5) MPa ve ya C
(0,45) bir kompressiv gucun verilmis giymat ile C (0,70) 150 mm x 300 mm silindrik
numuna ile Olgulmus ve EN 12390-3 uygun olaraq sinaqdan Kkegirilmisdir. Digarlori

razilasdirilmadiqgda, sinaglar C (0,70) betonu ile apariimalidir.

Qeyd: 25 sinaq Ugln sinaq adadleri her lotdan 5 nimuna ¢ixararaq 5 lotda ve ya qarisiqda

hazirlanmalidir.

C.7 Sinaglarin icrasi

iki filanan bicaq agzi ve ya diyircekli podsipnik lizerinde dayanan sinaq tirleri
barabar maqgnitudali iki quvva ile yuklenir, orta asirim ugun simmetrik sakilde yerlagdirilir
va eyni zamanda harakatli bigcaq kanarlari ve ya silindrlar vasitasile tatbiq edilir.

Betonun kompressiv dayanighigi C.6.4.2-ds verilmisdir. Betonun yasi 21 d-dan az
olmali ve 35 d-den ¢ox olmamalidir.
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Yuklama, 0-80 - 160 - 240 va saire berabar olan tirde ve ya mesftillerds, os,
quvvays muvafiqg ardicilligla tatbiq edilir, MPa. Har bir artim Ggun sinaq pargasina tatbiq

edilen Umumi guc asagidaki ifadslardan biri ila verilir:

F,=20X0s tor g~ 16 mm (C.1)
125
A, X
L ="0"Tstorg>16mm (C.2)
1,50

Burada bir armaturun nominal kesisma sahasi nazards tutulur.Kicik coxalmalar da
istifade edils biler.

Alternativ olaraq, quvve-surisme barade malumatlar armaturda 1 MPa/s
nisbatinde artim gostaricisini asmayan yuklama suratini istifade edarok, elektron
qurgularla davamli olaraq daxil edile biler.

Her merhalede glc artimi tadricen ve davamli olmahdir.Her bir artim yarim
daqigaye catdiriimalidir ve quvve surismeni sabitlesdirmak Ugun kifayat gadar uzun
muddat saxlaniimalidir va ya an ¢ox, iki daqgige.

Surisma yuklama zamani har bir artimin avvalinds va sonunda dlgulmsalidir.

Sinaq, tirin va ya maftillarin tamamila ilismanin pozulmasina ham yarimgiq tirlerds,
hem da tirlorin ve ya meftillerin nasaz hala gelons qoader davam edacekdir.ilismanin
pozulmasi umumiyyastle iki yarimgiq tirde de eyni vaxtda bas vermir.Bu sababdan,
ilismanin pozulmasi olan yarimgiq tir ve ya meftiller 3 mm bir sirisdirms zaman, bu
yarimgiq tir betona qarsi dasiyir va daha g¢ox suriugmaya mane olan bir ilisma-darti
qgurgusunda kegirilacak.

Quvva-surusmae ayrilari avtomatik olaraq geyde alinmig ola biler va ya siferblatli

indikatorun gostaricilerinden ndqtslerle grafik tGizarina kdgurdle biler.

C.8 Sinaq naticalari
C.8.1 ilisme gerginliyinin hesablanmasi
Sinaq tirine tatbiq olunan Umumi quivve Fa, miayyen surisma Ugun, ilisma

gorginliyi, Tb, verilir:
=, (C.3)

burada

os asagidaki dusturlardan birinin verdiyi ilisma garginliyidir: (Dustur olmalidir)
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C.8.2 llisma gerginliyinin deyarlari

llisma garginliyi 4 6lglilmis siriisma dayarine gore hesablanmalidir:
0,01 = 0,01 mm suratla ilisma garginliyi;

10,1 = 0,1 mm suratla ilisma garginliyi;

11 =1 mm surigmada ilisma gerginliyi;

Tbu = iligma garginliyi maksimum gucda.

Digar dayerler, tarafloer arasinda razilasdirila bilar.

Surismenin 4 dayerini alda etmak Ugln quvva-surisma ayrilari geyds alinmali ve

istok asasinda taqdim edilmalidir.

C.9 Sinaqg hesabati

Laboratoriya agsagidaki malumatlari ehtiva eden hesabati verir:

a) laboratoriyani muayyanlasdirmak;

b) sinagdan kegirilmis mahsulun istehsalgisinin identifikasiyasi;

¢) mahsulun ndmrasi;

d) mahsulun spesifikasiyasina istinad edarak guclendirici poladin texniki sinifi;
e) bu senadin sayi ve sinaq Usulunun novu;

f) sinaqdan kegirilmis nominal diametri va tamsil etdikleri sira;

g) numunanin sethi handasasi, yoni qabirga/girinti hindurliyl, gabirda / girinti

boslugu, gabirga / girinti meyllari va nisbi qabirga/girinti sahasi;
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h) EN 1766-a uygun olaraq betonun guc sinifi, yani Tip C (0,70) ve ya Tip C (0,45);
i) sinaq tarixinde betonun tezyiq glucund;
k) sinaq tarixlari;
[) bGtln tek sinaq naticaleri;
m) ugursuzluq rejiminin tosviri;
n) quvva surisma ayrileri.
Olgular millimetr ile verilib

20 20

N

60
15
| ]
U
15

=100

Sakil C.1 — Tirin novii uglin oynagin olgulari A (d <16 mm)
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Olgular millimetr ila verilib
20

20

80
20
/—l—\
NA
20

-]

=150

Sakil C.2 - B tipi B (d 2 16 mm) ugiin tirin olgulari
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-

izah

1 strisma cihazi
2 plastik gollar

3 daginan dastak

Sakil C.3 - A (d <16 mm) novlu Tir sinagi
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1 surtsma cihazi
2 plastik gollar

3 dasinan dastak

Sakil C.4 - B (d 2 16 mm) Tirin n6v sinagi
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izah
a) yuksaklik

b) saha
c) ayilmis tirler (Ill) saquli istigamata 15 ° -17 ° -8 gader bukulmusdur

Sakil C.5 - A (d <16 mm) novlii Tir sinagi - tir nimunalarinin giclandirilmasi
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a) yuksaklik

b) saha
c) ayilmis tirler (Ill) saquli istigamata 15 ° -17 ° -8 gader bukulmusdur

Sakil C.5 - A (d <16 mm) Tirin nov sinagi - tir nimunalarinin guclandirilmasi
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Olava D
(malumat tgun)

Qabirgali va girintili armatur G¢in ilisma sinagi — Dartib ¢gixarma sinaqlar

D.1 Mazmun

Bu Blave D, beton strukturlarda mohkemlatma kimi istifada edilecak gabirdali ve
girintili tirlar va maftillarlar Ggun ilisma xususiyyatlarini sinagdan kegirmak tGgln bir Gsulu
muayyanlasdirir.

Dartib ¢ixarma sinaglari, armaturun ilismasini tayin etmak Ggln nazards tutulub ve
toxminan eyni tirin va ya mesftillerin diametrinin guclendirici tirleri ve maftillarlari
muqayise etmak Ugun asasdir, lakin fargli athi konfiqurasiyalari ile.

Sinaq usulu diametri < 32 mm olan armatur Ggun tatbiq oluna bilar.

Qeyd:Bu usul RILEM-tévsiya RC 6 Armatur Ugun ilisma sinadina asaslanir - 2. Sinxronlasmadan

disan sinaqglar, 1983.

D.2 Normativ istinadlar
EN 1766, Beton konstruksiyalarin qorunmasi ve temiri uUglin mahsullar ve
sistemlari - Sinaq usullari - EN 12390-3 sinagi Ggun istinad betonu, Sartlesmis beton

sinagi - Bolum 3: Sinag nimunalarinin kompressiv gucul

D.3 Sinaq prinsipi

Sinagin prinsipi, miayyan bir uzunlug boyunca bir dartiima qlvvasi ile beton kuba
daxil edilmis bir tir ve ya maftillar yliklamakdir. Tirin digar ucu gerginliksiz qalir. Dartilma
quvvasi ila surisma (yeni, polad ve beton arasindaki nisbi yerdayisma) arasindaki
alage muveffaqiyystsizliya qgader Olgulir. Quvvaet bandin udursuzluguna ve ya
glclenmanin 6zu qurtana qadar artirilir. Sinagin prinsipi Sakil D.1-da tasvir edilmisdir.

Sinag numunasi ¢ubuq ve ya meaftillerin kiiplin merkezinda yerlasdiyi bir beton
kubudur. Tir ve ya maftillerin effektli alage uzunlugu 5 d teskil edir va yalniz nimunanin
bir hissasina cavab verir. Tirin vo ya maftillerin digar hissasinde alaganin garsisi alinir.
Sinaq edilacak tir va ya meftillarin nimunalerinin iki tarefinden kanarda uzanir; gearginlik
daha uzun uclara tsatbiq edilir ve surusmanin olgulmasi Ugun cihaz qisa sonda tayin
olunur. $akil D.1 sinaq nimunasini gostarir.

Qollar tirler ve ya meaftillar strafinda texminen 1 mm toleransa uygun olmalidir ve

galinligr 2 mm-dean artiq olmamalidir.
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Qeyd: 32 mm-den ¢ox olan diametri olan tirlerin sinaq tacribssi mahduddur. Bu slavanin sinaq
Usulunu bela boylk diametrlerden istifade etmak Uiglin sinaqg Gsulunun tetbigini giymatlandirmak lgiin ndov

sinaq programi tetbiq edilmalidir.

” 6
2\“3’ | :?
3\\ ‘ | 8
L\Hg‘ od

[
I}I
i —>
ly!

izah

Barin 1 hissesi kdglirma o6lgma cihazinin tetbiq ndgtesina gader
2 alaga uzunlugu

3 azad 6n-uzunlug 5d, min. 200 mm -5d

4 dartilma quvvasinin tetbigetma noqtasina gadar tirin hissasi
5 guclendirici tir

6 beton

7 tixac

8 plastik gol

9 Sinag masininin tutqaci

Sakil D.1 - Sinaq prinsipinin tasviri

D.4 Sinag nimunalari

Eyni texniki sinifin va eyni sathin konfiqurasiyasinin muxtslif olgllari sinagdan
kegcirilorsa, onlar seriyaya daxil edile biler.Qrupdaki butin ¢aplar (6l¢ller) gabirda (ve ya
girintiler) ile eyni konfiqurasiyaya malik olmaldir.Bir qgruplasdirma Cadval D.1-do

gOstarilmisdir.

Qeyd: Eyni sathin konfiqurasiyasina malik olmagina gore, ¢inqil yuksaklik / bar ve ya maftiller
diametri ve kaburma araligi / bar va ya maftillar diametri ile yanasi kaburma meyllari arasindaki slagslar

eynidir. Banzar ifada girintili armatur Gg¢in tatbiq olunur.
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Cadval D.1 — ®lageni sinagdan kegirmak ugin armaturun diametrlarinin

seriyalari
Seriyanin tayin edilmasi Tirlor ve maftillar
Nominal diametrin Seriyanin tipik nominal
diapazonu, d diamteri
mm mm

Kicik diametrler d=<10 8
Orta diametrler 10 <d =20 16
Boyik diametrlar 20 <d =32 32
Cox boyulk diametrler 32 <d <50 Har dlgu yoxlanmalidir.
Qeyd: 32 mm-dan ¢ox olan diametri olan gubuglarin sinaq tacribasi mahduddur. Bu slavenin sinaq
Usulunu bela bdyuk diametrlerden istifade etmak G¢ln sinaq Usulunun tetbiqini giymatlendirmak tgln
bir tip sinaq programi tetbiq edilmalidir.

Seriyanin tipik diametri ile sathi handasanin har bir seriyasi va tipi Ggun iyirmi bes
¢ixarma sinagl apariimahdir. NUumunaler, seriya daxilinde seathi konfiqurasiyada
dayisikliklari minimuma endirmak Ugun segilmalidir.

Batin numunalar eyni tirden ve ya maftillarden goéturilmurss, mimkin gadar az tir
va ya maftillarden alinmalidir.

Bir seriyanin tipik diametri istehsal olunmazsa, seriyadan cgixarilan an bdyuk
diametr sinaqdan kecirilmalidir.

Eyni sath handesasi ile, lakin fergli musaysn edilmis axiciliq guclinda olan
armaturlarda xarakterize edilse, sinaglar miayyan edilmis an yuksak axicilig gucina
malik olan mahsulla apariimahdir.

Sinaqdan kegirilecok armaturun sathi hendesasi 7.4 uygun olaraq tasvir
olunmalidir ve EN ISO 15630-1 uygun olaraq o6lgulmsalidir. Nisbi gabirga sahasi (ya da
nisbi girinti sahasi) hesablamaq Ugln lazim olan butlin parametrlar olgulir ve geyd

olunur.
D.5 Sinaq avadanliqlari

D.5.1 Kub nimunasi ugun galibler

Sakil D.2 galibin bir eskizini gosterir.
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Olguler millimetrde verilir
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Uzununa profil Yan gorunus
izah
1 betonun istigamati
2 galib
3 sabitlesdirici element

4 tixac
Sakil D.2 — Qalibin eskizi

D.5.2 Quvvalerin tenzimlenmasi sistemi

Quvveleri tatbiq etmak Ug¢lin mexanizm quvvanin D.5.4-de tesvir olunmus
muddatlarde davamli artmasina imkan veran bir sistemla tachiz olunmalidir.

D.5.3 Quvva tatbiginin sistemi

Quvvaleri tetbig etmoek Ugln sistem quvvenin betonun sathinin Gzlna
perependikulyar apariimasini tamin etmalidir.

D.5.4 Quvvalarin dlgiimasi tUgln aletlar

Quvvaler sinagda alda olunan maksimum glcun an azi 1% -i daqiglikle dlguldr.

Oxuyucu qurgu sinag zamani alde olunan maksimum glcun gdstericisine malik
olmalidir.

D.5.5 Sidrasmani dlgmak Ugun alstler

Sdrdsmanin dlglimasi tgln alsatler £ 0,01 mm daqiglikde olmalidir.

D.6 Nimunalarin hazirlanmasi

D.6.1 Sinagdan kegcirilecak armaturlar

Sinaq tiri, tamamile yaniq demirdan, pasdan azad olmali ve zaruri hallarda, uygun
bir yagsizlagsdirma mahsulu ils, masalan, karbon dérdxlorid (CCl4) ve ya etilen UGgloridla
(C2HCI3) diqgstle yagsizlasdiriimali, "istehsal edildiyi kimi" seraitde olmalidir.Sinaq tiri
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hec¢ bir mexaniki islemasiz olmalidir.Sinaq tiri korroziya neticesinde asinmigsa, tirin
vaziyyati sinaq hesabatinda tasvir olunmalidir va sathin fotosakillari ile tasdiglenmalidir.

Tir, onun nahamarligini dayisdira bilecak bir gakilde temizlenmamalidir.

Sargaclardan alinan sinaq adadleri EN ISO 15630-1: 2002, 4-cu bandina uygun
sinaqdan avval duzlesdiriimalidir.

D.6.2 Beton

D.6.2.1 Umumi

Kubun nimunasi va silindrik sinaq numunalleri Gglin beton D.6.2.2-ds verilan
keyfiyyatlare uygun olaraq, EN 1766-a uygun olaraq istehsal olunmali, yerlaesdiriimalidir
vo saxlanmalidir.

D.6.2.2 Betonun guc siniflari

Beton (50 = 5) MPa-nin kompressiv gucun verilmis giymat ile (25 + 5) MPavaya C
(0,45) bir kompressiv gucun verilmis giymat ile C (0,70) 150 mm x 300 mm silindrik
nimuna ila dlgiimis ve EN 12390-3 uygun olaraq sinagdan kegirilmisdir. Digerlari

razilasdiriilmadigda, sinaglar C (0,70) betonu ile apariimalidir.

Qeyd: 25 sinaq Ugln sinaq adadlari her lotdan 5 nimuna ¢ixararaq 5 lotda ve ya garisiqda

hazirlanmalidir.

D.6.2.3 Betonlama
Teze beton gelibin kinclnde tir ve ya mesftillerin Gflgi saxlanildigi galiba

yerlagdirilir, Sakil D.2-a baxin.
D.7 Sinagin icrasi

D.7.1 Sinaq aparati

Sinagin montaji Sakil D.3-da gdsterilir
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F /b

- — [ ——

izah

1Ao ugln sdrismani dlgen cihaz
2 nUmuna

3 10 mm galinliginda polad I16vha
4 dartilma quvvasi

5 daslyici plite

6 5 mm kaucguk dastoak plitasi

Sakil D.3 - Sinag masgininin montaji

D.7.2 Sinaq proseduru

Numuna, gerginlik cihazinin mearkazinds 2 d boglugunda olan dasiyici plitesina
saquli yerlasdirilir. Garginlik quvvasi (Fa) nimunanin daha uzun ucuna tatbiq olunur.
Surisma, ylklama zamani har bir artimin avvalinds ve sonunda élgtlmalidir.

D.7.3 YUklanma daracesi

ilisma qlivvesinin artim siireti sabit oldugu Uciin yiiklome deracesi vp her tir ve ya
maftil diametri Gglin mUayyen edilmalidir. Qiymati vp = 0,56 d2 (N / s), d nin nominal tir

va ya maftil diametrinin oldugu yera yonaldilmalidir.

D.8 Sinaq naticalori
Sinaqgda odlgulen gerginlik quvveleri Fa asagidaki dusturu ile ilisma quvvesina

cevrilmalidir:
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M Tswa? £

burada

fcm, guc sinifinin verilmig giymati, yani 25 MPa ve ya 50 MPa, betonun nazerda
tutulan névundan asili olaraq;

fc sinag numunalarinin betonun dayanighgdinin orta giymatidir

ham da D.6.2-8 uygun olmalidir.

Bir nUmunada dartilma sinagi alagani verir

1dm = f (Ao)

burada

Ao, Fa gerginlik quvvesi altinda olgllen surigsmadir. Alinan butun fordi test
naticalerinin quvvatli sirigsma ayrilari ilisma quvvasinin giymati Ugln asas kimi xidmat

edir.

D.9 Sinaq hesabati

Laboratoriya agsagidaki malumatlari ehtiva eden hesabati verir:

a) laboratoriyani muayyanlasdirmak;

b) sinagdan kegirilmis mahsulun istehsalgisinin identifikasiyasi;

¢) mahsulun némrasi;

d) mahsulun spesifikasiyasina istinad edarak armaturun texniki sinifi;

e) bu senadin sayi ve sinaq lUsulunun novu;

f) sinaq edilmis nominal diametri ve temsil etdiklari seriya;

g) sinaqdan kecirilmis niUmunanin sath handesasi, yani qabirga/girintinin
handurlGyd, gabirda/girinti boslugu, qabirga/girinti maillikleri ve nisbi qabirga/girinti
sahesi;

h) EN 1766-a uygun olaraq betonun guc sinifi, yani Tip C (0,70) ve ya Tip C (0,45);

i) sinagin kegirildiyi tarixde betonun kompressiv glivvesi;

k) sinaq tarixlari;

[) ilisma qlvvesi Adm hesablanan dayarlarinin ve qlivve - slrisma slagalerinin
fordi ayrilarinin butln vahid sinaq naticalari;

m) imtina rejiminin tosviri.
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Bu Avropa standartinda istifada olunan simvollarin EN1992-1-1 ve EN 1992-

1-2-dos istifade edilanlarle miiqayisasi

EN 10080 EN 1992-1-1
EN 1992-1-2

Axiciliq hiidudu Re Ty
0,2% - yolverilon miigavimat, Rpo.2 [p0.2
geyri-miitonasib uzadilma
Dartilma qiivvosi Rm T
Faiz nisboti -  Dartilma Rm/Re Wy
qiivvasi/ Axiciliq hiidudu
Maksimum giicdo  limumi Aat &u
uzanmanin faiz nisbaoti
Nominal diametr D 0
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Olave ZA
(malumat tgun)
Bu Avropa Standartinin Avropa ittifaqi Konstruksiyasi Bayannamasinin

miuddaalarina istinaden maddalar

ZA.1 Kamiyyat va muvafiq xtuisusiyyatlar

Bu Avropa Standarti Avropa Komissiyasi ve Avropa Azad Ticarat Birliyi terafinden
CEN-a verilan M / 115 mandati altinda [Beton ugln guclendirici va avvelcaden
garginlagdiriimis polad] hazirlanmisdir.

Bu slavede gdsterilon bu Avropa standartinin miiddealari Avropa ittifaqi Tikinti
Mamulatlari Beyannamesi (89/106 / EEC) cergivesinda verilon mandatin telablarina
cavab verir.

Bu maddaslera uygunluqg bu slavada nazearda tutulan guclandirici poladdan burada
gosterilon istifadeya gdre uygunluqg prinsipini temin edir; CE geydiyyati ile musayist

olunan malumatlara istinad edilir.

XO9BORDARLIQ: Digar telablar ve nazarda tutulan istifadalarin uygunluguna tasir
g6stermayan diger Avropa lttifaqi Beyannamsleri bu Avropa Standarti daxilinde diisen

stamplanmaya tatbiq oluna bilar.

Qeyd 1: Bu standartda olan tehlikali maddalerle bagdli haer hansi bir xisusi maddas ile yanasi, onun
ahate dairasine daxil olan mehsullara (masalan, Avropa ganunvericiliyi va milli ganunlari, gaydalari ve
inzibati middealar) tatbig olunan diger telablar da ola bilar. AB Qurulusunun sertlerine cavab vermak
dctin

Mahsullarin Direktivi, bu telablars riayst edilmali, zaman ve harada tatbig olunmalidir.

Qeyd 2: Tehlikali maddalerle bagli Avropa va milli middsalarin informativ bazasi AVROPA-nin
tikinti internet saytinda (mévcuddur

http://europa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain.htm).

Bu slave Cadval ZA.1-de gostarilon istifade Uglun neazarde tutulan glclendirici
poladdan CE isaresi seraitini muayyenlasdirir ve tetbig olunan miuivafiq maddaleri
gOsterir: Bu elava, bu standartin 1-ci maddasi ile eyni derecadadir ve ZA.1-da

gOstarilmisdir .
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Table ZA.1 — Relevant clauses for reinforcing steel and intended use

Mahsul: Bu standart ¢argivesinde ahate olunan armatur
Tayin edilmis istifadesi: Betonun guclendiriimasi
Osas xususiyyatlar Bu ve diger Avropa | Saviyyaler ve / ve ya | Qeydler
standartlarinda telab | siniflar
olunan muddaalar

Uzadilma 7.2.3.1 Yoxdur Bayan edilmis dayar
Qyile bilma 7.1 Yoxdur Bayan edilmis dayar
(Hadd dayari)
Olglilerds  bdlmaler | 7.3.1, 7.3.2 Yoxdur Bayan edilmis dayar
Vo yolverilan (Hadd dayari)
kenaragixmalar
Qyile bilma 7.2.6 Yoxdur Bayan edilmis dayar
ilisma qlivvesi 7.4 Yoxdur Bayan edilmis dayar
Gulc nisbeti | 7.2.3 Yoxdur Bayan edilmis dayar
(maksimal

guc/dartiima zamani
axiciliq quvvasi)

Dartiima zamani | 7.2.3 Yoxdur Bayan edilmis dayar

axiciliq quvvesi

Enina qlivva 7.2.4 Yoxdur Bayan edilmis dayar
(Hadd dayari)

Yorgunlug 2 7.2.5 Yoxdur Bayan edilmis dayar

Davamliliq 7.1.4 Yoxdur

aHérme fermalara tatbiq olunmur

Mahsulun istifadasi Ug¢lin hamin xarakteristikaya dair he¢ bir tenzimlema talabi
olmadigi hallarda, musyyan bir xarakteristikaya dair tsleb bu Uzv Dévlstlorde (MS)
totbig edile bilmez. Bu halda, bu MS bazarlarinda 6z mahsullarini yerlaesdiran
istehsalgilari bu xUsusiyystlera gére mahsullarini ve CE isarasi ile musayist olunan
melumatda "icraat miieyyen edilmayib" (NPD) variantina gére mehsullarini miisyysn
etmays va bayan etmeaysa borcludur ( ZA.3-a baxin) istifade edils bilar. Lakin NPD

secimi xarakteristikanin arazi saviyyasina tabe oldugu yerds istifada edila bilmaz.

ZA.2 Artirici poladin uygunlugunun attestasiyasi uiglin prosedur (lar)

ZA.2.1 Uygunlugun attestatsiya sistem(lor)i

Olava lll-de gosterilmisdir ki, 1997-07-14-cu il tarixli 97/597 |/ EC sayh
Komissiyanin Qerarina uygun olaraq " guclendirici ve avvalceden garginlagdiriimis
polad", gdstarilan istifadasi ve mivafiq saviyya (lar) ve ya sinif (ler) tgtuin Cadval ZA.2-
da gostarilir:
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Cadval ZA.2 — uygunlugun attestatsiyasi sistemi

Mahsul Nazerds tutulan Saviyyaler ve ya Uygunlugq sisteminin
istifade siniflor attestasiyasi
Beton ucln armatur | Betonun Yoxdur 1+

-Maftillar, tirler, guclendirilmasi
sargaclar

- Duzlesdirilmis
mahsullar

- Qaynaq olunmus
armatur toru

- Hérma fermalar
Sistem 1+: 89/106/EEC (CPD) 8lave Il11.2.(i), Bayannamaesina baxin, nUmunalerin yoxlama
sinaqglari ile.

Cadval ZA.1-da beton Ugun armaturun uygunlasdiriimasinin tesdiglanmasi, burada
gOsterilen bu va ya diger Avropa standartinin muddaalarinin tetbiqgi naticesinde ZA.3-da

gOstarilen uydunluq prosedurlarinin giymatlendiriimasina asaslanir.

Cadval ZA3 - 1 + sisteminde armatur Ulgun uygunluq vazifalarinin

qiymatlandirilmasinin tayin edilmasi

Masalaler Masalanin tarkibi Tatbiq edilon
maddalerin
uygunlugunun
giymetlandiriimasi

istehsalg! ucln | Zavod istehsalina | Cadval ZA1-in bitin 8.1
masalaler nazarat muvafiq xtsusiyyatlarine
aid parametrloer
Zavodda g6tiralmis | Cedval ZA1-in  bitin | 8.1, 8.1.2, 8.1.3,

nimunalerin sonraki | mavafiq xtsusiyyatleri 8.5
slnaqdan kecirilmasi
Sertifikasiya llkin név sinagi Coadval ZA1-in bitin | 8.2,8.4.1
organlari Ugln muvafiq xUsusiyyatlori
masalaler Zavodun va Zavod | Cadval ZA1-in bultin | 8.1; 8.2

istehsalina nazaratin | mavafiq xUsusiyyatlori
ilkin yoxlanmasi

Davamli musahids, | Cadval ZA1-in bdtin | 8.3, 8.4.2, 8.5
giymetlendirma va | muvafiq xtsusiyyatlori ZA.2.1.3
Zavod istehsalina

nazaratin tasdigloanmasi
Zavodda goturilmus | Cadval ZA1-in  butin | 8.3.2
nimunalerin  yoxlama | mavafiq xususiyyatleri
sinaglari

istehsalcinin zavod istehsalatinin idareedilmasi sisteminin giymatlendirilmasi ve bu

standarta uygun olaraq istehsal edilen xarici nazaret va sinaqdan ibarat olan mahsulun
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0z resurslari ils ya da yoxlama organlari ve ya sinaq laboratoriyalari ila tasdiq olunmus
bir organ tarefinden hayata kecirilmalidir.

Bu standartin taleblerine cavab veroan materiallarin istehsalina dair Sertifikasiya,
Tablo ZA.3-da gdsterilan intervallardan sonra miuayyan edilmis 6l¢ci hacminda texniki
sinif ve proses marsrutu Ugun verilocakdir.

ZA.2.1.1 Tatbiq

Sertifikatlasdirma Ucun tetbiq istehsalci terafindan tesdiq edilmis sertifikatlasdirma
qurumuna veriloacak, bu istehsal prosesleri va Usullarini ve istehsalatin Gmumi
siyasaetlarini, prosedurlarini va tacrubalerini aks etdiron keyfiyyst talimatini tesvir eden
bir texniki fayl ile muagayist olunmalidir.

ZA.2.1.2 Davamli musahida

Davamli musahida Uzre yoxlamalar, tasdiq edilmis organ terefinden zaruri hesab
edilan ddvrda, lakin ilds iki defaden az olmayan muddatde hayata kegirilir.

ZA.2 1.3 Sertifikatin yenidaen giymatlendiriimasi va yenilanmasi

ZA.2.1-de tesvir olunan g@oenastin @enastbexs saxlanmasina asaslanan
sertifikatlasdirma muddeti muvafiq sertifikat verildiyi tarixden 5 il middatinde olmalidir.
Bu muddetdan sonra istehsalgiya Zavod istehsalatinin idareedilmasi sistemi bu
marhalada sistemin butln elementlerini shate edacek yenidan giymatlandirmays maruz
galir. Bu merhalede mahsulun nimunasi va sinagdan kegirilmasi 8.3-da tasvir olunan
davamli nazaret saviyyasinda olmalidir. Sertifikatin yenilagdiriimasi ZA.2.1 talablarina
uygun olmalidir.

ZA.2.2 EC Sertifikat ve uygunlug bayannamasi

Bu slavenin sertlerine amal olunduqda, sertifikatlasdirma organi istehsalginin CE
markasini baglamaga hiququ olan uygunluqg sertifikati (EC uygunluq sertifikati) tortib
etmalidir. Sertifikata daxildir:

- sertifikatlasdirma organinin adi, Gnvani ve saxsiyyat ndémrasi;

- istehsalg¢inin adi ve unvani ve ya EEA-da tasis edilmis salahiyyatli nUmayandasi
va istehsal yerlari;

- mahsulun tasviri (n6vl, identifikasiyasi, istifade edilmasi, ...);

- mahsulun uygun oldugu muddeaalar (masalan, bu EN-nin Slava ZA);

- mahsulun istifadasina tetbig olunan xlsusi sertlor (masalen, miayyan sertloer
altinda istifadenin middaalari va s.);

- sertifikatin nomrasi;

- muvafig olduqda sertifikatin sortlari ve etibarliliq muddati;

- sohadatnamani imzalamagda selahiyyat veran saxsin adi va vezifasi.
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Bundan salave, istehsal¢i asagidakilari daxil olmagla uydunlug bayannamasini
hazirlayacaq (uygunluq tzre EC Bildirisi):

- istehsalginin adi va Unvani ve ya EEA-da tasis edilmis salahiyyatli nUmayandasi;

- sertifikatlasdirma organinin adi va Unvani;

- mahsulun tesviri (tip, sexsiyyat, istifads, ...) va CE-ya musayist olunan malumatin
surati

markalanma;

- mahsulun uygun oldugu muddsaalar (masalan, bu EN-nin Slava ZA);

- mahsulun istifadasina tetbig olunan xUsusi sertlor (massalan, muayyan gsertler
altinda istifadenin muddaalari va s.);

- musayiat olunan AT uygunluq sertifikatinin sayi;

- istehsalginin va ya onun salahiyyetli niumaysndesinin adina bayannamani
imzalamag@a selahiyyat veran gaxsin adi ve vezifosi.

Yuxarida gdsterilon bayanat ve sehadstname mehsulun istifade olundugu Uzv

Daovlatin rasmi dili ve ya dillerinda taqdim edilmalidir.

ZA.3 CE markalanmasi ve etiketlogdirilmasi IE-nin terkibinde yaradilmis istehsalgi
va ya onun salahiyyatli nimayandasi CE-nin isarasi ila baglidir. ES markalagsma simvolu
alave etma 93/68 / EC Direktivina uygunlasdiriimalidir ve méhkemlandirici poladdan (ya
da mumkun deyildirse, musayiet olunan etiketds, gablasdirmanin ve ya musayiet
olunan ticari senadlarin Uzarinde, masalan, catdirima qgeydinde gdsterilmalidir) ).
Asagidaki malumatlar CE isarasi simvolu ile migsayisat olunmaldir:

- sertifikatlasdirma organinin identifikasiya némrasi;

- Istehsalginin adi ve geydiyyati olan marka ve geydiyyata alinmis Ginvan;

- markanin yerlasdirildiyi ilin son iki reqemi;

- uygunluq sertifikati ve ya Zavod istehsalatinin idareedilmasi sertifikatinin némrasi
(movafiq olduqda);

- bu Avropa Standartina istinad;

- mahsulun tasviri: Umumi ad, material, 6l¢u ve istifadasi;

- Cadval ZA.1-da gostarilon vacib xususiyyastler barede malumatlar asagidaki kimi
teqdim edilmalidir:

Texniki sinifin xtsusiyyetlari vo Cadval ZA.1-da "Qeydler" -da gosterildiyi kimi, har
bir asas xUsusiyyst Ugun bayanat ("ke¢di" / "ugursuzluq talableri" daxil olmaqgla, lazim
goldikda);

alternativ, tek mahsul némresi (bax 10.1.2.1.1);
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- Bunun vacib oldugu xUsusiyyastlar tigln "heg bir natica tapilmadi”.

Xarakteristikanin arazi saviyyasine mearuz galdigi yerlarde "icraat yoxlugu" (NPD)
secimi istifada edile bilmaz.©ks teqdirde, NPD secimi tayin edilmis istifade maqgsadila
toyinath Uzv Odlkeds tenzimlama talablerine tabe olmadiqda ve harada xarakterik
oldugda istifads edilo biler.

Tasvir ZA.1 mahsul, etiket, qablasdirma va / ve ya kommersiya sonadleri
haqqinda verilacek malumatlarin nimunasini verir.

Sokil ZA.2 alternativ CE isarasi Ugun sadalasdirilmis bir nUmuna verir.

Tarcuma olunmayib
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CE conformity marking, consisting of the
“CE™symbol given in Directive
93/68/EEC.

Identification number of the certification
01234 body

AnyCo Ltd, PO Box 21, B-1050 Name or identifying mark and registered

05 address of the producer
Last two digits of the year in which the
marking was affixed

01234-CPD-00234 Certificate number

No. of European Standard

EN):)?XO80 Product specification
Product number
Product number 226 Description of product
and

Reinforcing steel, intended to be used for
reinforcement of concrete
Bar - 8 x 12000

information on regulated characteristics

Elongation : Ag: 5 %
Weldability : C.4 = 0,52

Sections: 8 mm
Tolerances: pass

Bendability : pass

Bonding strength: pass (surface geometry)
Stress ratio R, /R.: 1,08

Tensile yield strength: 500 MPa

Fatigue: NPD

Durability:
C=0,24;S=0,055;P=0,055;N=0,014;Cu=0,85;C.,= 0,52

NOTE  The declared values in the above example are the specified performance characteristics of a theoretical technical
class with product number 226 according to a product specification xxx.

Figure ZA.1 — Example CE marking information
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01234

AnyCo Ltd, PO Box 21, B-1050

05

01234-CPD-00234

EN 10080
XXX
Product number 226

Reinforcing steel, intended to be used for
reinforcement of concrete
Bar - 8 x 12000

NOTE

This figure is a simplified form of CE marking information of a theoretical technical class with product number 226

according to a product specification xxx.

AZS EN 10080:2022

CE conformity marking, consisting of the
“CE’-symbol given in Directive
93/68/EEC.

[dentification humber of the certification
body

Name or identifying mark and registered
address of the producer

Last two digits of the year in which the
marking was affixed

Certificate number

No. of European Standard
Product specification
Product number
Description of product
and
information on regulated characteristics

Figure ZA.2 — Simplified example CE marking information

In addition to any specific information relating to dangerous substances shown

above, the product should also be

accompanied, when and where required and in the appropriate form, by

documentation listing any other legislation

on dangerous substances for which compliance is claimed, together with any

information required by that

legislation.

NOTE European legislation without national derogations need not be mentioned.
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