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ABu standart Azerbaycan Standartlagdirma institutunun icazesi olmadan tam ve ya
hisse-hissa yenidan ¢ap oluna, ¢coxaldila va yayila bilmaz

Elcin isagzade kig., 7-ci kdndalen
Telefon: +994125149603
E-mail: office@azstand.qgov.az
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MUQaDDiIM®
] 1. Bu standart “Azasrbaycan Kagiz ve Karton istehsali Kombinati” MMC tarafindan
ISLOSNIB HAZIRLANIB.
2. Bu standart, “....."nin standartlagdiriimasi tzre Texniki Komiteda (AZSTAND/TK
) TOQDIM EDILIB.
3. “Azerbaycan Standartlasdirma institutu” PHS-nin * ” 2024-ci il tarixli

sayll Qarari ils TOSDIQ EDILIB V& QUVVaY® MiNiB.

4. LK DOF® TOTBIQ EDILIR.

5. Dovlet standartinda miayyan ediloen taleblarin beynalxalq standartlara, norma,
gayda va tdvsiyalera va diger dovlsatlerin muvafiq muteraqqi milli standartlarina, elm, texnika
va texnologiyanin mlasir nailiyyatlerina asaslanmasini muayyan etmak ugln standartin dovri
yoxlama muddsati ilde 1 dafadir.
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AZORBAYCAN RESPUBLIKASININ DOVLOT STANDARTI

Yarimfabrikat lifli mamulatlar, kagiz va karton.
Partlama mugavimatinin tayin tsulu
AZS XXX:2024
Fibre intermediate products, paper and board.
Method of determination of resistance to bursing

Tatbiq edilma tarixi ” 2024-cu il

1 TOTBIQ SAH8SI

Bu standart lifli yarimfabrikatlara, kagiz ve kartona, hamcinin btizmali kartona samil olunur
va partlama muqgavimatinin hidravlik teyini Usulunu miayyen edir.

Usul, yavas — yavas artan, halqga seklinde bikuilmis nimunanin bir tarafinden rezin
diafragmadan satha yodnalmis hidravlik teziyigin emale galmasine ve numunanin dagildigi
tozyiq gostericisinin tayin edilmasina asaslanir.

2 NORMATIV iSTINADLAR
Bu standartda asagidaki normativ senadlers istinad edilmigdir:

FOCT 2405-88 - Manometrlar, vakuummetrler, manovakuumme__trler, mayenin tazyiqgini
Olgan cihaz, guc olgan cihaz, mayenin tezyiqinin guicunu dlgan cihaz. Umumi texniki sartlor;

FOCT 6824-96 Distills edilmis gliserin. Umumi texniki sertlor;
FOCT 7004-93 Selluloza. Sinaq uglin nimunalarin alinmasi;

FOCT 32546-2013 Kagiz ve karton. Orta dayerin tayin edilmasi Ugun numunlarin
alinmasi;

FOCT 13523-78 Lifli yarimfabrikatlar, kagiz ve karton. NUmunalarin kondisiyalas-
diriimasi Usulu;

FOCT 14363.4-89 Selllloza. NiUmunalerin fiziki — mexaniki sinaglara hazirlanmasi Usulu;

FOCT 16296-79 Oduncaq kutlesi. NUumunalarin fiziki — mexaniki sinaglara hazirlan-masi
usulu;

FOCT 16489-78 Oduncaq kiutlasi. Qabul gaydalari. Nimunalerin alinmasi Usulu.

Qeyd — Bu standartdan istifades edildikds, cari ilin 1 yanvar tarixine tertib olunmus kataloq
ve cari ilde nasr olunmug mlivafiq melumat géstericilari (izre normativ senadlarin qlivvede
olmasini yoxlamaq meaqsadauygundur. ©ger istinad edilan normativ senadler avez edilibse
(dayisdirilibsa), bu halda bu standartdan istifads etdikdes, avez edilmis (dayisdirilmis) normativ
senade sasaslanmaq lazimdir. ©ger istinad ediloan normativ senad lagv edilibss, onda ona
istinad edilan miiddea, onun bu istinada toxunulmayan hissesinde tetbiq edilir.

3 TERMIN VO TORIFLAR

Bu standartda asagidaki termin va tariflordan istifade edilmisdir:
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3.1
3.2
3.3
3.4

4 NUMUNSL®RIN ALINMASI
4.1 Oduncaq nimunasinin alinmasi — FTOCT 16489 uzrs aparilir.
4.2 Selliloza nUmunasinin alinmasi — FTOCT 7004 Uzrs aparilir.
4.3 Kagiz va karton nimunasinin alinmasi — FTOCT 8047 Gzrs aparilir.

5 CIHAZLAR

5.1 Sinaq ugln, sxemda ve cadval 1 va 2 — da verilmis taleblara cavab veran elektrik

otlrtcusuna malik hidravlik cihazdan istifads edilmalidir.

Da
Iy 1

\\;\
N
0,25

0914,
—t
60°
Olgiiniin adi Normativ
Lifli ~ yarimfabrikatlar Karton agun
vo kagdiz ugun
Ust sixici halganin 48 96
xarici diametri - D} , az
olmayaraq
Alt sixici  halganin 50 96
xarici diametri - D} , az
olmayaraq

6 ©AZSTAND —Bitin hiquglar gorunur



AZS XXX:2024

Ust sixici halganin
daliyinin diametri - D4

30,50+0.05

31,50+0.05

Alt sixici  halganin
daliyinin diametri - D,

33,10+0.05

31,50+0.05

Alt halganin alt
daliyinin kanarinin
yuvarlaglasdiriimasinin
radiusu (diafragma
torafden) - R

4,00+0.05

4,00+0.05

Ust halganin daliyinin
kanarinin
yuvarlaglasdiriimasinin
radiusu (nUmuna tarafden)
- R,

0,20+0.05

0,60+0.05

Alt halganin daliyinin
ust kanarinin
yuvarlaglasdiriimasinin
radiusu (nimuna tarefdan)
- RZ

0,40+0.05

Coadval 1

Texniki
adi

xususiyyatin

Cihazin parametri

Lifli  yarimfabrikatlar
ve kagiz ugun

Karton ugun

Manometrlarin
Olcmalarinin maksimal
haddi, kPa

1600

6000

Skala bdlglsundn
dayari, kPa, cox olmayaraq

20

50

Diafragmanin
gabardici oxunun tamin
edilmasi Ugun lazim olan
tozyiq (nimunasiz),kPa:

(9,0£0.5) mm

30+10

(10,0+0.5) mm

195425

(14,0+£0.5) mm

250+40

(18.0£0.5) mm

300450

NUmunanin  sixiima
gucu,N, az olmayaraq

2700

5000

Basma nasosa
mayenin vurulmasinin
hacm siirsti, sm3/ daq

955

170+15

Coadval 2

Qeyd. Basga 6lgma haddlarine malik manometrlerdan, hamginin elektron otlriclya

malik digar manometrli cihazlarin istifade edilmasina yol verilir.

5.1.1 Sinag niumunasina tazyiq oturan diafragma, dafalerce ylklanmays maruz qalma
soraitinde deformasiyadan sonra barabaertarafli barpaolma gabiliyystine malik elastik rezinden
hazirlanmalidir. Diafragmanin 6l¢t ve formasi, cedval 2 — do gostariimis gabarma oxunun

Olcularini tamin etmalidir.

©AZSTAND —Bitin hiquglar gorunur



AZS XXX:2024

Sixicl avadanliq, cadval 1 - 8 uygun olaraq, zadslanmadan va sinaq zamani nUmunanin
surusmasini tamamila istisna etmali, sinanan ndmunanin etibarli va barabartorafli
barkidilmasini tamin etmalidir.

Sixicl halgalarin sixici sathleri diz olmali, bir — birina nazaran parallel yerlagsmali ve spiral
va ya sxemds geyd edilmig kimi V — vari nUmuna kasiyine malik konsentrik guxurlu olmalidir.

Sixma quvvasi, cadval 2 — da geyd edilmis dayarlara uygun olmalidir. Bizmalanmis
karton Ggun quvve els olmahdir ki, nUmuna surismasin ve hamar qatlar deformasiya olmasin.

Sixma sisteminda tezyiqin dl¢ilmasi tglin TOCT 2405 UGzre manometrlordan istifada
edilmalidir.

MNMre (Blok gaz nazarati ndqgtasi) tipli cihazda yarimfabrikatlarin ve kagizin sinagi dgin
sistemda olan tazyiq 2000kPa-dan ¢ox olmamalidir, MK (Portativ oksigen gaz analizatoru) tipli
cihazda ise kartonun sinagi Ggln tezyig 3200kPa — dan az olmayarag.

5.1.3 NUmunaenin partlamasi bas veran tazyiqi geyde alan manometrlar TOCT 2405,
daqiqlik sinfi 0,6 taleblarina cavab vermalidir ve nazarat aqrablari ile tachiz edilmalidir.

Nazik kagizlar Ggun manometrin skalasinin bolgusu 10kPa-dan ¢ox olmamalidir.

5.1.4 Cihazin hidravlik sistemi FOCT 6824 tzrn distille edilmis gliserinla doldurulmalidir.

Mayenin diafragmanin altina 6tlrilmaesi sursti barabar olmali ve cedval 2 — & uygun
olmalidir.

Hidravlik sistemda gabarciglarin olmasina yol verilmir.

Numuna partlayan anda avtomatik qurgu mayenin oturtulmasini derhal dayandir-malidir.

6 SINAQ USULLARI

6.1 Yarimfabrikatlarin sinagi dgln bes galib hazirlanir: oduncaq kutle Gglin — TOCT
16296, selllloza Ugun — TOCT 14363.4. Har bir galibda sinaq Ggun iki yer geyd edilir.

6.2 Sinaqg ugln kagiz va karton varaqlarinden tasadufi olaraq 10 adadi goturalir, her
birinden iki nimuna kasilir va bltlin nimunalarin eyni tarafinde isaraler qoyulur. NUmunanin
Olcusu ela olmalidir ki, o, sixici halganin butin sathini ortsun.

Numunalar qirigsiz ve zadasiz va imkan daxilinds su nisasiz olmaldir.

6.3 NUumunalar FOCT 13523 lizre kondisiyalasdiriimaya meruz galir. Kondisiyalas-dirilma
zamani nisbi rGtubat, temperatur ve vaxt muavafiqg mahsul Ugln standartda geyd edilmalidir.

6.4 Sinaglar nUmunalerin kondisiyalasdiriimasi amal edilmis sartlor daxilinde hayata
kegirilir.

6.5 Numuna, cihazin alt sixici halgasina els yerlagdirilir ki, halganin butln sathi ortuimus
olsun. NUmuns, sixici gqruguda analiz edilen tersfi asagida olmagla barkidilir va nimuna
partlayanadak hidravlik tezyiq tadricen artirilir.

Manometrin daqigliyinin hesabati skala bolgisinin 1 olaraq daqiglikle verilir. Olgller
dayar, tam daracelanmanin 15-dan 85%-dak haddlarinden kenara ¢ixmaya-

raq maksimal skala dayarinin 25-den 75% - dak haddinde aparilir.

Lifli yarimfabrikatlar Gg¢lin har terefinde bes, kagiz ve karton Ggln ise har tarafinds 10
sinaq aparilir.

Konkret mahsul tgln standartda muvafig gosterisler oldugu halda, on nimunanin bir
torafli sinagi hayata kegirilir.

6.6 ©zilmays qarsl mugavimat dayari kicik olan kagizi, bir nege nimunadan ibarat toplu
sokilds analiz edirloer. Lakin bu zaman, toplunun azilmaya qarsi muqgavimat deyari 70kPa — dan
kicik olmamalidir. Toplunun igindaki nUmunaler parallel yerlesdiriimali ve eyni Gzlari yuxari
olmagqla yigiimahdir; ainmis azilmays qarsi mugavimat dayarini nUmunalarin sayina bdlmak
lazimdir.
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7 NOTICOLORIN EMAL EDILM3SI

7.1 ©zilmaya garsI mutlaq muqgavimet P, , kPa asagdidaki kimi hesablanir:

S

P
Pp=-"L
" n

Burada,

S, — bltln sinaglar Ggln manometr gostaricilerinin cemi, kPa;
n — yerina yetirilmis sinaglarin sayi.

7.2 1 m3 sahali 100g mahsulun nisbi kitlasi tiglin azilmaya qars! nisbi miigavimat,
P, kPa, asagidaki kimi hesablanir.

P »r
w=F0100

Burada,
M — 1 m3 sahsli mshsulun kiitlesi, q.

7.3 ©zma indeksi X, kPa/q, asagidaki kimi hesablanir

T m

X

7.4 Yekun natica kimi, har iki tarafde va ya konkret mahsul Gg¢in normativ — texniki
sonadda verilmis gdsterislerden asili olaraq ayri — ayri tereflarde aparilmis bitin sinaqglarin
naticealerinin orta dayeri gabul edilir.

7.5 Sinaglarin naticaleri yuzlik adadadak yuvarlaglasdirilir.

Ozilmaya garsi mugavimatin tayininin nisbi xatas1 £9% - i asmamalidir, ehtimal 0,95 olmagla.
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ICS: 85.040; 85.060
Osas sozler: selliloz, kagiz, karton, sazilme, miqavimati tayin Usulu, uzadilmasi,

cihazlar, nimunalerin hazirlanmasi, naticelarin emali, sinaq protokolu, niimunalarin
kondisiyalasdirilmasi, perforasiya xatti, méhkamlik emsalinin hesablanmasi
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