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On soz

Beynolxalq Standartlasdirma Taskilati (ISO) milli standartlasdirma orqganlarinin (ISO-nun {izv
orqanlar1) iimumdiinya federasiyasidir. Beynalxalq standartlarin hazirlanmasi isi adatan ISO-nun
texniki komitalari vasitasile hayata kecirilir. Texniki komitanin yaradilma maqsadini taskil edan
predmetds maraqli olan har bir {izv organ hamin komitada tomsil olunmaq hiiququna malikdir. Bu isda
ISO ile olagalandirma soraitindas, beynalxalq taskilatlar, hamg¢inin hékumat ve qeyri-hokumat
toskilatlar1 da istirak edir. ISO biitiin elektrotexniki standartlasdirma masalalerinda Beynalxalq
Elektrotexnika Komissiyasi (IEC) ila yaxindan amakdaslhq edir.

Bu sanadi hazirlamaq igciin istifade olunan ve onun sonraki saxlanmasi li¢clin nazards tutulan
prosedurlar ISO/IEC Direktivlarinin 1-ci hissasinda tasvir edilir. Miixtalif név ISO sanadlari ti¢iin talab
olunan farqli tasdiq meyarlar xiisusilo gqeyd edilmalidir. Bu senad ISO/IEC Direktivlarinin 2-ci
hissasinin redaksiya qaydalarina uygun olaraq tartib olunub (bax: www.iso.org/directives).

Bu sanadin bazi elementlarinin patent hiiquglarinin predmeti ola bilacayi ehtimalina diqgat yetirilir.
ISO bu ciir patent hiiquglarinin har hansi birinin va ya hamisinin miiayyan edilmasina goérs masuliyyat
dasimir. Senadin hazirlanmasi zamani miiayyen edilmis har hansi patent hiiquqglarinin tafarriatlari
"Giris" bolmasinds vea/yaxud ISO-nun daxil olmus patent bayannamsalarinin siyahisinda taqdim
olunacaq (bax: www.iso.org/patents).

Bu sanadda istifada edilan har hansi ticarat ad1 istifadagilarin rahathig: iiglin verilon informasiyadir va
onun dastaklandiyini ehtiva etmir.

Standartlarin kontillii xarakter dasimasi, uygunlugun giymatlandirilmasi ila bagli [ISO-nun xiisusi termin
va ifadalarinin manasina dair izahat, eloce do Umumdiinya Ticarat Toskilatinin (UTT) Ticarate Texniki
Maneslar Sazisinda aksini tapan prinsiplara ISO-nun sadiqgliyi hagqinda malumat {i¢lin asagidaki kegida
daxil ola bilarsiniz: www.iso.org/iso/foreword.html.

Bu senad Toxuculuq mamulatlart Texniki Komitasi ISO/TC 38, Liflor va ipliklar Alt Komitasi SC 23
torafinden hazirlanmisdir.

Bu ikinci nasr texniki cohatdan tashih edilmis birinci nasri (ISO 10290:1993) lagv edir ve onu avaz edir.
ovvalki nasr ile miiqayisada asas dayisikliklor asagidakilardan ibaratdir:

— bashq “Toxuculuqg mamulatlart — Pambiq iplikloar — Umumi texniki sartlar” bashg ila avez
olunmusdur;

— Bond 2-da ISO 3951:1989 standarti1 ISO 3951-4 standarti ile avaz edilmis voe ISO 16549, ISO 17202,
ASTM D2255, ASTM D5647 standartlari alave olunmusdur;

— Band 3-da “xiisusi mohkamlik”, “qirilma yiikii” va “burulma amsali” anlayislarina diizslis
edilmisdir;

— Bond 4-da ti¢ yarimband (“ipliyin quisurlar1”, “ipliyin xarici goriintisii” ve “ipliyin tiikliiliyi”) slave
edilmisdir;

— Bond 5-da li¢ maddas (“malin keyfiyyat saviyyasi”, “ipliyin son istifadasi” ve “qablasdirma va
saxlanma soraiti”) alava edilmisdir;

— Cadval A.1 nisbi uzanma, tiikliiliik va qiisurlar kimi xtisusiyyatlarin niimunalari taqdim olunmagqla
genislondirilmisdir.

Bu sonadle bagh istenilon ray ve ya suallar istifade¢inin milli standartlasdirma qurumuna
yonaldilmalidir. Bu qurumlarin tam siyahisini www.iso.org/members.html saytinda tapa bilarsiniz.
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Toxuculuq mamulatlar1 — Pambiq ipliklor — Umumi texniki
sortlor

1 Totbiq sahasi

Bu sonaddes tok qat ayrilmis agardilmamis pambiq ipliklarin tasviri zamani tetbiq olunmali olan
meyarlar vo miuvafiq sinaq tsullar1t miiayyan olunur. Bu ipliklar beynalxalq ticaratda genis istifada
olunur.

2 Normativ istinadlar

Matnds asagidaki sanadlars els istinad edilir ki, onlarin mazmunu bu sanadin talablarina gisman va ya
tam uygun olsun. Tarixi gosterilon istinadlar tlglin yalmz istinad edilon nasr uygundur. Tarixi
gostorilmayan istinadlar ti¢iin ise istinad ediloan sanadin (o climladan ona har hansi diizalisin) an son
versiyasi uygundur.

IS0 2, Toxuculuq mamulatlari - Ipliklarda va oxsar mahsullarda burulmanin istigamatinin tayin edilmasi

ISO 2060, Toxuculuqg mamulatlart — Qablasdirilmis ipliklar — Xatti sixligin (vahid uzunluga diisan kiitla)
yumagq tsulu ila tayini

IS0 2061, Toxuculuq mamulatlart — Ipliklarin burulmasinin tayini — Birbasa hesablama tisulu

ISO 2062, Toxuculuq mamulatlart — Qablasdirilmis ipliklar — Daimi dartilma siiratli (DDS) sinaq
qurgusundan istifada olunmagqla takqat ipliyin qirtlma ytikiiniin va nisbi uzanmasinin tayini

ISO 3951-4, Dayisanlar lizra yoxlama li¢iin niimuna gotiiriilma prosedurlart — Hissa 4: Bayan olunmusg
keyfiyyat saviyyalarinin qiymatlandirilmasi prosedurlari

ISO 6741-1, Toxuculuqg mamulatlart — Liflar va ipliklor — Mallarin amtaa kiitlasinin tayini — Hissa 1:
Kiitlonin tayini va hesablamalar

IS0 6939, Toxuculuqg mamulatlart — Qablasdirilmis ipliklar — Yumagq tisulu ila ipliyin dartiimada méhkamlik
haddinin tayini tisulu

ISO 16549, Toxuculuqg mamulatlart — Toxuculuq saplarinin nahamarligi — Hacmi tisul

ISO 17202, Toxuculuq mamulatlart — Tak qat ayirilmis ipliklarda burulmanin tayini — A¢ilma/yenidon
burulma tisulu

ASTM D2255, 9yirilmis ipliklarin xarici gériiniisiiniin qiymatlandirilmasi liciin standart sinaq tisulu

ASTM D5647, Fotoelektrik cihaz vasitasila ipliyin tiikliliiyiintin 6l¢tilmasi ligtin standart talimat

3 Terminlar va anlayislar
Bu sanadda heg bir termin va anlayislar taqdim olunmur.

ISO va IEC, standartlasdirmada istifads ii¢lin terminoloji malumat bazalarini asagidaki veb-iinvanlarda
saxlayir:
— ISO-nun Onlayn axtaris platformasi: https://www.iso.org/obp

— IEC Elektropediya: http://www.electropedia.org/

3.1
xatti sixliq
ipliyin vahid uzunluguna diisan kiitla

Qeyd 1: O, teks ilo vo ya onun tam béliinanlari ve kasr hissalari ils ifads olunur (ISO 1144 standartina baxin).

[MONBO: ISO 1139:1973, 3.7]
© ISO 2018 - Biitiin hiiquglar qorunur 1
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3.2
teks
ipliyin har kilometrs diisan qramlarla miqdari

Qeyd 1: Teks sistemi ISO 1144 standartinda tesvir olunmusdur.

3.3
qirilma yiikii
qirilma ti¢iin hayata kecirilon dinamometrik sinaq zamani niimunaya tatbiq edilon maksimum yiik (va ya qiivva)

Qeyd 1: Ipliklar {iciin o, adatan santinyuton ils ifads edilir.
[MONBO: ISO 3060:1974, 3.2, dayisdirilmis — Qeyd 1 alave olunmusdur]

34
nisbi uzanma
qirtlma ytikiintin (3.3) tasiri naticasinda nlimunanin uzunlugunun artmasi

Qeyd 1: O, adatan ilkin nominal uzunlugun faizi kimi ifads edilir.

35
xiisusi mohkamlik
gorilmamis niimunanin xatti sixliginin (3.1) har vahidina diisen dartilma qiivvasi

Qeyd 1: O, adaten sN/teks ila ifads edilir.
[MONBO: ISO 3060:1974, 3.4]

3.6
xiisusi qirilma yiikii
qirilma yiikiine (3.3) uygun olan xtisusi méhkamlik (3.5)

Qeyd 1: Moalum xatti sixliga malik niimunalar ti¢ilin xiisusi qirilma yiikii miivafiq sekilde qirilma yiikii avazina xiisusi
mohkamliyi géstarmakls tenzimlans bilon dinamometrlards birbasa miiayyan edils bilar.

[MONBO: ISO 3060:1974, 3.4, dayisdirilmis — Qeyd 1 slave olunmusdur]

3.7
burulma
burulmadan avval nominal 6l¢li uzunluguna barabar uzunluqda ox atrafinda buruglarin say1

Qeyd 1: Burulma adatan har metra diison buruglarin say1 (buruq/m) il ifads edilir, lakin o, har santimetra diisan
buruglarin say1 (buruq/sm) ils da ifadas edils bilar.

[MONBO: ISO 2061:2015, 3.1]

38

burulma amsal

burulmus iplikdas liflarin ve ya fasilasiz uzunluglu elementar saplardan ibarat iplikds saplarin spiral
istigamatlonmasinin 6l¢iisii

Qeyd 1: Burulma amsali ipin sathindaki liflarin ipin oxu ile amals gatirdiyi bucaqla slagalidir ve burulma (3.7)
naticasinds alinan ipliyin sartliyinin 6l¢tisidiir.

[MONB?: ISO 2061:2015, 3.7]

3.9
agardilmamis pambigq iplik
agardilma, boyanma va ya bazak islori aparilmadan ayirici masindan ¢ixan pambigq lifloarden hazirlanmis iplik

Qeyd 1: Iplik mumlanmis ve ya mumlanmamus ola bilar.
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4 Toalablar

4.1 Umumi talimatlar

Toxuculuq sanayesinda istifada olunan ipliyin xiisusiyyatlarina dair irali siiriilon talablar va yol verils
bilan xatalar alic1 va istehsalg1 arasinda razilasdirilmalidir. Yalniz malumat tigin niimunalar 9lava A-da
verilmisdir.

Istifada olunan iisulda naticalora tosir eds bilocok izah1 verilmamis istonilan toforriiatlar aydinliq iigiin
har iki taraf arasinda razilasdirilmalidir, masalan: qlisurlara garsi hassasliq seviyyasi va ya
dinamometrik siagin siirati.

4.2 ipliyin xotti sixhiga

Ipliyin xotti sixlig1 ISO 2060 standartina miivafiq olaraq miiayyen olunmalidir.

4.3 Hamarliliq va qiisurlar

Ipliyin hamarlihg: vae ipliyin qiisurlari (qalin yerlar, nazik yerlar v dilyiinlar) ISO 16549 standartina
miivafiq olaraq miiayyen olunmalidir.

4.4 Qirilma yiikii/xiisusi méhkamlik va nisbi uzanma

Toak qat ipliklarin qirilma yiikii ve nisbi uzanmasi ISO 2062 standartina miivafiq olaraq miiayyan
olunmalidir.

4.5 Yumagin dartilmada méhkamlik haddi

Yumagin dartilmada moéhkamlik haddi ISO 6939 standartina miivafiq olaraq miiayyan olunmalidir.

4.6 Ipliyin burulmasi

Vahid uzunluga diisan buruglarin say1 ISO 2061 va ya ISO 17202 standartina miivafiq olaraq miiayyan
olunmalidir. Burulmanin istigamati ISO 2 standartinda qeyd olundugu kimi boytiik “S” va ya “Z” harfi ila
isara olunmaldir.

4.7 Qaliq noamlik

Qalig namlik ISO 6741-1 standartina miivafiq olaraq miiayyan olunmaldir.

4.8 Ipliyin xarici goriiniigii

Ipliyin xarici gériiniisiit ASTM D2255 standartina miivafiq olaraq qiymatlondirilmalidir.

4.9 Iipliyin tiikliiliiyii

Ipliyin tiikliilitlyi ASTM D5647 standartina miivafiq olaraq miiayyen olunmaldir.

5 Markalanma

Markalanmanin tefarriiatlari alic1 va istehsalg1 arasinda razilasdirilmaly, lazim oldugu taqdirds ayri-ayri
vahidlar eynilagdirilmalidir.

Aliciya vo istehsalclya asagidaki siyahidan se¢im etmalari tovsiya olunur:
a) materialin ads;

b) xotti sixliq;

c) lotun ndomrasi;

© ISO 2018 - Biitiin hiiquglar qorunur 3
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d) istehsal¢inin adj, ticarat nisani va ya digar eynilasdirma vasitalari;
e) istifads olunan ayirma tisulu, masalan, halqavi va ya rotorlu;

f) fardi qablasdirma olciisii / kiitlasi;

g) IS0 6741-1 standartina miivafiq olaraq maln kiitlasi;

h) malin keyfiyyat saviyyosi;

i) ipliyin son istifadasi, masalan, horiilma va ya toxuma;

j) daranmis va ya didilmis;

k) mumlanmis ve ya mumlanmamis;

1) qgablasdirma ve saxlanma saraiti.

6 Niimuna gotiirillmasi vo yoxlama

Yoxlama iiclin niimuna gotirilma proseduru alict ve istehsalgl arasinda razilasdirilmalidir.
Razilasdirilmis niimuns gotlrilma proseduru olmadigl taqdirde ISO 3951-4 standartina istinad
edilmalidir.

7 Keyfiyyoata nozaroat

Istehsalcilara ipliklari tolab olunan standarta miivafiq olaraq istehsal edo bilmslorini tamin etmak
magsadils keyfiyyata nazarat prosedurlarini (masalan, ISO 9001 va ISO 9004 standartina uygun) hayata
kecirmalari tovsiya olunur.

4 © ISO 2018 - Biitiin hiiquglar qorunur
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Pambiq ipliyin texniki xtisusiyyatlarinin
niimunoslari

VACIB — Cadvsl A.1-da taqdim olunan moalumatlar pambiq ipliyin texniki xiisusiyyatlorini
miisyyan etmak moagqsadils istifada edils bilacak formati géstarmak ii¢iin yalniz niimuna Kkimi
verilmisdir. Onlar miimkiin gadar real olmasi maqsadila mévcud moalumatlar asasinda
secilmisdir, lakin he¢ bir sakilda ticarat miiqavilosinda aks oluna bilacak talablari avez eda

bilmaz.
Cadval A.1 — Niimunalar
TexnikKi xiisusiyyatlar
Xiisusiyyot Horiilmos iiciin daranaraq| Toxuma ii¢iin didilarak |Hériilms ii¢iin daranaraq
halqavi ayirici masinda | halqgavi ayirici masinda | pnevmomexaniki iisulla
ayirilmis ayirilmis ayirilmis
Nominal ndmra (teks) 36.9 19.7 36.9
Nominal némra [ Ingilis
nomrasi (Ne)] 16 30 16
% Nominal sayinb V9a-1 1.4 maks. 1.4 maks. 1.1 maks.
Burulma (B/m) 700 757 700
Burulmanin istiqamati SvayaZ SvayaZ SvayaZ
% Burulmanin Vo-1 3.4 maks. 3.4 maks. 3.4 maks.
Xiisusi qirilma yiikiib (sN/ 17 min 20 min 12.5 min
teks) ) ’ ) )
% Xiisusi qirilma ytkiiniin 7.4 maks. 7.6 maks. 7.4 maks.
Vo-1
Nisbi uzanma (%) 6.4 min. 5 min. 6.5 min.
% Nisbi uzanmanin V3-1 6.8 maks 7.5 maks 6.6 maks
Tiiklulik 6.4 maks. 5.1 maks. 5.3 maks.
1000 m-» diisan qalin
yerlorin sayi 90 maks. 20 maks. 36 maks.
1000 m-a diisen nazik
yerlorin say1 4 maks. 1 maks. 5 maks.
éOOO m-3 diison 91 maks. 36 maks. 152 maks.
dyiinlarin say1
Hamarllq (% V9) 17.5 maks. 14.5 maks. 16 maks.

Ipliyin xarici gériiniisii

Grade D or better

Grade C or better

Grade C or better

a VO = variasiya amsal.

b Bu xassslera dair faydali metodiki tovsiyalari Uster Statistikasinda (2013) tapmagq olar [4].
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(1]
(2]
3]
(4]
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