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AZBORBAYCAN RESPUBLIKASININ DOVLOT STANDARTI

Pamblig mahlici
NiUmunalarin goétiriulma metodlari
AZS XXX : 2024
COTTON FiBRE
Methods of sampling

Tatbiq edilma tarixi:
1. TOTBIQ SAHSSI

Bu standart pambiqg mahlicina samil edilir, presleanmamis (sixilmamig) ve
preslenarak kiplara vurulmus mahlicdan numunalerin gétirdlmasini,onlarin sinaqglarin
kecirilmasina hazirlanmasi qaydalarini tayin edir.

2. Normativ istinadlar

Bu standartda AZS 147-2005 “Xam pambigin emali. Terminler ve teriflor’, AZS
157-2005 “ NUmunalarin goturulms metodlan”,0z DSt 614-2014 “BonokHo xrnionkosoe.
MeToabl oTbopa npob” standartlarina istinad edilmisdir.

3. Terminlar va toriflor
Bu standartda terminler AZS 147-2005-a asasan igladilir.
4. Noqtavi va birlagdirilmis nimunalarin gotirilmasi
4.1 Preslonmamis pambiq mahlici

4.1.1 Pambiq emali zavodlarinda preslenmamis pambigq mahlicindan noqtavi
nimuna preslemadan avval kondensorun ganovundan, mahlic layinin muxtalif
yerlarindan al ile gotarular.

Bir gayda olarag noqgtevi nimunanin katlesi 100 — 150 q olmahdir.

4.1.2 Mahlicda namliyin gorunmasi ugun, goturilen numunaler gapagi kip
baglanan bankalara yigiimalidir. 8gar nemliyi muayyen etmak nazarda tutulmayibsa,
ndqtavi nUmunalari istanilan tara materialina qoymagq olar.

4.2. Preslanmis pambiq mahlici

4.2.1 Kipin gabariq hissasinds, markalanmaya xalal gatirmamak sarti ils, iki
kamarin arasinda qablasdirma materiali 20 — 25 sm uzunluqda kasilir.
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NuUmunanin rahat goéturilmasi tgun, ager mumkundurse va muayyen saraitda yol
verilondirsa, bir va ya bir nega kamar acllir, Ust lay 1 — 2 sm qalinhgda goturulub kanara
qgoyulur.

Blin yungul toxunusu ile kitlesi 100 q, eni 10 — 12 sm olan lay saklinda noqtevi
namuna goturalur. Goturualmus numunays zavodun kodu (ager ehtiyac olarsa), partiya
ndémrasi va Kiplerin ndémralari gostarilen yarlik qoyulur.

Noqgtavi numunaler naql etdiriimak (gondarilmak) t¢ln sinaq ve sertifikasiya
laboratoriyasinda asagida gostarilon Usullardan biri ile gablasdirilir:

- noqtevi numunaler kagiz Uzerine bir lay cerga ile yidilir ve bukular, acgilib
dagilmamasi ugun sargi, yaxud yapisqan ve ya yapisqanh lentla baglanilir;

- her bir négtavi nimuna ayriligda polietilen torbaya yigilir, sonra hemin torbalar
bir boyuk torbaya qoyulur, i¢arisine emal zavodunun va partiyanin nomrasi olan yarlik
goyulur ve torba istenilon qaydada plomblanir;

- butdn noégtavi nUumunalar har hansi ferdi gablasdirma olmadan bir torbaya yigilir.
Bu halda torba oraya goyulan nimunalari six ahate etmalidir ki, daginma zamani bir-
birine garisma olmasin.

Namliyin muayyan edilmasi u¢un goturilmus nogtevi nimunaler namlik itkisine
sabab olmayacaq, agzi kip baglanan torbalara yigiimalidir.

4.2.2 Pres ldvhasina qurasdiriimis bicaqdan istifade edarken, preslema prosesi
zamanli Kipin qabariq hissasinda iki kamarin arasinda kessiklar edilir. Kasilmis hissadan
noqtavi numuna, kasilib géturalen nimunanin laylarinin dizimunu pozmamagq serti ile
al ile goéturdlar.

Har bir kipden goturulan négtevi numunalar, aralarina kipin ndmrasi gostarilon
yarlik goymagla cut - cut birlagdirilir va bu standartin 4.2.1 bandina asasan gondarilmak
ucun gablagdirilir.

4.2.3 Birlesdirilmis nUmunanin kutlasi 1 kg-dan, nemlik Ggun goéturtlan nimunanin
kutlasi ise 200 g-dan az olmamalidir.

4.2.4 Preslonmis pambiq mahlici kiplerinin nemliyi musyyen olunan zaman fikir
ayrihigi yaranarsa, onda kip tam acilir ve iki birlagdirilmig nUmuna goturalar.

Noqtevi numunaler nimuna goturalmasi tgun ayrilmis har bir kipin orta
hissesindan:

- birinci — Ust qat goéturildikden sonra, Kipin kutlasinin 30%-nin orta nemliyini
xarakterize edan 3 — 5 sm darinlikden;
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- Ikinci — kipin kutlesinin 70%-nin namliyini xarakterize edan 20 sm darinlikdan
gotaralar.

5. Sinaq analizleri Ugiin nimunalarin goturilmasi ve hazirlanmasi

5.1 Nogtavi nUmunalar xarici gorinug numunsaleri ila (standart etalon niumunaleri)
rang ve zibilliya gore mugayise edilarok eynilikleri deqiglesdirildikdan sonra sinaq
nuamunalari goturulur. 8gar muxtslif ndgtavi numunalarin mahlici keyfiyyat
gOstaricilarina gore fergli olarsa, onda sinaq numunasi har bir eyni olan néqtavi nUimuna
grupundan ayri- ayriliqda gotaralir.

5.2 Qusur ve zibil qarisiglarinin katle payi, hemginin mikroneyr gostaricisinin
muayyan olunmasi Ug¢un sinaq nimunasi butliin néqtevi numunalerin har iki tarefindan,
teqgriban eyni olan mahlic ¢angalari seklinda goturilir. NUmunanin sayi ve kitlasi tetbiq
olunan sinaq metodu ila teyin olunur.

5.3 Pambiq mahlicinin stapel katle uzunlugu, xatti sixhgi, yetiskanliyi ve xtsusi
girilma yuku sinaglari tglin nimuna, batin ndéqgtevi nimunalarin har iki terafindan
g6turilen, Umumi kitlesi 4 — 5 q olan, cami 16 — 20 mahlic gengasindan taskil olunur.

Goturalmuas mahlic katlesi qusur ve iri zibil garisiglarindan tamizlenir ve dérd
hissaya bdlunur. Har bir hissa névba ila, lent hazirlamaq Ggtn MIJ1 dartici cihazdan
kecirilir.

Birinci ve ikinci ndv mahlic en azi G¢ dafe, Uglincl, dorduncu ve besinci ndv mahlic
ise an azi bes dafa N1 cihazindan kegirilir. Sonra har bir lent enina iki barabar hissaya
bdlunur ve har lentdan bir hissa goturalub Ust-Uste qoyularaq yeniden dartici cihazdan 3
— 5 dafs kegirilir, lentlardan galan hissalar atilir. Yeni alinan iki lent yena da yariya
bolunur, har lentdan bir hissa goturulub Ust — Usta qoyulur ve yena de dartici cihazdan 3
— 5 dafs kegirilir, galan hissaler atilir.

Pambig mahlicinin lifinin uzunlugundan asil olaraq, dartici qoga valiklarin oxlari
arasindaki masafa cedval 1-8 muvafiq nizamlanir.

Sinag numunasinin terkibinda esilmalar va kombina olunmus (bir-birine dolasmig
bir nege esilma) esilmaler olmamalidir.

Cadval 1

Pambig mahlicinin tesnifatgi terafinden M1 darticr cihazin valiklarinin oxlari

muayyan edilan stapel uzunlugu, mm

arasindaki masafe, mm

26,1 - @ gader

Lifin uzunlugu + 3

26,2 —dan 32,1 - 8 qedar

Lifin uzunlugu + 4

32,2 va daha uzun

Lifin uzunlugu + 5
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Yekun lenti hazirlamaq Ugun sinaq ugun hazirlanmis lentden uzununa, katlesi 190
— 200 mq olan mahlic ayrilir. Ayrilan hissa diqqgatla agilir, arasdirilir voe mahlic
hamarlanir. Terkibinda qalan zibil, dayunlar, lifli toxum gabigi maqqasla temizlenir.

Bu cur temizlanmis pambig mahlici liflarin paralelliyini daha da yaxsilasdirmaq
ugun tekrar dartici cihazdan kegirilir.

Alinan, katlesi 175 — 180 mq olan yekun lentin eni 25 mm-dan ¢ox olmamalidir.

5.4. Beynalxalq standartlar Gzre HVI sisteminda pambig mahlicinin tesnifat
metodu ila sinaglari négtevi nUimunalerls icra edilir.
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Osas sozler: standart, pambig mahlici, nimunanin goéturilmasi, metodlar, néqtevi
ndamuna, birlegsmis nimuna, sinaq tgln nimuna, sinaq tUgln lent, yekun lent.
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