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MUQaDDIMd

1. Bu standart “Azsrbaycan Standartlagsdirma institutu” PHS terafindan islenib hazirlanib ve
teqdim edilib.

2. “Azerbaycan Standartlasdirma institutu” PHS-nin * ” 2024-cu il tarixli
sayh Qarari ila tasdiq edilib.

3. Bu standart beynalxalq Standart ISO 1SO 9902-7:2001, ISO 9902-7:2001/Amd 1:2009,
ISO 9902-7:2001/Amd 2:2014 ile eynidir (iDT).

This standart is identical (IDT) to the European Standard 1ISO 9902-7:2001, ISO 9902-
7:2001/Amd 1:2009, ISO 9902-7:2001/Amd 2:2014.

4. Bu standart, ISO/TC 72 “Tekstil masinlari ve aksesuarlari” Texniki Komitanin Alt Komitasi
SC 8 “Tekstil masinlari Ggln tahlikasizlik taleblari”’ terafinden hazirlanmisdir.

5. Ilk dafs tatbiq edilir.

6. Dovlat standartinda miayyan edilen talablarin beynalxalq standartlara, norma, qayda ve
tovsiyalere ve diger dovletlarin mivafig muteraeqqi milli standartlarina, elm, texnika va
texnologiyanin muasir nailiyyetlarine asaslanmasini muayyan etmak Ugln standartin ilkin
yoxlama muddati 2024-cu il, dévri yoxlama muddati ilde 1 defadir.
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ON sOz

ISO (International Organization for Standardization — Beynalxalq Standartlasdirma Taskilati)
standartlasdirma Gzra milli orqanlarin (ISO-nun Gzv organlari) dinya miqyaslh federasiyasidir.
Beynalxalg Standartlarin hazirlanmasi igi adeten 1SO texniki komitaleri tarafinden hayata kegirilir.
ISO Uzvi olan har bir milli organ maraglandi§i sahe Uzre yaradilmis texniki komitada tamsil
olunmaqg hiquguna malikdir. ISO ile slagads olan beynalxalq toskilatlar, dovlst va geyri-hokumat
toskilatlari da bu isde yaxindan istirak edirler. ISO elektrotexniki standartlasdirma ile bagh batin
masalalerda Beynalxalq Elektrotexniki Komissiya (IEC) ile six amakdasgliq edir.

Beynalxalqg standartlar ISO/IEC Direktivlarinin 3-cl hissasinda gdsterilan gaydalara mivafiq
sokilda hazirlanmigdir.

Texniki komitalarin gabul etdiyi Beynalxalq Standart layihalari sesverma t¢un Uzv qurumlara
toqdim edilir. Senadin Beynalxalg Standart kimi nagr edilmasi ticln, 0, sas veran Uzv qurumlarin
an az 75%-i tarefindan tesdiglanmalidir.

Diqqget yetirmak lazimdir ki, ISO 9902 standartinin bu hissasinin bazi elementleri patent
hdquglarinin predmeti ola biler. ISO har hansi patent hiququnun musayyan edilmasi Uc¢ln
masuliyyst dasimir.

ISO 9902-7 Beynalxalg Standarti Kimyavi Temizloma ve Sanaye Saviyyali Yuma Ucln
Tekstil Avadanliglari va Masinlari tzre ISO/TC 72 Texniki Komitasi, Tekstil avadanliglari Gg¢in
tohlUkasizlik talebleri Gizre SC 8 Altkomitasi tarefinden hazirlanmisdir

ISO 9902-7 standartinin birinci nagri ISO 9902-1, ISO 9902-2, ISO 9902-3, ISO 9902-4, ISO
9902-5 va ISO 9902-6 standartlari ile birlikde texniki cehatdan teshih edilmis ISO 9902:1993
standartini lagv edir ve onu avaz edir.

ISO 9902 standarti Tekstil avadanhglari— Sas-kily saviyyasinin muayysn edilmasi Ucln
gaydalar Gmumi baglhgi altinda asagidaki hissalardan ibaratdir:

— 1-ci hisse: Umumi talablar

— 2-ci hissa: ©yirma Ugln hazirliq ve ayirma avadanliglari

— 3-cl hissa: Toxunmamis materiallarin istehsali avadanliglari

— 4-cii hissa: Iplik emali, buraz ve kendir istehsali avadanhglari

— b5-ci hissa: Toxuculuqg ve trikotaj memulatlarinin ilkin emali avadanliglari

— 6-cI hissa: Parga istehsall avadanhglari

— 7-ci hissa: Boyama va naxis vurma avadanliglari
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AZORBAYCAN RESPUBLIKASININ DOVLOT STANDARTI

Tekstil sanayesi ug¢lin avadanliq -
Sas-klly saviyyasinin muayyan edilmasi
— 7-ci hissa: Boyama va naxig vurma avadanliglari
AZS 1SO 9902-7:2024
Textile machinery — Noise test code —
Part 7. Dyeing and finishing machinery

Tetbiq edilma tarixi “ " 2024-cu il
1 TOTBIQ SAHSSI

ISO 9902-1 standarti ile birlikda ISO 9902 standartinin bu hissasinde boyama ve naxis
vurma masinlarinin gixartdigi ses-kiyun él¢tlmasi, bayan edilmasi va yoxlaniimasi lUgln taleb
olunan montaj, istismar ve 6lgma geraiti misyyan olunur.

O, normativ istinad olunan Beynalxalq Standartlara uygun olaraq texniki (saviyys 2) ve
toadqgigat (saviyys 3) sinaq usullarina, hamginin ISO 1506 standartinda muayyan olundugu kimi
asagidakilar tgln istifade olunan muxtalif név masinlara tatbiq oluna bilar

— hazirlama,
— boyama,
— cap, ortuk tetbiqi,
— sabitlesdirma, namlendirma ve qurutma,
— naxi$ vurma,
— kalandrlama va
— markalama ve ya gablasdirma.
Bu, hidro (markazdangagma) ekstraksiya Uglin masinlara tatbiq edilmir.

2 NORMATIV iSTINADLAR

Asagidaki normativ senadlerde bu maetna istinad edilmakle ISO 9902 standartinin bu
hissasinin middaalarini tegkil edan muddsaalar vardir. Tarixi gostarilmis istinadlar tGg¢in bu
nagrlerin har hansi birine edilen sonraki dizsligler ve ya tekrar nazerden keciriimaloer tatbiq
edilmir. Bununla bels, ISO 9902 standartinin bu hissesina asaslanan muqavilslarin taraflarine
asagida gosterilen normativ senadlerin an son nasrlarinin tetbigi imkanlarinin arasdiriimasi
tovsiya olunur. Tarixi gosteriimamis istinadlar Ggln istinad edilan normativ sanadin an son
nagrindan istifade edilir. 1ISO va IEC Uzvleri hazirda quvvada olan Beynalxalq Standartlarin
reyestrlarini aparirlar.

ISO 3744 Akustika — Sas tazyigindan istifade etmaklae sas-kily manbalerinin ses gicu
saviyyalarinin miayyan edilmasi — Oks eden sath Uzarinde mahiyystce bos sahalar Ugiln
muhandislik metodlari (Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources using
sound pressure — Engineering method in an essentially free field over a reflecting plane);

ISO 3746 Akustika — Sas tazyigindan istifade etmakla sas-kily manbalerinin ses guici

soviyyalarinin muayyan edilmasi — Bks edan sathin Uzerinde shate edon 0Olgcma sathindan
istifade edilan arasdirma metodu (Acoustics — Determination of sound power levels of noise
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sources using sound pressure — Survey method using an enveloping measurement surface over
a reflecting plane);

ISO 3747 Akustika — Sas tazyigindan istifade etmakla sas-kily manbalerinin ses guci
saviyyalarinin miayyan edilmasi — Tabii sartlorde miugayise metodu (Acoustics — Determination
of sound power levels of noise sources using sound pressure — Comparison method for use in
situ)

ISO 9614-1 Akustika — Sesin intensivliyinden istifade etmaklsa sas-kily manbalarinin sas
guci seaviyyalarinin miayyan edilmasi — 1-ci hissa: Diskret noqgtelarde 6lcma (Acoustics —
Determination of sound power levels of noise sources using sound intensity — Part 1:
Measurement at discrete points)

ISO 9614-2 Akustika — Sesin intensivliyinden istifade etmaklse sas-kily manbalarinin sas
guci saviyyslarinin miayyan edilmasi — 2-ci hissa: Skanlanma ile dlgma apariimasi (Acoustics
— Determination of sound power levels of noise sources using sound intensity — Part 2:
Measurement by scanning)

ISO 9902-1 Tekstil avadanliglar — Sas-kiy saviyyasinin muayyan edilmasi tcun gaydalar
—1-ci hissa: Umumi taleblar (Textile machinery — Noise test code — Part 1. Common
requirements)

ISO 11201 Akustika — Masin ve avadanliglarin gixardig§i sesler — is yerinds ve diger
muayyan edilmis yerlarda ¢ixan sasin tazyiq saviyyalarinin élgilmasi — ©ks edan seth izerinda
mahiyyatce bos sahalar Giciin mihandislik metodlar (Acoustics — Noise emitted by machinery
and equipment — Measurement of emission sound pressure levels at a work station and at other
specified positions — Engineering method in an essentially free field over a reflecting plane)

ISO 11202 Akustika — Masin ve avadanliglarin gixardi§i sesler — is yerinde ve diger
muayyan edilmis yerlarda ¢ixan sasin tezyiq saviyyalerinin 6lgctilmasi — Tabii sartlords arasdirma
metodu (Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Measurement of emission
sound pressure levels at a work station and at other specified positions — Survey method in situ)

ISO 11204 Akustika — Masin ve avadanliglarin gixardigi sesler — is yerinde ve diger
muayyan edilmis yerlerda gixan sasin tezyiq saviyyalarinin 6lciilmasi — Otraf muhitin gartlarinin
nazara alinmasini taleb eden metod (Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment —
Measurement of emission sound pressure levels at a work station and at other specified positions
— Method requiring environmental corrections)

ISO 9902-1:2001/Amd.1:2009, Tekstil avadanhglari — Sas-kily seviyyasinin muiayyan
edilmasi t¢lin qaydalar —1-ci hisse: Umumi telebler (Textile machinery — Noise test code —
Part 1: Common requirements Amendment 1)

QEYD Olcme sertlarina goyulan yiiksak talabler sababila, 1-ci seviyys dsullar bir qayda
olaraq tekstil avadanliglarina tatbiq oluna bilmir.

3 TERMIN VO TORIFLOR

ISO 9902 standartinin bu hissasinin magsadlari ticlin ISO 9902-1 standartinda verilmis ve
asagidaki terminlardan ve anlayiglardan istifada olunur.
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4 SINAQ OBYEKTININ MUBYYSN EDILMa3SI
Cadval 1 - 6 va ISO 9902-1:2001 standarti, Band 4-a baxin.
5 S9S GUCU SaViYYDSININ MUDYYON EDILMaSI

5.1 9sas dlgmalar Gc¢un talab olunan Beynalxalq Standartlar
5.1.1 Umumi muddealar
ISO 9902-1:2001 standartinin 5.1-ci bandina baxin.
5.1.2 Sasin intensivliyinin 6lgtlmasi yolu ile tayin
Sas intensivliyi 6lcmalarindan istifade olunmagla sas glcunun olgiimus saviyyasinin LWA
tayini ISO 9614-1 (diskret noqtsler) va ya ISO 9614-2 (skan etma) standartina uygun olmalidir.
5.1.3 Olgma sathinda ¢ixan sas tazyiqi saviyyslarindan istifads olunmasi yolu ila tayini
Ses glcunun olgulmis saviyyasinin LWA verilon 6lgma sathinde A desibelinde sas
tozyiginin ekvivalent saviyyasinin 6lctlmasi yolu ila teyini asagidakilardan birine uygun olaraq
hayata kegirilmalidir:
— 1SO 3744,
— I1SO 3747, ve ya
— IS0 3746, lakin yalniz ISO 3744 va ya ISO 3747 standartindan istifadenin magsada uygun
olmadigi hallarda.
Sertlerine amal olundugu halda (massalen, kicik hdrme masinlari halinda) ISO 3743-1
standartinda istifade edila bilacak alternativ Gsul teqdim olunur.

5.2 Gox boyuk masinlar
ISO 9902-1:2001 standartinin 5.2-ci bandi (ISO 9902-1:2001/Amd.1:2009 ile edilmis
duzaliglerla).

6 SOS TOZYiQININ S8ViYYDSIiNiN MUSYYSN EDILMaSI

6.1 Osas Olcular tgln taleb olunan beynalxalq standartlar

ISO 9902-1:2001 standartinin 5.2-a baxin.

A desibelinds sas tazyiqinin ekvivalent saviyyasi LpA asagidakilardan birine uygun olaraq
muayyan edilmalidir:

— 1SO 11201,

— 1S0O 11204, ve ya

— IS0 11202, ISO 11201 ve ya 11204 standartindan istifadenin magsade uygun olmadigi
hallarda.

6.2 is yerinin ve diger musyyen edilmis vazifelerin secilmasi
ISO 9902-1:2001 standartinin 6.2-ci bandina baxin.

Boyama ve naxis vurma masinlari Gglin is yerinin tayini Ucin d)-den n)-a! gader isare
olunmus 11 variant var. Cox cargeli masinlar Ggln masin asasan yuxari cargadan idars
olunmadidi taqdirde oOlgcmalari yer saviyyasinds aparmaq kifayatdir. Xisusi masinlar tgln
variantlar Cadval 1-6-da gosterilmigdir. Butun dlgmalar dogemadan va ya is¢i meydangadan 1.60
m hindurlikds apariimalidir (ISO 9902-1:2001 standartinin 6.1-ci bandina baxin).

11S0 9902-1: 2001 standartinin 4-cii bendinds baslayan némrsleme davam etdirilir.

©AZSTAND —-Butin haquglar gorunur 3
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d) Sakil 1-da gostarildiyi kimi masinin har tarafinds, orta vaziyyastds iki 6lcma movgeyi.

Olguler metr ilo

B —

S
Sakil 1 — d) variant

A va B dlgma mdvqgelaridir.

a - Parcanin girisi
b - Parganin ¢ixigi

e) Her biri maginin bir tarafinde ve parganin kecma istigamatina paralel dord 6lgma mévageyi;
movqelar Sakil 2-da gostarildiyi kimi berabar masafada yerlasdirilmalidir.

Olguler metr ilo
A, B, C, D
R

R b

—_—

—_—

T

Sakil 2 — e) variant

A-E dlgma movqgelaridir.

a - Parganin girigi
b - Parganin ¢ixigi

f) Sakil 3-de gosterildiyi kimi yuklama tarsfinin ortasinda tek dlgma movqgeyi.

| |

Olculer metr ilo

©AZSTAND —-Butun haquglar gorunur
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Sakil 3 —f) variant
A 6lcma movqeyidir.

a - Parcanin girisi
b - Parganin ¢ixigi

g) Seokil 4-da gosterildiyi kimi masin ve ya avadanlhgin satrafinda bir xatt boyunca sakkiz
6lcma movqgeyi.

Olguler metr ilo

G F E
b 11
Sakil 4 — g) varianti

A-H 6lgma movqgelaridir.

a - Parcanin girisi
b - Parcanin gixigi

h) Sakil 5-da gostarildiyi kimi har biri maginin tarafinin ortasinda dérd 6lgma movgeyi.

Olguler metr ilo

©AZSTAND —-Butin haquglar gorunur 5
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A
¢ —
a D B b
——4+7 —_—
C
4 1

Sakil 5 — h) variant
A-D 6lcma mdvgeleridir.

a - Parcanin girisi
b - Parganin ¢ixigi

i) Sakil 6-da gosterildiyi kimi maginin atrafinda bir xatt boyunca sekkiz 6lgma mévqgeyi.

Olcler metr ilo

H A+
a G+ ? b
- F_+_ D+_,
] " R
DR S &

Sakil 6 — i) varianti
A-H d6lgma movqgelaridir.

a - Parganin girigi
b - Parganin ¢ixigi

J) Sakil 7-da gosterildiyi kimi masinin kiinc néqgtealarina bitisik dérd dlgma movqgeyi.

Olguler metr ilo

C
i3 »J«

Sakil 7 —j) varianti

6 ©AZSTAND —-Butun haquglar gorunur
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A-D 6lgcma mdévgeleridir.

a- Parcanin girigi

b -Pargcanin gixisi

k) Sakil 8-da gostarildiyi kimi is¢i terafin ortasinda ve 0.5 m masafada tak 6lcma mdvqgeyi.

Olguler metr ile

a
——
b
—_—

0,5

Sakil 8 — k) varianti
A 6lcma movqgeyidir.

a -Parcanin girisi
b- Parcanin ¢ixigi

[) Sakil 9-da gostarildiyi kimi biri masinin har bir tarafinin ortasinda, parganin kecdiyi
istigamata paralel, digari ise gixarilan tarafin ortasinda t¢ dlgma moévgeyi.

Olguler metr ilo

Sakil 9 — 1) varianti
A, B va C dlgma movqgelaridir.

a - Parganin girigi
b - Pargcanin ¢ixisi

©AZSTAND —-Butin haquglar gorunur 7



AZS 1SO 9902-7:2024
m) Sakil 10-da gostarildiyi kimi ilgayin yerlagsmasinin aksina olan tak 6lgma movqgeyi.

Olguler metr ilo

1,6

R

Sakil 10 — m) varianti

Serti isara
1. Qapaq
2. ligak
3. Meydanca

A 6lcma movqgeyidir.
a - Parganin girigi
b - Parganin ¢ixigi

n) Sakil 11-da gostarildiyi kimi masinin uclarinda alti 6lgma mdvageyi.

Olguler metr ilo

%“‘ﬁﬁ

F
%
. D+
1
Sakil 11 — n) varianti

A-F 6lcma movaqelaridir.

a - Parcanin girigi
b - Parcanin ¢ixigi

Her bir variant tGclin LpA muiayyan olunmus modvqgelarda Olgliimus giymatlere asasan
hesablanir (ISO 9902-1 standartinin 6.1-ci bandina baxin). Mekanin mahdudlagdirildigi sahalarde
Olcma masafasi 0.5 m-a gadar kicildila bilar. Bele hallarda masafe bildirilmalidir

©AZSTAND —-Butun haquglar gorunur
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7 QURASDIRILMA V© MONTAJ SGRTLeRi
ISO 9902-1:2001-in 7-ci bandina baxin.

8 iISTISMAR SORTLORI

ISO 9902-1:2001-in 8-ci bandina ve ISO 9902-nin bu hissasinin Cadval 1-6-a baxin.
9 OLGU QEYRI-MUSYYONLIYi
ISO 9902-1:2001-in 9-cu bandina baxin.
10 QEYD® ALINMALI MOLUMATLAR
ISO 9902-1:2001-in 10-cu bandina baxin.
11 MORUZ® EDILMOLi MOLUMATLAR

ISO 9902-1:2001-in 11-ci bandina baxin: bildirilmasi taelab olunan malumatlara ISO 9902-
nin bu hissasinin Cadval 1-6-da yer alan malumatlar daxildir.

12 S8S-KUY EMISSIYA QiYMOTLORININ BOYAN EDILM8Si VO YOXLANILMASI

ISO 9902-1:2001 standartinin 12-ci bandi (ISO 9902-1:2001/Amd.1:2009 ila edilmis
dizaliglerla).

©AZSTAND —-Butin haquglar gorunur 9
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Sinaq obyektinin tarifi (Band 4)

Cox

istismar goraiti (1ISO 9902-1:2001, Band 8- baxin)

Masin boyiik is yeri
Masin qrupu Say:(?:nﬁgﬂgggf Sinagdan ko(ngurgasas(;)éE_lSI Maruza edilmali masin (6.2-ye baxin) Tayin olunmus Dayisan Maruza
oldugu teqdirde kenarlasdlrllranls 1:2001, _dizayn L parametrlar parametrlar edilmali
avadanliq Bend 4-e baxin) xUsusiyyatlari (5.2) parametrlar
Firgali xovlayici ayri-ayri verilma firgalama material olmadan | 56! slirst m/daq ile
masin va ¢ixariima rosesinin novi
- qgrgularl a).b) P - d) firgalama -
qurgusunun markazi
tanzimlanmasi
Kosme masini vo parganin verilmasi material ilo isci stirst m/daq ile | pareanin géstericileri
girxma masini va gixariimasi
qurgulari barabanin darama barabaninin
_ a) _ _ h) maksimal sirati hundurlaytnan
dovr/daq ila tenzimlanmasi
darama barabaninin
isi
Utme masini sorucu hava kanall maksimal gaz isci stirst m/daq ile | aterial ile ve
tozyiqgi paskal ila ya olmadan
kenardan idars olunan
- ventilyatorlar a).b) - - €) ma}erialm giésteric_ilari
uygun oldugu teqdirdg]
ayri-ayri verilma
Vo gixariima
qurdular
Fasilasiz iifiigi cihaz Gigiin gaynadilma mayesini nasosun tingumu ideq material il tozyiq ferg materialin gostaricileri
yuma masini nasos hazirlayan avadanliq paskal ila
L istifade olunan dévr
nasosun isgi _ nasosun igcl a) _ f
miistoviden yuxarid{ MUstaviden asagidg
oldugu saquli cihaz| ~ ©ldugu saquli cihaz
{ictin nasos Gclin nasos
Yumagqdaki va enli ayri-ayri verilma b) avadanligin ve ya L e) igci stirst m/daq ile material ile va
gablasdirmadaki ve ¢ixariima masinin névi ya olmadan
materiallar igiin _ qurgulari _
fasilosiz ¢) (mumi L a9 materialin gdstericileri
yumalyapisqansizla avadanliq) uygun oldugu teqdirde
sdirma masini
Dvévri agartma figi cihaz tgin gaynadilma mayesini nasosun tutumu l/daq material ilo tozyiq fgrqi materialin gostaricilari
qurgusu va masini nasos hazirlayan avadanliq ils paskal ila o .
(agiq agartma ceni, istifads olunan doévr
agartma hovuzu, nasosun isgi _ hasosun ig¢l a) avadanligin ve ya _ )
tozyigsiz ve 10 miistoviden yuxarid{ MUstsviden asagida masinin novii
cihazi) oldugu saquli cihaz| ©ldugu saquli cihaz
{ictin nasos G¢lin nasos
Sinaq obyektinin tarifi (Band 4) istismar garaiti (1ISO 9902-1:2001, Band 8- baxin)
Masin b(t)';%k is yeri
Masin qrupu 2'\?:(19;32);:'1;?:%5 Sinagdan ko(quoug%S(;};Sl Maruza edilmali masin (6.2-yo baxin) Tayin olunmus Dayisen Maruza
oldugu teqdirde kenarlagdlnlgﬂg 1:2001, _ dizayn L parametrlar parametrlor edilmali
avadanliq Bend 4-a baxin) xuisusiyyatlori (5.2) parametrlar

©AZSTAND —-Butun hiquglar gorunur
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Yumaqdaki ve enli ayri-ayri verilma b) avadanligin ve ya L €) igci stirat m/deq ile | material s ve
gablasdirmadaki va ¢ixariima masinin névi ya material
material U¢un qurgulari olmadan
fasilesiz agartma _ _ . L
qurdusu (zaylayici- ¢) (mumi L ) me}tenalm qosterlc_lle
diyirlayici blok va avadanliq) uygun oldugu taqdird
yuma qurgusu)
Avtoklav-gaynatma avtoklav-gaynatma material il materialin géstaricilari
qurgusu - - a) qurgusunun hacmi - f -
Fasilesiz qaynatma ayri-ayri verilma a), b) avadanligin ve ya material ilo isi stirst m/daq ile buxarin tazyigi
qurgusu - va ¢ixariima masinin névi L €)
qurgular
Merserizasiya material ilo yumagin sirati m/daq| materialin gostaricilari
masini (yumaglar ilo
agan) _ _ a) _ _ f orta némrali yumagin
dartiimada moéhkemlik
heddi N/cm? il
Fasilasiz ayri-ayri verilma material ilo isci stirst m/deq ile | materialin gostericileri
merserizasiya va ¢ixariima
avadanhig o qurgulari b) i L o orta némrali ipliyin ve
ya parganin
dartiimada moéhkemlik
haddi N/cm? ile
Cakicli frezer material ilo materialin géstericilari
masini o - _ _ . o o
a) f) orta gokic tezliyi
Kandir-frezer material ilo materialin géstaricilari
masini .
_ _ a) _ _ ) nasosun maksimal _
mahsuldarhgi I/deq
ilo
Verdanali frezer maksimal is¢i sirat material ilo isci stiret m/deq ile materialin géstaricilari
masini — — a) m/daq — )
a Bununla bels, bu ciir avadanliq material ile masinin isladilmasi iglin lazim ola bilar.
Cadval 1. llkin emal magsinlari igln 6lgma sartlari
Sinaq obyektinin tarifi (Band 4) Istismar garaiti (1ISO 9902-1:2001, Band 8- baxin)
Masin b%)':;[);k is yeri
M S konfi . >
Masgin qrupu Sag]:(?:nﬁgﬂgg::(rgf Sinagdan O(Ts%u;%%);y Maruza edilmali masin (6.2-ys baxin) Tayin olunmus Dayisen Maruza
oldugu teqdirde kenarla§d|r|I21|§ 1:2001, _ dizayn L parametrlar parametrlar edilmali
avadanliq Bond 4-o baxin) xususiyyatleri (5.2) parametrler

©AZSTAND —-Butun haquglar gorunur
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Kitlade boyama nasos gaynadilma mayesini cihazin névi material ilo tozyiq ferqgi paskal materialin
cihazi, iplik hazirlayan avadanliq nasosun A b f ilo gostaricilari
boyama cihazi, a) mahsuldarlidi I/daq uftiqi: ) oyama tazasi
Uizarina arig il saquli: m)
sarinan valda ’
boyama masini
Ucluglu boyama nasos gaynadilma mayesini material il materialin
masini hazirlayan avadanliq nasosun maksimal gostaricilari
lifdiden masin
s mohsuldarhidr l/deq
ilo
boyama fazasi
a) — 0 Y —
lifdiden masinin
maksimal surati
dovr/daq ile
mimkin oldugu
taqdirde
Bucurgadli nasos nov (agiq ve ya I0) material il materialin
boyama gostaricilari
masini nasosun boyama fazasi
_ a) mehsuld;erllgl I/deq f) maksimal isci sirot _
m/daq ila
Diyircakli masin sarlyicl mexanizm material ilo materialin
ostericilori
gaynadilma mayesini boyama fazasi g
hazirlayan avadanliq
nasosun maksimal
_ a) _ ) mehsuldi?:lgl l/deq _
maksimal isci surat
m/daq ile
Zayloma magini qaynadilma mayesini maksimal isgi en material olmadan isci stirat m/daq ile
_ hazirlayan avadanliq b) millimetr ila h) tomas tozyigj _
olmadan
Fasilesiz boyama gaynadilma mayesin material ilo isci stirstm/daqile | materialin
masini hazirlayan avadanliqf gostaricilari
— a — n e
ayri-ayr verilme ) ) temas yUkil nyuton
ve ¢ixariima ils
qurgular
Qaynadiima qarisdiric birbasa ve ya f) butiin isitma
mayesini hazirlayan — a) dolayi buxar istenilen mévgeda fazasinin orta — —
avadanliq nasos giymeati

a

Bununla bels, bu ciir avadanliq material ile masinin isladilmasi Gigiin lazim ola bilar.

12

Cadval 2. Boyama masginlari igun 6lgma sartlori
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Sinaq obyektinin tarifi (Band 4)

istismar goraiti (1ISO 9902-1:2001, Band 8- baxin)

Masin bg;)i);k is yeri
o L Konfi ] §
Magin qrupu Say:(?:nﬁg)::lqgg:(muf Sinaqdan O(Tslgurgags(%e_m Meruza edilmali masin (6:2-ys baxin) Tayin olunmusg Dayisen Maruza
oldugu teqdirde kenarlasdlrllranls 1:2001, _dizayn L parametrlor parametrlor edilmali
avadanliq Bend 4-e baxin) xususiyyaetleri (5.2) parametrler
Yasti torvari parca yuyan qurgu | gaynadilma mayesini addim masafosi material olmadan
sablonlar ils ¢cap hazirlayan avadanliq (geyds alinmis maksimal haqiq
Gglin magin b L e N B
¢ s ) mesafe) ) is sureti tsikl/daq
tomizlayici texniki ile
lentile ve ya
temizlayici texniki
lent oimadan
Silindrik torvari parca yuyan qurgu | gaynadilima mayesini temizlayici texniki maksimal isci surat material ilo vo
sablonlar ile rengin verilmasi hazirlayan avadanliq lentile ve ya m/daq ile ya material
¢ap uciin masin qurgusu ayri-ayn verilma b) temizlayici texniki L e) — olmadan
Vo gl)fanlma lent olmadan materialin
qurgulari gostaricilari uygun
oldugu taqdirda
Koglrme cap ayri-ayri verilma material ilo materialin
masini Ve gixarima ) o gostericileri
_ qurgulari a) — N e) m%k:;’fi]j isGi sUret _
Silindrli gap ayri-ayri verilma maksimal isci sirat material ile vo
masini va ¢ixariima m/daq ile ya material
— qurgular b) — L e) — olmadan
gaynadilma mayesini materialin
hazirlayan avadanliq gostaricilari uygun
oldugu taqdirda
Qaynadilma qarisdiric birbasa ve ya ) bitiin isitma
mayesini hazirlayan —_ a) dolayi buxar L istenilen movgeda fazasinin orta — —_
avadanlg nasos giymati
a Bununla bels, bu ciir avadanliq material ile magsinin igledilmasi igtin lazim ola biler.
Cadval 3. Cap maginlari tgun o6lgma gartlori
Sinaq obyektinin tarifi (Band 4) istismar garaiti (1ISO 9902-1:2001, Band 8- baxin)
Masin b(t)';si);k is yeri
o R konfi ] 5
Magin qrupu 2?:3;32):':]52::35 Sinaqdan O(Tslqoug%%é?SI Mearuze edilmali masin (6:2-ys baxin) Tayin olunmusg Dayisen Maruza
oldugu teqdirde ksnarla§d|r|lgn|§ 1:2001, _dizayn L parametrlar parametrlar edilmali
avadanliq Bend 4-o baxin) xUsusiyyatleri (5.2) parametrlar
Buxar kamerasi a).b) 9 material ilo isci stiret m/dag ile buxar tazyiqi

paskal ila

©AZSTAND —-Butun haquglar gorunur
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Sixma masini material olmadan isci stirst m/daq ile
— — b) — — h) temas tazyigi -
olmadan
Enina xatti lcilari ayri-ayr verilma zencirin névii material ilo isci stirstm/daq ile | parcanin gastericileri
sabitlesdiran masin, va gixariima d sl
dartma-qurutma qurgulari qizdirma Gsulu
masini - a),b) L n
xarici ventilyatorlar
istiliyin barpasi
qurgusu
Silindrik qurutma istiliyin barpasi ayri-ayr verilma qizdirma Gsulu o igci stret m/daq ile va | parea ils ve ya parca
masini qurgusu ve ¢ixariima a) tcln: n) ya silindrin sathi olmadan
qurgular a), b) L — siirati m/daq il
b) tigun: i)
Yiksak tezlikli xarici ventilyatorlar a) tgun: n) parca ile ve ya parca
qurutma masini, - a), b) - - b) Gigiin: i) - - olmadan
infraqirmizi
qurutma masini
Tazyiq altinda nasos nasosun ] material ilo tazyiq ferqi paskal materialin gdstaricilari
islayen qurutma — a) mahsuldarligi — ufuqi ) ilo
masini (xkiitlods I/deq il saquli m) qurutma fazasi
qurutma, iplik
qurutma, Uzarine
aris sarinan valda
qurutma masini)
Konveksiya qurutma xarici ventilyatorlar quruducu material ilo isci stiret m/deq o | 5rcanin gastericileri
magini istiliyin berpasi kameranin nominal
— qurgusu a), b) tutumu litr ils L i)
ayri-ayr verilme maksimgl istililk
ve gixarima tutumu kilovat ile
qurgulari
Ventilyator (nazara otlrucu sUrat dovr/daq ilo
alinmali B tipli — b) — — i) — —
standart)
a Bununla bels, bu ciir avadanliq material ile masinin isladilmasi Gigtin lazim ola bilar.
Cadval 4. Sabitlegdirma, namlendirma ve qurutma masinlari tgun 6lgma sertlari
Sinaq obyektinin tarifi (Band 4) istismar garaiti (1ISO 9902-1:2001, Band 8-s baxin)
Masin b%)':;[);k is yeri
Sinaga daxil edilmi konfiqurasiyasi — - . )
Masin qrupu ayaijg;hc?);lnuen:lgf v SlnlaqdanI (IS% 990%— Meruz; edilmali masin (6:2-ys baxin) Tayin olunmus Dayisan Mgruzg
oldugu teqdirda enarlasdirimis 1:2001, dizayn L parametrlar parametrlar edilmali
avadanlig® Bend 4-e baxin) xUsusiyyatlori (5.2) parametrlar
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Zaylama masini gaynadilma mayesini material olmadan | 1561 sliret m/deq ile isci en
hazirlayan avadanliq " millimetr ilo
_ b) _ _ h) temas yuku olmada
ayri-ayri veriima
va ¢ixariima
qurgulari
Sixlagdirici val parganin verilmasi | ayri-ayr verima maksimal temas yiikii orta temas yiikii isci stirst m/daq ile a) Uiglin parganin
qurgusu va ¢ixariima nyuton ila nyuton ila gostaricilari
qurgulari . s
parganin ¢ixariimasi a),b) kondensatorun névu - )} a) Ucun: material ilo
qurgusu [yalniz tek /o .
masin halinda (a)] b) tigtin: material
olmadan
Trikotaj parga U¢lin | parganin verilmasi maksimal temas yuku hazir parga Ggilin material ilo parganin gostaricilari
sixlagdirici val va cixariimasi nyuton ile sixlagdirici val: f) . o
qurgusu maksimal is¢i surat
m/daq ila
- a) - dairavi toxunuslu orta temas yiikii -
trikotaj parca tglin nyuton ile
sixlagdirici val: j)
Hopdurma va — ayri-ayn verilme ve nagliyyat isci sliret m/daq ile parcaile ve ya
laminasiya masini, cixarilma qurgulari avadanliginin pargasiz
xovun ¢akilmasi novi P
avadanligi quruducu b) < d) _ parganin gOSte[lC”B“
uygun oldugu
gaynadilma mayesini toqdirde
hazirlayan avadanliq -
xovun novi
©)
- L 9)
(Umumi avadanliq)
Xovlayicl masin parcanin verilmasi xarici ventilyator masinin névi material ilo xovlama enerjisi parganin gostaricileri
(xovlamam va gixariimasi (masalan, bir silindrli o kVt-saat ile
avadanligi) qurgusu ve ya iki silindrli orta nim;f?“ p:;rganm
eyfiyyati
), b) masin) — )
maksimal is¢i surat
m/daq ile
Sinaq obyektinin torifi (Band 4) istismar saraiti (1ISO 9902-1:2001, Band 8-s baxin)
Masin bg)(/)a‘(k is yeri
Sinaga daxil edilmi konfiqurasiyasi . . 2- . .
Masin arupu ay:(?:nhs)gwi?rr:lzgf K Smlaqganl (IS% 990);— Meruzs edilmali masin (6.2-ys baxin) Tayin olunmus Dayigen Maruzo
oldugu teqdirds enarlagadirimig 1:2001, dizayn L parametrlar parametrlar edilmali
avadanlig? Band 4-8 baxin) xususiyyatlari (5.2) parametrler
Qirxma masini parganin verilmasi material ilo igci stirstm/deqiile | parcanin gostericileri
Vo gixariimasi
qurgusu barabanin dartama_ blarabanl_mn
maksimal surati enzimisnmasi
dévr/daq ila
- a) - - h)
darama ve
pardaxlama

barabanlarinin igi

markazi tanzimlama

©AZSTAND —-Butun haquglar gorunur
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Zamsa parganin verilmasi cilalayici material ilo cilalayici parcanin gostaricilori
islemasi tgln Vo gixariimasi barabanin névi . . barabanin
masin qurgusu (dairavi ve ya orta keyfiyyatii cins hiindiirliyt
— a) torlu baraban) — h) cilalayic! barabanin millimetr il
maksimal surati
dovr/daq ile
Firgali xovlayici ayri-ayri veriima material ilo fircalayici parcanin gostaricileri
masin va ¢ixariima barabanin ve ya
qurgular fircalayici barabanin | |enin hundurliyt
_ a),b) _ _ h) ddvr/dag ils va ya millimetr ilo parganin siirati m/daq
' Ientln_ m/daq |Ie_ ilo
maksimal sureti
Kord parca kesan | parganin verilmasi xarici ventilyatorlar material ilo isci stirstm/daq ile | pareanin gastericileri
masin va gixariimasi
qurgusu a) _ _ h) b|9an|_ barap'anl_n
maksimal sureti
dovr/daq ile
Sixlagmaya qars! ayri-ayri verilma isci stirst m/daq ile parca ile ve ya
emal masini - va ¢ixariima b) - - €) - pargasiz
qurgulari
Buga verma masini ayri-ayri veriima material ilo parcanin gostaricilari
va ¢ixariima .
qurgulari mak5|_mal sarima
_ a) _ _ ) surati m/daq ile _
kompensator .
biitlin sarima fazasi
a Bununla bels, bu ciir avadanliq material ile masinin isladilmasi igtin lazim ola bilar.
Cadval 5. Naxis vurma masinlar Ggin dlgma sartleri
Sinaq obyektinin terifi (Band 4) Istismar garaiti (1ISO 9902-1:2001, Band 8- baxin)
Magin bg)(/)[);k is yeri
Masin qrupu it]:c?:nﬁg):rlli?r(rj::(rg:? Sinagdan ko(ngug%s(%ejSI Meruza edilmali masin (6.2-ye baxin) Tayin olunmus Dayisan Meruzas
oldugu teqdirde ksnarla§d|r|lgm§ 1:2001, _dizayn L parametrlar parametrlar edilmali
avadanliq Bend 4-o baxin) xUsusiyyatleri (5.2) parametrlar
Braklama masini | parganin verilmasi material ilo isci stiret m/deq ile | \eriime ve gixarima
va gixariimasi - a) - - K qurgularinin névi
qurgusu
Biikma masini parganin verilmasi material ilo ig¢i stiret m/deq 19 | \eriime ve gixariima
va gixariimasi - a) - - ) qurgularinin névi
qurgusu
Mal yigma-dlgme | parganin verilmasi biikmalerin material ilo ig¢i stiret m/deq 19 | \eriime ve gixariima
masini va gixariimasi o a) maksimal eni o ) . . . qurgularinin névi
qurgusu millimetr il bukmalerin eni
millimetr il

16
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a

Bununla bels, bu ciir avadanliq material ile masinin isladilmasi igiin lazim ola bilar.

Cadval 6. Markalama va gablagdirma masinlari tg¢un dlgma sertlari
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ICS: 17.140.20; 59.120.50

Osas sozlar: lif, Tekstil, toxuma, yun, geyri-toxunma; toxunma materiallari avadanliglari
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