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MUQ®DDIMd
1. Bu standart Azarbaycan Respublikasinin Ekologiya ve Tabii Servetler Nazirliyi terafinden
islenib hazirlanib ve “Ekologiya” standartlagsdirma Uzre Texniki Komitea (AZSTAND-09)

torafindan taqdim edilib.

2. Azerbaycan Standartlagdirma institutunun 2024-cu il tarixli
sayli garari ile tasdiq edilmigdir.

3. Bu standart Beynalxalq Standart EN 13437:2003(E) ile eynidir (iDT).
This standart is identical (IDT) to the International Standard EN 13437:2003(E).

4. ik dafe tetbiq edilir.
5. Dovlet standartinda muayyen edilen talablerin beynalxalqg standartlara, norma, qayda ve
tovsiyalare va diger ddvletlerin muvafiq muataraqqi milli standartlarina, elm, texnika va

texnologiyanin muasir nailiyyatlerine asaslanmasini muayyan etmak Ugun standartin dovri
yoxlama muddati 1 ildir.

©AZSTAND -Butin huquglar gorunur 1



AZS XXXX:2024

MUND®RICAT

(@] 0 1T 72U \%

1 SR PORRPN Vi
1. LIRS o (o == g =T SR 1
2 Normativ senadlara istinadlar ... 1
3 Terminlar Vo tariflar..... ... e 1
4 Materialin tekrar emall proseslarinin taSVIri ..........cooiveiiiii i, 2
Blava A (normativ) Qablasdirma ve qablasdirma materialinin axinlari..............cccccccoeeeeeieene. 9
Olava B (normativ) Aliminium gablasdirma va aluminium gablasdirma materialinin axinlari..9
Blava C (normativ) Susse gablasdirma ve suse gablasdirma materialinin axinlari .................. 9
Olava D (normativ) Kagiz/karton qablasdirma ve kagiz/karton qablagdirma materialinin
= D q 1 ] = o U 9
Olava E (normativ) Plastik gablasdirma ve plastik gablagdirma materialinin axinlari.............. 9
Olava F (normativ) Polad gablasdirma ve polad gablagdirma materialinin axinlari................. 9
Olava G (normativ)Taxta gablasdirma va taxta qablasdirma materialinin axinlari .................. 9
Blave H (normativ) Diger gablagdirma materiallar..............c.c..uuuiiimiiiiiii s 9
] o] 1o To =117 SRS 10

\Y ©AZSTAND -Butin huquglar gorunur



AZS XXXX:2024
ON s0z

Bu senad (EN 13437:2003) katibliyi AFNOR (Standartlasdirma Uzra Fransiz
Assosiasiyasl) terafindan idare olunan CEN/TC 261 “Qablasdirma” Uzra Texniki Komite
terefinden hazirlanmisdir.

Bu Avropa Standartina an geci 2003-cu ilin noyabr ayina qadar eyni matnin darc edilmasi
va ya tesdiqi yolu ile milli standart statusu verilacak, onunla ziddiyyeti olan milli standartlar ise
an geci 2003-cu ilin noyabr ayina gadar lagv edilacek.

Bu senad Avropa Komissiyasi va Avropa Azad Ticarat Assosiasiyasl tarafinden CEN-a
verilmis mandat asasinda hazirlanmigdir.

Bu sanadda normativ xarakterli olan A, B, C, D, E, F, G ve H Slavaleri vardir.

CEN/CENELEC-in Daxili Qaydalarina esasan, asagidaki olkalarin milli standartlagdirma
toskilatlari bu Avropa Standartini tetbiq etmaye borcludurlar: Avstriya, Belcika, Gexiya,
Danimarka, Finlandiya, Fransa, Almaniya, Yunanistan, Macaristan, Islandlya IrIandlya italiya,
Liksemburg, Malta, Niderland, Norveg, Portuqaliya, Slovakiya, ispaniya, isveg, isvegre ve
Boyuk Britaniya.
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GiRrRiS

“Qablasdirma ve Qablasdirma Tullantilari hagqginda” Direktiv (94/62/EC) qablasdirmanin
istehsali va tarkibina dair telableri miayyen edir. EN 13427 sayli standart qablasdirmanin
Direktivlo bazara c¢ixarilacaq qablasdirma ile bagli musayyan edilmis asas taleblara uygun
olmasi iddiasini asaslandirmaq maqsadila bu va diger standartlarin istifade edile bilmasi tGgln
¢orcgivani tamin edir.

Bu Avropa Standarti gablasdirmanin xam material vaziyystinden baslayaraq tayinatina
uygun istifadedan sonra istifade olunmug gablasdirmanin rekuperasiyasina gadar kecdiyi
marhalaleri tesvir edir. Senad qgablasdirmada istifade olunan muxtslif materiallar Ggln
materialin takrar emali prosesini tasvir etmakle bu telableri glclandirir va onun asas maqsadi
praktiki talimat vermakdir.

Toakrar emal proseslarindan istifade olunmus qgablasdirmanin (¢ox vaxt birden ¢ox
materialdan ibaret olur) rekuperasiyasi va diger istifade teyinatlari Gg¢lin asagidaki ¢ asas
aspekt nazare alinmagla istifade edilir:

1) mahsulun istehsalinda istifads edilmis material;
2) istifads olunmusg gablagdirmanin manbayi; ve
3) tekrar emal edilmis materialin nazarda tutulan istifade teyinati.

Rekuperasiya amaliyyatlarinin texniki, igtisadi va ekoloji seamaraliliyini optimallasdirmaq
dcun bUtlin bu aspektlerin nazare alinmasi zaruridir. Hazirki Avropa Standarti esas material
novleri Ugun tekrar emal amaliyyatlarini ve materialin Gmumi istehsal, istifade ve rekuperasiya
sisteminda bu eamaliyyatlarin mévqeyini tasvir edir.

istifade olunmus gablasdirma materialinin tekrar emali meahsullarin ve gablasdirmanin
Umumi heayat dovri c¢argivesinde nazarden kegirilmalidir. Qablasdirmanin tayinatina
mahsullarin saxlanmasi, muhafizesi, paylanmasi ve taqdimati, o cimladan istifada telimatlari
daxildir. Qablasdirmada saxlanan mahsullarin zadslanmasinin/korlanmasinin garsisini almaq
muhum shamiyyat kesb edir.
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Qablasdirma va materialin takrar emali —
Takrar emal Usullarina dair meyarlar -
Tokrar emal proseslarinin tasviri va blok-sxemi

AZS XXXX:2024
Packaging and material recycling —
Criteria for recycling methods —
Description of recycling processes and flow chart
Tetbiq edilma tarixi “ " 2024

1. TOTBIQ SAHSSI

Bu Avropa Standarti tekrar emal prosesi Ugun meyarlari muayyan edir ve materialin takrar
emall ile bagli esas mdvcud proseslari ve onlarin garsiligl slagasini tesvir edir.

Hom qablasdirma, ham da rekuperasiya texnologiyalari davamli olaraq va suratli sekilda
tekmillasir. Bu Avropa Standartinda biliklarin hazirki saviyyasi 6z aksini tapmisdir va yeniliklor
asasinda standarta dayisikliklar edile bilar.

Bu standartla digar bes icbari Avropa Qablasdirma Standarti va bir (icbari) CEN Hesabati
arasindaki asas alaga EN 13427-da gostarilmisdir.

2. NORMATIV iSTINADLAR

Bu Avropa Standarti tarixli ve ya tarixsiz istinad vermakls, digar nasrlerin muddaalarini
ehtiva edir. Bu normativ istinadlar matnin mavafiq yerlarinda verilir, sonra ise hamin nasrlarin
siyahisi teqdim olunur. Tarixli istinadlarla bagl halda, bu nagrlerden har hansi birine edilan
sonraki duzslisler ve ya dayisiklikler hazirki Avropa Standartina yalniz duzslis ve ya dayisiklik
yolu ile daxil edildikda tetbiq edilir. Tarixsiz istinadlarla bagh halda iss istinad edilan nagrin an
son versiyasi (duzsligler daxil olmagla) tatbiq edilir.

EN 643, Kagiz ve karton — Regenerasiya olunmus kagiz ve kartonun standart névlerinin
Avropa siyahisi.

3. TERMINLOR V3 TORIFLOR
Bu Avropa Standartinin magsadleri Ggln asagidaki terminlar ve teriflar tatbiq edilir:

3.1

gablasdirma

mallarin (xam materialdan emal olunmus mallara gader) saxlanmasi, muhafizasi,
yuklenma-bosaldilmasi, ¢atdiriimasi va teqdimati tgun istifade magsadile har hansi xarakterli
istenilen materialdan hazirlanan ve istehsalgidan istifadagiye va ya istehlakgiya éturtlan batin
mahsullar

Eyni magsadls istifade edilon "geri gaytariimaqg Ug¢lUn uydun olmayan" agyalar da
gablasdirma hesab edilir. [94/62/EC sayl Direktiv]

3.2

tokrar emal
tullanti materiallarinin ilkin magsad ugun ve ya diger magsadler Ggun (Uzvi tekrar emal
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daxil olmaqla, lakin enerjinin rekuperasiyasi istisna olmagla) istehsal prosesinda yenidan
islonmasi
[94/62/EC sayli Direktiv]

3.3

ilkin xammalin takrar emali

uzvi materiallari adsten diger materiallarin istehsali Ggun ve ya digar kimyavi/istehsal
proseslarinda tokrar istifade olunan asagi molekulyar ¢okili mahsullara ¢eviren takrar emal

3.4

gablasdirma tullantilari

istehsalat galiglan istisna olmaqla, 75/442/EEC saylh Direktivdaki tullanti anlayisi ila
ahata olunan har hansi qablasdirma va ya qablasdirma materiali

[94/62/EC sayli Direktiv]

3.5

tullantilar

istehsal, konversiya va doldurma amaliyyatlarinin bir ve ya bir negesindan ke¢mis, lakin
toyinati Uzre satilan gablasdirmanin ve ya qablasdirma materialinin bir hissesi olmayan
material

3.6

barpa

tokrar istifada edile bilen gablasdirmani yeniden funksional va ilkin gablagdirma ile eyni
asas xususiyyatlera malik vaziyyata gatirmak Ugun zaruri olan amaliyyatlar

QEYD: Bvvelcadan birdefalik ve ya tekrar istifade edilan bilan qablasdirma kimi techiz
edilmssindan asili olmayaraq, istifade olunmus qablasdirmani funksional veziyyste gatirmak
tglin onun lzerinds aparilan, lakin onun esas xtsusiyyatlerini deyisen emaliyyat barpa deyil,
tokrar emal hesab edilir.

3.7
ilkin xam material

he¢ vaxt emal olunaraq son mahsulun har hansi formasina cevriimamis material [EN
13430]

3.8

ikinci daracali xam material

xam material kimi istifade magqgsadile, istifade olunmug mahsullardan va tullantilardan
(ilkin istehsal prosesinds yaranan tullantilar istisna olmaqla) rekuperasiya edilmis material

QEYD: ilkin istehsal prosesinin daqiq xarakteri miixtalif material istehsali sektorlari (igiin
ferqli ola biler. Bu prosesi miivafiq blok-sxems baxmaqla aydin sekilde miisayysn etmak olar.

3.9

tokrar emal prosesi

toplanaraq gesidloenan istifade olunmusg gablasdirmalari ve tullantilar (bazi hallarda digar
materiallarla birlikda) ikinci darecali xam materiala ve ya mahsullara geviran proses

4. MATERIALIN TOKRAR EMALI PROSESLORININ TOSViRi

4.1 Tokrar emal proseslari ii¢glin meyarlar

2 ©AZSTAND -Butin huquglar gorunur
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Takrar emal prosesinin esas meyari istifadeya yararli material formasinda dayarin alds
edilmasi U¢ln muiayyan miqdarda istifade olunmus material (gablasdirma) resursunun
mévcudliugudur. istifade olunmus gablagdirmanin tekrar emali zamani giris resursu diger
materiallarla birge emal edila va ya edilmaya bilen istifade olunmus gablasdirma, ¢ixis mahsulu
ise qablasdirma tayinatli olan va ya olmayan yeni mahsullarin istehsalinda istifade edilan ilkin
xammal ve ya materialdir. Tekrar emal prosesi emal edilecak materiala, onun alde olunma
manbayina ve rekuperasiya edilmig/tokrar emal edilmis materialin planlasdirilan istifada
toyinatlarina gére shamiyyatli deraceds dayisir.

Bundan slave, tekrar emal prosesinde muxtalif istehsal, doldurma va qablasdirma
amaliyyatlarindan ¢ixan tullantilardan istifade olunur. ilkin istehsal prosesinden sonra tekrar
emal prosesi bu materiallarin tullanti poligonuna yonaldilmasinin garsisini almaq tgun faydal
bir vasitadir. Qeyd edilmalidir ki, materialin yenidan islonmasi yolu ila tekrar emal edilon istifade
olunmug gablasdirma 94/62/EC sayli Direktivds tasvir edilon tekrar emal deracesine daxil
edilir, tullantilar ise daxil edilmir.

"ikinci hayat dévrii" teyinatli istifads Uiglin yiiksak temizlik ve homogenlik taleb olunarsa,
tekrar emal prosesi rekuperasiya edilan materialin yuma, rangsizlagdirma va sair Usullarla
temizlanmasi  marhalalerinin  tatbiqi ile  yad/fergli materiallarin  yuksek hadde
kanarlasdirilmasini tamin etmalidir. Texniki xUsusiyyatlarla bagli daha asagi taleb saviyyasina
malik yeni istifade teyinati ile bagh amsaliyyatlarda az migdarlarda olan yad materialin
cixarilmasi ve murakkab tamizlema prosedurlari zaruri olmaya bilar. Tekrar emal tGgln yuksak
keyfiyyet talobinin musayyan edilmasi ekoloji va igtisadi baximdan yanhg addimdir. Tekrar emal
amaliyyati ¢cox vaxt manbaden rekuperasiya edilmis mahsullarin xdsusi talablerine va takrar
emal edilan materialin planlasdirilan istifade teyinatina uygun sekilde teskil olunur.

Bu genis spektrli prosesleri shate etmek Ugln asagidaki bandlerde tskrar emal
proseslarinin metodologiyasi ve atrafli tasviri teqdim olunur.

Konkret materiallarin toekrar emali prosesleri haqqinda strafli malumatlar ayri-ayr
materiallar Gzra blok-sxemlara dair izahli geydlards verilmisdir.

4.2 Umumi blok-sxem

Blave A-da verilan Umumi Blok Sxemda (imumi olaraq gablasdirmalar (izre Qablasdirma
va Qablasdirma Materiallarinin Axinlar tasvir olunur. Blave A-nin izahli geydleri diagramda
harflarla teyin olunan axinlarin izahini verir. Bazi axinlarin xarakteri diagramda matnle de
gOsterilir, esas prosesler ise diagramda matnle musayyan edilmakle yanasi zeruri hallarda
Olava A-da alave malumatla misayiat olunur.

4.3 Coxkomponentli gablagdirma
Qablagdirmanin 6z funksional tsleblerine effektiv sokilde cavab vermasi ugln
gablasdirma vahidi ¢ox vaxt birden artiq komponentdan ibaret olur. Bunlara nimunaler
asagidakilardir:
— etiketli va iginda kiplagdirici ara qat olan qapaqli maye qabi;
— yapisqan lent ve ya metal stepler sancagi ils baglanan buzmali karton qutu;
— bos igliyi olan gapaqli ve etiketli baraban.

Materialin takrar emali lgln gablasdirma vahidinin muxtalif komponentlarinin Gmumi
sistema vo takrar emal edilmis materialin gdzlenilon son istifads teyinatina uygun olmasi
lazimdir.

Buna nail olmag tguin komponentler agagidaki taleblarden an azi birina cavab vermalidir:

— planlasdirilan istifade tayinatinin texniki xtsusiyyat telablerina cavab verilmasi
baximindan bir-biri ile uygunluq;

— olda olunmasi hadeaflanan materialin/komponentin zaruri texniki xususiyyastlora
uygun temizlenmasina va islanmasina imkan vermak tg¢ln takrar emal prosesinda
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ayrila bilma imkant;

— olda olunmasi hadaflanan materiali/lkomponenti zaruri texniki xUsusiyyatlora
uygun takrar emala hazir vaziyyata gatirmak Ugln takrar emal prosesindan avval
al Usulu ile va ya gesidloma prosesi ile ayrila bilma imkani.

Qablasdirmada istifade olunan muxtslif materiallar Ggin muxtslif tekrar emal proseslari
islenib hazirlanmis ve ©lava B, C, D, E, F, G ve H-de tesvir edilmisdir. Bundan alave, har hansi
bir material G¢un tekrar emal prosesleri materialin manbayindan va takrar emal edilmis
materialin planlagdirilan istifads tayinatindan asili olaraq dayige biler.

Materiallarin ve tslablarin uygunlugu EN 13430-de ve CR 13688-de daha otrafli tasvir
edilmisdir.

4.4 Texnoloji inkisaf

"y" vo "z" axinlari ile gosterildiyi kimi, butin materiallarin gablagdirma sahasinda ve ondan
kanarda takrar istifada oluna bilmasi G¢un onlarin rekuperasiyasi va takrar emali texnologiyasi
sahasinds tadgiqatlar davam edir. Buna gore da, spesifik blok-sxemle bagli izahlarin her
birinda verilmis tesvirlar nUmuna xarakterlidir va cari va galacak proseslari mahdudlasdirmir.

4.5 idxal va ixrac

idxal ve ixrac xam material, gablasdirma (hem doldurulmamis, heam de doldurulmus),
hamgcinin rekuperasiya va tekrar emal Uglin nazards tutulan istifads olunmus gablasdirmalarla
bagli hayata kecirilir. Bunlara telab ve tsklife olan kommersiya tezyiqi, elece de, emal
potensialinin mévcudlugu (xususile tekrar emal Ugun) tesir gostarir.

4.6 Spesifik blok-sxemlar

Umumi Blok-Sxemls yanasi, bir sira materiallara aid xUsusi blok-sxemlar hazirlanmisdir
va bunlar asagidakilardir:

— Olava B, Aliuminium;

— Olava C, Suss;

— ©Olave D, Kagiz va karton;
— Olave E, Plastik;

— ©OBlave F, Polad;

— Olave G, Taxta;

— ©Olave H, Digar materiallar

Bir sira hallarda, spesifik xisusiyyatlara nail olmaq tg¢un gablagdirmanin istehsalinda bu
materiallarin iki ve ya daha artigi birlikds istifade olunur. Bels olduqda, ¢aki baximindan Ustin
olan materialla slagali blok-sxemdan istifada edilmalidir.

Bu materiallara aid xususi blok-sxemlar Umumi blok-sxemla eyni tartibata malikdir ve
material axinlari ugln eyni muayyanlasdirici malumatlardan istifads edir. Bela ki, materiallara
aid xususi blok-sxemlarin siyahi Uzre asagi yarisi Umumi blok-sxemla tamamila eynidir. Yuxari
yaridaki blok sxemlar isa har bir material ndvu Ugun spesifik olan axin ve proses variasiyalarini
muayyan etmaya imkan verir.

Muasayyan materiallar Ggun geyri-mumkun olan axinlar muavafig diagramlarda ¢apaki
xotlarle geyd olunur. Blave A-nin izahli geydleri Slave B-G-ya de aiddir.

Tasvir olunan proseslarin ve axinlarin tam giymatlendiriimasini temin etmak dgun bu
standartin asagidaki bélmalerinde materiallara aid xususi blok-sxemlarin har biri il bagl serh
verilmisdir.

4 ©AZSTAND -Butin huquglar gorunur



Olave A
(normativ)
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Qablagdirma va gablagdirma materiali axinlari

(terifi gablagsdirma ve qablasdirma tullantilari hagqginda direktivda verilmis gablasdirma ile
bagli)

l
ilkin va ikinci
daracali xam

material

qablasdirma g
material

qablasdirma

doldurulmus i -

gablasdirma a

isfifada olunmus
qablasdirma

fullantilann digar idars olunmas:

usullan tgin

ilkin xam matenal

A.1 Axinlar

v digar manbelardan takrar emal
edilmis material
z
takrar emal edilmis material ﬁ
. e ;
a (+] 3 ~
[ istehsal materialin takrar
| emall prosesi o
\u“;— istehsal tullantilan
transformasiya = =
konversiva
ixrac
L‘-— konwversiya tullantilan —
icteal ™ é
h \“ ¥
O :
& idzxal
) h takrar istifada edilz bilan
brac birdafalik )
T B doldurmalga
blagdirma va df"dU"]a
pavlama v
—— I_I _ ‘.Ly
1 1\ v
| ® bog f
bosaltma’gablasd
T IMMani agma ) i l :g
] toplama/cesidlama = c/8
takrar doldurmasistifads Oclin x
lzvi takrar emal dcin materiallar .
materialin tskrar emal Gein materiallar /
yand nimadan
enerjinin rekuperasiyas: dclin materiallar
yandinima ucin materiallar (eneninin
rekuperasiyvas olmadan)
materiallar
Axinlarin élgusii axinlarin hacmina uygun deyildir.
Sakil A.1 — Qablasdirma va qablagdirma materiali axinlari
Olava A-nin izahli geydlari.
5
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a) ilkin xam material;

b) gablasdirmadan basga digar manbalerdan tekrar emal edilmis material;
c) gablagdirmadan va ya tullantilardan tekrar emal edilmis material;

d) istehsal tullantilari;

e)

f

g) barpa prosesindan ¢ixan tullantilar (mas. sinmig susa butulkalar);

h) ilk defs doldurma/qablasdirma tgln tachiz edilmis batlin gablasdirmalar;

h1) birdefalik istifade Ggln techiz edilmis gablasdirmalar;

hz2) tekrar doldurmalistifade Ugln nazerde tutulmus va ilk defe doldurma/gablasdirma
ugun techiz edilmis qablasdirmalar;

j) etraf muhits atilma ve/va ya diger amillera gorae itirilan va toplanmayan istifade olunmus
gablasdirmalar;

k) istifade olunmus va yenidan doldurma/qablasdirma Ugun barpa edilmis qablasdirmalar;

m) tekrar doldurmalistifade Ugun nazerda tutulan ve tullantilarin idars edilmasi axinlari
("n"-"v") vasitasile "tekrar doldurmalistifade ddvrasi"ni terk eden istifade edilmis
gablasdirmalar;

n) tullantilarin idare edilmasi Uzre "p"-"t" axinlarindan fargli Gsullar (mas. poliqona atiima)
Ucun nazardas tutulan materiallar;

p) enerjinin rekuperasiyasi aparilmadan zavodlarda yandirilma Ugun nazards tutulan
materiallar;

g) enerjinin rekuperasiyasi apariimagla zavodlarda yandirilma Ugun nazards tutulan
materiallar;

r) tullanti yandirma zavodlarinin geyri-Uzvi materiallari tekrar emal Ugun istifads edils
biler;

s) tekrar emal Ggln materiallar (Uzvi tekrar emal apariimadan);

t) Uzvi tekrar emal Ugun materiallar (kompostlagdirma va ya biometanlagdirma);

v) istifade olunmus birdafalik gablasdirmalarin toplanmasi/gesidlenmasindan sonra
"tokrar doldurmalistifade dovresi"na gayidan va yenidan istifada edilan qablasdirmalar (mas.
taxta yesikler);

x) material itkilari;

y) gablasdirmadan basga digar teyinatlar Gg¢lin naezards tutulan materiallar;

z) diger tayinatlar (mas. avtomobil ve ya tikinti senayesi Ugun) Ugun nazarda tutulan tekrar
emal edilmis materiallar.

A.2 Axinlar - idxall/ixrac
Milli serhadlar Uzarinden alqi-satqisi aparilan xam materiallar, doldurulmamis va
doldurulmus gablasdirmalar, istifade olunmus gablasdirmalar.

A.3 Proses

C/S istifade olunmusg bos gablasdirmalarin toplanmasi ve
cesidlanmasi

Doldurma/

gablasdirma (ve doldurma)  mahsulun gablasdirmaya yerlasdiriimasi prosesi

Bosaltma istifadaci/istehlakgi terafinden gablasdirmanin
bosaldiimasi/agiimasi
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Olava B
(normativ)

AZS XXXX:2024

Aliminium gablasdirma ve aliminium gablagsdirma materialinin axinlari

(terifi gablagsdirma ve qablasdirma tullantilari hagqginda direktivda verilmis gablasdirma ile
bagli)

ilkin va ikinci
daracali xam
maternal

_______ |

qablagdirma

______ ! _

doldurulmus ?
gablasdirma g

i

istifada clunmusg
gablasdirma

:

fullantilanin digar idars clunmas:
isullan Gcln materiallar

ilkin xam material

N

istehsal

I

digar manbalardan takrar emal
edilmiz material z

krar emal edilmis material

=) )

o

transformasiya=

- istehsal tullantilan

materialin takrar
emal orosesi

==

iv_/_

konversiya
“-— konversiya tullantilan - .
é v ixrac
h
:‘
ict=al
h2
h1 takrar i=fifada edils hilan
birdafalik ™y
k
deldurmalga I |
blagdirma va deldurma v
pavlama
L l_l _ n-‘_,d
N
h I y
bosaltmaligabla bog
sdirmanl acma
3 k] ﬂ
1 ﬁ p—
| — bampa

toplamascesidiams

C /5

takrar doldurmafistifads Gcln L x

Uzvi tskrar emal dgin materallar

npiqir-t—'—
11
[
i
[

yandirnimadan

=

>

rekuperasivas! olmadan)

Axinlarin 6lgusu axinlarin hacmina uygun deyildir.
Bu material Gglin geyri-mUmkin olan axinlar gepaki xatlarle geyd olunur.

materialin takrar emal Gcdn materiallar—_—/

enemninin rekuperasiyas! Ogun materiallar
S yandinima ucun materiallar (enemfinin

Sakil B.1 — Aliminium qablasdirma vea aliminium qablagdirma materialinin axinlari
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AZS XXXX:2024
izahli geydlar (8lava A ils birlikds oxunmalidir).

B.1 Giris

Bu blok-sxem butin aliminium qgablasdirma materiallarina va icki ve gida bankalari,
gablar, folga qablasdirma, aerozol bankalari, pive ¢allekleri va gapaglar kimi aliminium
gablasdirmalara aiddir.

B.2 Daxil edilan materiallar

Axin "a": 9ritma zavodlarindan alds edilon ilk defs istifada olunan kulgs.

Axin "b": Qablasdirmadan basqga diger manbalerdan alds edilen va analoji kimyavi tarkiba
malik olan ikinci daracali material.

Axin "c": Qablasdirmadan tekrar emal edilmis aliminium.

B.3 istehsal

ilkin istehsal adaten hom ilk dofe istifade olunan kiilgeden, hem da ikinci deracali (tekrar
emal edilmig) materialdan alds edilen kulgadan ibarat xam materialdan istifade etmakls hayata
kegirilir. Har birinin migdari onlarin moévcudlugundan va qablasdirma materialinin istifade
toyinatinin temizlik (qarisigsizliq) teleblerinden asilidir. istehsal olunan kiilge ve ya pestah
daha sonra isti ve soyuq halda islenarek gablasdirma materiali Ggun taleb olunan forma va
dlcliye salinir. istehsal tullantilari istehsal sahasindeki tekrar aritma qurgulari ve ya tokrar emal
prosesinin marhalaleri vasitasile istehsal prosesina qayidir.

Axin "d": Kulge uclar, isti vo soyug yayma dazgahindan g¢ixan qirintilar, kenarlarin
hamarlanmasindan ¢ixan qirintilar, rulon uclari va s.-dan ibarat istehsal tullantilari.

B.4 Konversiya

Konversiya marhalesi gablagdirma materialinin slave emal ve ya istehsal vasitasile
gablasdirmaya cevrildiyi (mas. darinlesdirma Usulu ile banka ve ya gapaqlarin duzsldilmasi,
pive ¢allaklari formasina salinma va ya sixilmagla folqa gablarinin hazirlanmasi) mearhaladir.
Konversiya tullantilari takrar emal prosesi vasitssile istehsal prosesina gayidir.

Axin "e": Keasikler, kanarlarin hamarlanmasindan ¢ixan qirintilar va qusurlu gablardan
ibaret konversiya tullantilari.

B.5 Doldurma/gablagsdirma va paylama

Doldurma/gablasdirma marhalesinda gablasdirma mahsulla doldurulur, gablasdirilir ve
son istifadagiya satis Ugun paylanir, doldurucu tullantilari tekrar emal prosesina qaytarilir.

Aliminium qablasdirmalarin  akseriyyati birdefelik (tekrar emal edile bilan)
gablasdirmadir, lakin masalen, aliminium pive ¢allaklari takrar istifade olunur.

Axin "f': Qablasdirma ve paylama prosesindan alda olunan, bankalarin/qablarin goévde
va uclarindan va zedalenmis gablasdirmalardan ibarat doldurucu tullantilari.

B.6 Bosaltmal/gablasdirmani agma

Aliminium gablasdirmalarin aksariyysti daxili bazarin istehlakgilari terafindan istifade
olunduguna gora olkadaxili tullanti axinina daxil olur ve burada materiallarla bagh fardi
telablerden ve milli rekuperasiya sxemlarinden asili olarag muxtalif Gsullarla toplanaraq
cesidladir.

Axin "j": Materiallarin Umumi Tekrar Emal Axini hagqinda Slavadae tesvir edildiyi kimi.

B.7 Toplama va gesidlama

istifade olunmus alliminium gablasdirmalarin toplanmasi "Toplama" ve ya "Tahvil verma"
sistemleri vasitesile aparilir. "Toplama" sistemleri tekrar emal, yandirma va ya poligonda
basdirma magsadile markazlagdirilmig cesidlama acun yerli hakimiyyat
organlarinin/baladiyyslarin tullantilari idareetma tagkilatlari ve ya 6zal podratgilar terafinden
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tullantilarin yol kenarlarindan va ya evlerdan toplanmasina asaslanir. "Tehvil verma" sistemlori
yigim mantagaleri, xeyriyye xarakterli toplama, geri satin alma, "bankalara gora nagd pul"
mexanizmi va depozit sistemlarindan istifadeni nazerds tutur. Bu hallarda ilkin gesidloma
istifade olunmus aliminium qablasdirmalari digar meiget tullantilarindan ayiran ev sahibi
tarafindan yerina yetirilir.

Cesidlama markazlarinda g¢esidlama mexaniki, turbulent axin ve maqgnit vasitalarindan
istifade etmakla ve ya al Usulu ila aparilir. Tekrar emal prosesi zamani ¢irklanmanin qarsisini
almaq Ugun gesidlanmis aliminium gablasdirmalara yuksak standartlar tatbiq olunur, polad,
gida, plastmas, namlik ve diger cirklandiriciler Gguin mahdudiyyatler muayyen edilir.

Axin "n": idare olunan poligonda utilizasiya olunan tullanti komponenti.

Axin "p": Bu, adstan g¢esidlonmamis tullantilar Ggun utilizasiya variantidir (bax: CR 1460).

Axin "q": Nazik aliminium folga qablasdirma (adatan 0.05 mm-a gadaer) oksidlasmasi
hesabina yanma zamani xalis slgcatan enerjinin ayrilmasina tohfs verir.

Axin "r": Yanmadan sonra qalan galiq Uzerinde aparilan turbulent axin emaliyyati
vasitasila aluminiumun takrar emal Ggun ¢egidlonmasi.

Axin "s": Yuxarida atrafli tesvir edildiyi kimi, toplama va gesidlama yolu ila tekrar emal
ucun rekuperasiya edilmis aliminium.

B.8 Toakrar emal prosesi

Bu proses istifade olunmus materiallari ikinci darecali xam materiala ¢eviren bir va ya bir
nege eamaliyyatdan ibaratdir.

Toplanan va gesidlanan aliuminium gablasdirmalar briketlenmis, xirdalanmis ve ya bos
formada tekrar emal prosesina gaytarilir va demir, lak, gida/mahsul galqglar ve namlik kimi
galan ¢irklenmaleri aradan qaldirmaq tg¢ln slave emaldan kegir.

Mahsul Ggun taleb olunan texniki xususiyyatlare nail olmaq maqgsadile muvafiq sobalarda
tokrar aritme hoayata kegirilir vo toekrar emal edilmis metala ve ilkin materiala asqarlayici
elementlor oalave edilir. Aluminium igki bankalarinin tskrar aridilmasi Uzra ixtisaslasmis
muassisalarle bagli halda, proses "qapali dovra sistemi" olur - burada istifade olunmus icki
bankalari tekrar emal edilir ve takrar aridilerak yeni bankalar tgun istifade edilecak |ovhalerin
yayllaraq hazirlanacagdi kulga halina salinir.

Axin "x", "y" ve "z": Materiallarin Umumi Takrar Emal Axini haqqinda Slavade tasvir
edildiyi kimi.

B.9 Tokrar istifada edila biloan gqablagdirma

Osasan pive c¢olleklerinden ve diger qablardan ibarst olan yalniz kigik migdarda
aliminium gablasdirmalar tekrar istifada Uglun nazarde tutulmusdur. Barpa prosesi tamizlama,
yeni Ortuk ¢oekma va struktur temirinden ibaret ola biler. Butun axinlar "tskrar istifade
doévrasi"nin giris resurslarina ve son mahsullarina aid edilir.

"h", "k", "g", "m" va "v" axinlari Materiallarin Umumi Tekrar Emal Axini hagqinda Slave A-
da tesvir edildiyi kimidir.

B.10 idxall/ixrac

Axinin har bir merhalasinde aliminium materiallar ve qablasdirmalar milli sarhadler
uzarinden idxal ve ya ixrac edils biler (bax: 4.5).
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Olava C
(normativ)

Suso qablasdirma va silisa gablagdirma materialinin axinlari

(terifi gablagsdirma ve qablasdirma tullantilari hagqginda direktivde verilmis gablasdirma ile
bagli)

ilkin xam material

V digar manbalzrdan takrar emal
’ adilmis material
ilkim w2 ikinci z
darscali xam o .
material takrar emal dciin material
a b 3 x
______ e B
istehsalitransformasiva islanma
-————3-F=---
d irtehzal tullantilan
h
=
idxal

gablasdirma % wrac

porac
h2 )
i birdryfalik takrar istifada edila hilan idxal
doldurmalga
blasdirma wa doldurma
..__.F______ - pavlama l_l
o
foldurulmus 1 i ‘\\ -
jablasdirma 2 L x i
i S L bos
———— e i bosaltmaigabla
i sdirmani agma 5 g
i
| — barpa ]
G/
toplamarcesidizma 2 L ¥
istifads olunmus ' w takrar doldurmasistifada Ggin LL-h =

gablagdirma " quj "N P
?//Ild izvi takrar emal toun materialiar J
./l :

yandinimadan materialin takrar emal Godn materiallar

enerjinin rekuperasiyas icin materiallar

o yandinima ucun materiallar (enerjinin
tullaqtllann q_lg?r idara c_:ulunma5| rekuperasiyas! olmadan)
tsullar dgon materiallar

Axinlarin élgtsu axinlarin hacmina uygdun deyildir.
Bu material Ggun geyri-mumkun olan axinlar gepaki xatlarle geyd olunur.

Sakil C.1 — Suse gablasdirma va slise qablagdirma materialinin axinlari
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izahli geydlar (8lava A ils birlikds oxunmalidir).

C.1 Giris
Bu blok-sxem butlin olgulards, formalarda ve renglards olan butulka ve bankalar kimi
batin suse gablasdirmalara aiddir.

C.2 Daxil edilan materiallar

Axin "a": ilkin xam material: qum, natrium karbonat, shangdasi/dolomit ve ¢dl spatinin
garigigindan ve slave temizlayici ve ranglayici maddslerdan ibarat sixta.

Axin "b": Diger manbalardan takrar emal edilmis material: az miqdarda yasti stge.

Axin "c": SUse qablasdirmadan tekrar emal edilmis material: istehlakgilardan ve
dolduruculardan toplanan, ranga gdre ayrilan ve ya qarisiq veziyystde saxlanan, sonra isa
cesidlanib emal edilerak sobaya hazir "stge qiriglar” halina salinan istifade olunmus susa
gablasdirmalar.

QEYD: "Sdss qiriglari” miixtelif menbalardsan aldes edilon, spesifikasiyalara uygun olaraq
xirdalanan ve c¢irklendirici materialdan ayrilan emal edilmis istifade olunmus glise
meamulatlardir.

C.3 istehsal/konversiya
Susa qablasdirma istehsali asagidaki marhalslardan ibaratdir:

sixtalarin qarisdiriimasi;
aritmas;

goliblems;

soyutma;

keyfiyyato nozarat;
gablasdirma.

LgLerp

C.3.1 Sixtalarin qarigdiriimasi

Yekun gablasdirmanin rangindan asili olaraq, sixtaya daxil edilen sise qiriglari
garisiginin terkibi fargli olur. istifade olunmus siisslerin 95%-o gadaeri yasil siisenin istehsalinda
istifade edile biloar. Ag slse adaton shamiyyatli nisbatda ilkin xam (istifade olunmamis)
materialdan hazirlanir.

C.3.2 Oritma
Susa qiriglarindan istifadanin enerji serfiyyatini azaltdigi fasilesiz bir proses soklinda
hayata kegirilir.

C.3.3 Qaliblama
orinmis susanin suse kutlelarine kesilmasi ile bagslayir. Kitle daha sonra
avtomatlasdirilmis galiblema masininda iki marhalada yekun formasina salinir.

C.3.4 Soyutma
Qalig mexaniki stresslori aradan qaldirmaq tglin xam mahsul qizdirici sobada nazaratli
sokilda yenidan bigirilir va soyudulur.

C.3.5 Qablasdirma

Anbara yerlasdirima ve qablasdiricilara/dolduruculara dasinma Ugun paletlare
yerlosdirmae.

Axin "d": istehsal tullantilari: siise qablarin (esasan keyfiyyat teleblerine cavab vermayen
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gablar) istehsalindan yaranan muassisadaxili sisa qiriglari.

C.4 Doldurmal/qablasdirma va paylama

Materiala aid heg¢ bir xtisusi serh yoxdur.

Axin "f*: Doldurma/qablasdirma va paylama prosesi zamani yaranan tullantilar: esasan
doldurma, muessisadaxili paylama, anbara yerlesdirma ve s. zamani zadslanmis
gablasdirmalar.

C.5 Bosaltmal/qablasdirmani agma

Axin "j": Materiallarin Umumi Tekrar Emal Axini hagqinda Slavadae tesvir edildiyi kimi.

C.6 istifade olunmus siise gablasdirmalarin toplanmasi/gesidlanmesi

istifade olunmus siise gablasdirmalarin toplanmasinin esas Usulu ictimai yerlorde
yerlasgdirilan ve istehlakgilar UGg¢ln rahat sekilde algatan olan susa qablarin yigim
mantagaleridir. Susa muxtslif renglerde mdévcud olur: asasan ag, yasil va gahvayi. Suse
istehsali prosesinde yeniden maksimum vyararli olmaq Ugun istifade olunmus slse
gablasdirmalar istehlakgilar terefindan getdikce daha ¢ox iki ve ya U¢ reng qrupuna gesidlanir.
Susa gablasdirmalar hamginin yol kanarlarinda toplama sistemleri vasitasile yigilir. Masul
toplayici (yerli baladiyyslerin tullantilari idarsetma toskilati ve ya 6zal girket) suselari daha
sonra susa qiriglarinin emall zavoduna ¢atdirmagq tgin yigim yerlarindan toplayir.

Axin "n": idare olunan poliqonda utilizasiya olunan tullanti komponenti.

Axin "p": Bu, adatan g¢esidlonmamis tullantilar Ggun utilizasiya variantidir (bax: CR 1460).
Materiallarin Umumi Tekrar Emal Axini hagqinda Slavadas tasvir edildiyi kimi.

Axin "r": Yandirma sobalarindan ealda olunan sluse galiglarinin istifads tayinatlarini
muayyan etmak istigamatinds tadgiqatlar aparilir.

Axin "s": Tekrar emal tGiclin nazardas tutulan istifade olunmus stsenin Ustlnlik tagkil edan
axinl.

C.7 Tokrar emal prosesi

Susa qinglarinin emali zavodunda istifade olunmus susa qablasdirmalar gesidlanir va
emal edilir. Uzvi material, metallar, keramika, plastmaslar va kagiz avtomatlasdiriimig Usullarla,
eloeca do al Usulu le ayrilir. Sonra susa azilir ve susa zavoduna tehvil verilir.

Bu proses istifade olunmus materiallari ikinci daracali xam materiala ¢eviren bir va ya bir
nege amaliyyatdan ibaratdir.

Axin "x": Material itkilari.

Axin "z": Diger istifade tayinatlari Gglin emal edilmis susa qiriglari. Emal edilmis slse
giriglart hamginin izolyasiya materiallarinin istehsalinda ilkin xam materialin avazedicisi kimi,
tikinti senayesinda betonun va yol tikintisinde asfaltin terkib elementi kimi istifade edile biler.

C.8 Takrar istifada edila biloan qablagdirma

Doldurmal/takrar istifade sistemleri Ug¢lin nezerde tutulmus ve istifade edilan sluse
gablasdirmalar, istifade olunmus birdafalik gablasdirmalarin
toplanmasindan/gesidlanmasindan sonra geri qayidan qablasdirmalar vasitasile "tekrar
istifade dovresi"na daxil edils biler.

Birdafalik sige butulkalar bir dafs istifade Ug¢un nazards tutulub va yalniz bir defs istifada
edilmalidir. Bununla bels, "v" axini onlarin bazilarinin yenidan istifade oluna bilmasi ehtimalina
imkan verir. Bu, yalniz butulkalarin istifadeya yararliligi yoxlanildigdan sonra edilmalidir.

"h", "k", "g", "m" ve "v" axinlari Materiallarin Umumi Tekrar Emal Axini haqgginda Slave A-
da tasvir edildiyi kimidir.

C.9 idxallixrac
Axinin har bir marhalesinde slse gablasdirmalar ve sltsa qiriglari milli serhadler
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uzarindan idxal va ya ixrac edils biler (bax: 4.5).
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Olava D
(normativ)

Kagiz/karton qablagdirma va kagiz/karton qablagdirma materialinin axinlari

(terifi gablasdirma va gablasdirma tullantilari haqqinda direktivda verilmis gablasdirma

ilo bagl)
ilkin xam matenal
z
ilkin va ikinci
daracali xam takrar emal edilmis matenal
material a
selluloza
cevirma prosesi 1
______ A { \ takraran selliloza
istehsal istehzal tullanfilan gevirma prosesi
_____ ]' -0 - = - — _.. . " g d
: igar
idxal manielardan
x Y b slda edilzn
istifada
gablasdirma olunmus
materiall -< kafiz
C v
ixrac
______ r _ ixrac
konversiya
h konversiya tullantilan —_—
k...__a., ¥ A
qablasdirma " U v
hZ _— . .
takrar istifads edila hilan )
hi - idxal
K
_____ I - 3
doldurmalga | I
bh-"adllﬂﬂa V2 doldurma
L payvlama ! f ¥
doldurulmus }_ 5 ]]—_4-‘
gablagdima g A
U o, Y
————— =~ ——— ™ bosaltmalgabla bos
r=f——— sdirmam agma
f ﬁ L
istifadz clunmus J I baroa
C/5
gablagdirma toplamalcesidizma 4 I |L
| I plat?] =]t i takrar doldurmalistifads Gciin *
1
: izvi takrar emal ctin materiallar
: materialin takrar emall 0clin materiallar /

fullantilann digar idara olunmas:
Usullan dciin matenallar

yandirnimadan

i enerjinin rekuperasiyas! acin materiallar

yandirnima ogon materiallar (enerjinin
rekuperasiyas| olmadan)

Axinlarin 6lgusu axinlarin hacmina uygun deyildir.
Bu material Gglin geyri-mUmkin olan axinlar gepaki xatlarle geyd olunur.

Sakil D.1 — Kagiz/karton qablagdirma va kagiz/karton gablagdirma materialinin

14

axinlari
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izahli geydlar (8lava A ils birlikds oxunmalidir).

D.1 Giris
Bu blok-sxem buzmali va bark lifli Ibvha, karton, baraban, kise va torbalar kimi butlin kagiz
va karton gablagdirmalara va kagiz ve karton gablagdirma materiallarina aiddir.

D.2 Daxil ediloan materiallar

QEYD: Kagiz ve karton istehsali lglin baglangic materiallarin birlesmasi olduqca
mlixtslifdir, lakin qablagdirma névleri li¢lin iki esas emaliyyat bunlardir: (a) agac selliilozundan
hazirlanmis ilkin (ve ya istifade olunmamig) lifden istifads eden, tekrar emal edilmig lifin daxil
edilmasi imkanina malik kagiz ve ya karton fabriki, (b) ikinci deracali (ve ya tekrar emal edilmis)
lifden istifade edsan kagiz ve ya karton fabriki. Kagiz istehsali emaliyyatlari hemginin selliiloz
ve kadgiz istehsalinin bir sahade aparildidi inteqrasiya edilmis emaliyyatlara ve ayri-ayri
yerlerda aparildigi inteqrasiya edilmamis amaliyyatlara béline biler. Diaqramda har hansi
miuisyysan edilmis sarhadler daxilinds istifads edilo bilan bltiin emaliyyatlari shats edan
Umumilasdirilmis axin teqdim edilir.

Axin "a": Kagiz ve karton qablasdirma novleri Ggun sellloz lifinin @sas manbayi agacdir.
Diger lif manbalarine saman daxildir, lakin bunlar Qarbi Avropada genis istifade edilmir.

Axin "b": istifade olunmus gablasdirmadan basqa diger menbalerden olds edilen istifade
olunmus kagiz ve karton. EN 643-de istifade olunmus kagizin (karton daxil olmagla) bitin
novlarini shate edan tasnifat verilmisdir.

Axin "c": Tekrar emal Ugun istifads olunmus kagdiz va karton gablasdirmalar. Bunlarin da
tosnifati EN 643-o daxil edilmisdir.

D.3 istehsal

QEYD: Tesvir edilan "tekrar emal dbvresi” istifade olunmus kagiz ve kartonun
rekuperasiya olundugu esas proses kimi kagiz ve karton istehsalina esaslanir. Bir sira digar
proseslar de (mes. birbasa qalibloma il selliilozdan qablagdirma ve ya qeyri-qablagdirma
meahsullarinin hazirlanmasi) mévcuddur. Bu prosesler mumi material axinina Kigik, lakin
ehamiyystli téhfe verir. Bu sekilde istehsal olunan mehsullarin bazilari yeniden "qablasdirma
dévrasi"nin bir hissasi kimi tekrar emal edilir, digarlari ise basqa mahsullarin hazirlanmasi dgln
tokrar emal edils bilar.

Kagiz ve karton istehsali asagidaki marhalelarden ibaratdir:

1) ilkin lif istehsali (muvafiq hallarda):

Oduncaq (adestan taxta-salban zavodlari tgun uygun odlgularde olmayan, mesa seyraltma
amaliyyatlarindan yaranan oduncaq va taxta-salban zavodlarinin agac yongarlarl) mavafiq
kimyavi va ya kimyavi-mexaniki prosesle xirdalanir ve sellliloza cgevrilir. Bazi qablagdirma
névleri Giglin mexaniki yolla selliloz hazirlanmasindan istifade olunur. inteqrasiya edilmis
amaliyyatda yaranan selllloz temizlenir, saflasdirilir ve durulagdiriimig suspenziya formasinda
kagiz ve ya karton hazirlayan masina verilir. Alternativ olaraq, selliloz qurudula ve ayr bir
kagiz istehsali emaliyyatina oturile bilar.

2) lIkinci daracali lif istehsali (mivafiq hallarda):

istifade olunmus kagiz ve karton, onlari effektiv sokilde lifli veziyyete qaytaran yiiksek
kasici guvvalarin tesiri altinda suda tekraran selluloza gevrilir. Bundan sonra selltloza kagiz ve
karton istehsali Ggln telab olunan xususiyyatlari ve temizliyi veren temizlema, yad cisimlardan
ayirma va saflagdirma kimi bir sira emaliyyatlar icra olunur.
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3) Kagiz ve karton istehsali:

Selliloz hazirlama emaliyyatlarindan alinan [if tsleblere uygun olaraq suda
ganigdiriirmagla durulasdiriimis suspenziya alda olunur ve kagiz hazirlayan masinin harakatli
tor lentina ("sebaka" adlanir) daxil edilir. Yaranan lifli tor susuzlasdirilir, qurudulur ve rulon
halina salinir. Sebakaya eyni vaxtda daxil edilma ve ya prosesin muxtalif marhalalarinda iki
yaxud daha artiq lifli torun birlagdirilmasi yolu il goxqatl kagiz ve ya karton istehsal oluna biler.

4) Yekun igloma:

Kagiz ve ya karton istehsali prosesindan alinan rulonlar kasilir, tekrar sarinir ve/ve ya
konversiya emaliyyati Ggun telab olunan uygun dlgllerds veragler halina salinir. ©n agir karton
novlarindan bazileri birbaga olaraq karton hazirlayan masin tGzarinda veraqlars kasils biler.

Axin "d": istehsal tullantilari (senayede adeten "zay kagiz" adlanir) kadiz ve ya karton
fabrikinin amaliyyatlari ¢argivesinda tekraran selliloz halina salinan materialdir ve asasan
kanarlarin hamarlanmasi va kagizin ve kartonun ndévinun dayisdiriimasi zamani yaranan
materiallardan ibarat olur.

D.4 Konversiya

Kagiz ve karton ¢oxsayli muxtalif gablasdirma mahsullarinda istifade olunur ve tatbiq
edilan konversiya amaliyyatlari da genis spektrlidir ve gox vaxt bir sira muxtalif marhalalerdan
istifada olunur.

Bilavasite gablasdirma materiali kimi istifade oluna bilen va ya sifarisli mahsullar
hazirlanmasi Ug¢ln asasen kasma, bukma, yariq agma, stampli kesma ve ¢ap kimi slave
konversiya amaliyyatlarindan kegirila bilon buzmali karton va ya bark karton alde etmak Ugln
muxtalif nov kagizlar birlesdirile bilar.

Karton adaten karton fabrikleri tarsefindan techiz edilir va analoji olaraq yuxarida tasvir
edilan proseslor vasitasile konversiya edile biler. Hem buzmali, ham da bark lifli Idvhalar va
karton I6vhaler xUsusi istifada teyinatlari Ggln ortukls tzlens, laminasiya edile ve ya basqa cur
diger materiallarla birlesdirile bilar. Diger kagiz esasli qablagdirma mahsullarina rulon va ya
varaq soklinds tachiz edilmis kagizdan konversiya edilen va Uzarinda bir sira ¢ap va yekun
islema amaliyyatlari aparila bilan kisalar, torbalar ve borular daxildir. Tekrar emal proseslori
zamani, asasan kanarlarin hamarlanmasi, stampli kasma ve diger kesma qaliglari kimi
tullantilar yuxarida tesvir edilan prosesloerdan istifade etmakle tekrar emala gondarilir.

Axin "e": Konversiya tullantilari konversiya prosesina daxil olan, lakin yekun qablasdirma
mahsuluna daxil edilmayan materialdir. Bunlarin goxu yekun mahsulu alde etmak Ugun
aparilan stampli kesma va ya yariq agma zamani kanarlasdirilan gablasdirma materialidir. Bu
tullantilar adatan temiz ve dagiq muayyan edilmis texniki xtsusiyyatlare uygun olduguna gore
tekrar emal Ugun Ustlnluk verilen lif manbayi olur.

D.5 Doldurmal/gablasdirma ve paylama

Bazi gablagdirma/doldurma amaliyyatlari zamani qablasdirmadan ve ya qablasdirma
materialindan stampli kasiklar ve ya kasma galiglari emala gale biler ki, bunlar da kifayat qadar
migdarda olarsa, yuxarida tesvir edilan proseslarlo takrar emal Ugun toplana bilar.
Doldurma/gablasdirma emaliyyati zamani zadslenmis va ya qusurlu hala dismus
gablasdirmalar da toplana bilar, hargend ki, bunlarin miqdari adaten az olur.

Axin "f": Qablasdirma/doldurma prosesi ve ya bazan yerinde gablasdirma amaliyyatlar
zamani gablasdirma materialinin kasilmasi ve kanarlarinin hamarlanmasi zamani zadalanmis
gablasdirmalar.

D.6 Bosaltma/qablagdirmani agma
Axin "j"*: Materiallarin Umumi Takrar Emal Axini hagginda Blavadae tesvir edildiyi kimi.
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D.7 Toplamal/gesidlama

Kagiz ve karton gablasdirma ham sanaye/kommersiya, ham da maisat istifadacilerini
ohats edan bir sira sistemlar vasitesile toplanir. istifads olunmus kagiz satila bilen bir smtaa
oldugundan, Ai-ds istifade olunmus kagizlari toplayan, ¢esidloyen, ndvlere ayiran ve asasen
kagiz istehsali Ggun techiz edan "tullanti kagiz" tacirlarinin genis sabakasi mévcuddur. Sanaye
ve kommersiya istifadagileri ile bagll halda, gablasdirmalar asasan mugavile razilasmasi
gorgivesinda toplanir. Maisget istifadacilarden toplanma "tahvil verma" (adatan yerli hakimiyyat
organinin anbarlarina) sistemlari vasitasila, yol kenarlarinda toplama va ya diger 6zal sxemler
vasitasila hayata kegirila bilar.

Axin "n": idare olunan poligonda utilizasiya olunan tullanti komponenti.

Axin "p": Bu, adstan g¢esidlonmamis tullantilar Ggun utilizasiya variantidir (bax: CR 1460).
Materiallarin Umumi Tekrar Emal Axini hagqinda Slavedae tesvir edildiyi kimi.

Axin "q": Materiallarin Umumi Takrar Emal Axini haqqinda 8lavadae tasvir edildiyi kimi.

Axin "s": Bu, istifada olunmus kagiz ve karton gablasdirmalarin rekuperasiyasi Ggln asas
usuldur. Axin "t": Kagiz ve karton asanligla kompostlasdirila bilir.

D.8 Takrar emal prosesi

Bu proses istifade olunmus materiallari ikinci daracali xam materiala ¢eviren bir va ya bir
nege samaliyyatdan ibaratdir. istifads olunmus kagiz ve karton tigiin Ustlnliik teskil eden takrar
emal prosesi "ikinci deracali lif istehsal" bolmasinde tesvir edilon tekraran selllloza ¢evirma
amaliyyatidir. Bu proses adatan kagiz istehsali amaliyyati ile inteqrasiya olunur, lakin selltloz
diger teyinatlar Ggln de istifads edila bilar.

Axin "y": Bu axin istifade olunmus kagiz ve karton qgablagdirmalarin tekraran selllloza
cevrilmayan va diger mahsullarin hazirlanmasi Ugun takrar emal edilon hissasidir.

Axin "z": Bu axin tskraroen selluloza c¢evrilmis kagiz ve kartonun geyri-qablasdirma
maqsadlari Ugln istifade edilan hissasidir. Diagramda gdsterildiyi kimi, digar manbalarden alda
edilan istifade olunmus kagiz va karton da gablagdirma maqsadlari Ugln nazards tutulan kagiz
va kartonun shamiyyatli komponenti ola biler.

Axin "x": Bu axinlar "dovra"nin muxtalif yerlerinde material itkilerini toskil edir. ©&n muhim
itkiler, ehtimal ki, istifade olunmus kagiz ve karton gablasdirma materiallarinda olan, lakin kagiz
va ya kartonun istehsall zamani hazir verage daxil edilmayan qisa liflar, "narin hissaciklar" vo
dolduruculardir.

D.9 Toakrar istifada edile biloan gablagdirma

Yalniz az migdarda kagiz ve karton gablasdirma tekrar istifade Ugun nazards tutulur ve
onlar adeten "gapal dovre" sistemlerinde mdvcud olur. Doldurma, Bosaltma ve
Toplama/Cesidlama prosesleri "esas dovra" Ugun tasvir edilanlera oxsar olur. Muayyan
formada temizlema va ya "yuma"ni nezarde tutan berpa prosesi adstoen "acgiq dovra"
sistemlarinda lifli karton barabanlara tatbiq edilir.

"k", "h", "m" ve "V" axinlari Materiallarin Umumi Tekrar Emal Axini hagqinda Slave A-da
tasvir edildiyi kimidir.

D.10 idxal/ixrac

Axinin har bir marhalasinds kagiz ve karton materiallar va qablasdirmalar milli serhadler
uzarindan idxal va ya ixrac edils biler (bax: 4.5).
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Sakil E.1 — Plastik qablagdirma va plastik qablagdirma materialinin axinlari
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izahli geydlar (8lava A ils birlikds oxunmalidir).

E.1 Giris
Bu blok-sxem butln plastik gablasdirma materiallarina va plyonka, galiblenmis qablar,
butulkalar, gapaglar, yesiklar va barabanlar kimi plastik gablasdirmalara aiddir.

E.2 Daxil edilon materiallar

Axin "a": Xam neft ve ya tabii gaz saklinde asas karbohidrogen.

Axin "c4": ilkin xammalin tekrar emali proseslerinden alinan agir karbohidrogen
yagi/mum. Bu ilkin xammal neft-kimya prosesina calb olunur va tekce plastik mamulatlar va
gablasdirmalarin hazirlanmasi deyil, genis spektrli teyinatlar Ggun istifade edilir.

Axin "c3": Daha yuksak saflasdirima deraceli mahsullara (massalen, poliefirlorin
depolimerlesmasi naticesinds yaranan qglikollar ve ya polietilendan alinan nafta) rekuperasiya
edilmis ilkin xammal.

Axin "c2": Poliefirdan etilenglikol ve dimetiltereftalat va polimetilmetakrilatdan metilakrilat
kimi mahsullarin (monomerlar) amale galdiyi depolimerlesma prosesindan rekuperasiya edilen
ilkin xammal.

Axin "b2": Qeyri-qablasdirma tayinatli proseslardan alda edilen, c2-c4 axinlarinda tesvir
edilan ilkin xammal.

E.3 istehsal

Material axinlari ilkin xammaldan baslamaqla, plastik materiallara aid diagrama uygun
olaraq tesvir edilir. Plastmaslarda baglangic material kimi asasen karbohidrogen
birlesmalerinden istifada edilir ve sadalik Gg¢ln asagida verilon tasvirler bu fakti aks etdirir.
Bununla bels, bu sadslagdirma xam materialdan baglayaraq rekuperasiya ve tokrar istifadaye
gadaer blok-sxemda rast galina bilen digar baslandic materiallarin istifadasini ve atrafli tasvir
edilen fargleri istisna etmamalidir.

Polimerlarin istehsali genis spekirli son istifade tayinatlarinin xisusi taleblarine cavab
veran xususi formulaya malik polimer materiallari istehsal etmak Ug¢in xam materialin ardicil
olaraq emal edildiyi bir sira addimlari ehate edir. Buna nimuna kimi, ilkin xam materialin (neft,
gaz ve s.) neft-kimya prosesinda "kreking" edilmasi ila bir sira mahsullar istehsal olunur ki,
onlardan da nafta monomerin istehsalinin névbati marhalasina éturulir. Monomer daha sonra
arzuolunan polimer névuna konversiya edilir vo bu zaman konversiya mahsulunun istifada
toeyinatina aid talabler nazara alinir. Kimyavi terkiblar polimerlagma ve qranulyasiya prosesleri,
eloca da istifade teyinatinin xuUsusi telablerine cavab vermak Ugun polimerlerin va/ve ya
alavalerin (mas. ranglandiricilar, plastifikatorlar, tesir dayisdiricileri ve s.) qarisdirildigi ayri-ayri
birlesma amaliyyatlar vasitesila formalasir.

istehsalin mixtslif marhsalelerinde material ve gablasdirma xisusiyystlerinin milli ve
Avropa standartlarina uygunlugunu temin etmak Ugun onlayn avtomatlasdiriimis sistemler de
daxil olmagla keyfiyyate nazarat prosedurlarindan istifads olunur.

Axin "d": Bir gox polimerlagma prosesloerinde konversiya daracasi 100% olmur va etilen
kimi konversiya edilmamis monomer toplanir ve takrar emala qaytarilir.

Telab olunan xuUsusiyyatlare nail olmaqg ugun texniki xUsusiyyatlere cavab vermayan
polimerlar yenidan qarisdirila biler.

Axin "y": Qeyri-gablagdirma xarakterli istifade tayinatlari Ugun techiz edilen, texniki
xususiyyatlera cavab vermayan polimerlar ve birlesmaler

E.4 Konversiya

Polimerlardan muxtslif proseslerle plastik gablasdirma istehsal olunur. Masalen, butulka
va barabanlar kimi sart gablasdirmalar gasliblema yolu ils istehsal olunur - bu zaman
ekstrudasiya edilmis bir boru yumsalma daracesinden yuxarida ikan gabin formasini/dlglisunu
amale getiran qaliba salinaraq sisirilir. Elastik qablasdirma Ggln plyonka materialdan va
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galinhgindan asili olaraq tokma, ufurma ve ya kalandrlama kimi ekstrudasiya usullari ila
istehsal olunur. Sonra plyonkalarin Gzerine adaten mahsul (terkib) malumatlari ¢ap olunur ve
onlar digar plastik plyonkalara va ya plastik olmayan materiallara laminasiya oluna bilar.
istifade teyinati toekrar emal edilmis materiallardan istifade imkanina xeyli tesir edir ve onu
mahdudlasdirir. Masalan, plastmaslarin an genis istifads tayinati olan gablasdirmalarda plastik
madde gida mahsullari ile birbaga temasda olur. Bu teyinat sahasinde, tokrar emal edilmis
materiallarin istifadesi tehlukasizlik ve saglamliq sebablarine gére mahdudlagdirilir.

Axin "b1": Qeyri-gablasdirma teyinath sahalerden mexaniki tekrar emal prosesleri ilo
rekuperasiya olunan polimerlar.

Axin "c1": Qablasdirma tayinatli sahalerdan va konversiya tullantilarindan/qaliglarindan
mexaniki takrar emal proseslori ilo rekuperasiya olunan polimerlar.

Axin "e": Texniki xUsusiyyatlare cavab vermayan mahsullardan va istehsal prosesi Ugln
xarakterik olan kasma qaliglarindan formalagan konversiya tullantilari. Buraya inyeksiyal
galiblema proseslarinda saquli ve ya paylayici novlarda galan ve ya plyonkanin ekstrudasiyasi
zamani kanarlarin hamarlanmasindan yaranan tullantilar daxil ola biler. Bunlar keyfiyyati vo
manbayi malum oldugu tgln onlar Ustlnlik verilan ikinci deracali materiallardir.

E.5 Doldurmal/qablagsdirma ve paylama

Axin "f': Bazi doldurma amaliyyatlar qablasdirmanin kesilmasi ile naticalenir. Buna
nimuna kimi tebage formali materialdan layanlar/qablar hazirlanarken mahsulun qaliba
tokulmasini va gapagin hermetik sakilde yerina yerlasdiriimasini gostermak olar. Bu halda,
tebagadan ayri-ayri gablar kasilir ve qalan "skelet" rekuperasiya tG¢un kenarlasdirilir.

Zay mahsullarin gablasdirma xattinden ¢ixarilmasi ehtimalh da vardir, lakin bu, nazars
alinmayacaq geder az hallarda bas verir.

E.6 Bosaltma/qablagdirmani agma
Materiala aid heg¢ bir xtususi serh yoxdur.

Axin "j": Materiallarin Umumi Tekrar Emal Axini haqqinda Slavadae tesvir edildiyi kimi.

E.7 Toplamalgesidloma

Plastik gablagdirma senaye/kommersiya obyektlarini va maisat istifadagilerini shats eden
bir sira sistemler vasitesila toplanir. Senaye/kommersiya gablasdirmalari adatan mugqgavile
razilasmasi gargivaesinds toplanir (mas. komplektasiya ugun istifada edilen polietilen plyonka)
va toplamadan avval néva gora gesidlanir.

Maigat tullantilart milli va yerli geraitdan asili olaraqg muxtslif Gsullarla toplanir. Ayriimis
tullantilarin yol kanarlarindan toplanmasi va bark qablarin gebulu mantaqgealerindan genis
istifade olunur. Butulkalar ugun istifade olunan asas plastmas novlarinin ayrilmasi istehlakgi
¢esidlamasi yolu ile tamin olunur ve materiallarin emali qurdulan tersfinden icra edilan
avtomatik muayyanlasdirma ve ayirma bu prosesa getdikce daha ¢ox kdmak edir. Tullantilarin
arasinda galan va yandiriima (enerjinin rekuperasiya edildiyi ve ya edilmadiyi) Gg¢lin gondarilan
plastik qablasdirmalar umumi istilik tératma gabiliyystine tohfe verir.

Axin "n": idare olunan poligonda utilizasiya olunan tullanti komponenti.

Axin "p": Bu, adatan g¢esidlonmamis tullantilar Ggun utilizasiya variantidir (bax: CR 1460).
Materiallarin Umumi Tekrar Emal Axini haqqinda Slavedae tesvir edildiyi kimi.

Axin "q": Materiallarin Umumi Takrar Emal Axini haqqinda Slavadae tesvir edildiyi kimi.

Axin "s": Toplama/gesidlama amaliyyatinin Gmumi tasvirina baxin.

Axin "t": Bu, yalniz xususi plastmas novlerina aiddir.

E.8 Tokrar emal prosesi

Bu proses istifade olunmus materiallari ikinci darecali xam materiala ¢eviren bir va ya bir
nege eamaliyyatdan ibaratdir.
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E.8.1 Mexaniki toakrar emal prosesi

Bu amaliyyat zamani plastik tullantilar Gytdalmis material (toz), denacikler ve ya
granullar kimi dayisilmamis kimyavi qurulusa malik ikinci daracali materiala ve ya birbasa yeni
mahsullara emal edilir.

Mexaniki tekrar emal proseslari murakkabliyine va migyasina gore farglanir. Prosesin
texniki xususiyyatlori istifade olunmus gablasdirmalarin manbayi ve takrar emal edilmis
materialin nezarda tutulan istifade teyinati ile miayyan olunur. Tekrar emal prosesi konversiya
amaliyyatinin terkib hissasi ola ve ya ayrica zavodda aparila biler. Bu cur zavodlar 6z ilkin
xammalini istifade olunmus gablasdirmalardan ve geyri-qablagsdirma manbalarindan, elace do
istehsalat qaliglarindan alds edir. Bu zavodlarin son mahsulu ise geyri-qablasdirma tayinatlari,
habels "qapali dovra" emaliyyati tgun istifade edilir.

Axin "c1": Tekrar emal edilmis ve "gablasdirma zanciri"na qaytarilmis polimer; yuxarida
Konversiya bolmasindaki material axinina baxin.

Axin "z": Tekrar emal olunan va qgeyri-qablasdirma bazarinda istifade Ggun tachiz edilen
polimer.

E.8.2 ilkin xammalin takrar emali

Proses 3.3-cl bandde muayyan edilmisdir.

Bu texnologiya ile bagli bir sira muxtaslif yanagsmalar movcuddur ve bunlar istifade edilen
polimerden ve polimerin nazards tutulan pargalanma seaviyyasinden asilidir. Bu istehsal
vahidleri adaten mexaniki tekrar emal Ugun istifade olunanlardan daha bdyuk olur. Son
mahsullar c2-c4 axinlari Ggln tesvir edilenlarla eynidir.

Blok-sxemlar ilkin xammaldan tekrar emal edilmis materiallarin eyni esas xam materialin
istehsall prosesinde takrar istifade edildiyini gdsterir. Bununla bels, polimerin pargalanma
maohsullari diger materiallarin istehsalinda da istifade edile biler. Bunlara numunaler
asagidakilardir:

- cuqun istehsal Ucln polimerlarin domna sobasinda takrar emali. Domna sobasinda
damir filizi karbon monoksid va hidrogenls reaksiyaya girarek ¢uquna c¢evrilir. Domna
sobasinin temperaturunda plastmaslar derhal gazlasir, ilk nGvbada reduksiya prosesini tagviq
edir ve reaksiya temperaturunu bir gader artirir. Bu tekrar emalin son mahsulu "z" axinindaki
Kimi olur.

- poliefilesmadan sonra PET susalarinin glikolizinden alda edilen poliollarin istehsall
Uglin plastmaslarin tekrar emali. istehsal olunan poliollar adsten istilik izolyasiyasi ve ya
elastomerlor Ggln poliuretan kopuklarin istehsalinda istifada olunur. Kimyavi reaksiyanin alava
mahsulu kimi yaranan metanol prosesda enerji manbayi kimi istifada oluna biler ki, proses heg
bir tullanti amala gatirmasin.

E.9 Takrar istifada edila bilan qablagdirma

Plastik gablasdirma ham elastik, ham doe sart formalarda istifads olunur.

Toakrar istifade edile bilon plastik gablasdirma nimunaleri asasen yesiklar, paletler,
tabaglar ve tekrar doldurula bilan sud va alkoqolsuz igki butulkalari kimi sert mahsullardir.

"h", "k", "g", "m" ve "v" axinlari Materiallarin Umumi Tekrar Emal Axini haqginda Slave A-
da tasvir edildiyi kimidir.

E.10 idxallixrac

Axinin har bir marhalesinda plastik materiallar va gablasdirmalar milli serhadler Gzarindan
idxal ve ya ixrac edile bilar (bax: 4.5).
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Olava F
(normativ)

Polad qablagdirma va polad gablagdirma materialinin axinlari

(terifi gablagdirma ve qablasdirma tullantilari hagqginda direktivda verilmis gablasdirma
ile baglr)
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enerjinin rekuperasiyasi dcln materiallar
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tullantilann digar idars clunmasi yandlrllma uciun materiallar (enerjinin
Osullan tgon materiallar rekuperasiyasi olmadan)

Axinlarin élgtsu axinlarin hacmina uygdun deyildir.
Bu material Ggun geyri-mumkun olan axinlar gepaki xatlarle geyd olunur.

Sakil F.1 — Polad qgablagsdirma va polad gablagsdirma materialinin axinlari
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izahli geydlar (8lava A ils birlikds oxunmalidir).

F.1 Giris

Bu blok-sxem istehlak ve senaye/kommersiya bazarlarinda istifade edilan gida va icki
bankalari, aerozol bankalari, Umumi teyinath bankalar, polad barabanlar, gapaglar kimi batin
polad gablasdirma materiallarina ve polad gablasdirmalara aiddir.

F.2 Daxil edilon materiallar

Axin "a": Damir filizi ve granullari (akser hallarda birbasa filiz madaninde istehsal olunan
aglomerasiya olunmus xirda filiz).

Axin "b": Milli ve Avropa tullanti siyahilarina uygun olaraq gablasdirma poladindan basqa
diger manbalardan alds edilan istifade olunmus materiallar.

QEYD: Polad senayesinds "tullanti" termini snenavi olaraq istehsalat qaliqlari ile
moahdudlasmir.

Axin "c": Tekrar emal edilmis polad qablasdirmalar.

F.3 istehsal
Qablasdirma poladinin istehsali dérd esas mearhaladan ibaratdir:

— ilkin material istehsali (koks sobasi, aglomerasiya qurgusu, domna sobasi).
— Mahsul tekrar emal edilmis tullantilarla avez edils bilen maye guqundur.

— Poladtékma zavodu: Davamli tokma ile birbasa slagalendiriimis oksigen-konvertor
sobasi.

QEYD: Metallurgiya meqsadlari liglin oksigen-konvertor sobasi giris resursu Kimi
texminan 20% tullantidan ve 80% cuqundan istifade edir. Elektrik qbvs sobalari tullantilarin
100%-dan istifade edir, lakin polad qablasdirma (izerinde yekun igslama qurgulari ils
alaqalandirilmir.

isti yayma: isti zolaq yayma qurgusu.

Qablasdirma poladinin istehsali: Agindirma, soyuq yayma, temizlema, bigirma, temperli
yayma, elektroliz vasitasile gqalay ve xrom ortlik verma.

Axin "d": istehsal tullantilari: 8sasen polad zolaglarin istehsalindan yaranan mehsul
tullantilari ve kenarlarin hamarlanmasindan ¢ixan qirintilar.

F.4 Konversiya

Polad gablasdirma laklama, ¢ap, stamplama, galiblema, hermetik vasite tatbiqi kimi
muxtalif istehsal marhalalarinin birlesmasi yolu ile istehsal olunur. ©maliyyat ardicilig giris
boélmasindeki nimunada gostarildiyi kimi son mahsulun ndvundan asilidir.

Axin "e": Konversiya tullantilari, esasan banka istehsalgisinda stamplama
amaliyyatlarindan yaranan "skelet" tullantilari va hamginin qusurlu mahsullar.

F.5 Doldurma/gablagdirma va paylama
Materiala aid heg¢ bir xtisusi serh yoxdur.
Axin "f": Doldurma amaliyyati ve paylanma zamani zadalenmis gablagdirmalar.

F.6 Bosaltmal/qablagdirmani agma
Materiala aid heg¢ bir xtisusi serh yoxdur.
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Axin "j": Materiallarin Umumi Tekrar Emal Axini hagqinda Slavadae tesvir edildiyi kimi.

F.7 Toplamal/gesidloma

Polad gablasdirmalarin aksariyyati maisat istehlakgilar tarefindan istifads olunur va buna
go6ra da maigaet tullantilari axinina daxil olur. Bu polad gablasdirmalar yol kenarlarinda toplama
sistemlari, istehlakgilarin kdmayi ile utilizasiya, maisat tullantilarinin yandirma yolu ile idara
edilmasi yaxud istehlak ve ya senaye gablasdirmalarinin xtsusi toplanma sistemleri vasitasila
toplanir. Poladin magnit xassesi sayssinde istenilan tullanti axininda ¢esidlema avtomatik
olaraq magqnitle ayirma Usulu il hayata kegirila bilar.

Axin "n": idare olunan poligonda utilizasiya olunan tullanti komponenti.

Axin "p"™ Yalniz magnitle ayirmadan istifade edilmadikde muvafiqdir. Bu, adaten
cesidlenmamis tullantilar tgun utilizasiya variantidir (bax: CR 1460).

Axin "r": diger tullantilarin yandirilmasindan sonra magnitle ayirma Usulu ile ¢ixarilan ve
tokrar emala gondarilan polad gablasdirmalar.

Axin "s": yandirilmadan basqga diger Usulla alds olunaraq tekrar emala géndarilen polad
gablasdirmalar.

F.8 Tokrar emal prosesi

Muxtelif ndv tullantilar Ggln vahid tekrar emal prosesi yoxdur. Agir istehsal tullantilan
(poladtokma zavodundan, isti zolaq yayma qurgusundan g¢ixan) ug¢un slave emal tetbig edilmir.
Tanake fabrikindan cgixan istehsal tullantilari ve banka istehsalindan yaranan konversiya
tullantilar briketlesdirma Usulu ile emal edilir. Bazi hallarda galay ortuyunun ¢ixariimasindan
istifade olunur.

"r" + "s" tekrar emal axinlarindan alds edilen istifade olunmus polad qablasdirmalar
birbasa briketlagdirilir ve ya xirdalama yolu ile emal edilir. XUsusi hallarda, "s" axinindan alda
olunan material galay ortuyunun g¢ixarilmasi (maisat tullantilarindan toplanmig va gesidlanmis
polad gablasdirmalar) ve ya diger temizlema amaliyyatlari (imumi istifade sahalarinden alda
edilon polad gablasdirmalar) kimi x{isusi prosesler vasitssile islonir. istifade olunmus polad
gablasdirmalarin keyfiyyati milli ve ya Avropa "tullanti ticarati siyahilari"nda tasvir edilmisdir.

Axin "z": istifade olunmus polad qablasdirmalar polad gablasdirma mahsullarindan
(avtomobil senayesi Ugln soyuq yayma lévhaleri, ingaat muhandisliyi Ggun ortlklG rulonlar,
plastinalar, galibler ve s.) vea diger polad istehsali proseslarindan (istifade olunmus
material/tullanti resursunun 100%-dan istifade eden elektrik qdvs sobasi) basga diger
maqsadlar ugun genis istifads edila bildiyine gore, bu axin muhim shamiyyet kasb edir.

Axin "x", "y": Material itkilari: Poladin fiziki xassalari ve tullantilarin tekrar emali/islonmasi
isinin yaxs! tasgkili sayesinde material itkilari ciddi derecada olmur.

F.9 Takrar istifada edila bilan gablasdirma

Yenidan istifade oluna/doldurula bilen polad gablasdirmanin asas nimunasi toekrar
istifadeya qaytarilmazdan avval temir ve/ve ya tamizloma yolu ile barpa oluna bilen
barabanlardir.

"h", "k", "g", "m" va "v" axinlari Materiallarin Umumi Tekrar Emal Axini hagqinda Slave A-
da tesvir edildiyi kimidir.

F.10 idxall/ixrac

Axinin har bir merhalasinda polad materiallar ve gablagsdirmalar tsleb-toklifdan asili
olaraq milli serhadlar Gzarindan idxal ve ya ixrac edils biler (bax: 4.5).
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Olava G
(normativ)

AZS XXXX:2024

Taxta gablagsdirma va taxta gablasdirma materialinin axinlari

(terifi gablagdirma ve qablasdirma tullantilari hagqginda direktivda verilmis gablasdirma
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Axinlarin 6lgusu axinlarin hacmina uygun deyildir.
Bu material Gglin geyri-mUmkin olan axinlar gepaki xatlarle geyd olunur.

yandinima dcin materiallar (enerjinin
rekuperasiyas olmadan)

Sakil G.1 — Taxta gablasdirma ve taxta gablagsdirma materialinin axinlari
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izahli geydlar (8lava A ils birlikds oxunmalidir).

G.1 Giris

Bu blok-sxem bltln taxta gablasdirma materiallarina ve yungul yesikler ve tabaqlar,
paletler, sanaye qutulari ve agir senaye toyinath taxta qablasdirmalar ve muxtaslif kicik taxta
qutular (mas. sarab butulkalari G¢un qutular ve sigar qutulari) kimi taxta gablasdirmalara aiddir.

G.2 Daxil edilan materiallar

Axin "a": Bu, materialdan istifadenin esas axinidir. Bu axin qabigi ¢ixarilan, sonra kasilen,
sonra ise migarlanan ve ya soyulan xam taxta-salban ve mege materiallarindan baglayir.

Axin "b": Yongar va agac lifi kimi barpa edilmis taxtadan istifads edilon ikinci deracali
axin.

Axin "c": ikinci deracali axin, masaslen, paletlerin ve ya agir senaye gablasdirmalarinin
sokllmasindan alde olunan ve yeni gablasdirmalarin hazirlanmasi Ugun istifads edilan
taxtalardan istifade.

G.3 istehsal ve konversiya

Qablasdirma istehsalinda istifads olunan taxta-salban ve mesa materiali, palid istisna
olmagqla, mulayim iglimda bitan agac névlerinden alds olunur. Bazi lifli ve ya yonqarli I6vhaler
va fanerlar da taxta gablasdirmanin komponentlari ola biler.

Axin "d": Migsarlama ve soyma emsaliyyatlarindan yaranan tullantilar asasen kagiz
fabriklerinda yaxud lifli va/ve ya yonqarli Id6vha sahalerinds toekrar emal edilir va alternativ olaraq
kompost, mal-gara Ugun dogak ve ya enerjinin rekuperasiyasi uglin yanacaq maqsadlari Ugun
(bunlarla mahdudlasmir) istifade edilir.

Qabiglarin soyulmasindan (adaten qovaglardan va ya iynayarpaqli agaclardan) yaranan
tullantilar badglarda yabani otlarin muhafizesi Gg¢lin vea ya kompost yaxud enerjinin
rekuperasiyasi ugun yanacaq kimi istifade olunur.

QEYD: Taxta tullantilar gablasdirma istehsal xattine yenidan daxil edils bilmaz (lifli ve/ve
ya yonqarli Ibvhe istehsall istisna olmaqla) Onlar taxta istehlakinin texminan 50%-ni togkil edir
ve getdikce daha ¢ox tekrar emal olunur.

Konversiya taxta qgablagdirmalarin istehsali prosesinin bir hissasidir. Butun
gablasdirmalar istehsal fabriklerinde hazirlanir ve sonra doldurma mantagalerine gondarilir.
istisna olaraq, agir senaye tayinatli taxta gablasdirmalar (mes. atom elektrik stansiyasinin
komponentlarinin ixraci Ggun) birbasa olaraq doldurma mantagasinda hazirlanir.

G.4 Doldurma/gablasdirma va paylama

Materiala aid heg¢ bir xtisusi alava serh yoxdur.

Axin "f": Doldurma/yuklema amaliyyatlari ve paylanma zamani temir/barpa uglun yararsiz
hesab olunacaq daracada zadaloenmis gablasdirmalar.

QEYD: Temir edilo bilen gablasdirmalar "v" axinina uygun gelecekdir. Paletlar temir
sistemine geri gbndorilir ve "tekrar istifade dbvresi'ne qaytarilir; eks halda, qablasdirmalar
toplama ve gesidlemadan sonra eyni qaydada utilizasiya ve ya rekuperasiya olunur.

G.5 Bosaltma va gablagsdirmani agma

Qutu saklinde hazirlanmis gablasdirmalar masalan, "punnet" (meyva sabati) (fransizca:
"barquette”, almanca: "Korbchen") satis qablasdirmasidir ve buna gora de maigat tullantilar
axinina daxil olur. Bu gablasdirmalar muixtslif milli teskilatlar terafinden idare olunur, lakin
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aydindir ki, onlarin bir goxu bagga meagsadlarle ve ya maisat yanacagi kimi istifada edildiyi
ucun heg vaxt tullanti axinina catmir.

Yesiklor, tabaglar, paletlar va sanaye qablasdirmalari kimi digar qablasdirmalar naqgliyyat
gablasdirmalaridir. Onlar muxtalif milli ve ya 6zal tagkilatlarin sistemlarindan asili olaraq
muxtalif Usullarla toplanir ve gesidlanir.

Axin "j": Diger materiallarla miugayiseds taxta gablasdirmalarin xususiyyatleri onlarin
gablasdirma istisna olmagla, bir gox diger ikinci deracali teyinatlar tglun istifadesine imkan
verir. Hatta effektiv toplama sistemlari olan &lkalarde bela onlarin yeniden alde edilma
soviyyasi asagidir. Strafli melumat tGglin Materiallarin Umumi Takrar Emal Axini hagqinda

Olavaya baxin.

G.6 Toplama va gesidlama

Maigeat tullantilari axinlarindan toplanan satis qablasdirmalari adstan gesidlonmir. Bu
sababdan onlar ¢ox az miqdarda toplanir. Tullantilarin utilizasiyasi subyektleri bu taxta
gablasdirmalar maisat tullantilari il birlikde yandirmaga (istilik toretma qabiliyyatini artirdiqgda)
va ya komposta alave etmaya ustlnlik verirlar.

Noaqliyyat qablasdirmalarini toplamagin muxtslif Gsullari vardir. ©sas toplama usulu
O0zel/kommersiya taskilatlar vasitesiladir. Onlar ya takrar istifade Ugun ixtisaslasdiriimis
togkilatlar terefinden, ya da Fransa, Almaniya, italiya ve ispaniyada ylingiil taxta qablagdirma
ucun "GROW" va ya Almaniyada paletler Ggun "HPE" kimi 6zal sabakalar tarefindan toplanir.

Axin "m": Takrar istifade uUglin nazerds tutulmus, lakin tullanti axinina yonaldilmis
gablasdirmalar.

Axin "n": idare olunan poligonda utilizasiya olunan tullanti komponenti.

Axin "p": Taxta yandirilan tullantilarin yanmasina kémak edir ("q" axini kimi).

Axin "q": Bu, adatan g¢esidlonmamis tullantilar tgun utilizasiya variantidir (bax: CR 1460).
Qinlmis taxtalar ham teklikde, ham da digar tullanti materiallari ve ya yanacaglarla qarisiq
formada qazanxanalarda yanacaq kimi istifada edils biler.

Axin "s": istifade olunmus taxta qablasdirmalar lifli ve yonqarli I6vhaler liglin xam material
kimi, kagiz fabriklerinde, mal-qara va ya pisiklar Ggun dogsak kimi istifade edils biler.

Axin "t": Uzvi tekrar emal ticiin materiallar.

G.7 Tokrar istifada edils bilan gablagdirma

Taxta qablasdirma Ggln asas istifade teyinati paletlarin tokrar istifade Ugun nazerde
tutuldugu (coxistifadelik) nagliyyat gablasdirmasi kimi istifadedir. istifade olunmus birdefalik
gablasdirmalarin toplanmasindan/gesidloenmasindan sonra bu gablasdirmalar "takrar istifada
dovresi"na qaytarila biler. Adaten bu cur birdafslik qablasdirmalar tekrar istifads edilmir, lakin
bazan bu kateqoriyaya aid yesiklor vo paletlar ¢esidlonir va yenidan istifada olunur (axin "v").

"h", "k", "g", "m" ve "v" axinlari Materiallarin Umumi Tekrar Emal Axini haqginda Slave A-
da tasvir edildiyi kimidir.

G.8 Iidxall/ixrac

Axinin har bir marhalesinda taxta materiallar ve qablasdirmalar milli serhadlar Gzarindan
idxal ve ya ixrac edile bilar (bax: 4.5).
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Olava H
(normativ)

Digar qablagdirma materiallari

H.1 Digar gablagsdirma materiallari

Qablasdirma Ggun istifade olunan materiallarda B, C, D, E, F va G slavalerinda tesvir
olunan materiallar Ustlnluk teskil edir. Bununla bels, bu magsadle bir ne¢a digar materialdan
da istifade olunur va onlarin tekrar emali umumi gokilde hazirki slaveds tesvir olunur.
Toafarrlath blok-sxemler teqdim edilmase da, tekrar emal hayata kegirildikde, materialin axini
BOlava A-da verilmig Umumi blok-sxemla oxsar olur.

H.2 Tekstillor
Tekstillar bu digar materiallarin ahamiyyatli bir hissasini teskil edir ve iki qrupa bdlina
biler: sintetik materiallar ve tabii liflar.

H.2.1 Sintetik tekstillor

Osas material yungulliyina ve mdhkamliyina gors istifade olunan polipropilendir. Tipik
istifade tayinatlari 500-1000 kq hacmda gubralerin, kimyesvi maddslerin ve taxillarin
saxlanmasidir. Daha kigik olguli gablasdirma vahidleri teravazler Ucln istifade olunur ve
onlarin toxumali qurulugu gida mahsullarinin muhafizasi Ggun yaxsi havalandirma temin edir.

Cox vaxt "plastik gablasdirma" kimi tesnif edilen bu clr qablasdirmalar Slave E-da tasvir
olunmus sistema uygun olaraq toplana, gesidlana ve rekuperasiya edila bilor.

H.2.2 Tabii tekstillor

iki @sas material miixtslif dlclli torba ve kissler seklinds tachiz edilen jit ve pambiqdir.
Bu materiallar igindeki mahsulun toz halinda olan bilaceyi gablasdirmanin "nsfes almasini”
temin edir, toxunma deracasi ise qablasdirmanin igindeki mahsulu tutub-saxlamaga ve
icoridaki havanin gixmasina imkan verir. Sintetik tekstillorda oldugu kimi, tabii tekstil gabinin
secilmasi Ugun asas sabab icindaki mahsulun havalandiriimasi imkani ola bilar.

Bu gablagdirma formalari atilmazdan avval qablasdirma ve qeyri-gablasdirma
moagsadleri lclin dafelerle istifade olunur. istifade olunmus tekstilin tekrar emali mahdud
migyasda hayata kegirilir. Tekstil mamulatlari adstan pargani pargalayaraq liflearden
"daraqagzi" amals gatiran darayici masin vasitasile emal edilir. Bu, toxuculuq fabrikinds slava
emal oluna bilen bog lif kutlesidir. "Daragagdzi"ni bolerak va ayirerak yeni parganin toxunmasi
ucun iplik/sap hazirlamaq olar. Alternativ olaraq, "daragagzi"ni dartma masininda yanlara
dartib uzatmagla, senaye va kand tasarrufatt maqsadlari Ugun toxunmamig parca hazirlamaq
olar. Tekrar emal edilmis jut torpadin gubralenmasi materiali kimi istifade olunur va bu
baximdan torfu svaz eds bilar.

Muxtelif tabii materiallarin bir-birindan taleb olunan ayrilma saviyyasi rekuperasiya edilan
lifin istifade olunacagli maqgsadlarden, eloce da muxtalif materiallarin tekrar emal axinina daxil
olmasinin ardicilig deracasindin asihdir.

Osas toekrar emal texnologiyasi melumdur ve istifade olunmus gablasdirmalarin
keyfiyyatinden va temizliyindan asili olaraq tatbiq edilir. Tekstil gablagsdirmalar ¢ox vaxt kimyavi
maddsalerle alaqgadar ve cirkli muhitlerds istifada olunur, bu iss ¢irklanmis lifin takrar istifadasi
imkanlarini mahdudlasdirir. Buna gére da, takrar emal Umumi tullantilarin idars edilmasi
siyasatinin bir hissasi kimi nazarden kegirilmalidir.

H.3 Tixac

Qablasdirmada tixac butdév bir funksional gablasdirma vahidi kimi deyil, gablasdirmanin
komponenti kimi istifada olunur. Bsas istifade teyinati butulkalarin baglanmasidir.

Tixac tabii materialdir va materialin tekrar emali va hamginin Uzvi takrar emal yolu ile
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tokrar emal edils bilar. Toplanma va gesidlanmadan sonra, tixac materiallarinin xirdalanmasi
va sonra gatranli bitisdirici ile birlikda tezyigle sixlasdiriimasi/gsaliblenmasi yolu ile mexaniki
tokrar emal aparilaraq yeni mahsullar hazirlana bilar. Bu mahsullara istiliyasdavamli ayaqaltilar,
dbésema ortuklari ve digar amortizasiya mahsullari daxildir.

Tabii tixac toplandiqdan va c¢esidlendikden sonra biodeqradasiya oluna va uzvi tekrar
emal proseslarinae uygun gele biler.

H.4 Keramika

Qablagdirma Ugun keramika materiallarinin istifadesi ixtisasl istifada tayinatlari ila
mahdudlasir. Hal-hazirda bu material Ggun tekrar emal prosesi yoxdur, lakin kifayst qadar
migdarda alds olunarsa, o, azilerok digar substratlarda doldurucu material kimi istifade edile
biler. Buna géra da hazirki standartda bu materialin tekrar emali va material axinlari haqqinda
hec¢ bir malumat teqdim olunmur.
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BIiBLIOQRAFiYA
CR 1460, Qablasdirma - Istifads olunmus qablasdirmadan enerjinin rekuperasiyasi.
EN 13193, Qablasdirma - Qablasdirma ve atraf miihit — Terminologiya

EN 13427, Qablasdirma — Qablasdirma ve qablasdirma tullantilari sahasinds Avropa
Standartlarinin tetbigine dair telobler.

EN 13430, Qablasdirma — Materialin toekrar emall yolu ile rekuperasiya oluna bilen
qgablasdirmaya dair telabler.

CR 13688, Qablasdirma — Materiallarin tekrar emall — Tekrar emala davamli maneanin
garsisini almaq lglin madds ve materiallara olan telebler hagqinda hesabat.

EN ISO 10289:2001, Metal substratlar Gzarinds metal ve digar qeyri-uzvi ortlklar Ggln
korroziya sinaq usullari - Korroziya sinaglari aparilan sinaq numunalarinin ve mahsullarin
giymatlandiriimasi (ISO 10289:1999)

Avropa Parlamenti ve Avropa ittifaqi Surasinin “Qablasdirma ve gablasdirma tullantilari
haqqinda” 94/62/EC sayli, 20 dekabr 1994-cu il tarixli Direktivi.

Avropa lttifaqi Surasinin tullantilar hagqinda 75/442/EEC sayli, 15 iyul 1975-ci il tarixli
Direktivi.
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ICS 13.030.50; 55.040

Osas sozlar: qablasdirma, takrar emal, blok-sxemi, barpa
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AIDRBAYCAN
STANDARTLAGDIRMA
INSTITUTUY

Rasmi nasr _
“Azarbaycan Standartlagdirma Institutu”
Publik hiqugi sexs

Qablagdirma va materialin takrar emali —

Takrar emal usullarina dair meyarlar
- Tokrar emal proseslarinin tasviri vo blok-sxemi
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