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MUQaDDIiM3

1. Bu standart Azerbaycan Respublikasi Dovlet ©mek Mufsttisliyinin sifarisi ile
“‘Azarbaycan Standartlagdirma Institutu” PHS tarafinden iglenib hazirlanib ve “©mak
sahesinda” standartlasdirma Uzra Texniki Komite (AZSTAND/TK 21) tarefinden teqdim edilib.

2, “Azerbaycan Standartlagdirma institutu” PHS-nin “ ? 2024-cu il
tarixli sayli Qarari ilo tesdiq edilmigdir.
3. Quvvaya minma tarixi ” 2024-cu il.

4. Bu standart beynalxalq standart TOCT 12.3.002 - 2014 ils eynidir (IDT).
This standart is identical (IDT) to the international standard TOCT 12.3.002 - 2014.

5. ilk defe tatbiq edilir.
6. Dovlat standartinda miayyan edilen taleblarin beynalxalq standartlara, norma, qayda
va tovsiyalere ve diger dovletlarin mavafig muteraqqi milli standartlarina, elm, texnika va

texnologiyanin muasir nailiyystlerine asaslanmasini misyyan etmak Ugln standartin ilkin
yoxlama muddati 2025-ci il, dovri yoxlama muddati 1 ildir.
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ON SOz

Standartlagdirma Uzra Avrasiya, Metrologiya ve Sertifikatlasdirma Surasi (AESC)
Mustaqil Dévletlar Birliyinin Gzvi olan dévletlerin milli standartlagdirma teskilatlarinin regional
birliyidir. Galacekda diger dovlstlerin standartlagdirma organlarinin da AESC 6lkasina daxil
olmasi mimkundur.

Dovletlararasi standarlagdirma iglerin magsadlari, 8sas prinsiplari ve aparilmasinin asas
gaydasi TOCT 1.0-92 “Dovlstlerarasi standartlasdirma sistemi. ©sas muddaalar ve TOCT 1.2
—2009 Dovlstlerarasi standartlasdirma sistemi. Dovletlerarasi standartlar, dovlstarasi
standartlasdirma qaydalari ve tovsiysler. islenma, gabul, tetdig, yeniloma ve lagv gaydalari”

Standart haqqinda malumat.

1. "Ekojilservis" Mahdud Mesuliyyatli Cemiyyati, "Perm Milli Tadgigat Politexnik
Universiteti" Ali Pesoakar Tohsilin Federal Dovlet Budca Tehsil musssisasi tarefinden
HAZIRLANIB (APT FDBTM).

2. Rusiya Federasiyasinin Texniki Tanzimlama va Metrologiya Uzre Federal Agentliyi
torsfinden TOQDIM EDILIB.

3. Standartlagdirma Uzre Avrasiya, Metrologiya va Sertifikatlasdirma Surasi tersfindan
yazigsma yolu ile gabul edilmigdir (30 sentyabr 2014-c il tarixli 70-P protokolu).

Standartin gabul edilmasina asagdakilar ses verib:

Olkalerin MK (zrs qisa adlari MK Uzrs Olks kodu (ISO Standartlagdirma tdzre milli
(ISO 3166) 004-97 3166) 004 - 97 oraganin qgisaldiimig adi
Azearbaycan AZ AZSTAND
Ermanistan AM Ermanistan Respublikasinin

igtisadiyyat Nazirliyi

Belarus Respublikasinin

pelarus 8Y Dovlet Standarti
Qirgizistan KG Qirgizstandart
Rusiya Federasiyas| RU Rosstandart
Tacikistan IE Tacikstandart

4. ©vozine OCT 12.3.002-75

Yuxarida gOsterilon dovlstlerin srazisinde bu standartin quvveya minmasi (isinin
dayandirilmasi) va ona edilan dayisikliklar hagginda malumat bu dévlatlarde nagr olunan milli
(dovlet) standartlarin gostericilerinda, habele muavafig milli (dovlet) standartlagdirma
organlarinin internet sebakasindaki saytlarinda darc edilir.

Bu standart yeniden nazerdan kegirildiyi, dayisdirildiyi va ya lagv edildiyi teqdirds,
mivafig melumat internet sebekesinde Dévlstlerarasi Standartlasdirma, Metrologiya ve
Sertifikatlagdirma surasinin “Dovlstlararasi Standartlar” kataloqunda yerlasdirilacak.

Bu standartin yuxarida gésterilon ddvlatlerin erazisinds asasinda resmi olaraq darc edilmasi ugiln
mustasna hiquq bu dovlstlerin standartlagdirma tzre milli (d6vlet) organlarina maxsusdur.
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AZORBAYCAN RESPUBLIKASININ DOVLOT STANDARTI

Omayin tahlukasizliyi standartlan sistemi
istehsalat Proseslori — Umumi tahliikesizlik teloblari
roCcT12.3.002— 2014
Occupational Safety Standards
System Production Processes —
General Safety Requirements

Tatbiq edilma tarixi

1. Totbiq sahasi

Bu standart iglayanlare zererli va (ve ya) tehlikali istehsal amillarinin manfi
tasirinin garsisinin alinmasi moévgeyindan istehsalat proseslerina iUmumi tahlikasizlik
tolablerini muayyan edir. Standart igtisadi fealiyystin bitin ndvlerinin istehsalat
proseslorinin layihalandiriimasi, istehsalata tetbiqi ve fealiyyatinin hayata kegiriimasi
zamani konstruktor va texnoloji senadlerin hazirlamasinda istifade Ug¢ln nazerde
tutulmusdur.

Bu standartin talebleri standartlarda, texniki sertlarda, texnoloji reglamentlards,
istismar va diger konstruktorluqg sanadlaerinda istehsalat proseslorinin gruplarina
tohlukazsizlik telablarinin musyyen edilmasi Uglin asasdir.

2. Normativ istinadlar

Bu standartda asagdaki dovlstlerarasi standartalara istinadlar istiade edilmisdi:

FOCT 1.5-2001 Dovlstlerarasi standartlasdirma sistemi. Dovletlararasi
standartlasdirma Ugln dovletlerarasi standartlar, qaydalari ve tévsiyaler. Qurulusa,
tortibatina, remlagdirmasing, tarkibina ve isarelemasina dair Umumi taleblar

FOCT 3.1120-83 Texnoloji sanadlarin vahid sistemi.Texnologiya sanadlarinda
amayin tehllkasizliyi tsleblarinin aks etdiriimasi va rasmlasdiriimasinin  Umumi
gaydalari

FOCT 12.001-82 ©mayin tahllkasizliyi standartlar sistemi.©sas muddaalar

FOCT 12.0.003-74 ©mayin tehllkssizliyi standartlari sistemi. Tahlukali va
zororli istehsal amilleri. Tosnifat

NMOCT 12.1.010-76 ©mayin tehllkeasizliyi standartlari sistemi. Partlayis
tehliikesizliyi. Umumi talebler

FOCT 12.2.003-91 ©mayin tohliikesizliyi standartlari sistemi. istehsal
avadanliglari. Umumi tehliikesizlik tslebleri

FOCT 12.3.227-2003 ©mayin tehllikasizliyi standartlari sistemi. Texnoloji
proseslarin yangin tahliikssizliyi. Umumi talebler.Nazarst tsullari.

FOCT 12.4.009-83 ©mayin tehlikssizliyi standartlari sistemi.Obyektlarin
muhafizasi Ugun yanginsondirma texnikasi. 8sas novler. Yerlosdirma ve xidmat.

FOCT 12.4.026-76 ©mayin tehllkesizliyi standartlari sistemi.Signal rengleri va
tohlukasizlik nisanlari
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Qeyd: Bu standartdan istifade ederkan, istinad standartlarinin faaliyystini Gmumi
istifade Ugun informasiya sisteminda, Texniki tanzimaleama va metrologiya Uzra Federal
Agentliyin rasmi internet sahifesinde va ya cari ilin 1 yanvar tarixinden etibaren darc
olunan "Milli Standartlar" illik informasiya gostaricisinda va cari il Ggun" Milli Standartlar
ayliq informasiya gostericisinde yoxlamaq maqgsadauygundur.©ger istinad standarti
dayisdiriimisdirsa, bu standartdan istifade ederken avazedici(deyisdiriimis) standartdan
istifafe etmak lazimdir.

3. Terminlar va toriflor

Bu standartda mduvafiqg teriflorle birlikde asagidaki terminler da tetbiq
edilmisdir.

3.1 istehsal prosesi: Istehsal {ciin zoruri olan texnoloji ve diger proseslorin
macmusu; is (istehsalat) emaliyyatlari, o cumladan isgilorin amak funksiyalar va
amak faaliyyati.

3.2 Texnoloji proses: ©mak predmetinin vaziyystinin dayisdiriimasi ve
muayyanlasdiriimasi Uzra magsadyonlu fealiyyatlarin macmusu.

3.3 9mak prosesi: Sade amak prosesinin is (istehsalat) amaliyyatlarinin
macmusu.

3.4 is (istehsalat) emaliyyati: ©mek predmetinin ve alstinin (tehcizatin,
alatin,cihazlarin) deyigilmazliyi, icra vaxtinin davamhgi, icra yerinin sabitliyi ile
xarakterize olunan iglayan sexsin masuliyyat dasidigi istehsalat prosesinin elementar
hissasidir.

3.5 istehsal prosesinin tahliikasizliyi: istehsal prosesinin xiisusiyati onun
tatbiginin butiin merhalslerinde onun muayyan edilmis texnoloji senadlara ve emayin
tohlUkesizliyi tsleblerine uygunlasdiriimasi da daxil olmaqgla, amak ve istehsalat
foaliyyatinin tehlukasizlik taleblarine dygun olmalidir.

3.6 Tahliikasiz istehsalat avadanhgi: Telimatlarda ve istismar talimatlarinda,
texnoloji reglamentlerds va digar normativ senadlards, amayin tahlikasizliyi telableri
iloe muayyon edilmis seraitds istifade edilerken emak va istehsal tahlukasizliyi
telablerine uygunlugunu saxlamaq xususiyyatine malik olan istehsalat avadanhgi.

3.7 Teahlukali hadisa: Tahlukali bir vaziyyst yaradan, sona c¢ata bilacak, lakin
badbext hadise va ya gaza ils naticelanmayan bir hadise.

3.8 Toahlukali vaziyyat: Arzuolunmaz manfi naticelera sebab ola bilacak tabii
vo ya tesadufan yaradilmis vaziyyst: badbext hadisa ve ya gezaya.

3.9 Qoza: Nagliyyat vasitelarinin harekati, Uzguculik avadanlglarinin, ugus
aparatalarinin, demir yol harakat heyatinin daxil olmagla avadanliglarin gafil mahv
edilmasi cihazlarin ve naqliyyat vasitslerinin, binalarin ve tikililerin dagidilmasi,
partlayis va ya tahliukali maddalerin atilmasi, texnoloji va diger istehsal proseslarinin
gedigatinin pozulmasi.

©AZSTAND —-Bitun hiquglar gorunur 7
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3.10 Tohliikali zona: isci tohliikeli istehsal amillerine ve (ve ya) zererli istehsal
amillerine maruz qaldiqda onun Uzarinde mumkuln tasir zonasi, tesir riski ve ya
maruz galma riski mahdud daracadan ¢ox ola bilar.

3.11 Tohliikesiz mesafe: isci ilo tohliika/zerarlik menbayi arasinda tshliikali
va(ve ya) zererli istehsal amillerinin isgiye manfi tasir imkaninin olmadigi an Kigik
masafe, yani is¢inin tahlika zonasindan kanarda oldugu masafs.

3.12 Zororli istehsal amilinin icazs verilon haddindan artiq dayeri: islomaya
icaza verilon butlin amak staji arzinds guindalik va/ve ya haftslik tanzimlanan is vaxt
ilo igloyan goxsin organizmina tasir seviyyasinin normativ olaraq tesdiglenmis haddi,
¢unki bu, ham amak fealiyysti ddvrinds, ham da onun bitmasinden sonra
istehsalatla bagli ve ya pese xastaliklarine sebab olmur, ham da naslin saglamhgina
manfi tesir gostarmir.

Qeyd: Zororli istehsalat amillinin icaze veriloan haddin tesir konsepsiyasi
corcivasinde asas inteqral gbstericisidir, birbasa ve dolayi laborotoriya tadqiqatlarinin
tumamilagdiriimasine ve galirli istehsali Ugln bu dayarlerin saxlanilmasinin sosial-
iqtisadi meqbullugunu nezere alaraq isginin naslina tasirinin qiymetlendiriimasine
asaslanan tibbi-hiiquqi xarakter dasiyir. ©n ¢ox icaze verilan hadden artiq
konsentrasiyalar (HAK), icaze verilon haddan artiq saviyysler (HAS), icaze verilan
haddean artiq dozalar (HAD) malumdur. Mlixtslif 6lkelarde milli qanunvericiliklordeki
ferqlere gbre konkret icaze verilon haddin mixtslif adlari ve bdylikllikleri ola bilar.

3.13 Riskin icaza verilan saviyyasi: Bu vaziyyetde mdvcud ictimai deayarlare
magqbul hesab edilan risk [1].

4. istehsal proseslari ligiin iimumi tohliikesizlik talablori

4.1 istehsal proseslorinin tohliikesizliyi onlarin fealiyyet gdstermasinin
batin dovru erzindes tehllkali vaziyyatin yaranmasi riskinin icaza verilon saviyyasini
saxlamagqla temin edilir ve asagidaki yollarla slda edilir:

a) texnologiyadan istifade edilmasi:

1) istehsal prosesinin normal (nezerds tutulan) gedisi zamani, ham de geza
hallarinda iscilarin zerarli va (ve ya) tehlukali istehsal amillari il birbasa tamasinin
istisna edilmasi;

2) Qaza riski texnikanin, texnologiyalarin inkisafl va iqtisadi magsadauygunlugu
ile mlayyan edilan minimum saviyyaya endirilib;

3) Qoaza hallari zamani gaza veziyyati ile slagedar yaranan ve onun sababi ile
yaranan zararli va (va ya) tehllkali istehsal amillarinin tasir riski icaze verilon haddi
asmir;

4) iscilerin mihafizesi seviyyesinin yiksaldiimasi ve onlarin is tehliikesizliyi
tolablerine ciddi riayat etmasi amak mahsuldarliginin agiq sakilde artmasina gatirib
cixardir;

b) konkret istehsalat proseslarinin hayata kegiriimasi zamani istehsalat
yerlarinda, istehsal sahslerinde va erazilerinds istehsal muhitini muayyan edilmig
gigiyena ve yangin normalari daxilinde saxlamaga imkan veran istehsalat binalari va
tikililarindan va onlarin muhandis-texniki tachizat qurgularindan istifads;

8 ©AZSTAND -Btin hiquglar gorunur
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c) montaj (demontaj), istismara verilmasi ve istismar zamani ham mustaqil
istifade halinda, ham da texnoloji komplekslarin terkibinda istismar senadlarinda
nazarde tutulmus telablara (sertlorea, qgaydalara) riayat edildikda iscilorin
tohlUkasizliyini tamin edan tahlikasiz istehsal avadanhginin tatbiqi;

¢) istehsalat avadanhginin rasional yerlasdiriimasi, is yerlarinin va amak
prosesinin rasional teskili, istehsalat avadanhgi Uglin erqgonomika ve texniki estetika
telablarine va is yerlarinin vo amak prosesinin teskiline dair erqgonomik talablera
riayst edilmasi;

d) optimal emak va istirahat rejimlerine, yuksak istehsalat, texnoloji vo emak
intizamina riayet edilmasi;

e) teyinatina uygun olaraq istifadesi iscilerin zarerli va (ve ya) tahllkali istehsat
amillerine tasirinin yolverilmaz riskina getirib ¢ixarmayan ilkin materiallarin,
xammalin, galiblarin, yarimfabrikatlarin, komplektlagdirici mamulatlarin (qovsaglarin,
elementlerin) ve s. istifadesi

9) tehlukesizlik talablerina uygun olan ilkin materiallarin, xammalin, galiblerin,
yarimfabrikatlarin, komplektlagdirici mamulatlarin (qovsaglarin, elementlarin), hazir
mahsulun va istehsal tullantilarinin saxlanilmasi ve dasinmasi usullarinin tatbiqi;

f) mimkin zererli ve (ve ya) tehlikali istehsal amillarinin tezahlUrinin
xarakterina uygun olan isgilerin fardi ve kollektiv muhafizesinin effektiv vasitelarinden
istifade;

g) islerin apariimasi Ug¢un tahlikali zonalarin ayrilmasi ve isareleanmasi;

g) iscilerin pesakar secimi ve pesokar tolimi, telimat, tacriba, onlarin amak
muhafizesi telableri barada biliklerinin ve is Usullarinin tehlikasiz yerina yetiriimasi
Uzra bacariglarinin miatamadi yoxlaniimasi;

h) prosesin va/ve ya onun ayri-ayri amaliyyatlarinin tehllkasizliyinin, binalarin
va qurgularin vaziyyatinin, istehsal avadanhiginin iginin, alet ve qurgularin, fardi ve
kollektiv mudafie vasitalerinin dizgun iglemasinin monitoringi Gglin semarali Usul va
vasitalarin tetbiqi, o cimlaedan zararli va (va ya) tahlukali istehsal amillerinin dl¢tlen
parametrlarinin onlarin dizsldilmasi magsadile nazaratinin hayata kegirilmasi;

4.2 istehsalat proseslori atraf miihitin (hava, torpaq, su hdvzsleri) cirklonmasi ve
zororli vo (vo ya) tehlukali istehsalat amillarinin tahlukali zonalar huadudlarindan
kanarda bu hal G¢ln muayyan edilmis maksimum icaza verilon normalara uygun
olmayan intensivlik vo muddatda yayilmasi ile musayist olunmamalidir.

4.3 Xususi istehsalat proseslarina tehllkasizlik telableri bu standart ve diger
normativ hliqugi senadlar asasinda istehsal xesaratlori ve pesa xastaliklori, tahlikali
hadiselar, qoza veziyystleri, goza ve hadisalarin tahlili nazere alinmagla, habels yeni
hazirlanan ve ya muasirlesdirilan proseslarde zerarli vo (ve ya) tehlikali istehsal
amillerinin yaranmasinin qarsisinin alinmasi imkanlarinin prognozlasdiriimasi
nazars alinmagla hazirlanir.

©AZSTAND —-Bitun hiquglar gorunur



AZS TOCT12.3.002—2024

5. Tahluikasizlik talablarini muayyan edan standartin qurulmasinin
xususiyyatlori.

5.1 istehsal proseslerinin tohliikesizliyi telebleri miieyyen edilir:

- amayin tahlukasizliyi standartlari sisteminin (8SSB) standartlarinda;

- istenilen ndv standartlarda konkret istehsalat proseslarine va ya bu talablerin
ortaqligi olan proseslaerin macmusuna;

- istehsalat proseslori Uglun tshlukasizlik tsleblarini ehtiva edan diger
sonadlerda

5.2 istehsalat proseslorinin gruplarina tehliikesizlik teleblerine standartlarin
qurulmasi FOCT 1.5, FTOCT 12.0.001Yvas bu standarta uygun olmaldir.

Umumiyysetle, istehsal proseslorine tohliikesizlik tsleblerinin mieyyen edilmasi
zamani standartlar asagidaki bolmalari ehtiva etmalidir:

- girig hissasi;

- Umumi muddaalar;

- istehsal amaliyyatlarina dair talabler;

- istehsal yerlerina dair talabler;

- istehsal sahalarina va arazilarina dair talablar?;

- istehsal avadanligina, onun yerlasdiriimasina, ig yerlarinin tagkiline va amak
prosesina dair talabler;

- ilkin materiallara dair talabler;

- ilkin materiallarin, hazir mahsulun ve istehsal tullantilarinin saxlanmasina ve
dasinmasina dair talabler;

- fordi vo kollektiv mudafis vasitalarinin istifadesina dair talablar;

- tahlukali zonalarin agskarlanmasina ve isaralenmasina dair telablar;

- ig¢ilerin pesa uygunluguna va saristasina dair talabler;

- tohlUkasizlik telablarinin yerina yetiriimasine nazarat Usullari.

Qeyd:
1. Standartlarda diger bdlmalar ds ola biler.
2. ©ger sbzugedan qrupun istehsalat proseslorinin tehlikssizlik xUsusiyyatlarini
aks etdirmirsa, standartlara yuxarida gosterilean bolmalerin ayri-ayri hisseleri daxil
edilmamalidir.

5.3 "Umumi miiddealar" bdlmesinde asagdidakilar ifade olunmalidir:

- bu qgrupun istehsal prosesleri vo ya onlarin ayri-ayri amaliyyatlari Ugun
xarakterik olan zarerli ve (ve ya) tehllikali istehsal amillarinin manbaleri, siyahisi ve
xarakteristikasi;

- bu qgrupun istehsalat proseslarine ve ya onlarin ayri-ayri emaliyyatlarina xas
olan va isgiye ayri-ayriligda ve ya birge tesir gostaren zararli va (va ya) tehlukali
istehsal amillerinin har birinin saviyyalarinin icaza verilan gigiyenik deyarleri;

- bu grupun istehsal proseslarinin tegkili Ugln tahlukesizlik talableri, o cimladen
sanitar-gigiyenik qaydalara riayat edilmasina dair telablar.

5.4 "istehsalat smsaliyyatlarina tslebler" bdlmasinde asagidaki telebler ifade
olunmalidir:

- istehsalat amaliyyatlarinin taskili va apariimasini layihalandirmak;

- istehsalat amaliyyatlarinin idareetma va nazarat sistemlarina.

10 ©AZSTAND -Btin hiquglar gorunur
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istehsalat smaliyyatlarinin hazirlanmasi, teskili ve hayata kegirimasi zamani
texnoloji senadlerde asagidaki tehlukesizlik tadbirleri nazards tutulmal ve
yazilmalidir:

- zorarli istehsal amillerinin icaza verilan haddini asana qgader yuksak tasir
ehtimali ile bagh istehsal emaliyyatlarinin bu amillarinin olmadigi ve ya icazs verilon
parametrlara malik olan digar alternativ amaliyyatlar ile avez edilmasi;

- zororli va (va ya) tehlUkali istehsal amilleri oldugda tshlUkesizliyi temin eden
istehsal amaliyyatlarinin kompleks mexanizasiyasi, avtomatlasdirilmasi, masafadan
idare edilmasinin tatbiqi, idareetma (va nazarast) sistemlarinin islanib hazirlanmasi;

- zarorli va (va ya) tahllkali istehsal amillarinin, o cimladan gafilden (masalen,
gaza halinda) yarananlarin manbayini azaltmaq, mahdudlagdirmaq ve tecrid etmak
Ucun vasitalerin, elace da gqoza qars!I muhafize sistemlarinin tetbiqi.

1) Rusiya Federasiyasinin erazisinde NOCT P 12.0.001—2013 "®mayin tsahllikasizliyi
standartlar sistemi mévcuddur. ©sas muddaalar."
2) Aciq havada aparilan prosesler Ugun.

©AZSTAND —-Bitun hiquglar gorunur
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5.5 "istehsalat yerlorine taloblor" bélmasinds bu qrupun istehsalat proseslorine
xas olan istehsalat yerlerinin saxlanmasina dair taleblar gdstarilmalidir.

istehsalat yerleri qlivvede olan tikinti norma ve qaydalarinin tsleblerine uygun
olmaldir.

istehsalat avadanliglarinin, kommunikasiyalarin, ilkin materiallarin, galiblarin,
yarimfabrikatlarin, hazir mahsullarin ve istehsal tullantilarinin istehsalat yerlarinda
yerlagdirilmasi zararli voe (ve ya) tahlukali istehsal amilleri yaratmamalidir.

istehsalat yerlarinin miihandis sabsakalerinin qurulusu onlarin istismari sertlerine
gore tehlukasizlik taleblarine uygun olmalidir.

istehsalat ve is yerlerinde fiziki zererli ve (ve ya) tehliiksli istehsalat amillerinin,
hamginin TOCT 12.0.003 Uzra ig yerlarinin havadaki kimyavi zarerli va (veo ya)
tohlikali istehsalat amillerinin saviyyasi muayyan edilmis qaydada tesdiq edilmis
gigiyena normalarinda muayyen edilmis migdarlardan ¢ox olmamalidir.

istehsalat yerleri yangin ve qoezalar zamani insanlarin maneasiz texliyasini
temin edacek sakilda tachiz olunmaldir.

istehsalat yerlerinde ilkin yardim gésteriimesi (iglin ilkin yardim cantasi
olmaldir.

5.6 “Istehsalat sahalerine ve srazilerine telabler’ bélmasinde bu qrupun istehsal
proseslari ugln xarakterik olan istehsal (is¢i, montaj va s.) sahalarinin ve arazilerinin
saxlanmasina dair talebler ifade edilmalidir.

istehsalatdan kenarda islerin aparildi§i istehsalat yerleri vo miiassisenin orazisi
quvvada olan tikinti va diger muayyen edilmis norma ve qaydalara, habela texnoloji
layihelondirme  normalarina uydun olmalidir.  istehsalat avadanhglarinin,
kommunikasiyalarin, ilkin materiallarin, qaliblarin, yarimfabrikatlarin, hazir
mahsullarin va istehsal tullantilarinin istehsal sahslerinde yerlesdiriimasi zearorli vo
(ve ya) tehlukali istehsal amilleri yaratmamalidir.

istehsalat miiessisasinin srazisinds texnoloji qurdularin, istehsalat ve kémakgi
binalarin, (inzibati) magsadli binalarin yerlaesdiriimasi texnoloji qurgularda bas veran
gezalar (partlayiglar, yanginlar) zamani maksimum derecads naticalerin
azaldilmasini temin etmalidir.

Musassisenin arazisinde yerlesan texnoloji ve nagliyyat kommunikasiyalari,
kegidler quvvads olan tikinti normalarina ve qaydalarina uygun olaraq bu erazida
yerlagan insanlarin tahllkasizliyinin tamin edilmasi telablerina cavab vermalidir.

5.7 "istehsalat avadanliglarina, onlarin yerlasdiriimasinae, is yerlerinin vo emak
prosesinin teskiline olan telablar" bolmasinde asagidakilar gostarilmalidir:

- istehsal avadanligina telablar;

- bu qrupun istehsalat prosesleri Ugun xarakterik olan avadanhgin
yerlasdiriimasina talabler;

- kommunikasiyalarin yerlogsmasi barada gostarigler;

- potensial tehlikali avadanhdin dagidilmasi ve tacrid edilmasi bareds
gOsterigler;

- normal istifade seraitinde ve qeza vaziyyetinda is rejimlarina, avadanliga
texniki xidmat gosterma qaydasina talablar;

- is yerlarinin yerlosdiriimasina va tachiz edilmasina dair gdsterisler.

istehsalat prosesinde istifade olunan istehsalat avadanligi TOCT 12.2.003-de
va diger normativ sanadlerda istehsalat avadanhiginin muvafiq qruplarina qoyulmus
tohlukesizlik taleblarine cavab vermalidir.
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Radioaktiv sGalanma manbalari olan cihazlarin qurulmasi va istismari, radiasiya
nazarati va onun naticalerinin onlara xidmet gdsteran sexsler Ugln geydiyyata
alinmasi radiasiya tehlUkesizliyi Uzre movcud normativ senadlerin ve radioaktiv
maddalarle ve diger slalanma maenbaleri ile is gaydalarinin telablarina uygun
olmaldir.

istehsalat avadanliginin yerloesdiriimesi asagidakilar nezere alinmagla onun
istismarinin, texniki xidmatinin ve tamirinin tahlukasizliyini ve rahathgini temin
etmalidir:

- istehsal avadanhgina ergonomika va texniki estetika telableri;

- zorarli va (ve ya) tahlukali istehsal amillarinin iscilare tasirini SSBT standartlari
va digar normativ huquqi senadlar ile musyysn edilmis dayarlare qadar azaltmaq,
habels iscileri zararli vo (ve ya) tahlikali istehsal amillerinin tasirinden gorumaq
vasitalarindan istifade etmak;

- iscilarin (hemgcinin kanar saxslerin) tahllkasiz harekatinin temin edilmasi,
fovgalade hallarda onlarin surstli evakuasiyasi, elece d@ mumkin gadar naqgliyyat
yollarinin kasigsmadiyi is yerlarine an qisa yollarin yaradilmasi;

- qgarsidan gealoen yUk axinlarini maksimum istisna etmakle, amak
predmetinin(esyalarinin) va istehsal tullantilarinin en qisa harakat yollarinin taskili;

- nagliyyat vasitalerinin  tehllikesiz istismari, istehsalat proseslarinin
mexaniklesdirilmasi ve avtomatlasdiriimasi;

- istifada olunan alat ve vasitslarin Ol¢llarini nezare alaraq, avadanligin montaji
(demontaji), xidmat gdstariimasi ve temiri zamani emak amaliyyatlarinin sarbast va
tahlikasiz yerina yetiriimasi Ugun zeruri olan ig zonalarinin (is yerlarinin), ilkin
materiallarin, galiblerin, yarimfabrikatlarin, hazir mehsullarin va istehsal
tullantilarinin, habels ehtiyat ve sokulen qovsaqglarin va detallarin qurasdiriimasi,
¢ixarilmasi ve muvaqgsti yerlaesdiriimasi Ugln yerlarin toskili;

- emal olunan galiblarin, ilkin materiallarin, yarimfabrikatlarin, hazir mahsullarin,
istehsal tullantilarinin, geyri-stasionar stellajlarin, texnoloji qablarin ve oxsar kdmakgi
zonalarin ehtiyatlarinin yerlasdiriimasi Ggun sahalerin olmasi;

- stasionar sahalerin, pillekanlerin, materiallarin saxlaniimasi ve dasinmasi
ucun qurgularin, alst masalarinin, elektrik skaflarinin, yanginsondurma lavazimatinin
va stasionar qurdularin oxsar zonalarinin yerlesdirilmasi Ugun sahalarin mévcudlugu;

- dbésemadon va ya platforma seviyyesinden muayyan hundurlikds
qurasdiriimis kommunikasiya sistemlarinin ve kdmakgi avadanhgin, gixarila bilan ve
ya acllan hasarlarla yeralti muhandis qurgularinin (kommunikasiyalarinin) ve oxsar
kommunikasiya sahalarinin yerlasdiriimasi Ugtin sahalarin mévcudlugu;

- robotlagdiriimig sahslerde sanaye robotlarinin ve xidmet personalinin is
zonalarinin ayrilmasi.

Zororli va (ve ya) tehlukeli istehsal amilleri menbeayi olan istehsal
avadanhglarinin va kommunikasiyalarinin yerlasdiriimasi, avadanlhq vahidleri
arasindaki masafa, habels istehsalat binalarinin, tikililerinin va yerlarin avadanhqglar
ilo divarlari arasindaki masafe tehlikasiz olmalidir ve tatbiq olunan texnoloji
layihalandirma normalarina, tikinti normalarina ve qaydalarina uygun olmalidir.

istehsalat proseslerinin islonib hazirlanmasinda avadanliglarin temiri ve
bununla bagh montaj ve demontaji maksimum mexanizasiyasi, tamir iglerinin yerina
yetirilmasi zamani optimal emak seraitinin temin edilmesi, elsce de istehsalat
avadanligina xidmat gosterilmasi zamani ig Usullarinin ve rejimlarinin tanzimlenmasi
nazarda tutulmalidir.

Temir igleri ve (ve ya) demontaj Ugun temir edilmali olan avadanhgin ise
baslamazdan avval tarkibinde olan mahsullardan, xammal komponentlarindan,
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yaglardan va s. temizlanmasi qaydasi, zeharli madds qaliglari oldugda ise macburi
dezinfeksiya edilmasi gaydasi muayyan edilmalidir.

Masinlarin, mexanizmlarin ve digar texnoloji avadanhqglarin muasirlesdirildikdan
ve ya temir edildikdan sonra onlarin mdvcud normativ sanadlerin tahlikasizlik
telablerine uygunluguna macburi yoxlanilmasi qaydasi muayyan edilmalidir.

is yerlorinin togkili xiisusi istehsalat prosesloeri ve/ve ya xiisusi istehsal
avadanliglarina standartlarda muayyen edilon erqonomik teleblari nazers alaraq
tohlUkesizlik ve gigiyena telablerine cavab vermalidir.

Omoak prosesini toskil edarkan asagidakilar temin edilmalidir:

- amak prosesinin monotonlugunun, hipodinamikasinin qargisini almaq,
agirhgini va gearginliyini (xususile nezaret zamani sinir-psixi yuklanmalari) azaltmagq,
diggat gerginliyini meahdudlagdirmaqg ve is¢ilerin yorulmasinin qarsisini almaq
magqgsadile is va istirahat rejimlerinin optimal tagkili ve insan va masin (tachizat)
arasinda funksiyalarin bdéltsdurialmasi telableri;

- tobii xarakterli ve hava seraitinin mimkun manfi tesirlerinden qorunma;

- har bir is yerinde muiayyan edilmis gaydaya ve mutesakkilliys, ylksak
istehsalat, texnoloji ve emak intizamina riayat edilmasina dair talabler.

5.8 "ilkin materiallara tsloblar " bélmasinda asagidakilar géstarilmalidir:

- amayin muhafizasini temin etmak Ugln istifade edilarkan nazara alinmali olan
Ikin materiallarin, xammalin, hazirliglarin vae yarimfabrikatlarin xisusiyyatlari;

- istifade edildikde zerarli ve (ve ya) tehllkali xUsusiyystlara malik olan ilkin
materiallarin, xammallarin, galiblarin ve yarimfabrikatlarin reftar qaydalari;

- qapali istehsal dévranin mimkan tullantisiz texnologiyalart;

- iggilerin zerarli va (ve ya) tehlukali tesir gosteran ilkin materiallar, xammal,
galibler, yarimfabrikatlar, komplektlesdirici memulatlar (qovsaglar, elementlar), hazir
mahsullar ve istehsal tullantilari ile birbaga temasinin aradan qaldiriimasi Gzra
mumkuan tadbirlar;

- zororli vo (vo ya) tahlukali istehsal amillarinin manbayi olan tullantilarin
vaxtinda ¢ixarilmasi, zerarsizlegdiriimasi va utilizasiyasina dair talabler.

ilkin materiallari, galibler, yarimfabrikatlar iscilore zarerli tesir gdstermamalidir.
Zororli tasir gostare bilan ilkin materiallardan, hazirliglardan ve yarimfabrikatlardan
istifade etmak zarureti yaranarsa, is¢giler Ugun muvafiqQ mudafis vasitaleri tetbiq
edilmalidir.

istehsalat proseslorinin islenib hazirlanmasinda, tetbiq edilmesinde ve
aparilmasinda yeni maddslerden ve materiallardan yalniz muvafig gigiyenik
normativler moévcud oldugda ve ya muayyan edilmis qaydada islenib hazirlandigda
vo tesdiq edildikde istifade etmoye icaze verilir. istehsalat prosesinds yeni ilkin
materiallardan, geliblerden, yarimfabrikatlardan istifade edildikda, habela zarorli vo
(ve ya) tehlikali istehsal amillerine malik olan araliq maddsalerin amale gelmasi
zamani  iggiler  avvelcedan  tehlikesiz  davranig  qaydalari  haqqginda
malumatlandiriimali, bu maddalarle islomak UGgun telim almali va muvafig midafie
vasitalari il temin olunmalidirlar.

Mikrobik preparatlarin istehsali va tatbigi zamani patogen stamlarin, eleca da
dasiyici gabiliyystine malik produsent stamlarin istehsalat prosesinds istifadasina
icaza verilmir.

5.9 "ilkin materiallarin, hazir mahsullarin va istehsal tullantilarinin saxlaniimasi

ve dagsinmasi Ugun taleblar" bolmasinda asagidaki talabler ifads edilmalidir:
- amayin tahllkasizliyini tamin edan saxlama qurgulari;
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- zororli vo (vo ya) tehlukali xususiyystlore malik olan maddslarin ve
materiallarin saxlanilmasi Usullari;

- dasinma usullari, yuklama-bosgaltma iglarinin apariimasi, o cimladan onlarin
avtomatlasdiriimasi;

- muassisalar daxilinds naqliyyat vasitelarinin harekat etmasi yollari ve gaydasi;

- nagliyyat ve rabita vasitalarininin saxlaniimasi.

ilkin materiallarinin, galiblerin, yarimfabrikatlarin, hazir mshsullarin vs istehsal
tullantilarinin saxlanilmasi zerarli ve (va ya) tehlukali istehsal amillarinin yaranmasini
istisna edan saxlama usullarindan ve qurgulardan istifadeni tamin etmalidir.

ilkin materiallarin, gsliblerin, yarimfabrikatlarin, hazir mehsullarin ve istehsal
tullantilarinin dasinmasi zamani agagidakilari temin etmak lazimdir:

- tehlukesizlik tslablerine cavab veren naqliyyat kommunikasiyalarindan
istifade;

- zororli vo (ve ya) tehlukali istehsal amillarinin yaranmasini istisna eden
naqliyyat vasitalerinin istifadesi;

- dasima va yuklema-bosaltma iglarinin mexanizasiyasi ve avtomatlasdiriimasi;

- partlayis tshlukali muhitin yaranmasinin qarsisini almaq Ugun avtomatik
nazarat vo diagnostik vasitelerden istifade etmak.

510 " Ferdi va kollektiv mudafis vasitelordaen istifadeye dair taleblar"
bolmasinde asagidakilar gostarilmalidir:

- bu grupun istehsalat prosesleri tGcln tatbiq olunan zaruri mudafie vasitalerinin
nomenklaturasi;

- kollektiv va fardi mudafis vasitelarinin istifadasi qaydasi va Usullari.

istehsalat proseslerinin (ayri-ayri smsliyyatlarin) hazirlanmasi, tatbigi ve hayata
kecirilmasi zamani onlarin birleagsmis ve kompleks tasirini nazare alaraq zerarli ve (va
ya) tahlukali istehsalat amillarinin iggilora mumkun tesirinin qarsisini alan ferdi va/ve
ya kollektiv mudafis vasitalerini nazerds tutmaq lazimdir.

isgiler Giclin miidafie vasitelorden istifade asagidakilari temin etmalidir:

- zororli vo (ve ya) tshlukali maddalerin ve materiallarin is zonasindan
cixariimasi;

- zororli istehsal amillarinin saviyyasinin muayyan edilmis qaydada tesdiq
edilmig movcud sanitariya normalari ile musyyan edilmig dayera endiriimasi;

- iscilarin gabul edilmis texnologiya va is seraiti ile musayist olunan zererli ve
(ve ya) tehlukali istehsal amillerinin, habels istehsalat prosesinin pozulmasi
naticesinda yaranan tesirlorden qorunmasi.

Omoak muhafizesi telablerine ve muayyan edilmis normalara uygun olaraq
iscilarin zararli ve (va ya) tehllkali istehsal amillarinin tesiri garsisinda xUsusi geyim,
xususi ayaqqabi ve diger ferdi mudafie vasitelari ile temin edilmasi igegoturen
torafinden hayata kegirilir.

Xususi geyim va fardi qoruyucu vasitaler olmadan iga icaze verilmir.

istehsalat proseslorini hayata kegcirorken, TOCT 12.3.227 ve FOCT 12.1.010-a
uygun olaraq yanginin ve (va ya) partlayigin gargisinin alinmasi ve yangindan
muihafiza Uzre texniki ve teskilati tedbirlar hayata kegirilmalidir. Obyektlarin
muhafizasi Ugun FOCT 12.4.009-a uygun olaraq yanginsondirma vasitalerinin,
texniki yangindan muhafize vasitslerinin, yangin anbarlarinin ve yangdinséndirma
avadanliginin movcudluguna dair talabler olmalidir.

5.11 "Tehlukali zonalarin muayyan edilmeasi ve igaralenmasi Ugun telablar"
bdlmasinde tahllkali zonalarin miayyan edilmasi ve onlarin gaza signal qurdulari
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soklinda isaralenmasi, signal roenglerinin ve zeruri tshllikasizlik nisanlarinin
mulassisanin arazisinde, naqliyyat yollarinda, kegidlarde, istehsalat binalarinda va
tikililerinda, is yerlorinda, is yerlorinin avadanhqglarinda tatbiqgi Ugun talabler
gOstarilmalidir.

TohlUkali zonalar TOCT 12.4.026 standartina uygun olaraq signal ranglarindan
va tahlUkasizlik nisanlarindan istifade etmakla isaraleanmalidir.

5.12 “iscilorin pese yararliligina ve seristesine dair telabler’ bdlmasinde isgilarin
bu grupun istehsalat proseslarinds istirak etmak tUg¢un gabul sertleri ifada olunmalidir.

istehsalat prosesinde istirak etmeaye buraxilan sexslere fiziki, psixofizioloji,
psixoloji ve bazi hallarda antropometrik xususiyyatlerinin is xarakterine uygunlugu
telab olunmalidir.

Zororli va (ve ya) tehlukali emak saraiti olan isloards calisan sexslar saglamliq
muayinasindan (macburi tibbi miayinalerdan) kegmalidirler.

iscilorin saglamliq vaziyystinin yoxlanilmasi hem ise buraxildiglari zaman (ise
daxil olduglari zaman ilkin tibbi baxislar), ham de muitamadi olaraq (mutemadi tibbi
baxislar) apariimalidir.

iscilerin saglamliq veziyystine nezaretin miiddati istehsalat prosesinin zararli ve
(ve ya) tehlukali amillarinin nomenklaturasindan asili olaraq muaayyan edilmalidir.

istehsalat prosesinde istirak etmays icaze verilon soxslor islorin xarakterine
uygun pesa hazirhgina (o cumladan ig tehlukssizliyi Uzra) malik olmahdirlar.

iscilerin emak miihafizesi ve istehsal telablerine dair biliklerinin yoxlaniimasinin
ve Oyradilmasinin tagkili muayyan edilmis qaydaya uygun olaraq apariimahdir.

5.13 "Tehlukasizlik tslablerinin yerine yetiriimasinin nazarat Usullar”
bélmeasinde prosesin va/ve ya onun ayri-ayri amaliyyatlarinin tshlukssizliyinin,
binalarin ve qurgularin vaziyyastinin, istehsal avadanhginin isinin, alsetin ve qurgularin,
fordi va kollektiv miudafis vasitalerinin dizgunliytnin, o cimladen zerarli va (va ya)
tohlukali istehsal amillarinin Olgllan parametrlarinin nazaratinin hayata kegirilmasinin
mutamadi monitoringi Ugun taleblar gdstarilmalidir.

Bundan alave, asagidakilarla bagh taleblar muayyan edilmalidir:

- davamli ve ya dovri fealiyyetde olan istehsalat proseslarinin parametrlerine
davamli naezaraet, daimi igleyan avadanligin vaziyyatinin cari texniki diagnostikasi;

- etibarh iglayean ve mutemadi olaraq yoxlanilan nazarat-0l¢i ve avtomatika
aletlarinin, goza sleyhine muhafize qurdularinin, signal vasitslarinin istifadasi, zararli
va (ve ya) tahlukali istehsal amillarinin dlgllan parametrlaerine nazaratin semarali
metod ve vasitalarinin istifadasi.
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[1]Y Rehberlik UICO/M3K 51:1999
(ISO/IEC Guide 51:1999)
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