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MUQaDDIiMd

1. Bu standart Azerbaycan Milli Konservatoriyasinin Milli Musiqgi Alstlarinin
Takmillagdirilmasi elmi-tadgiqat laboratoriyasi terafinden ISLONIB HAZIRLANIB.

2. Bu standart, “Azsrbaycan xalq c¢algi alstleri"nin standartlasdiriimasi tzre Texniki
Komitada (AZSTAND/TK 44) T9QDIM EDILIB.

3. “Azerbaycan Standartlagdirma ins_tit_utu” PHS3-nin “ " 2024-ci il tarixli
sayh Qerari ile TOSDIQ EDILIB V3 QUVVOYd MINIB.

4. LK DOF® TOTBIQ EDILIR.

5. Dovlet standartinda miayyan ediloen taleblarin beynalxalq standartlara, norma,
gayda va tdvsiyalera va diger dovlsatlerin muvafiq muteraqqi milli standartlarina, elm, texnika
va texnologiyanin mlasir nailiyyatlerina asaslanmasini muayyan etmak ugln standartin dovri
yoxlama muddsati ilde 1 dafadir.
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AZORBAYCAN RESPUBLIKASININ DOVLOT STANDARTI

Milli simli musiqi alatlari —
Tar va tar ailasi. Texniki sartlor
AZS XXX:2024
National string instruments —
Tar and tar family. Technical specifications

Tatbiq edilma tarixi ” 2024-cu il

1 TOTBIQ SAH3SI
Bu standart, xalq musiqilarini solo, ansambl, orkestra ifasi ve hamginin talim maqgsadi Ugun
nazearda tutulmus milli simli musigi alstlerindan olan tar va tar ailesine (bundan sonra — tar) samil
edilir.
2 NORMATIV iSTINADLAR

Bu standartda asagidaki normativ senadlers istinad edilmigdir:

NOCT 9.301-86 - EguHas cuctema 3awmTbl OT KOPpPO3UM U cTapeHus. [lokpbITns
MeTannmMyeckme n Hemetannuyeckme HeopraHndeckmne. Obwme TpeboBaHus;

FOCT 9.916-2023 - EguHas cucTemMa 3awuTbl OT KOPPO3uMM U cTapeHus. [lokpbITus
MeTannyeckne n HeMeTannuMyeckme HeopraHnyeckne. MeToabl KOHTPOIS;

FOCT 15.009-91 - Cucrema pas3paboTkm M MOCTAHOBKM NPOAYKLUM Ha NPOM3BOACTBO.
HenpogoBonbCTBEHHbIE TOBAPbl HAPOAHOIO NOTPEONEeHNs;

FOCT 166-89 - LUtaHreHUMpKynn. TexHU4Yeckune ycrioBus;
FOCT 427-75 - JInHenkn nameputenbHble MeTannnyeckue. TexHnyeckme ycrnoBus;

FOCT 503-81 - JleHTa xonogHoKaTaHasi U3 HWU3KOYrnepoaucTon crtanu. TexHuveckue
yCroBus;

FOCT 2208-2007 - JIucTbl 1 NONOCHI NlaTyHHbIE. TEXHNYECKME YCIOBUS;

FOCT 1628-2019 - IMpyTkn 6GpoH30BbLIE. TEXHMYECKME YCNOBUS;

FOCT 2060-2006 - MNMpyTkn naTtyHHble. TeXHMYECKNE YCNOBUS;

FOCT 2695-83 - NMunomaTtepunarnbl IMCTBEHHbIX NOPO4. TEXHUYECKMe YCnoBus;

FOCT 27 48-77 - TnacTuHbl, CTEPXHW, TPYOkM I3OOHUTOBLIE SNEKTPOTEXHUYECKUE.
TexHu4eckne ycnosus;

FOCT 3252-80 - Knen me3gpoBbin. TexHn4eckme ycnoBus;

FOCT 3282-74 - T[lpoBonoka cTanbHag HU3Koyrnepogmctas obuwero HasHadYeHus.
TexHun4yeckne ycnosus;
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FOCT 4976-83 - Jlakm mapok HL-218, HU-222, HU-243 wmebenbHble n HL-223.
TexHuyeckune ycnosus,

FOCT 6309-93 - HuTkM LwBerHble XronyaTobyMaxHble U CUHTeTUYecKue. TexHU4eckune
yCrnoBus;

FOCT 6449.5-82 - UN3genua n3 gpeBeCUHbl U OpeBecHblX MaTepuanoB. HeykasaHHble
npegenbHble OTKIOHEHUS U AOMYCKW;

FOCT 32096-2013 - KapToH TapoynakoBOYHbI Ons nuweBon npoaykumm. O6wime
TEXHUYEeCKMe YCnoBus;

FOCT 8273-75 - bymara obepToyHas. TexHu4Yeckme ycrnoBus;

FOCT 10350-81 - Awwukn pepeBaHHble A1 NPOAYKUMW  JIErKOW MPOMBbILLSIEHHOCTN.
TexHuyeckne ycnosus;

FOCT 11107-90 - Nckoxa-T ranaHTepenHasn. ObLimne TeXHNYECKMNE YCNOBUS;

FOCT EN 12857-2015 - [poaykuua nuwesas. OnpegeneHve uuknamata MeToaoM
BbICOKO3(P(PEKTMBHOM XNOKOCTHOM XpoMaTtorpaduu.;

FOCT 14192-96 - MapknpoBKa rpy3os;

FOCT 14613-83 - dubpa. TexHU4eckme ycroBus;

FOCT 16147-88 - KocTb. TexHnyeckne ycnosus;

FOCT 16337-2022 - MonuaTuneH BbICOKOro AaBneHus. TexHnyeckme ycrnoBus;
FOCT 17308-88 - LUnaratbl. TexHn4eckme ycnosus

FOCT 18253-72 - Cbipbe poro-KonbITHOE. TeXHUYecKune ycrosus;

Qeyd — Bu standartdan istifads edildikds, cari ilin 1 yanvar tarixine tertib olunmus kataloq
ve cari ilde nasr olunmug mlivafiq melumat gdstericilari lizre normativ senadlarin qlivvede
olmasini yoxlamaq maqsadsauygundur. ©ger istinad edilan normativ senadlar svez edilibsa
(deyisdirilibse), bu halda bu standartdan istifads etdikds, avez edilmis (dayisdiriimig) normativ
senads asaslanmagq lazimdir. ©ger istinad edilan normativ senad lagv edilibss, onda ona istinad
edilen muddeaa, onun bu istinada toxunulmayan hissesinde tatbiq edilir.

3 TERMIN VO TORIFLOR

3.1 Tar -
3.2 ganaq -

3.3 qol -
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4 9SAS PARAMETRLSR V8 OLGULSR

4.1 Tar bu standartin talablerine, texniki senadlera va etalon-nimunalara uygdun istehsal
edilmalidir.

Qeyd:Menzuradan asili olaraq tarin ¢ganadi, qolu ve basqa blgdlsri tayin edilir.

Al 560

I Usaq tan
600

Al
[_J Sagird tan

A 666 M lﬁloh B
| e 1

Orkestr tan
S~ —— .
; L X 1

Al 666 50| »
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=

A | 710 v |RO | B
r—W
| e Bas tar

X e

21l 860 M 00| &

“ Kontr tar
£ |

Sakil 1 Tarin dlgularinin tayin edilmasi

Tarin hissalarinin adlari

1 Asixlar - 6 adad boyuk

2 Kalla

3 Qol ustu xerak

4 Qol

5 Zang sim xarakleri

6 Kicik canaq

7 Boyuk ganaq

8 Canaq ustu xarak

9 Simgir

10 i¢ gol (Canaq i¢inda)
11 Ganaq Ustu pardes (dari)
12 Qol Ustu parda (not pardslari 22 adad)
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13 Kicik asixlar - 3 adad
14 Simlar — 11 adad

15 i¢ mizrab

16 Koklayici gubuq

Coadval 1

e

J — I;/'v

16

L} —

Sakil 2 Professional tarin sxemi

Qeyd: Professional tarda emsallar asagidaki qayda ile teyin olunur:
1. Qol uzunlugunun, ¢anaq uzunluguna olan nisbati;

2. Canaq uzunlugunun, béylik ¢anaq uzunluguna olan nisbati;

3. Canaq uzunlugu - boyliik ¢anaq uzunlugu = kigik canaq uzunlugu.
4. Canaq uzunlugunun, ¢anaq hinddirliiytine olan nisbati.

5. Canaq uzunlugunun béylik ganaq enina olan nisbati (agiz eni).

6. Canaq uzunlugunun kicik ¢anaq enina olan nisbati (agiz eni).

7. Canaq uzunlugunun bdéylik canaq enina olan nisbati

8. Canaq uzunlugunun kigik canaq enina olan nisbati.

4.2 Tarin Olguleri agagidaki hissalar ugun teyin edilmigdir.
1. Canagin uzunlugu,

2. Qol uzunlugu,

3. Menzura,

4. Boyuk ¢anagin uzunlugu,

5. BOyuk ¢anagin agiz eni,

6. Boyuk ganagin eni,

7. Kicik ganagin eni,

8. Kicik ganagin uzunlugu,

9. Kicik ganagin agiz eni,

10. Canagin hindurliyd,

11. Kallanin uzunlugu,

12. Kallanin eni,

13. Kallanin hundurlayd,

14. Qolun ¢anaq hissasinda eni,

15. Qolun ¢anaq hissasinda huindurllya,
16. Qolun kalls hissasinds eni,

17. Qolun kalla hissesinda hundurllyd,
18. Asix dastayinin diametri,

19. Asixin konusunun diametri,

20. Kigik asixin konusu.

~

/
/
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Sakil 3. Orkestr tarinin sxemi

Alatin hissalerinin adlari Hissalarin oOlgulari
Canagin uzunlugu (agiz hissada) 290x1,47 2
Qolun uzunlugu 426,3 mm = 426 mm
Menzura (xarakdan xaraya) 6,66 mm
Boyuk ¢canagin uzunlugu (agiz hisssa) 185 mm
Boyuk canagin agiz hissasinin eni 150 mm
Boyuk ¢canagin eni 205 mm
Kigik canagin eni 180 mm
Kigik canagin uzunlugu 105 mm
Kicik canagin agiz eni 133 mm
Canagin hundurlayu 160 mm
Kallanin uzunlugu 110 mm
Kallanin eni 32mm
Kallenin handurlayad 86 mm
Qolun canag hissasinds eni 45 mm
Qolun ¢anaq hissasinda hundurliyu 42 mm
Qolun kalle hisssinda eni 34 mm
Q olun kalls hissasinda hundurllUyu 28 mm
Asixlarin dastayinda diametri 31 mm
Asixlarin konusunun diametri 10-9 mm
Kicik asixlarin konusu 8,5-7,5mm

Cadval 2. Orkestr tarinin hissalerinin olguleri
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Sakil 4. Tarin hissalari

Qeyd: 1 ganaq uzunlugu, 2 gol uzunlugu, 3 boyuk ¢anagin uzunlugu, 4 béyuk ¢anagin eni,
5 kigik ganagin uzunlugu, 6 Kigik ganagin eni, 7 alatin menzurasi, 8 ¢anagin hundurluyd, 9
boyuk ganagin gévdesinin eni, 10 kigik ganagin govdesinin eni

3553

S0

Sakil 5 Usaq tarinin sxemi

Canagin uzunlugu 241,7
Qolun uzunlugu 355,3
Menzura 560
Boyuk ¢anagin uzunlugu 154,2
Boyuk canagin agiz eni 125
Kicik canagin uzunlugu 87,5
Kigik canagin agiz eni 110,9

10
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Canagin hindurliyl 133,5
Kallanin uzunlugu 105
Kallenin eni 26
Kallanin hundurlayl 82 mm
Qolun ¢anaq hissasinda eni 39

Qolun ¢canaq hissasinda hundurlayu 38

Qolun kalle hissasinda eni 30

Qolun kalle hissesinda hindurliyl 27 mm
Asixlarin dastayinin diametri 26 mm
Asixlarin konusunun diametri 9-8

Kicik asixin konusu 8,5-7,5 mm
Boyuk canagin eni 171,4mm
Kicik canagin eni 150,21 mm

Cadval 3 Usaq tarinin hissalerinin adlari ve dlguleri

4.3 Tarda menzuranin olgusunu bilmakle ¢anagdin va golun uzunlugunun teyin edilmasi.
Tar musigi alatleri ailesinin asas o6lculari asagidakilardan ibaratdir:

1. Tarin ganaq olguleri;

2. Tarin golunun uzunlugu ve en kasiyi;

3. Tarin menzurasi (xarekdan-xarays);

4. Tar alstine menzuradan asili olaraq sim diametrlarinin va terkibinin tayin olunmas.

4.4. Bas tarin olguleri:

Canaq + qol uzunlugu = menzura + 80 mm = 710+80 = 790 mm.

Sakil 6-da gdstaerildiyi kimi ganag uzunlugu 319,84 mm, béylk ¢anaq uzunlugu 204,1 mm
va kigik ganaq uzunlugu ise 115,74 mm-a barabardir. Yeni, canaq uzunlugu-bdyuk ¢anaq=kigik
¢anaq uzunluguna.

Olglileri uygun olaraq qeyd etdikds, 319,84-204,1 = 115,74 alinar. Demali kicik canagin
uzunlugu barabardi 115,74 mm-a.
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Sakil 6. Bas tarin sxemi
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Bas tarin hissalarinin adlari

1 Asixlar - 4 adad

2 Kalla

3 Qol usti xerak

4 Asixlar

5 Qol

6 Kicik canaq

7 Simler

8 Boyuk ¢anaq

9 Simgir

10 Canaq ustu xarak
11 Koklayici gubuq
12 i¢ qol

13 Canaq Ustu parde
14 Qol ustl parda

15 ic mizrab
Canagin uzunlugu 319.84
Qolun uzunlugu 470.16
Menzura 710 mm
Boyuk ¢anagin uzunlugu 204.1
Boyuk canagin agiz eni 165,46
Kicik canagin uzunlugu 115.74
Kicik canagin agiz eni 146.71
Canagin hindurltyl 176.7
Kallanin uzunlugu 130 mm
Kallanin eni 40 mm
Kallenin hundurluyu 70 mm
Qolun ganaqg hissasinds eni 45 mm
Qolun ¢anaq hissasinda hundurliyu 42 mm
Qolun kalle hissasinda eni 35
Qolun kalls hissasinda hindurliyl 30 mm
Asixlarin dastayinin diametri 33 mm
Asixlarin konusunun diametri 10,9
Kicik asixin konusu 10,5-9,5mm
Boyuk canagin eni 226,8 mm
Kicik ganagin eni 198,7 mm

Cadval 4. Bas tarin dlgulari

4.5 Kontr tar milli musiqi alstlerindan orkestri ve ansambllarda istifada G¢ln nazarda tutulub

12
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Sakil 7 Kontr tar
Canaqg uzunlugu 388.66 mm
Qolun uzunlugu 571.33 mm
Menzura 860 mm
Boyuk canagin uzunlugu 248.03
Boyuk canagin agdiz eni 201.06
Kigik canagin uzunlugu 140.63
Kigik canagin agiz eni 178,28
Canagin hundurlayu 214,73
Kallanin uzunlugu 150 mm
Kallanin eni 44 mm
Kallanin hunduarltyu 115 mm
Qolun ¢anaq hissasinda eni 50 mm
Qolun ¢anaq hissesinda hundurliyd | 50 mm
Qolun kalle hissasinin eni 42 mm
Qolun kalle hissasinin hundurliyu 32 mm
Mexaniki asixlar (bas gitara) 4 adad
Boyuk canagin eni 275,6
Kicik canagin eni 2414

Cadval 5 Kontr tarin hissalarinin adlari ve dlculeri
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Sokil 8 Akkord tarin sxemi

Canaqg uzunlugu 290 mm
Qolun uzunlugu 426,3 mm
Menzura 666,3 mm
Boyuk canagin uzunlugu 185 mm
Boyuk canagin agiz eni 150 mm
Kigik canagin uzunlugu 105 mm
Kigik canagin agiz eni 133 mm
Canagin hiundurlayu 160 mm
Kallanin uzunlugu 110 mm
Kallanin eni 32 mm
Kallanin handuarltyu 86 mm
Qolun ¢anaq hissasinda eni 52,5 mm
Qolun ¢anaq hissasinda hundurliyu 40 mm
Qolun kalls hissasinin eni 42,8 mm
Qolun kalle hissasinin hindurllyu 27 mm
Asixlarin dastayinda diametri 13 mm
Asixlarin konusunun diametri 10-9 mm
Boyuk canagin eni 205 mm
Kicik canagin eni 180 mm

Cadval 6 Akkord tarin hissalerinin adlar olctleri
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Sakil 9 Sagir tarinin sxemi
Canagin uzunlugu 259,1
Qolun uzunlugu 380,9
Menzura 600
Boyuk ¢canagin uzunlugu 165,3
Boyuk canagin agiz eni 134,0
Kigik ¢anagin uzunlugu 93,8
Kigik canagin agiz eni 118,8
Canagin hundurliyu 143,15
Kallanin uzunlugu 110
Kallanin eni 30
Kallenin handurluyd 85 mm
Qolun canag hissasinds eni 41
Qolun ¢anaq hissasinda hundurllyu 40
Qolun kalla hissasinds eni 32,0
Qolun kalle hissesinda hindurluyu 28 mm
Asixlarin dastayinin diametri 28 mm
Asixlarin konusunun diametri 10,9
Kicik asixin konusu 8,5-7,5 mm
Boyuk canagin eni 183,8 mm
Kicik ganagin eni 160,9 mm

Cadval 7 Sagir tarin hissalarinin adlari ve dlgulari
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5 TEXNiKi TOLOBLOR

5.1 Tar TOCT 15.009-91-nin muayyan etdiyi qaydada tasdiq edilmis ve etalon-numunalera
g6ra bu standartin telablarine mivafiq olaraq hazirlanmalidir.

5.2 Tarin pazgiglarla birlikde basliglarini va korpusunu mutxslif agac materiallarindan
hazirlamaq lazimdir.

5.3 Tarin golunun méhkam barkidilmasi Ugun korpusa kvardat sekilde agac mil hazirlanir.

Materialin adi Normativ texniki sanadlar Materialin tayin edilmasi
Diametri 10,0 mm olan rOCT 1628 Yay Uciin
bartinc gubuglar
Diametri 10,0 mm olan latin FOCT 2060 Yeno da
cubuglar
Yarpaqgl agac materiali (qoz,
am?“d’ wt, qaragag, yalangi FOCT 2695 Tarin hissalari Ggun
cinar, velas, agcaqayin,
fistiq)
Diametri 1,6 mm olan mumi
toyinati karbohidratli polad rOCT 3282 Yay Ugun
sim
At tiku FOCT 12857 Yena da
IO Ne-li pambig-parca tikis FOCT 6309 »
saplari ——
HC-222 mebel laki FOCT 4976 Alstlarin 332;'29 gokmak
QaI|n||g|_1 0 mm olan soyuq FOCT 803 E
dayilmis polad lent
Sumuk rOCT 16147 Alatlerin naxislanmasi Ggun
Buynuz — dirnag xammali FOCT 18253 Alatlerin naxigslanmasi Ugun
Qalinhgi 3 mm olan ®T Vo FOCT 14613 Alstlerin hissalari vo
®I1 markal fibra tebaqgssi naxiglanmasi
18202 — 055 maigggpfuksak FOCT 16337 Tarin hissaleri Gglin
tozyiqli polietilen
Alatlarin hissalarinin
Lat yapisqani FOCT 3252 yapisdirimasi Gciin

Cadval 2. Tarin istehsalinda istifads edilan materiallar

5.4 Ayri-ayri hisselarin konstruksiyasi vae hazirlanmasi, onlarin birlesdiriimasi sasin guclu
olmasini ve musiqi alatlarinin méhkemliyini tayin etmalidir.

5.5 Tarin asiglari basciqda olan daliklara kip kecirilmalidir, onlar asanligla dondarilmali va
simlari saxlamaldir.

16 ©AZSTAND —Butin hiquglar gorunur
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5.8 Tarin agac hissalari teksturasi ve rangina gore diqgatle segilmalidir. Agacin namliyi 8%-
dan cox olmamalidir.

5.9 Agac hissalerinin sathinde gatran izleri, ¢lrlntl, ¢atlar olmasina yol verilmir. 10 mm-lik
saglam oduncaq tikasi olmasina yol verilir.

10 mm-dan boyuk olguda olan oduncaq tikalarinin yerine yamaq vurulur ve Uzarinda qalan
tebaqe yapisdirilaraq ¢okilir. Yamaq materiali eynile alstin dizsldiyi agac cinsindan hazirlanir,
onlar ranginag, teksturasina va yas tabaqgalarinin enina gora bir-birina uygun olmalidir.

5.10 Hissalari yapisganla birlasdirilan yerleri mohkam va etibarli saxlanilir.

5.11 Tarin korpusunun divarlarinin galinligi eyni olmalidir.

5.12 Tarin simmetriya oxunun kanaragixmasina 0% 30%-den ¢ox olmayaragq yol verilir.

5.13 Agac hissaleri sathi cilalanmali ve lakla ortulmalidir.

5.14 Tarin agac hissalerinin lak va bark ortlytnu laklanmig sathinin xarici gérintsu FOCT
33095 gora 1-ci daracali nitroselluloz qrupuna uygun olmalidir.

5.15 Lak axma izlerina, lekalars, zolaq ve siyrilmalara yol verilmir.

5.16 Tarin metal hissalerinda qatlar, yaniqglar, iti kasici gixintilar va tiliska olmamalidir.

5.17 Tarin barkidilmis simsaxlayici simlarin sonlugunu moéhkem saxlamalidir.

5.18 Tarin simlari dayaqlar ve kanarciglar Uzarinda barabaer yerlasdiriimalidir.

Simlerin dayaqciqglari c¢ixarilib-taxilaraq ve Ufigi veziyystde tarima kecirilmis simlerde
saxlanan olmalidir.

5.19 Tarin ladlari golun Uzarinds 4-5 dafe sarinmis kapron sapdan hazirlanmalidir.

5.20 Ladlar qolun uzunlug oxuna perpendikulyar olaraq hazirlanmalidir.
Perpendikulyarligdan sapmaya * 6° yol verilir.

5.21 Ladlarin baglanma duyunlari bir tarefe yerlasdirilir. Caldi zamani simler lad silkalarina
toxunmamalidir.

5.22 Tarin saslanma diapazonu ve kdklenmasi 3-cu cadvelda gdstarilmisdir.

Cadval 3

Ne Simler Notar Oktavalar Sasloanma
1 | 1-cisim Do 1 -

_ 2 | 2-ci ‘" Sol Kicik -

ﬂ 3 | 3-cu“-* Do 1 -
4 | 4-ca “-" Sol bark -
5 | 1-cisim Sol 1
6 | 2-cisim Do 2

5.23 Tarin korpusu va golu Cadval 2-de nazerds tutulmus materiallarla naxislana biler.
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5.24 Naxis vurulmus sath hamar olmali, material tekstura Gzra segilmali va alatin Gzarinde

mdhkam birlagdiriimalidir, setha yapisqan Uzl olmamalidir. Birlesan tersflerin aralari 0,1 mm-dan
cox olmamalidir.

5.25 Tarin bazadilmasi ve xarici gorkemi tesdiq edilmis etalon-nimunays uygun galmalidir.

5.26 Trin korpusu xususi saplagi agac névunu taxta materialindan, st ve alt taxtalar (Leka)
ise butdv agac-taxta materialindan duzaldilmalidir.

Baza gostaricilarinin hacmi

Gostoricilarin Olcii
nomenklaturasi vahidleri dla nov Birinci nov
Tayin edilan gostaricilar
(musiqili-akustika) 5-den 4,6-a qadar
- tembr xarakteristikasi 4,6-dan az 3-a qader
- i bal
bisrﬁ;i diapazonunun tembr 5-dan 4,8-a gader 4,8-dan az 4-a qader
- dinamik diapazon 5-dan 4,6-a qadar 4,6-dan 3-8 gader
Ergonomik gostaricilar
5-dan 4, -a gader 4,5-don az 4-e gader
- sasgixarma bal
- mexanizmlarin harakati 4-den 3,5-a goder 3,5-den az, 3-8
gader
Estetik gostaricilor
- istehsalat icrasinin 2 5 5
mukemmalliyi 3-dan 2,5-a qader 0-aon az, -9
- gader
- konstruksiyanin bal
mutaraqqiliyi ve formasinin
somaraliliyi
K?yflyye.tlln kompleks 30-dan 27-o gadar 27-den az, 21-8
gOstaricisi gader
Patent-hiiquq
gostoricilari

-patent tezlik gostericilari Bali/xeyr | Bali

-patent mudafia
gOstaericilari

Texnoloji gostaricilor

i/saat
-hazirlanma ¢atinliyi

igtisadi gostaricileri

-1 manatliq amtas
mahsuluna istehsalat
xarclari azn-la
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5.27 Tarin metal hissalerinin Uzerinde OCT 9.306 -a muvafiq olarag 9 mkm galinliginda
mudafie-dekorativ nikel ortliyu ¢akilmalidir. Ortlik ¢akilmazdan avval sathin keala-koéturliyl ve
ortuyun xarici gorkemi FOCT 9.301-nin talablerine uygun galmalidir.

5.28 Yayin eyni rangli 160-180 adad migdarinda tuk dasti olmalidir.
Tuklerin rangi reglamentlasdirilmir. Tuk dastinin tarima ¢akilmasi dartilan gayis vasitesile
yerina yetirilmalidir.

5.29 Yayin haer bir hissasi yigiimali, dizgun tanzimlenmali, tiklar barabar birlagdiriimalidir,
har bir tukin barkidilmasi va dartilmada yayin agacini yana ayilmasi temin edilmalidir.

6 QOBUL QAYDALARI
6.1 Tar hartarofli nazarat yolu ils istehsalgi miassisalerin texniki-nazarat sobasi terafindan
gabul edilmalidir.
Noezarat zamani tarin xarici gorunusu va olgularinin tasdiq edilmis nUmuna-etalona uygun
olmasi yoxlanilir, habele sasloenma keyifiyyati de yoxlanilir.
Satisa gondarilan har bir musiqi alati onlarin keyfiyyatini aks etdiren gabul edilmis formada
sonadlerda mugayist edilmalidir.

6.2 Tar novlerina gore goebula partiyalarla teqdim edilir. Partiyalarinin 6lgisu taraflerin
razihgi ile muayyanlagdirilir.

6.3 istehlakcinin gabul olunan tarin keyfiyyatinin nezaret yoxlaniimasina ixtiyari vardir.

6.4 Nozarat yoxlanma Ugln 10 adaddan artiq olmamagq serti ile 2% mamulat géturuldr.
Bu zaman alstler mévcud standartin batun telablarine gore yoxlanilir.

6.5 ©ger nazarsat yoxlama zamani gostericilarin biri bele mdvcud standartin tslablerina
uygun galmazse, mamulatlar ikigat miqdarda goéturularak takrar yoxlama aparilir.

6.6 Tokrar yolxamalarin naticasi yekun natice hesab edilir.
7 SINAQ USULLARI

7.1 Tarin xarici gérunustina gora yoxlanmasi numuna-etalonla mugayise etmak yolu ila
vizual aparilir, sas keyfiyyati isa tocribada sinagdan kegiriimakle yoxlanilir.

7.2 Alatlerin dlculari TOCT 166 Uzre LUM-LU tipli, habele TOCT 427 Uzra metal dl¢u xatkesi,
voe ya OCT 7502 Uzra metal ruletka ila yoxlaniimalidir.

7.3 Qoruyucu — dekorativ lak oratiylnu nazaret yoxlanmasi usullart TOCT 33095 Uzre
aparihr.

7.4 Nikel ortiyunun nazarast Usullari TOCT 9.916 Uzrs aparilir.

8 DASINMA V© SAXLANMA

8.6 Tarn istanilon naqliyyat vasitesi ile dagsimaq olar, bu zaman onlari mexaniki
zadalanmalardan va atmosfer ¢okuntllarinden gorunmasi temin edilmalidir.
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8.7 Dasinma ve saxlanma zamani parde ve mustuylun sinmasinin qarsisini almaq ugun
onlara yarimdairavi formada qoruyucular geyindirilir. Yarimdairelari bir-birine sixdiqgda onlarin
markazinda gamis parde ve mustuk Ug¢un yuvaciq yaranmalidir.

8.8 Tari qablasdiriimis sekilde quru, havalandirilan anbar binalarinda saxlaniimalidir, orani
havasinin nemliyi 65%, temperaturu 20°C olmalidir, onlar pancera ve qizdirici cihazlardan 1 m-

lik masafada yerlagdirilmalidir.
8.9 Musigi alatlarini onlarin Gzarine gunas sualarinin dugsmasindan qorumagq lazimdir.

8.10 Alatleri zeharli kimyavi maddaleri olan binalarda saxlamaq olmaz.

9 iSTISMAR UZR® GOSTORISLOR
9.1

10 ISTEHSALGI ZOMAN®STI

10.1 istehsalgi balabanin istifads olunmasi, onlarin saxlanmasi ve dasinmasi qaydalarina
amal ederss, istehsalgi hamin alstleri movcud stanartin talablerina uygun olmasina zemanat

veracakdir.

10.2 Onlarin zamanat muddati perakends satis ticaret sabakasindan alindigi vaxtdan 12
ay muayyaen edilir.
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