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MUQaDDIiMd

1. Bu standart “Azerbaycan Standartlagdirma institutu” PHS terefinden islenib hazirlanib
va tagdim edilib.

2. “Azerbaycan Standartlagdirma Institutu” PHS-nin © ? 2025-cu il tarixli
sayli Qarari ile tesdiq edilib.

3. Bu standart beynelxalq Standart TOCT 24231-80:1980 ile eynidir (iDT).
This standart is identical (IDT) to the interstate standard FOCT 24231-80:1980

4. Ik defe tathiq edilir.

5. Dovlat standartinda muayyan edilan talablerin beynalxalq standartlara, norma, gqayda
va tovsiyalars ve diger dovlatlerin mivafig mutaraqqi milli standartlarina, elm, texnika va
texnologiyanin maasir nailiyyatlerine asaslanmasini miayyan etmak Ug¢un standartin ilkin
yoxlama muddati 2026-ci il, dovri yoxlama muddati ilde 1 defadir.
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AZORBAYCAN RESPUBLIKASININ DOVLOT STANDARTI

OLVAN METALLAR VO 9RINTILOR
Kimyavi analiz t¢lin nimunalarin gotirilmasina
va hazirlanmasina dair imumi talablar

AZS IFOCT 24231:2025
Non-ferrous metals and alloys. General
requirements for sampling and sample
preparation for chemical analysis

Tatbiq edilma tarixi ” 2025-ci il

Bu standart slvan metallarin ve arintilarin kimyavi analizi (qaz analizi istisna olmagla) tgin
nimunsalarin goturilmasina ve hazirlanmasina dair imumi telablari miayyan edir.

Standart nadir, nacib metallar va onlarin arintileri, yiksak temizlikli metallar, civa, bark
arintilar ve slingarvari titanin kimyavi analizinin aparilmasi, hemcinin gazlarin tarkibinin teyin
edilmasi Ugun numunalerin goturdlma metodlarina dair Umumi telablari miayyan etmir.

Terminlar va tariflor TOCT 15895-77*-ya uygundur.

1 NUMUN®SLSRIN GOTURULMSSI

1.1 Numunalar slvan metallar va arintilerden hazirlanmis pastahlar ve yarimfabrikatlardan
gotaralar

1.2 NUimunalerin géturidlma tsulu, nimuna kitlesi misyysan mahsul U¢in normativ-texniki
sonadlerda tayin edilir.

1.3 Musyyan mahsul tGiclin standartlarda tayin edildiyi teqdirdes istehsal miassisasinde maye
metal va ya arintiden niimunalerin gotirilmasi kiilgalarin tokidlmasi yolu ile hayata kecirila bilar.

NuUmunalerin goéturilmasi tcin maye metal ve ya orintinin tasirlerine davamlh olan va
kilgenin kimyavi tarkibine tesir etmayan cihazdan istifade olunur. Numunalerin goéturilma
sortlari secilmis kulgalerin kimyavi tarkibinin aridilmanin orta kimyeavi tarkibina uydunlugunu
temin etmalidir.

Kulgaler aridilma némrasi ve metal va ya erinti markasinin nisani ile isaralenmalidir.

1.4. Noqtavi numunalarin goturulma tdsullari ve gartlari
1.4.1. Nogtavi numunaler har secilmis pastah va ya yarimfabrikatdan barabar migdarda
gotaralar.

Noqgtavi nimunsalarin goturilma Usulu asagidaki cedvalds gostarilmisdir

Pastahlarin Vo ya | Nimunalarin gotirulma |  NUmunanin Xarici
yarimfabrikatlarin névi usulu gorunusu
Katodlar, anodlar, Burgulama, frezerloma, | Yonqar, taxta kepayi

¢osqalar, bloklar ve (flqi | misarlama
istigamatde  tokulmuis yasti
kulcaler
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Saquli istigamatda | Burgulama, misarlama, | Yonqar, taxta kepayi
tokulmas kulgalar (yasti, | frezerloma, yonma
dayirmi ve kvadrat)
Qalinhdr 1 mm-den ¢ox | Burdulama, frezerloma Yongar, taxta kapayi
olan tavalar, veragler, lentlar va
zolaglar
Qalinhd1 1 mm va ya daha Kasme, stamplama, Kicik parcalar
az olan vereqler, zolaglar, | frezerloma
lentlor
Cubuglar ve profillar Yonma, misarlama, Yonaqatr, taxta
frezerloms, burgulama, | kepayi
sivantlayib dizasltma
Pastahlarin Vo ya NUmunalerin NUmunanin xarici
yarimfabrikatlarin névl gotarilma Gsulu gorunusu
Divar galinhigi 0,5 mm- Burgulama, yonma, Yongar
dan c¢ox olan borular frezerlomao
Divar galinligi 0,5 mm va Kasma Kicik parcalar
ya daha az olan borular
Diametri 3 mm-den cox Yonma, misarlama, Yongqar, taxta
olan maftil kasma kapayi, kicik parcalar
Diametri 3 mm va daha az Kasma Kicik parcalar
olan maftil
Folga Kasma, stamplama Kicik parcalar
Doymesaler, stamplamalar Burgulama, yonma, Yongar
vo tavalar frezerlama
Danavarlenmisg va Birbasa goturma Kicik hissaciklar
parcalanmis metallar

QEYD - Komponentlerin ve gatisiglarin (masslen, antifriksion erintilerden hazirlanmis) geyri-
berabar paylanmasi ile yarimfabrikatlar ve pastahlardan burgulama lsulu ile n6qtavi nimunalarin
goturulmesi yolverilmazdir.

Frezerlama va ya yonma Usulu ile ndgtavi nimunaler goturulerken mexaniki emal sireti ela
olmalidir ki, daha yumsaq fazanin ayrilmasi bas vermasin.

1.4.2 Noqtevi numunalarin goturilmasi tigiin nimunanin muvafiq 6lgisund va ndvinu temin
edan va onun ¢irklenmasinin garsisini alan masin va alatlerdan istifade edilmalidir.

1.4.3 Numunalar goéturilmazdan avvel pastahlarin ve ya yarimfabrikatlarin UGzl sathi
cirklerdan va oksidlarden tamizlenmalidir (metal firga ile, yonma, frezerloma va ya digar tGsullarla).

(Dayisdirilmis redaksiya, Dayis. Ne 1).

1.4.4. NUmunanin goturdlmasi quru, soyuducu mayeler va surtki yaglarindan istifads
edilmadan, bark qizma va oksidlagmanin gargisini alan emal surstinda hayata kecirilmalidir.

1.4.5. Birlegdirilmis nUmuna yaxsica qarisdirilmali, zarurat yarandigda ise ovulmaldir.

1.5. Nogtavi nimunalarin goéturilma yeri

1.5.1. Katodlardan noqtevi nimunanin goéturilmasi bes noqgtada: ortada ve har kiinciin dord
nogtasinda kanardan 50 mm-dan 100 mm-a gadar olan masafeds desib keg¢an burdulama Usulu
ilo hayata kegirilir. istifade olunan burgunun diametri 10-mm-dan 25 mm-a gader olmalidir.
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Noqgtavi nUmuna hamgcinin katod ve anodun diaqonal istigamatds dord hissays misarlanmasi
ile alda edilen daxili kenarlarin frezerlenmasi tsulu ile goturilmasi yol verilandir.

istehsalgl ve istehlakgl arasinda olde edilmis raziliq ssasinda ndqtevi niimunalarin
goturulmasinin diger Usullari yol verilandir.

(Dayisdirilmig redaksiya, Dayis. Ne 1, 2).

1.5.2. Cosqalardan va Ufuqi istigamatda tokulmus kulgalardan néqgtevi nimuna burgulama,
misarlama va ya frezerloma Usulu ile goturalur.

Kasma Ugln secilmis har bir cosga va ya galinligi 100 mm-a gadar olan kil¢e bes négteds
desilib kegilmakla burgulanir: ortada va diagonal istigamatda doérd noqtads (kiincdan diagonalin
1/5-den 1/6-a gqadar olan masafads).

Cosqanin va ya kulganin galinhigi 100 mm-dan ¢ox oldugda pastahlar alti nogtads
burgulanir: yuxari ve asagi sethlards (¢, ortada bir, kiinclarden diagonalin 1/5-den 1/6-a gadar
olan masafada va pastahin hindurliylinin yarisina barabar darinliya gadar isa iki ndoqtada
burgulama aparilir.

Istifads olunan burgunun diametri 10 mm-dan 20 mm-e gadar olmalidir.

Her bir cosga ve ya kiilca ¢ yerda misarlanir ve ya frezerlonir: ortada ve ortadan barabar
masafalerde (texminan ¢osga va ya kilganin uzunlugunun 1/4-i mesafesinda). Qalinhgin 1/3-na
gadar frezerlonir.

irigabaritli cosgadan (blokdan) nogtevi nilmuns isteniloen yan tersfin ii¢ nogtssinds
burgulama Usulu ile goéturulur: bir burgulama ¢osganin ortasinda, ikisi ise ¢osga hundurliydnin
1/6-i masafesinda ve an azi 50 mm darinliye gadar aparilir.

Blokun butin hindurliyld boyunca diagonal istigamatde bir-birine aks olan iki kincin
kasilmasi ile bloklardan nimunanin goturulmaesi yol verilondir.

(Dayisdirilmis redaksiya, Dayis. Ne 2).

1.5.3 Saquli istigamatde tokulmus kulgalarden (yasti, dayirmi ve kvadrat) néqtevi nimuna
burgulama, misarlama va ya frezerloma Usulu ile gotardldr.

Kdlganin uclarinin birinden onun uzununa oxuna perpendikulyar sakilda galinligi 20 mm-
dan 100 mm-a gadar olan templet kasilir. Burgulama Usulu ile nUmuna goétirma Uflgi istigamatda
tokulmus kulgalarda oldugu kimi hayata kecirilir. Fasilasiz Gsulla toktulmus kilgalerden an azi 10
mm qgalinliginda templetlerin kasilmasi yol verilendir. Bu halda burgulama on néqtada, templetin
har iki tarafinde (her terafden bes burgulama) ve qalinligin yarisina barabar darinliye gadar
aparila biler.

Dayirmi kesikli kiulgalardan kasilib ayriimis templetlarin burgulanmasi ortada ve radiusun
1/4, 214 ve 3/4-8 barabar masafalerde aparilir.

Saquli istigamatda tokulmus nikel va kobalt kilgalari Gic ndgtads burgulanir: @sas nimunanin
tcda biri merkazde, diger tugda biri hindurliyin 1/4-i masafesinda, sonuncu tgda biri ise kilge
hiandarlGytnan 3/4-0 masafasinde.

Kilgslerin migarlanmasi Usulu ile ndgtavi nUmunanin goturilmasi onun uzununa

1.5.4. Varaqlardan, zolaglardan va lentlerdan néqtavi nimunaler yarimfabrikatin bitin enini
ahatsa edan kasikdan goturulur.

Qalinh@1 1 mm-dan ¢ox olan keasik desilib kegilmakla bir ne¢ca ndqtada burgulanir.

Qatlanmis kasiklerin ¢oxsayli burgulanmasi ile yongarin segimi yol verilondir. Qalinhigi 1
mme-a gadar tagkil edan kasik kicik pargalara dogranilir.

Tavalardan, qatlanmis veraglerden, zolaglardan ve ya lentlarden ndgtavi nimunanin
goturulmasi en kasiyi boyunca frezerloma Usulu ilsa hayata kegirilir.

Uzlenmis varaglardan, zolaglardan va lentlarden noqtavi niimunanin gotirilmasi Gzlik
gatinin mexaniki va ya kimyavi Usulla ¢ixariimasindan sonra hayata kegirilir.

Laklanmis va boyanmis yarimfabrikatlardan numunenin gétlrdlmasi muavafig o6rtiydn
mexaniki ve ya kimyavi Usulla gixarilmasindan sonra hayata kegirilir.
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1.5.5. Cubuglardan va profillardan négtavi nimuna tam en kasiyinin yonulmasi, yanyonus
sothin sivantlanib dizsldilmasi, oxa perpendikulyar sakilde c¢oxsayll misarlanma, oxa
perpendikulyar sakilde kesma va yanyonus sathin frezerlonmasi ve ya tesadufi secilmis
noqtalerda gubuglarin burgulanmasi Usulu ile gétarlar.

1.5.6. Borulardan néqtevi nimuna bir ne¢ge ndqtads oxa perpendikulyar sakilds burgulama,
yanyonus sathin yonulmasi, kicik pargalara dograma ve ya frezerloma Usulu ile goturular.

1.5.7. Diametri 3 mm-dan ¢ox olan maftilden noqtevi nimuna en kasiyinin yonulmasi,
coxsayll kesma va ya misarlama Usulu ila, diametri 3 mm va ya daha az olan maftilden isa kigik
parcalara dogramaq Usulu ile goéturalar. Diametri 3 mm-dan ¢ox olan maftilin kasilmazdan svval
yayllmasi yol verilandir.

(Dayigdirilmig redaksiya, Dayig. Ne 2).

1.5.8. Folgadan néqgtevi nimuna folganin rulondan géturilmus kasiyini kicik parcalara
dogramagla ve ya fasilesiz istehsal prosesinde avtomatik nimuna gétura bilen stamplama ila
hayata kecirilir.

Folga varaqlarindan ndqgtavi nimuna dastedan goturulmus lazimi sayda varaglarin kesilmasi
ilo alda edilir.

Laminath, laklanmis ve ya boyanmis folgadan noqgtevi nimuna o6rtiyin mexaniki ve ya
kimyavi Usulla gixarilmasindan sonra goturalur.

1.5.9.Tavalarin doymalarinden ve stamplamalarindan noqtasvi nimuna yanyonus sathin
burgulanmasi ve ya yonulmasi, frezerlanmasi Usulu ile oxa perpendikulyar sakilde kasilmadan
sonra goturaldr.

1.5.10. Danavarloenmis va pargalanmig metallardan nogtavi nimuna qablasdirma yerindan
muvafiqg konstruksiyali yoxlacdan istifade edilmakle goturulir. Yoxlac nimunanin secilmasi va
hazirlanmasinin butiin marhalsalerinda onun zaruriliyini tamin etmalidir.

Goturalan nimunanin talab olunan hissacik 6l¢lisiine gadar ovulmasi yol verilandir.

1 BIRLOSDIRILMIS VO LABORATORIYA NUMUNSLSRININ HAZIRLANMASI

2.1a. Birlasdiriimis nUmuna hazirlanarkan slde edilmis noqtavi nimunaler tamiz sathda

yaxsica garigdirilir va zarurat yarandigda lazimi 6l¢tda hissacikler alinanadak ovulur.

2.1.Birlagdirilmis ndmunanin kitlesindan asili olaraq nimunanin kimyavi analiz Ugln
hazirlanmasi magsadile birlagdirilmis nUmunanin bir hissasi dérdda bir yera bélinmakla gotaralir
vo ya bitin birlagdirilmis nimunadan istifada olunur.

Qeyd - Miusyysn mahsul G¢clin normativ-texniki senadlerde ndqgtavi nimuna Gzre her bir
nimunanin kimyavi terkibinin tayin edilmasi yol verilandir.

Doérdda bir yere boélinma zamani birlagdirilmis nimuna ssthde barabar paylanir va
markazda kasisen, bir-birine perpendikulyar olan iki diz xatle dord barabar sektora boélindr.
Dérddae bire yers bdlmak ticiin carpazdan istifade etmak tévsiys olunur. iki diametral aks sektorun
metali ¢ixarilir, diger ikisi ise bir-birina birlesdirilir.

Zaruret yarandigda bu amaliyyat tekrarlanir ve har defe aks sektorlarin metali ¢ixarir.

2.2. Laboratoriya nimunasinin minimum katlasi miayyen edilon elementlarin sayindan asili
olaraq ve kimyavi analiz metodlar tugun standartlarin taleblarina uygun olaraq, habela ehtiyat
nimunasinin kitlasi nazare alinmagla tayin edilir

2.3. Qeyri-magnit metallarin va erintilerin laboratoriya nimunasi kifayst gadar giice malik
magnitdan istifads edilmakle mumkun demir qatigiglarindan tamizlenmalidir.
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2.4. Laboratoriya nimunasi iki barabar hissaya bolunir ve nimunalarin tehlikasizliyini temin
edan iki uygun qgaba yerlagdirilir: gablardan biri istehsalgida kimyavi analizin apariimasi tgln
nazearda tutulur, digeri isa ehtiyat Ggln saxlanilir (partiya keyfiyyoti giymatlondirilorken ziddiyyat
yaranarsa).

Istehlakginin talebi ile laboratoriya niimunasi (i¢ baraber hissays béliunur, iciinci hisse
istehlakgida kimyavi analizin aparilmasi GglUn nazarde tutulur. Keyfiyyat giymatlondirilarkan
ziddiyyeat yarandigi teqdirda kimyavi analiz G¢lin nUmunanin takrar géturilmasi yol verilandir.

2.5. Har bir gab pastah va ya yarimfabrikatin novinu, metal ve ya arintinin markasini, partiya
ve ya aridilma ndémrasini, nimunanin gotirilma tarixini, amtea nisanini ve ya istehsalgi
muassisanin adini gostaran etiketls tamin edilmalidir.

Karbon terkibinin misyyen edilmasi Giciin nazarda tutulmus nimunaleri olan gablar istisna
olmagla, har bir gab eyni etiketdan ibarat olmalidir. Qablar plomblanmalidir.

Ehtiyat nUmunalarinin saxlanma muddati an azi 6 ay teskil edir.
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ICS: 77.120.99

Osas soOzlar: alvan metallar, standart, sinaq
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