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mMUQaDDIMd

1. Bu standart “Azerbaycan Standartlagdirma Institutu” PHS tarafinden tersfindan islenib
hazirlanib ve “Tekstil sahasi’nin standartlasdirmasi tGzre Texniki Komitade (AZSTAND/TK 45)

muzakirs edilib.

2. “Azerbaycan Standartlagdirma Institutu” PHS-nin © ? 2024-cu il tarixli

sayli Qarari ile tesdiq edilib.

3. Bu standart ISO 10290:2018 “Textiles. Cotton yarns. Basis for specification” beynalxalq
standarti ils eynidir (IDT).
This standart is identical (IDT) to the international Standard ISO 10290:2018 “Textiles.

Cotton yarns. Basis for specification”.
4. ik defe tetbiq edilir.

5. Dovlet standartinda muayyen edilan talablarin beynalxalq standartlara, norma, qayda
va tovsiyalara ve digar dovlatlerin mivafiq mataraqqi milli standartlarina, elm, texnika ve
texnologiyanin maasir nailiyystlerine esaslanmasini muayyan etmak Ugln standartin ilkin

yoxlama muddati 2025-ci il, dévri yoxlama muddsati ilde 1 dafadir.
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ON s0z

Beynalxalg Standartlagdirma Teskilati (ISO) ve Beynalxalq Elektrotexnika Komissiyasi
(IEC) beynalxalq standartlasdirma tgun ixtisaslasdiriimig sistemi emala gatirir. ISO-nun va ya
IEC-in Gzvlari olan milli organlar texniki faaliyyatin xUsusi sahaleri ile masgul olmaq ugun,
mavafiq tagkilat terefindan yaradilmis texniki komitelar vasitesile beynalxalg standartlarin
hazirlanmasi prosesinds istirak edirlor. ISO-nun ve IEC-in texniki komitalari qarsiligli maraq
doguran sahelarde emeakdasliq edirler. Bu isde ISO ve IEC ila slagalendirma seraitinds,
beynalxalq tagkilatlar, hamginin hokumat va geyri-hdkumat toskilatlari da istirak edir.

Bu sanadi hazirlamaq ugln istifade olunan prosedurlar, elece da onun sonraki yenilenmaleri
Ucun nazarda tutulan prosedurlar ISO/IEC Direktivlerinin 1-ci hissasinds tasvir edilir. Xlsusan,
muxtalif ndv sanadler Uglin telab olunan farqli tesdiq meyarlari geyd edilmalidir. Bu sanad
ISO/IEC Direktivlerinin 2-ci hissesinin redaksiya qaydalarina uygun olaraq tertib olunub (bax:
www.iso.org/directives).

Bu sanadin bazi elementlorinin patent hiquglarinin predmeti ola bilecayi ehtimalina diggat
yetirilir. 1SO ve IEC bu clr patent hiquglarinin har hansi birinin ve ya hamisinin miayyan
edilmasina gora masuliyyat dasimir. Sanadin hazirlanmasi zamani muayyan edilmis har hansi
patent hdquglarinin teferriatlan "Giris" bdlmasinde va/yaxud ISO-nun daxil olmus patent
bayannamalarinin siyahisinda (bax: www.iso.org/patents) ve ya IEC -in daxil olmus patent
bayannamalarinin siyahisinda (bax: http://patents.iec.ch) teqdim olunacagq.

Bu senadds istifads edilan har hansi ticaret adi istifadagilerin rahathdr Ggun verilan
informasiyadir ve onun dasteklendiyini ehtiva etmir.

Standartlarin konulli xarakter dasimasi, uygunlugun giymatlendiriimasi ile bagh 1SO-nun
xUsusi termin ve ifadslerinin menasina dair izahat, elece do Umumdiinya Ticarat Taskilatinin
(UTT) Ticarate Texniki Maneslar Sazisinde aksini tapan prinsiplare ISO-nun sadigliyi haqqinda
malumat tgln asagidaki kecida daxil ola bilarsiniz: www.iso.org/iso/foreword.html.

Bu sanad Texniki Komita ISO/TC 38, Tekstil, Alt Komitsa SC 23, Lifler va iplikler tarefindan
hazirlanmisdir.

Bu ikinci nasr texniki cahatden yenidan islenmis birinci nasri (ISO 10290:1993) lagv edir vo
avoez edir. Ovvalki nasrlerlo muqayisade asas dayisiklikler asagidakilardir:

— basliq “Tekstil — Pambiq iplikleri — Spesifikasiya G¢un asaslar” olaraq dayisdirilib;

— 2-ci bandda ISO 3951:1989 ISO 39514 ila avaz edilib va ISO 16549, ISO 17202,
ASTM D2255, ASTM D5647 slave edilib;

— 3-cu bandda “mohkamlik”, “sinma qabiliyysti” ve “burulma amili” anlayislarina yenidan
baxilb;

— 4-cu banda U¢ yarimband (“iplik qusurlari”, “ipliyin gérintsu” ve “iplik takltliyu”) slave
edilmisdir;

— 5-ci banda u¢ band (“yukin keyfiyyat saviyyasi”, “ipliyin son istifadasi” ve “gablasdirma
vo saxlama seraiti”) alave edilmisdir;

— Cadval A.1 uzadilmasi, tiklalik ve nasazliglarin spesifikasiyasina dair nUmunalar
vermak Ugun genislandirilmisdir.

Bu sanad ISO-nun Uydunlugun Qiymsatlandiriimasi Komitasi (CASCO) terafinden hazirlanib.
Bu sanadle badli har hansi ray ve ya suallar istifadaginin milli standartlagdirma organina
yonaldilmalidir. Bu organlarin tam siyahisina www.iso.org/members.html Gnvanindan baxa
bilarsiniz.
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Tekstil. Pambiq ipliklori.
Umumi texniki sartlor
AZS 1SO 10290:2024
Textiles. Cotton yarns.
Basis for specification

Tatbiq edilmae tarixi ? 2024-cu il

1 TOTBIQ SAH3SI

Bu senad tek gat ayilmis boz pambiq ipliklerinin tasvirinds tetbig olunacag muivafiq sinaq
metodlari ile meyarlari maayyan edir. Bu ipliklar beynalxalq ticaratde genis istifada olunur.

2 NORMATIV iSTINADLAR

Asagidaki sanadlere matnda elo istinad edilir ki, onlarin mazmunu gisman ve ya
butdvlikde bu senadin talablerini tagkil etsin. Tarixi gosterilan istinadlar ugun yalniz istinad
edilan nasr uygundur. Tarixi gosteriimayan istinadlar Gg¢ln ise istinad edilen sanadin (o
cumladen ona har hansi duzalisin) an son versiyasi uygundur.

ISO 2, Tekstil - ipliklorde va slagali mahsullarda biikilma istiqgamatinin tayin edilmasi;

ISO 2060, Tekstil - Paketlordan iplik - Skin metodu ile xatti sixligin (vahid uzunluga
dugen kutla) tayini;

ISO 2061, Tekstil - ipliklorde burulmanin teyini - Birbasa hesablama (isulu;

TS EN ISO 2062, Tekstil - Paketlardan ipliklar - Sabit uzadilma surasti (CRE) test
cihazindan istifade edarak bir uclu girilma qlivvasinin ve gopma zamani uzanmasinin tayini;

ISO 3951-4, Dayisenlar Uzra yoxlama uglin nimuna goturma prosedurlari - 4-cl hissa:
Bayan edilmis keyfiyyat saviyyalarinin giymatlandirilmasi prosedurlari;

ISO 6741-1, Tekstil - Liflor va ipliklar - YUklarin kommersiya kutlasinin tayini - 1-ci hissa:
Kutlanin tayini ve hesablamalari;

TS EN ISO 6939, Tekstil - Paketlardan iplikler - ipliklarin sixilma Gsulu ile qiriima
gucunun sinagdan kegirilmasi usulu;

ISO 16549 Tekstil - Tekstil liflorinin geyri-barabaerliyi - Tutum metodu;

ISO 17202, Tekstil - Tok ayilmis ipliklarde bukilmanin tayini - Biukma/qaytarma Usulu;

ASTM D2255, ayirilmis ipliklerin gorunustna gora tasnif edilmasi Ugun standart sinaq
metodu;

ASTM D5647, Fotoelektrik cihazla ipliklerin taklGliydndn dl¢timasi Ugun standart telimat

3 TERMIN VO TORIFLAR

Bu senadin magsadleri Ggun ISO/IEC 17000 standartinda verilon terminlar va teriflor vo
asagidakilar tatbiq edilir.

ISO va IEC, standartlasdirmada istifade tgln terminoloji malumat bazalarini asagidaki
veb-unvanlarda saxlayir:

— ISO-nun Onlayn axtaris platformasi: https://www.iso.org/obp

— IEC Elektropediya: http://www.electropedia.org/

3.1

xatti sixhq

ipliyin vahid uzunluguna dasan kutle

Girig Ugun geyd 1: O, matn va ya onlarin goxalmasi va ya alt-¢coxluglari ils ifada olunur
(bax: 1ISO 1144).

[MOSNBO: ISO 1139:1973, 3.7]
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3.2

teks

ipliyin har kilometra disan gramlarla miqdari

Qeyd 1: Teks sistemi ISO 1144 standartinda tasvir olunmusdur.

3.3

qirilma yuku

qirilma ugun hayata kecirilon dinamometrik sinaq zamani niumunaya tetbiq edilen
maksimum yuk (ve ya quvva)

Qeyd 1: iplikler ligiin 0, adeten santinyuton ile ifade edilir.

[MBNB®O: ISO 3060:1974, 3.2, dayisdiriimis — Qeyd 1 slave olunmusdur]

34

nisbi uzanma

qirilma yiikindn (3.3) tesiri naticesinde nimunanin uzunlugunun artmasi

Qeyd 1: O, adatan ilkin nominal uzunlugun faizi kimi ifade edilir.

35

xususi mohkamlik

goerilmamis numunanin xatti sixliginin (3.1) har vahidina
digen dartilma quvvesi Qeyd 1: O, adaten sN/teks ila ifada edilir.

[MOBNB®O: ISO 3060:1974, 3.4]

3.6

xususi qirilma yiku

qirilma yiikine (3.3) uygun olan xtsusi méhkemlik (3.5)

Qeyd 1: Malum xatti sixliga malik nimunsaler Ggun xususi qirllma yukt muvafiq sekilde
qirilma yuku avezina xususi mohkamliyi gostarmakla tenzimlana bilen dinamometrlarda
birbasa muayyan edils bilar.

[MBNBO: ISO 3060:1974, 3.4, dayisdiriimis — Qeyd 1 alave olunmusdur]

3.7

burulma

burulmadan avval nominal dl¢i uzunluguna barabar uzunlugda ox atrafinda buruglarin
sayl

Qeyd 1: Burulma adstan har metra dusan buruglarin sayi (burug/m) il ifads edilir,
lakin o, har santimetra dlisen buruglarin sayi (burug/sm) ile de ifade edile biler.

[MBNBO: ISO 2061:2015, 3.1]

3.8

burulma amsali

burulmus iplikda liflerin ve ya fasilasiz uzunluglu elementar saplardan ibarat iplikda
saplarin spiral istigamatlonmasinin dlclsu

Qeyd 1: Burulma amsali ipin sathindaki liflarin ipin oxu ile amals gatirdiyi bucagla
alaqgalidir va burulma (3.7) naticasinda alinan ipliyin sartliyinin dlgtsudur.

[MONB®O: ISO 2061:2015, 3.7]

3.9

agardilmamis pambigq iplik

agardilma, boyanma va ya beazak igleri aparilmadan ayirici magindan ¢ixan pambiq
liflerden hazirlanmis iplik

Qeyd 1: iplik mumlanmis ve ya mumlanmamis ola biler

4 TOLOBLOR
4.1 Umumi

Toxuculuq senayesinde istifade olunan ipliyin xususiyyetlarine dair irali surtlen telablar
va yol verile bilan xatalar alici ve istehsalgi arasinda razilasdiriimalidir. Yalniz malumat tgun
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namunsaler Blave A-da verilmigdir.

istifade olunan (isulda naticelers tasir eds bilacak izahi veriimamis istonilon tofarriiatlar
aydinlig ugun haer iki teref arasinda razilasdiriimalidir, masalen: qusurlara garsi hassasliq
saviyyasi va ya dinamometrik sinagin surati.

4.2  lipliyin xetti sixhg

ipliyin xatti sixlig1 1ISO 2060 standartina miivafiq olaraq mieyyen olunmaldir.

4.3 Hamarliliq va qusurlar
Ipliyin hamarhhgi va ipliyin qusurlar (qalin yerler, nazik yerler ve duyunlar) ISO 16549
standartina mavafiq olarag mutsyyen olunmalidir.

4.4 Qirilma yiiku/xtisusi méhkamlik va nisbi uzanma
Tak qat ipliklarin qirilma yuku va nisbi uzanmasi ISO 2062 standartina muvafiq olaraq
muayyan olunmalidir.

4.5 Yumagin dartiimada mohkamlik haddi
Yumagin dartiimada moéhkamlik haddi ISO 6939 standartina muvafiq olaraq miayyan
olunmalidir.

4.6 Ipliyin burulmasi

Vahid uzunluga dusan buruglarin sayi ISO 2061 ve ya ISO 17202 standartina muvafiq
olaraq muayyan olunmalidir. Burulmanin istigamati ISO 2 standartinda geyd olundugu kimi
boylk “S” ve ya “Z” herfi ile isare olunmalidir.

4.7 Qalig namlik
Qaliq nemlik ISO 6741-1 standartina muvafig olaraq misyyan olunmalidir.

4.8  lpliyin xarici goriintisii
Ipliyin xarici gérunust ASTM D2255 standartina muvafiq olaraq qgiymatlendiriimalidir.

4.9  lpliyin tiiklliy
Ipliyin tGkIUGlGylG ASTM D5647 standartina muvafiq olaraqg miayyan olunmalidir.

5 MARKALANMA

Markalanmanin taferrtatlari alici ve istehsalgi arasinda razilasdiriimali, lazim oldugu
teqdirde ayri-ayri vahidler eynilesdiriimalidir.

Aliciya ve istehsalgiya asagidaki siyahidan segim etmalari tovsiysa olunur:

a) materialin adi;

b) xatti sixliq;

c) partiyanin némrasi;

d) istehsalginin adi, amtaa nisani ve ya diger identifikasiya vasitaleri;

e) istifada edilen ayirma Usulu, masalen. Uzik va ya rotor;

f) fardi qablasdirma olgusu/kutlasi;

g) ISO 6741-1-8 uygun olaraq yiikiin kiitlosi;

h) yakun keyfiyyat saviyyasi;

i) ipliyin son istifadasi, masalan. toxuculuqg ve ya 6rgu;

j) daranmis va ya didilmis;

K) mumlanmis ve ya mumlanmamis;

l) gablasdirma ve saxlama seraiti.
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6 NUMUNSLORIN GOTURULMSSi VO YOXLANILMASI

Yoxlama ugin nUmuna gotirma proseduru alici ve istehsalgl arasinda razilagdiriimalidir.
Her hansi razilasdiriimigs nimuna gétirma proseduru olmadiqda, ISO 3951-4 standartina
istinad edilmalidir.

7 KEYFiYYST® NOZARST

Istehsalgilara telab olunan standarta uygun olaraq iplik istehsal eds bilmalarini temin
etmoak Ugln keyfiyyate nazarsat prosedurlarini (masalan, ISO 9001 ve ISO 9004-a uygun)
hayata kegirmalari tovsiya olunur.
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OLAVO A
(malumat ugun)
Pambiq ipliyin texniki xtuisusiyyatlarinin nimunalari

VACIB — Cadval A.1-ds teqdim olunan melumatlar pambiq ipliyin texniki xiisusiyyatlerini
muayyan etmak magsadile istifade edile bilacek formati gostermak tGgln yalniz nUmuna kimi
verilmisdir. Onlar mimkin qadar real olmasi magsadile mdvcud melumatlar asasinda
secilmisdir, lakin heg¢ bir sakilda ticaret mugavilesinde aks oluna bilacak telableri avez eds

bilmaz.

Xususiyyat

Texniki xuisusiyyatlor

Horulma uglin
daranaraq halqavi
ayirici masinda

Toxuma uglin
didilarak halqgavi
ayirici masinda

Horilma lglin
daranaraq
pnevmomexaniki

ayirilmis ayirilmis usulla ayirilmis
Nominal némra 36.9 19.7 36.9
(teks)
Nominal némrs [ Ingilis 16 30 16
némrasi (Ne)]
% Nominal sayinb Voa-| 1.4 maks. 1.4 maks. 1.1 maks.
Burulma (B/m) 700 757 700
Burulmanin istigamati SvayaZ SvayaZ SvayaZ
% Burulmanin Vo-i 3.4 maks. 3.4 maks. 3.4 maks.
Xiisusi giriima yikab 17 min. 20 min. 12.5 min.
(sN/ teks)
% Xususi qirilma 7.4 maks. 7.6 maks. 7.4 maks.
yukdnun Vo-I
Nisbi uzanma (%) 6.4 min. 5 min. 6.5 min.
% Nisbi uzanmanin Vo- 6.8 maks. 7.5 maks. 6.6 maks.
TakIUlak 6.4 maks. 5.1 maks. 5.3 maks.
1000 m-a dusen galin 90 maks. 20 maks. 36 maks.
yerlarin sayi
1000 m-a dusan nazik 4 maks. 1 maks. 5 maks.
yerlarin sayi
1000 m-a dugen 91 maks. 36 maks. 152 maks.
duyudnlarin sayi
Hamarlihqg (% VO) 17.5 maks. 14.5 maks. 16 maks.

ipliyin xarici gériniisu

Grade D or better

Grade C or better

Grade C or better

a. VO = variasiya amsall.

b. Bu xassalars dair faydali metodiki tovsiyalori Uster Statistikasinda (2013) tapmagq olar [4].

Cadval A.1 — Niimunaler
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ICS 59.080.20

Osas sozlari: tekstil, toxuma, iplik, pambiq, qirilma yuka, ipliyin tuklulty
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