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MUQaDDiIM®
] 1. Bu standart “Azasrbaycan Kagiz ve Karton istehsali Kombinati” MMC tarafindan
ISLOSNIB HAZIRLANIB.
2. Bu standart, “....."nin standartlagdiriimasi tzre Texniki Komiteda (AZSTAND/TK
) TOQDIM EDILIB.
3. “Azerbaycan Standartlasdirma institutu” PHS-nin * ” 2024-ci il tarixli

sayll Qarari ils TOSDIQ EDILIB V& QUVVaY® MiNiB.

4. LK DOF® TOTBIQ EDILIR.

5. Dovlet standartinda miayyan ediloen taleblarin beynalxalq standartlara, norma,
gayda va tdvsiyalera va diger dovlsatlerin muvafiq muteraqqi milli standartlarina, elm, texnika
va texnologiyanin miasir nailiyyatlerine asaslanmasini muayyan etmak tUgln standartin dovri
yoxlama muddsati ilde 1 dafadir.
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AZORBAYCAN RESPUBLIKASININ DOVLOT STANDARTI

Nagliyyat qablagsdirmasi
Sixilma sinaq usulu
AZS XXX:2024
Transport packaging
Compression test method

Tatbiq edilma tarixi ” 2024-cu il

1 TOTBIQ SAHaSI

Bu standart sixilma yUku tatbiq etmakla ve sonra qablasdirmanin deformasiyasini tayin
etmakla sixilma Uguln naqgliyyat qablasdirmasinin sinagdan kegirilmasi Usulunu maayyan edir.

Sinaglar gablasdirmanin méhkamliyini ve ya qablasdirmanin temin etdiyi gablasdiriimis
mahsullarin gorunma daracesini giymatlondirmak tg¢ln istifade olunur.

Sinaq sixilmanin tasirlerini (deformasiya, dizlesma va ya qirilma) miayyan etmak Ugln
ya mustaqil sinaq kimi, ya da baglamanin yikdasima qabiliyyatini tayin etmak Ugun nazarda
tutulmus bir sira sinaglarin bir hissasi kimi hayata kegirilir.

2 NORMATIV iSTINADLAR
Bu standartda asagidaki normativ senadlers istinad edilmigdir:

FOCT 18106—2019 “Doldurulmus naqliyyat tarasi. Sinaq edilacak hissalarin miayyan
edilmasi”;

FOCT 21798-76 “Doldurulmus nagliyyat tarasi. Sinaq ugun kondisionerlesdirma Usulu”.

Qeyd — Bu standartdan istifades edildikds, cari ilin 1 yanvar tarixine tertib olunmug kataloq
ve cari ilde nasr olunmug mlivafiq mealumat géstericilari (izre normativ senadlarin qlivvede
olmasini yoxlamaq meqsadeauygundur. ©ger istinad edilan normativ senadler avez edilibse
(dayisdirilibsa), bu halda bu standartdan istifads etdikde, avez edilmis (dayisdirilmis) normativ
senadoe asaslanmaq lazimdir. ©ger istinad edilon normativ senad lagv edilibsa, onda ona
istinad edilan miiddea, onun bu istinada toxunulmayan hissasinde tetbiq edilir.

3 TERMIN VO TORIFLOR

Bu standartda asagidaki termin va tariflorden istifads edilmisdir:

3.1

3.2

3.3

3.4
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4 USULUN MAHIYY®TI

4.1 Usullarin mahiyyasti 8lave A-da géstarilan istiqamatlar (izre iki pres l6vhasi arasinda
yerlasdirilan gablasdirmaya sixici yuklarin tatbiq edilmasindan ibaratdir (Sakil A.1, A.2).

4.2 Sixici yuklarin tatbiqi istigamati mahsullarin xtsusi novlari Gglin qablagdirma ugin
texniki senadlarde muayyan edilir.

4.3 Sixilma ugun sinagdan kegirilarkan agagidaki gostericiloer muayyen edilir:

a) gablasdirmanin ¢okdlyu, dayanighgini itirdiyi ve ya qablasdirmanin deformasiyasinin
haddi kegan haddi asdigi qirilma yukd,Y;

b) xUsusi qirilma yuku (xarici dlgulerle mahdudlasdirilan baglamanin asas sahasina
giriima yikdnln nisbati),Y/m?;

c) Cadval 1-a uygun olaraq yukun tatbiq olundugu andan sixilma plitalarinin harakatinin
bdyukluyu ile ifade edilon millimetrle qablasdirmanin deformasiyasi.

Kompressiv ylik haddi, Y Deformasiyanin bdyukliyinin tayin olundugu yik,Y
101-dan 200-dak(sonuncu daxil olmagla) 10
200-dan 1000-dak(sonuncu daxil olmagla) 25
1000-den 2000-dak(sonuncu daxil olmagla) 100
2000-dan10000-dak(sonuncu daxil olmagla) 250
10000-dan 20000-dak(sonuncu daxil

1000
olmagla)
20000-dan 100000-dak(sonuncu daxil

2500
olmagla)

Cadval 1

q) gablasdirmanin dagilmadan, dayanighgdini itirmadan ve ya muayyan edilmis haddi
deformasiyani agsmadan verilmis ylke tab gatirma gabiliyyati.

Sadalanma goéstericilari a) ve b) dayarleri tadgigat sinaglari zamani miayyan edilir, )
va d) dayarlari xususi mahsul ¢esidleri uglin gablasdirma Ugun texniki senadlarde miayyan
edilir.

5 CIHAZLAR

5.1 Sinaglar él¢ulmus dayerin 2%-dan ¢ox olmayan bir kenara ¢ixma ila qlivvenin
Olculmasini tamin eden bir presda aparilir.

5.2 Pres sixiima plitalerinin (10 £ 3) mm/daq suratle vahid yaxinlagmasini temin
etmalidir.

Yukun 1-ci Cadvala uygun olaraq dayare ¢atana qadar daha yuksak yaxinimagsmada an
¢oxu 80 mm/daq suratin olmasina yol verilir.

5.3 Presda + 1 mm daqiglikle deformasiyanin dlgulmasi tgln bir cihaz olmalidir,
hamginin tetbig olunan yuku ve I6vhanin harakatini an goxu 6lgma xatasi + 2% olan gosteran
geyd cihazi va yukun va plitenin harakatini + 1 mm geyd daqiqliyi ila digar 6lgen 6lgu
cihazlari olmahdir.

5.4 Sixilma plitaleri asagidakilardan ibarat olmalidir:

- Ufigi plitelear 2 mm 1000 mm daxilinds;

- 0 gadar yasti olmali ki, Gflqi olaraq yerlesdirildikda, an asagi ve an yuksak noqgtaler
arasindaki hundurltk fargi 1 mm asmamali;

- 0 gadar sart ki, 100 x 100 * 100 mm olgult, markazds yerlagan va bu yuka qgirilmadan
va ya tab gatirmak Ugln kifayat gadar méhkem olan barkidiciya maksimum dayaerin 75%-na
barabar bir yuk tetbiq edildikda, plitelar mentegalidirss, dord kiincda yerlagon dord eyni
baglayicinin istenilen ndqtasinds onlarin deformasiyasi 1 mm-dan ¢ox olmasin.

Barkidici kimi polad kublarin istifadesina yol verilir.
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Uzunlugu, eni ve ya diametri 1000 mm-dan ¢ox olan plitalerin is¢i sathlarinda boltlar ile
barkidilmasi tUglin deliklara icaza verilir.

Plitaelardan biri sinaq muddastinda ufuqi veziyystds qalmalidir, digari ise sinaq
sertlarindan asili olaraq harekatsiz va sinaq boyu Ufliqi veziyystda saxlanilir va ya plitenin
sorbast gokilde donmasina istenilen istigamatda imkan veran universal birlesma ile markazds
saxlanilir.

5.5 Plitalerin dlguleri ela olmalidir ki, onlarin sathi ile temasda olan gablagsdirmanin
istenilen har hansi gablasdirma noéqtalari plitalerin kenarlarindan an azi 10 mm masafeda
olmahdir.

5.6 Qablasdirma délgularini tayin etmak tgln vasitaler £ 1 mm 6lgma xatasini tamin
etmalidir.

6 SINAQ USULLARI

6.1 Sixilma sinaglari tgin nimunalarin sayl miayyan ¢esid mahsullarin gablasdiriimasi
dcln texniki senadlera uydun olaraq segilir.

Ogar texniki senadlarde nimunalarin sayi gostarilmirss, sixilma ylklarinin tatbiginin har
bir istigamati Ggun an azi 10 numuna segilir.

6.2 Har bir nUmunaya sira noémrasi verilir, sethlarsa TOCT 18106 Uzrs isarslanir.

6.3 Numunalar tayin olunan parametrlara tesiri muayyan edildikde, mahsul olmadan va
ya mahsulla sinagdan kegirilir. Doldurulmamig va ya doldurulmus gablagdirmanin sinaqdan
kegirilmasinin maqgsada uygunlugu muayyan mahsul gesidlari Ggun qablasdirma tgun texniki
sonadlarda gosterilmisdir.

6.4 NUumunalar satis Ug¢ln nazards tutulmus gablasdirma ils eyni sekilde nazardes
tutuldugu mahsullarla doldurulur ve eyni Usulla gablasdirilir. Nimunalari doldurmaq tgln
butaforiyadan (rekvizitlardan) istifads edila bilar, bu gertle ki, onun ¢akisi, olgulari ve fiziki
xassalari dayisdirilon mahsulun ¢akising, dlgllarine va fiziki xtisusiyyatlerine uygun olsun.

Sinagdan kegacak qablasdirma, gablasdiriimis dasinmasi Gg¢in mahsul kimi eyni
sokilda (Usulla) baglanilir.

6.5. Numunalar, agar nUmunalar tgun kritikdirsa, kondisiyalasdirildiglari eyni atmosfer
soraitinds va ya onlara oxsar sertler altinda sinaqdan kegirilir.

9gar numunanin kondisionerlasdiriimasinin basa ¢gatmasindan sinagin sonuna gader
olan vaxt 10 dagigedan ¢ox deyilsa ve kondisionerlesdirma sartlari kritik deyilse, 0 zaman
namunsalerin kondisiyalasdirildigi saraitden farqgli atmosfer garaitinds sinaqdan kegirilmasina
icaza verilir,

6.6 NUmunalar ¢akilir, gablasdirmanin Gmumi ¢akisi, igindakilarin kilogramla ¢akisi
muayyan edilir ve xarici ol¢uler olguldr.

6.7 Numunalarin sinaqdan kegirilmasi iki yolla aparilir:

- 1 - nUmuna A Slavasinin A.1a) ve A.2a) sakillarine uygun mévqelarda pres Iévhaleri
arasinda qurasdirilir;

- 2 - nUmuna A Blavaesinin A.16), b) va ya A.26) sakillerine uygun moévqelarde sabit
sokilda barkidilmali olan pres plitalari arasinda qurasdirilir. Bu halda kunclarin tapaleri ile
tomasda olan plitaler eyni saquli xattde olmalidir, gabirga plitelari ile temasda olanlar ise eyni
saquli mustevida olmalidir.

6.8 Plitalar nimuna ile teamasda olana gadar yiuk Cadval 1-a uydun dayeare ¢atana gader
bir araya gatirilir. Bu an nUmunanin deformasiyasinin baglangici hesab olunur. Bu andan
sinaqin sonuna gadar plitalarin yaxinlagma surati (10 £ 3) mm/daq barabar olmalidir.

6.9 Uygun sixilma yuk dayarina gatdigda 1- ci Cadvalse uygun ve ya daha avvaldan
geyd edan cihazi isa salinir.

6.10 Sinaqglar miayyan edilmis ylka ¢gatana ve ya son deformasiyaya ¢atana qadar
davam edilir.
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6.11 NUmuna pargalanarsa, sabitliyini itirerse va ya tahlikasizliyina tasir edaceak
zadalanarsa (ziyan olarsa), nimunanin deformasiyasi haddini asarsa, sinaglar dayandirilir.
Eyni zamanda, dagidici yuk geyd (fiksasiya) edilir.

6.12 Har bir nimuna bir daefa ve yalniz qlvvalerin tatbiqi istiqgamatinda sinagdan kegirilir.

6.13 Numunanin sinagdan sonra zedsalanmasi va ya onun deformasiyasi xususi nov
mahsullarin gablasdiriimasi Ugtn texniki senadlarda gdsterilon haddi asmazsa va ya
gablasdirmanin hermetikliyi pozulmazsa, hemginin gablasdiriimis mahsulun gorunmasina ve
keyfiyyatina tasir etmirsa, nimuna sinaqdan kegmis sayilir.

6.14 Sinaq naticalarinin geyda alinmasi

Sinaq naticalari protokolla senadlasdirilir, protokolda asadidakilar aks etdirilmalidir:

- bu standartin isarssi;

- sinaqglari aparan laboratoriyanin adi va Unvani;

- sifarisginin (mustarinin) adi va Unvani;

- hesabatin adi ve nédmrasi;

- sinaq Ug¢un nimunalarin gabul tarixi ve sinaglarin apariimasi tarixi;

- sinaqlari aparan saxslerin imzalari;

- sinaq naticalarinin yalniz sinaqdan kegirilmis gablasdirma nimunalarina aid olmasi
barads malumat;

- TOCT 18106 talablarina uygun olaraq gablasdirma sathlarinin teyinatini nazers alaraq
sinaq zamani sinagq nimunasinin vaziyyati;

- sinaqdan kegirilmis gablasdirma numunalarinin tam tasviri, 0 cimladan dlgulari,
konstruksiyasinin ve qablasdirmanin hazirlandi§i materiallarin tasviri, qaplasdirma vasitaleri
va baglama usulu, kdmakgi gablasdirma vasitalari, sinagdan kegirilmis gablasdirma
ndmunasinin va gablasdiriimis mahsullarin kilogramla ¢akisi;

- gablasdiriimig mahsulun tesviri ve ya butaforiyanin (rekvizitin) tasviri;

- TOCT 21798 taleblarina uygun olaraq parametrlarin istanilan rejima uygunlugunu
gOstaren nisbi ratubst, temperatur ve kondisionerloma vaxti, sinaq aparildigi otagin
temperaturu va nisbi ritubati;

- sinaq Usulu (Usul 1 ve ya 2);

- yUkun nyuton vahidi ile dayeri ve nimunalarin ylk altinda galma muddati;

- qablasdirmada ndqtalerin yerlasdiriimasi ve 6lglu deformasiyasinin marhalasi;

- pres ndvu (mexaniki va ya hidravlik qurgusu), pres tipi (harakatli ve ya sabit);

- qablasdirmanin deformasiyasi va olgmalarin aparildigi sinag marhalssi;

- istifada olunan dl¢u alstinin név;

- bu standartda muayyan edilmis sinaq metodundan har hansi bir sapmasi;

- naticalarin duzgun giymatlandirilmasini temin edan butun izahli geydlarle sinaq natice-
lari.

6.15 Kondisionerlagdirma

Sinagdan avval nimunalar FTOCT 21798 Uzra kondisionlasdirilir. Kondisionlagdirma
sortlari vo muddati musyysan mahsul tipina uygun qablasdirmasina telabler standartlarda ve
ya texniki senadlerda muayyen edilir.

Muaayyan nov mahsullarin gablasdiriimasi Ggun standartlar ve ya texniki senadlerda
kondisioner rejimi gdstarilmirsa, nimunaler (20 £ 2)°C temperaturda va nisbi rutubatds (65 +
2)% (rejim 5) 24 saat orzinda kondisiyalasdirilir. (FTOCT 21798)
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OLAVO A
(malumat tgln)
Sinaq zamani numunalarin duzulisu

A.1 Sixilma sinaglari zamani numunalarin yerlesdirilmasi sxemlari $akil A. 1, A.2-ds
gOstarilmisdir.

[ ]

a) Satha perpendikulyar 1 ve 3-a perpendikulyar (bax: FOCT 18106)

| ]
Tlofve ool
Yi——3
\I II

[ ]

b) Diaqonal olaraq aks kuncler 5-3-2 va 1-4-6 (bax: FTOCT 18106)

dlefye  °enell
\_[ IJ_I_I_I_I_LI \_[
\I II

c) Capraz olaraq aks qabirgalar 5-3 va 1-6 (bax: TOCT 18106)

Sokil A.1 — Duzbucaqgli gablagdirmanin sinaqdan kecirilmasi zamani numunalarin
yerlasdirilmasi
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| |
I||0-r\-o 0-r\-0||I

v/ 11 11 v
| 1

| |

a) 1-3-5-7 ve 2-4-6-8 sathlerina perpendikulyar (bax: FTOCT 18106)

| |
\/ II | | Il \/
L i AN
\ <i} /

b) 1-2 ve 5-6 satirlori vasitasile (bax: TOCT 18106)

Sakil A.2 — Silindrik gablagsdirma sinaqdan kegirilarkan nimunalarin yerlagdiriimasi

Qeyd - A.1, A.2-daki simvollar TOCT 18106-a uygun olaraq gabul edilir, sixilma
yuklerinin tatbiqi istigamatleri miayyan ndv mahsullarin gqablasdirilmasi tg¢ln standartlarda
va ya texniki senadlerda musayyen edilir.
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ICS: 55.180.40
Osas soOzler: naqliyyat qablasdirmasi, sixilma sinaq Gsullari, sinaq niimunasi, sixilma
yukd, sixilma yiklsrinin tetbiqgi istigamatlori, deformasiya
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