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MÜQӘDDİMӘ 
 

1. Bu standart “AzerGold” QSC tәrәfindәn işlәnib hazırlanıb vә “Qiymәtli metallar vә 

qiymәtli daşlar” standartlaşdırma üzrә Texniki Komitә (AZSTAND/TK 36) tәrәfindәn tәqdim 

edilib.  

 

2. “Azәrbaycan Standartlaşdırma İnstitutu” PHŞ-nin “____” _______2024-cü il tarixli 

______________saylı Qәrarı ilә tәsdiq edilib. 

 

3. Bu standart Türk standartı TS 12376 ilә eynidir (İDT).  

This standart is identical (İDT) to the Turkish Standard TS 12376  

4. İlk dәfә tәtbiq edilir. 

5. Dövlәt standartında müәyyәn edilәn tәlәblәrin beynәlxalq standartlara, norma, qayda 

vә tövsiyәlәrә vә digәr dövlәtlәrin müvafiq mütәrәqqi milli standartlarına, elm, texnika vә 

texnologiyanın müasir nailiyyәtlәrinә әsaslanmasını müәyyәn etmәk üçün standartın ilkin 

yoxlama müddәti 2025-ci il, dövri yoxlama müddәti ildә 1 dәfәdir. 
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ÖN SÖZ 

- Bu standart Türk Standartları İnstitutunun (TSE) Peşә Standartlarının Hazırlanması 
Qrupu tәrәfindәn hazırlanmış vә TSE Texniki Şurasının 10 fevral 1998-ci il tarixli iclasında 
qәbul edilәrәk dәrc olunmasına qәrar verilmişdir.  

- Bu standartın hazırlanmasında milli tәlәbat vә imkanlarımız ön planda olmaqla, 
beynәlxalq standartlar vә iqtisadi әlaqәlәrimizin olduğu xarici ölkәlәrin standartlarının әsasları 
da nәzәrә alınaraq, faydalı hesab edilәn yerlәrdә mümkün yaxınlıq vә oxşarlıqların tәmin 
edilmәsinә vә bu әsasların ölkәmizin mövcud şәrtlәri ilә uyğunlaşdırılmasına sәy 
göstәrilmişdir. 

- Bu standart son formasını almamışdan әvvәl elmi müәssisәlәr, istehsalçı, mәhsul emal 
edәn vә istehlakçı kimi aidiyyәti tәrәflәrlә lazımi әmәkdaşlıq edilmiş, alınan rәylәrә uyğun 
olaraq tәkmillәşdirilmişdir. 
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Zәrgәr – istehsal – 
İşçilәr üzrә tәlәblәr 
          AZS TS 12376:2024 
Gold-Smith  
personnel speciall 

Tәtbiq edilmә tarixi “____” _______2024-cü il 
 

1 MÖVZU, ANLAYIŞ, ӘHATӘ DAİRӘSİ 
 

0.1 Mövzu 
Bu standartda zәrgәrlik anlayışının tәrifi, bu peşә üzrә işlәyәnlәrin tәsnifatı, sinif 

xüsusiyyәtlәri vә istifadә olunacaq alәt vә avadanlıqların tәyini, bilik, bacarıq, rәftar vә 
davranışların müәyyәnlәşdirilmәsi, bu bilik vә bacarıqların ölçülmәsi prinsiplәrindәn bәhs edilir. 

 
0.2 Anlayışlar  
Bu standartda aşağıda qeyd edilmiş anlayışlar tәtbiq olunur. 
 
0.2.1 Zәrgәrlik 
Zәrgәrlik qızıl, gümüş vә analoji qiymәtli metalların emalı, onların qiymәtli daşlarla 

bәzәdilmәsi vә formalaşdırılması prosesidir. 
 
0.2.2 Şagird 
Şagird әn az ibtidai tәhsilini bitirmiş vә 19 yaşından kiçik şәxsdir. Şagirdlik müqavilәsinin 

prinsiplәrinә uyğun olaraq, zәrgәrlik sahәsindә bu peşәnin tәlәb etdiyi bilik, bacarıq vә iş 
vәrdişlәrini bu peşә çәrçivәsindә usta kömәkçisinin vә ustanın nәzarәti altında inkişaf etdirәn 
şәxsdir. 

 
0.2.3 Usta kömәkçisi 
Usta, usta kömәkçisi dövrünü müvәffәqiyyәtlә başa vuran, zәrgәrlik peşәsinin tәlәb etdiyi 

bilik, bacarıq vә iş vәrdişlәrinә yiyәlәnәn vә onları mal vә xidmәt istehsalında tәtbiq edәn, 
istehsalı planlaşdıran, istehsal zamanı yarana bilәcәk problemlәri hәll edәn, fikirlәrini yazılı, 
şifahi vә şәkillәrlә izah edәn vә zәrgәrlik peşәsi sahәsindә istehsalla әlaqәli yerinә yetirilmәli 
olan әmәli hesablamaları apara bilәn şәxsdir. 

 
0.2.4 Usta 
Usta, usta kömәkçisi dövrünü müvәffәqiyyәtlә başa vuran, zәrgәrlik peşәsinin tәlәb etdiyi 

bilik, bacarıq vә iş vәrdişlәrinә yiyәlәnәn vә onları mal vә xidmәt istehsalında tәtbiq edәn, 
istehsalı planlaşdıran, istehsal zamanı yarana bilәcәk problemlәri hәll edәn, fikirlәrini yazılı, 
şifahi vә şәkillәrlә izah edәn vә zәrgәrlik peşәsi sahәsindә istehsalla әlaqәli yerinә yetirilmәli 
olan әmәli hesablamaları apara bilәn şәxsdir. 

 
0.2.5 Texniki işçi 
Texniki işçi әn azı üç il orta tәhsil alan, zәrgәrlik peşәsi sahәsindә әyani tәhsil aldığını 

müvafiq diplomla tәsdiqlәyәn, sahib olduğu texniki biliklәri әl qabiliyyәti ilә birlәşdirәrәk ona 
verilәn tapşırığı vә ya tәsvir olunan işi müvafiq qanunvericiliyin qaydalarına uyğun olaraq 
planlaşdıran, yerinә yetirәn vә icra etdirәn, işlә bağlı problemlәri aşkarlaya vә hәll edә bilәn 
şәxsdir. 
 

0.2.6 Radiumlama 
Radiumlama prosesi iki hissәnin bir-birinә uyğunlaşdırılması prosesidir. 
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0.2.7 Qaşların taxılması 
Qaşların taxılması qiymәtli daşların hazırlanmış çәrçivәlәrin üzәrinә yerlәşdirilmәsi vә 

polad qәlәmlәr ilә bәrkidilәn qaşların kәnarlarına naxışların vurulması prosesidir. 
 
0.2.8 Qaşların çәrçivәlәri 
Qaşların çәrçivәlәri zәrgәrlik mәmulatlarının qiymәtli metal әrintilәrindәn hazırlanmış 

skeleti vә ya gövdәsidir. 
 
0.2.9 Qızıl suyuna salınma 

Qızıl suyuna salınma istehsalı başa çatmış mәmulatların kimyәvi maddәlәr ilә tәmizlәndikdәn 
sonra elektroliz vannasında örtüklәnmәsi prosesidir. 
 

0.2.10 Formalaşdırma 
Formalaşdırma üzәrindә müxtәlif diametrli yarım dairәlәr olan metal qәliblәr vә deşik 

açanlar vasitәsilә qabarıq sәthlәrin әldә edilmәsi prosesidir. 
 
0.2.11 Havaya, suya vә ya toza qarışan qızıl hissәciklәrinin bәrpa olunması 
Havaya, suya vә ya toza qarışan qızıl hissәciklәrinin bәrpa olunması emalatxana 

şәraitindә qızılın emalı zamanı yerә tökülәn yonqar, toz vә hissәciklәrin müәyyәn dövrlәrdә 
toplanaraq qızılın digәr zibil vә tullantılardan ayrılması prosesidir. 

 
0.3 Әhatә dairәsi 
Bu standart zәrgәrlik peşәsinin, bu peşә ilә mәşğul olanların tәrifini vә tәsnifatını, istifadә 

olunan alәtlәri, vasitәlәri vә avadanlıqları, hәmçinin hәr bir sinfә aid olan işçinin zәrgәrlik peşәsi 
ilә әlaqәdar olaraq yiyәlәnmәsi gәrәkli olan biliklәri, bacarıqları, rәftar vә davranışları әhatә 
edir. 

 
0.4 Tәtbiq sahәsi 
Bu standart zәrgәrlik sahәsindә çalışan işçi qüvvәsinin ixtisaslaşmasını vә ölçü 

meyarlarını müәyyәn etmәk mәqsәdilә tәtbiq edilir. 
 

1 TӘSNİFAT, PEŞӘ KEYFİYYӘTLӘRİ VӘ İSTİFADӘ OLUNAN TӘCHİZAT 
 
1.1 Tәsnifat 
1.1.1 Siniflәr 
Zәrgәrlik peşәsindә insan gücü aşağıdakılardan ibarәt olmaqla dörd sinfә ayrılır: 
1  Şagird 
2  Usta kömәkçisi 
3 Usta 
4 Texniki işçi. 
 
1.2 Peşә keyfiyyәtlәri 
1.2.1 Şagirdin peşә keyfiyyәtlәri  
Şagirdin minimum sәviyyәdә yiyәlәnmәli olduğu әsas bilik vә bacarıqlar aşağıdakılardır: 
- İlk yardım lәvazimatlarından (TS 6075)1 istifadә etmәk, 
- Sadә hәndәsi fiqurların sәthini, sahәsini vә hәcmini hesablamaq, 
- Hәndәsi fiqurların şәkillәrini çәkmәk, 
- Hissәlәrin üç ölçülü görünüşünün eskizlәrini çәkmәk, 
- Hissәlәrin sadә perspektivlәrini çәkmәk, 
- Dörd riyazi әmәliyyatın yerinә yetirilmәsi tәlәb olunan riyazi hesablamaları aparmaq. 

 
1 Bu standart mәtnindә istinad olunan standartların nömrәlәri, nәşr tarixlәri, türk vә ingilis dilindә adları üz 
qabığının arxa hissәsindә verilmişdir. 
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Şagirdin yiyәlәnmәli olduğu minimal bilik vә bacarıqlar: 
- İş yerinin bölmәlәri ilә tanış olmaq, 
- İş yerinin iş qaydalarını vә ümumi tәhlükәsizlik tәdbirlәrini bilmәk, 
- Zәrgәrlikdә istifadә olunan vә 1.3-cü maddәdә göstәrilәn alәt vә cihazları tәsnif etmәk, 
- Zәrgәrlikdә istifadә olunan materialları tәsnif etmәk, 
- Xammalın (әrintilәrin) hazırlanmasında gözlәnilәn ardıcıllığı sadalamaq, 
- Xammalın (әrintilәrin) hazırlanmasında istifadә olunan cihazların iş prinsipini bilmәk, 
- Ölçmә vә yoxlama üsullarını bilmәk, 
- Ştamplamanın aparılması üsullarını sadalamaq, 
- Metal lövhәlәrin soyuq şәkildә formalaşdırılması üsullarını bilmәk, 
- Mәftillәrin soyuq şәkildә formalaşdırılması üsulunda gözlәnilәn ardıcıllığı bilmәk, 
- Yeyәlәmә zamanı nәzәrә alınmalı olan mәqamları bilmәk, 
- Lehimlәmә prosesindә gözlәnilәn ardıcıllığı bilmәk, 
- Metal lövhәlәrin deşilmәsi vә kәsilmәsindә gözlәnilәn ardıcıllıq sırasını bilmәk, 
- Vintlәri açarkәn diqqәt edilmәli olan mәqamları bilmәk,  
- Formalaşdırma üsullarının ardıcıllığını bilmәk, 
- Montaj zamanı riayәt edilәcәk qaydaları bilmәk, 
- Quma tökmә prosesinin icra olunmasını izah etmәk, 
- Mәrkәzdәnqaçma tökmә prosesini izah etmәk, 
- Vakuum tökmә proseslәrini izah etmәk, 
- Qaşların taxılması prosesini müәyyәnlәşdirmәk, 
- Zәrgәrlikdә istifadә olunan metalların ümumi xassәlәrini vә harada istifadә olunduğunu 

söylәmәk, 
- İçi boş mәmulatların hazırlanması texnikasını izah etmәk, 
- Cilalama üsullarını izah etmәk, 
- Radiumlama, qızıl suyuna salınmaqla örtüklәnmә proseslәrinin icra olunma texnikalarını 

izah etmәk, 
- Tәmizlәmә vә parıldatma proseslәrini izah etmәk, 
- Mikrometr vә ştangenpәrgardan istifadә etmәklә ölçmә aparmaq, 
- Rәsm vә emal üsulu ilә markalama prosesini icra etmәk, 
- Metal lövhәlәr üzәrindә deşmә vә formalaşdırma işlәrini icra etmәk, 
- Kәsilmiş motivlәrә forma vermәk, 
- Mәftillәrә soyuq şәkildә forma vermәk, 
- Metal lövhәlәrdә qaynaq işlәrini görmәk, 
- Kәsilmiş, qaynaq olunmuş vә tökmә hissәlәrin yeyәlәmә proseslәrini icra etmәk, 
- Qiymәtli metalların tozlarını toplamaq, 
- Alәt vә avadanlıqları tәmizlәmәk, 
- Lehimlәmә işlәrini görmәk, 
- Ustanın nәzarәti altında qum üsulu ilә sadә hissәlәrin hazırlanmasını hәyata keçirmәk, 
- İçi boş mәmulatı ustanın nәzarәti altında hazırlamaq, 
- Cilalama işlәrini görmәk, 
- Sәthlәri turşu mәhlulu ilә tәmizlәmәk. 
Davranış, rәftar vә peşә vәrdişlәri 
- Zәrgәrlik emalatxanasında tәhlükәsizlik qaydalarına uyğun davranmaq, 
- Әmәyin tәhlükәsizliyi qaydalarına (TS 862, TS 6075) uyğun şәkildә işlәmәyi vәrdiş 

halına gәtirmәk, 
- İş yerindә işçilәrә qarşı xoş rәftarda olmaq, 
- İş intizamına vә peşә әxlaqına sahib olmaq, 
- Dürüst, nizamlı vә etibarlı olmaq, 
- Cihazları yağlamaq vә yağlarının yoxlanmasını vәrdiş halına gәtirmәk, 
- Usta kömәkçisi, usta vә texniki işçiyә hörmәt etmәk, 
- İstehsalat qәzası zamanı görülәcәk ehtiyat tәdbirlәrinin vacibliyini qiymәtlәndirmәk, 
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- Qәza vә xәsarәt zamanı ilkin tibbi yardım göstәrmәyi vәrdiş halına gәtirmәk, 
- Yanğın söndürmә cihazlarının (TS 862) funksiyalarını bilmәk vә onlardan istifadә etmәk. 
 
1.2.2 Usta kömәkçisinin peşә keyfiyyәtlәri  
1.2.1-ci maddәdә göstәrilәn әsas bilik vә bacarıqlarla yanaşı, usta kömәkçisindәn 

minimum sәviyyәdә tәlәb olunan әsas bilik vә bacarıqlar aşağıdakılardır: 
- Hissәlәrin perspektiv şәkillәrini çәkmәk (TS 88), 
- Perspektivlәrdәn üç ölçülü görünüş çıxara bilmәk, 
- Eskizlәr çәkmәk, 
- Gözәl xәtlә yazı yazmaq, 
- Yaxşı vә başa düşülәn nitq qabiliyyәtinә sahib olmaq, 
- Sәth, sahә vә hәcm hesablamalarını aparmağı bacara bilmәk. 
 
1.2.1-ci maddәdә göstәrilәn әsas bilik vә bacarıqlarla yanaşı, usta kömәkçisindәn 

minimum sәviyyәdә tәlәb olunan әsas bilik vә bacarıqlar aşağıdakılardan ibarәtdir: 
- Zәrgәrlikdә istifadә olunan vә 1.3-cü maddәdә qeyd edilmiş alәtlәrin, cihazların vә 

avadanlıqların istifadә üsullarını izah etmәk, 
- Әrinti hazırlama üsullarını izah etmәk, 
- Metal lövhәlәrin soyuq şәkildә formalaşdırılma üsullarını izah etmәk, 
- Mәftillәrin soyuq şәkildә formalaşdırılma üsullarını izah etmәk, 
- Qaynaq texnikasını izah etmәk, 
- Qiymәtli metal әrintilәrinin tәsnifatını aparmaq, 
- Zәrgәrlikdә istifadә olunan deşmә vә kәsmә cihazlarından istifadә etmәklә deşmә vә 

kәsmә prosesini icra etmәk, 
- Formalaşdırma  texnikasını izah etmәk, 
- Qaynaqla hissәlәri birlәşdirәrkәn proseslәrin gözlәnilәn ardıcıllığını yazmaq, 
- Vintlәri açmaq üçün istifadә olunan alәt vә avadanlıq dәstlәrinin istifadә qaydalarını izah 

etmәk, 
- Materialların satınalma üsullarını izah etmәk, 
- Zәgәrlikdә istifadә olunan materialları tәsnif etmәk, 
- Zәgәrlikdә istifadә olunan qiymәtli daşları tәsnif etmәk, 
- Zәgәrlikdә istifadә olunan kimyәvi maddәlәri tәsnif etmәk, 
- Havaya, suya vә ya toza qarışan qızıl hissәciklәrinin bәrpa olunması üsulunu izah 

etmәk, 
- Formalaşdırma üsullarını izah etmәk, 
- Ölçmә vә markalama işlәrini icra etmәk, 
- Metal lövhәlәri soyuq şәkildә formalaşdırmaq, 
- Mәftillәri soyuq şәkildә formalaşdırmaq, 
- Qaynaq vә lehimlәmә işlәrini yerinә yetirmәk, 
- Ölçüsü vә sahәsi boyunca yeyәlәmә işlәrini yerinә yetirmәk, 
- Tәlәb olunan materialların siyahısını hazırlamaq, 
- Yayma işlәrini icra etmәk, 
- Quma tökmә işini icra etmәk, 
- Mәrkәzdәnqaçma tökmә prosesinin hәyata keçirmәk, 
- Vakuum tökmә prosesinin hәyata keçirmәk, 
- Hәndәsi bәzәklәri hazırlamaq, 
- İçi boş mәmulatı hazırlamaq, 
- Radiumlama işlәrini görmәk, 
- Örtüklәmә işlәrini görmәk, 
- Turşu mәhlulları ilә sәthlәri tәmizlәmәk, 
- Parıldatma işlәrini görmәk, 
- Әritmә sobası vә putalarının texniki xidmәtini icra etmәk, 



  AZS TS 12376:2024 

©AZSTAND –Bütün hüquqlar qorunur     5 

- Әrintilәri bişirmәk, 
- Zәrgәrlik mәmulatlarının birlәşmә yerlәrini lazımi sәviyyәdә qaynaq etmәk, 
- Zәrgәrlik mәmulatlarına naxış vurmaq, 
- İş yerindәki qızıl tozlarını vә hissәciklәrini toplamaq, 
- Qızıl itkisinin qarşısını almaq üçün lazımi tәdbirlәr görmәk, 
- Qızıl zәrrәciklәrinin әtrafdan toplanılmasını tәmin etmәk, 
- Cihazları, alәtlәri vә avadanlıqları tәmizlәmәk, 
- Turşular ilә sәthlәri portativ rәnglәmәk, 
- Emalatxanadakı vasitә vә lәvazimatları istifadәyә hazır hala gәtirmәk, 
- Şagirdlәrә lazımi tәlim keçmәk. 
 
1.2.1-ci maddәdә göstәrilәn rәftar, münasibәt, davranış vә peşә vәrdişlәri ilә yanaşı, usta 

kömәkçisinin minimum sәviyyәdә yiyәlәnmәli olduğu rәftar, münasibәt, davranış vә peşә 
vәrdişlәri aşağıdakılardan ibarәtdir:  

- Emalatxanada tәhlükәsizlik qaydalarına әmәl etmәyi vәrdiş etmәk, 
- Emalatxanada әmәyin tәhlükәsizliyi ilә әlaqәli tәdbirlәrin hәyata keçirilmәsinin 

zәruriliyinә inanmaq, 
- İş mühitinin tәmiz vә sәliqәli olmasını tәmin etmәyi vәrdiş halına gәtirmәk, 
- İş intizamına uyğun şәkildә işlәmәyi vәrdiş şәklinә gәtirmәk, 
- İnsan münasibәtlәrinә әhәmiyyәt vermәk, 
- İş intizamına vә peşә әxlaqına yiyәlәnmәk, 
- Dürüst, etibarlı vә çalışqan olmaq, 
- İş yerindәki digәr işçilәrlә xoş münasibәtdә olmaq.  
 
1.2.3 Ustanın peşә keyfiyyәtlәri  
1.2.1-ci maddәdә göstәrilәn әsas bilik vә bacarıqlarla yanaşı, ustadan minimum 

sәviyyәdә tәlәb olunan әsas bilik vә bacarıqlar aşağıdakılardır: 
- İşçilәrin sağlamlığı vә tәhlükәsizliyi ilә әlaqәli lazımi tәdbirlәri görmәk, 
- Bәdbәxt hadisәlәr vә xәsarәtlәr zamanı ilk tibbi yardımı göstәrmәk, 
- Qәbulu üsuluna uyğun olaraq sifarişlәri qәbul etmәk, 
- Şagird vә usta kömәkçilәrinin işlәrinә nәzarәt etmәk, 
- Material vә avadanlıqlara olan tәlәbatı müәyyәnlәşdirmәk, 
- İş yeri ilә әlaqәli qeydlәri aparmaq, 
- Әyar vә saflıq dәrәcәsinin hesablamalarını aparmaq. 
 
1.2.2- ci maddәdә göstәrilәn peşәkar bilik vә bacarıqlarla yanaşı, ustadan minimum 

sәviyyәdә tәlәb olunan peşә üzrә bilik vә bacarıqlar aşağıdakılardan ibarәtdir: 
- Rәngin tәnzimlәnmәsi vә tәyinindә әmәl olunmalı üsulları izah etmәk, 
- İstehsal hazırlığı ilә bağlı proseslәri izah etmәk, 
- İstehsal üsullarını izah etmәk, 
- Әrintilәrdә qatqı maddәsinin miqdarını müәyyәn etmәk, 
- Qatqı materiallarını әridәrәk әrinti hazırlamaq, 
- Kimyәvi maddәlәri hazırlamaq, 
- Tökmә proseslәrini icra etmәk, 
- Zinәt әşyalarına daş-qaşları taxmaq, 
- Montaj texnikasını müәyyәn etmәk vә montaj işini görmәk, 
- Havaya, suya vә ya toza qarışan qızıl hissәciklәrinin bәrpa olunması prosesini icra 

etmәk, 
- Zinәt әşyalarının üzәrinә hәndәsi bәzәklәr vurmaq, 
- Zinәt әşyalarının üzәrinә gözәl xәtlә yazı yazmaq, 
- Ornament bәzәklәrini vurmaq, 
- Emblem vә nişanları hazırlamaq, 
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- Hazır mәmulatları uyğun metallarla örtmәk, 
- Örtüklәmә işlәrini görmәk, 
- Turşular ilә sәthin tәmizlәnmәsi işlәrini görmәk, 
- Zәrgәrlik mәmulatlarında minalama işlәrini görmәk, 
- Әrinti hazırlamaq, 
- Әrintilәri yaymaq, 
- Әrintilәri bişirmәklә preslәmәk, 
- Zәrgәrlik mәmulatlarını tәmir etmәk, 
- Zinәt әşyalarının hamarlanması işlәrini görmәk, 
- Zәrgәrlik mәmulatlarına naxışlar vurmaq, 
- Zәrgәrlik mәmulatlarında hәkk etmә qәlәmlәri ilә bәzәk vә oyma işlәrini görmәk, 
- Emalatxanada emal olunan mәhsulların aralıq vә yekun yoxlama işlәrini görmәk, 
- Qızıl vә qiymәtli metalların tozlarını toplamaq, 
- İstehsal zamanı qiymәtli metalların israfını minimuma endirmәk üçün lazımi tәdbirlәr 

görmәk, 
- İş yerindә tullantı itkilәrini hesablayıb qeydiyyatını aparmaq, 
- İş yerindәki cihaz, vasitә vә lәvazimatları istifadәyә hazır hala gәtirmәk, 
- Zәrgәrlikdә istifadә olunan iş avadanlıqları vә cihazlarının tәmir vә texniki xidmәt işlәrini 

yerinә yetirmәk, 
- Kәsici  alәtlәri itilәmәk, 
- İş yerinin elektrik tәchizatını yoxlamaq, 
- Şagird vә usta kömәkçilәrinә tәlim keçmәk, 
- Metalları әridib mәftil vә lövhә şәklinә gәtirmәk, 
- Tәbәqә şәkilli metallardan hazırlanacaq zinәt әşyalarının dizaynını tәrtib etmәk, 
- Zinәt әşyalarını turşu vә alov vasitәsilә rәnglәmәk, 
- Kağızın üzәrindә sulu boya işlәrini görmәk, 
- Müsbәt vә mәnfi naxışların şәklini çәkmәk, 
- Ardıcıl naxışların eskizini çıxarmaq, 
- İş yerinin imkanları ilә istehsal avadanlıqlarını hazırlamaq, 
- Qeyri-adi zәrgәrlik mәmulatlarının şәkillәrini vә dizaynlarını çәkmәk, 
- Qeyri-adi zәrgәrlik mәmulatlarını istehsal etmәk, 
- İstehsal xәrclәrini hesablamaq, 
- Bilәrzik, sırğa, üzük, qolbaq vә broşları hazırlamaq, 
- İşin istәnilәn keyfiyyәtdә olmasını tәmin etmәk üçün hansı işlәrdә hansı prosesin icra 

edilәcәyinә qәrar vermәk. 
 
1.2.2- ci maddәdә göstәrilәn rәftar, münasibәt, davranış vә peşә vәrdişlәri ilә yanaşı, 

ustadan minimum sәviyyәdә tәlәb olunan rәftar, münasibәt, davranış vә peşә vәrdişlәri 
aşağıdakılardan ibarәtdir: 

- Şagird vә usta kömәkçilәri ilә yaxşı әlaqәlәr qurmaq, 
- İş intizamına vә peşә әxlaqına yiyәlәnmәk, 
- Dürüst, etibarlı vә nizamlı davranış nümayiş etdirmәk, 
- İnsanlarla yaxşı münasibәt qurmağı vәrdiş halına gәtirmәk, 
- Peşәsi üzrә texnoloji inkişafları izlәmәk, 
- Müvafiq palatalar vә assosiasiyalar tәrәfindәn tәşkil edilәn peşәkar fәaliyyәtlәrdә iştirak 

etmәk. 
  
1.2.4 Texniki işçinin peşә keyfiyyәtlәri 
1.2.3- cü maddәdә göstәrilәn әsas bilik vә bacarıqlarla yanaşı, texniki işçidәn minimum 

sәviyyәdә tәlәb olunan әsas bilik vә bacarıqlar aşağıdakılardır: 
- İş yerindә işçilәrin sağlamlığı vә tәhlükәsizliyi ilә bağlı tәdbirlәrin görülmәsini tәmin 

etmәk, 
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- Әtraf mühitdә vә iş yerindә әmәyin tәhlükәsizliyini tәhdid edәn elementlәri aradan 
qaldırmaq, 

- Qәza vә xәsarәtlәr zamanı qanuni prosedurları hәyata keçirmәk, 
- İş yerindә iş planını hazırlamaq, 
- İşi tәşkil etmәk, 
- Anbar üzrә qeydiyyat aparmaq, 
- İş yerindә material axınının tәşkilini tәmin etmәk, 
- Müştәri sifarişlәrini qiymәtlәndirmәk, 
- Şagird, usta kömәkçisi vә ustanın gördüyü işlәri yoxlamaq, 
- Effektiv ünsiyyәt bacarıqlarına sahib olmaq, 
- Peşәkar problemlәri hәll etmәk, 
- İstehsal vә xәrc hesablamalarını aparmaq, 
- Görülәcәk işlәrin genişlәnmә diapazonunu hesablamaq, 
- Çәkilәri müәyyәnlәşdirmә işlәrini görmәk.  
 
1.2.3- cü maddәdә göstәrilәn peşәkar bilik vә bacarıqlarla yanaşı, texniki işçidәn 

minimum sәviyyәdә tәlәb olunan peşә üzrә bilik vә bacarıqlar aşağıdakılardan ibarәtdir: 
- İş yerini materialla tәmin etmәk, 
- Tenderlәrә tәklif mәktublarını hazırlamaq, 
- Zәrgәrlikdә istifadә olunan alәt, maşın vә avadanlıqların istifadә üsullarını izah etmәk, 
- Әsas hamarlama prosesi üzrә istehsal texnikasını izah etmәk, 
- Şagird, usta kömәkçisi vә ustalara müntәzәm iş vәrdişlәrini öyrәtmәk, 
- Metalların birlәşdirilmә üsullarını izah etmәk; 
- Qiymәtli metalları vә metal әrintilәrini izah etmәk, 
- Vint açma üsullarını izah etmәk, 
- Metal lövhәlәrin deşilmәsi vә kәsilmәsi işlәrini mәrhәlәlәrә ayırmaq, 
- Qiymәtli metal әrintilәrini qruplaşdırmaq,  
- Zәrgәrlikdә istifadә olunan kimyәvi maddәlәrin xüsusiyyәtlәrini izah etmәk, 
- İstehsal hazırlığı işlәrini mәrhәlәlәrә ayırmaq,  
- Elementlәri tәsnif etmәk, 
- Zәrgәrlikdә istifadә olunan metalların bişirilmә üsullarını izah etmәk vә bişirilmә 

proseslәrini mәrhәlәlәrә bölmәk, 
- Zәrgәrlikdә istifadә edilәn şamların xüsusiyyәtlәrini izah etmәk, 
- Yayma üsullarını izah etmәk, 
- Tökmә işlәrini mәrhәlәlәrә ayırmaq,  
- Qaşların taxılması işlәrini mәrhәlәlәrә ayırmaq, 
- Montajda riayәt olunmalı proses mәrhәlәlәrini şәrh etmәk, 
- Metalların ümumi xassәlәrini izah etmәk; 
- İçi boş mәmulat istehsalı prosesini mәrhәlәlәrә bölmәk, 
- Qızıl suyuna salınma prosesini mәrhәlәlәrә ayırmaq, 
- Radiumlaşma prosesini mәrhәlәlәrә ayırmaq, 
- Mәhsulların sәthinin tәmizlәnmәsi vә örtülmәsi prosesini mәrhәlәlәrә ayırmaq, 
- Örtüklәmә proseslәrini mәrhәlәlәrә ayırmaq, 
- Tәmizlәmә vә parıldatma proseslәrini mәrhәlәlәrә ayırmaq, 
- Әyar vә zәmanәt üsullarını izah etmәk, 
- Kanal düzәltmә texnikasını izah etmәk, 
- Zinәt әşyalarına daş-qaşların taxılması prosesini mәrhәlәlәrә ayırmaq, 
- Rәngi tәnzimlәmәk, 
- İşi ilә әlaqәdar kompüter paket proqramlarından istifadә etmәk, 
- Sulu boya işlәrini görmәk, 
- Tәbәqә metaldan hazırlanacaq zәrgәrlik mәmulatlarının dizaynını tәrtib etmәk, 
- Üzüklәri dizayn etmәk, 
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- Zәncirli zәrgәrlik mәmulatlarını dizayn etmәk, 
- Qeyri-adi zinәt әşyalarını dizayn etmәk, 
- Sadә pres qәliblәrini çәkmәk, 
- Әrinti hazırlamaq, 
- Markalama işlәrini görmәk, 
- Soyuq vә isti şәkildә formalaşdırma işlәrini icra etmәk, 
- Qaynaqlanmış vә qaynaqsız birlәşmәlәri hazırlamaq, 
- Prosesin mәrhәlәlәrinә uyğun olaraq vint açma işlәrini yerinә yetirmәk, 
- Yumşaq vә sәrt lehimlәmә işlәrini yerinә yetirmәk, 
- Kimyәvi qarışıqları hazırlamaq, 
- Zәrgәrlik mәmulatı üçün qәliblәri hazırlamaq, 
- Qatqı maddәlәrini hazırlamaq, 
- Mәhsulun aralıq vә yekun yoxlanışını hәyata keçirmәk, 
- Qızıl israfının qarşısını almaq, 
- İsrafın minimuma endirilmәsi üçün müvafiq  tәdbirlәr görmәk, 
- Zәrgәrlik mәmulatlarını qiymәtli daşlarla bәzәmәk, 
- Zәrgәrlik mәmulatlarına naxış vurmaq. 
 
1.2.3- cü maddәdә göstәrilәn rәftar, münasibәt, davranış vә peşә vәrdişlәri ilә yanaşı, 

texniki işçidәn minimum sәviyyәdә tәlәb olunan rәftar, münasibәt, davranış vә peşә vәrdişlәri 
aşağıdakılardan ibarәtdir: 

- İş intizamına vә peşә әxlaqına yiyәlәnmәk, 
- Dürüst, etibarlı vә nizamlı olmaq, 
- Tabeliyindә olanlar ilә yaxşı münasibәt qurmağı vәrdiş halına gәtirmәk, 
- Bildiyini öyrәtmә bacarığına yiyәlәnmәk, 
- Peşәsindә texnoloji inkişafları izlәmәyi vәrdiş halına gәtirmәk, 
- Gördüyü işlәrin keyfiyyәt sәviyyәsinin tәlәbә uyğun olması üçün lazımi tәnzimlәmә 

işlәrini milli standartlara uyğun şәkildә icra etmәk vә müvafiq  tәdbirlәri görmәkdir. 
1.3 İstifadә olunan vasitә, lәvazimat vә tәchizatlar 
* Mum inyeksiya qabı 
* Vibrovakuumlu hava boşaldan cihaz 
* Qarışıq diyircәkli  vibrator 
* Hidravlik pres 
* İkiuclu qaynaq cihazı 
* Gips bişirәn soba 
* Elektrik әritmә sobası 
* Şarnel diskli mişar 
* Әritmәli mәrkәzdәnqaçma tökmә maşını 
* Vakuum cilalama mühәrriki 
* Pantoqraf cihazı 
* Örtüklәmә cihazı 
* Mühәrrikli motivli әl frezi 
* Әl ilә metal lövhәni yayma qurğusu 
* Qolbağa qәlәm atan maşın 
* Polad әl qәlәmi 
* Cilalama maşını 
* Ştamplama maşını 
* Korreksiya etmә / böyütmә cihazları 
* Qaynaq aparatı 
* Maska 
* Gözlük 
* Qәlәm cihazı 
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* Ştangenpәrgar 
* Mikrometr 
* Xәtkeş 
* Vint açmaq üçün dәst 
* Ştamp dәsti 
* Matqab ucu vә matqab dәzgahı 
* Mәngәnә 
* Polisaj dәsti 
* İncә mişar 
* Qollu mişar 
* Qollu qayçı 
* Maşa 
* Frez 
* Birlәşmә elementlәrini yerlәşdirmә dәsti 
* Zindan 
* Mәmulat hissәlәrinin düzlәşdirildiyi lövhә 
* Pәrgar 
* Metal әrintilәrinin emalında istifadә olunan material 
* Әrinti şәklindәki metalların töküldüyü tәnzimlәnә bilәn qәlib 
- Mәşәl (* Mәşәl dәsti) 
* Tәrәzi 
* Vakuum nasosu 
* Yuma cihazı 
* Qızıl suyuna salma cihazı 
* Vulkanlaşdırma presi 
* Vulkanlaşdırma qәlibi 
* Kәlbәtin 
* Yeyәlәr 
* Açar dәstlәri  
 

2 SӘVİYYӘLӘRİN VӘ PEŞӘ KEYFİYYӘTLӘRİNİN ÖLÇÜ MEYARLARI 
 
Zәrgәrin 1-ci maddәdә göstәrilәn peşә keyfiyyәtlәrinә sahib olub-olmaması 2.1-ci 

maddәdә göstәrilәn ölçü meyarlarına uyğun olaraq  2.2-ci maddәyә görә qiymәtlәndirilir. 
2.1 Bilik, bacarıq, rәftar vә münasibәt ilә әlaqәli davranışların ölçü meyarları 
Zәrgәrin bilik vә bacarıqlarının qiymәtlәndirilmәsi zamanı minimum aşağıdakı meyarlar 

nәzәrә alınmalıdır: 
 
2.1.1 Şagird üçün ölçü meyarları 
* İş yerinin bölmәlәri. 
* İlk yardım lәvazimatları. 
* Zәrgәrlikdә istifadә olunan cihaz, vasitә, lәvazimat vә avadanlıqlar. 
* Ölçmә vә yoxlama alәtlәri. 
* Metal lövhәlәrin deşilmәsi vә kәsilmәsi zamanı gözlәnilәn ardıcıllıq. 
* Qiymәtli metallar vә onların haralarda istifadә olunması. 
* Cilalamanın, radiumlamanın, qızıl suyuna salınmanın vә örtüklәmәnin icra olunma 

texnikaları. 
* Tәmizlәmә vә parıldatma prosesinin icra olunma texnikası. 
* Ölçmә vә yoxlama alәtlәrindәn istifadә etmәklә ölçmә vә yoxlama aparma. 
* Rәsm vә emal üsulu ilә markalama. 
* Metal lövhәlәrin deşilmәsi vә formalaşdırılması. 
* Mәftillәrin soyuq vә isti şәkildә formalaşdırılması. 
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* Cihazların işә salınması vә dayandırılması. 
2.1.2 Usta kömәkçisi üçün ölçü meyarları 
2.1.1-ci maddәdә qeyd olunanlara әlavә olaraq: 
* Zәrgәrlikdә istifadә olunan alәt vә cihazların istifadәsi. 
* İlk yardım lәvazimatları. 
* Әrinti hazırlama üsulları. 
* Mәftillәrin soyuq şәkildә formalaşdırılması üsulları. 
* Qiymәtli metal әrintilәri. 
* Formalaşdırma  üsulu. 
* Zәrgәrlikdә istifadә olunan material vә qiymәtli qaşlar.  
* Havaya, suya vә ya toza qarışan qızıl hissәciklәrinin bәrpa olunması. 
* Alәt vә cihazlar. 
* Materialların tәdarükü. 
* Formalaşdırma üsulları. 
* Metalları әridәrәk mәftil vә lövhә şәklinә gәtirmә. 
* Ölçmә vә markalama. 
* Metal lövhә vә mәftillәri soyuq şәkildә formalaşdırma. 
* Yeyәlәmә. 
* Perspektiv şәkli çәkmә. 
* Yayma. 
* Cilalama, radiumlama vә parıldatma işlәri. 
* Tәmizlәmә vә parıldatma. 
* Әrinti hazırlama. 
* Mәhsulun aralıq yoxlanması. 
* Qızıl itkisinin qarşısını almaq üçün tәdbirlәr. 
* Qızıl tozunun yığılması. 
 
2.1.3 Usta üçün ölçü meyarları 
2.1.2-ci maddәdә göstәrilәnlәrә әlavә olaraq: 
* Sifarişlәrin qәbulu qaydalarına uyğun olaraq sifarişlәrin qәbulu. 
* İş hәyatını tәnzimlәyәn hüquqi qanunvericilik. 
* İstehsal xәrclәrinin hesablanması. 
* Zәrgәrlik mәmulatlarının istehsal texnologiyaları. 
* İstehsal hazırlığı ilә әlaqәli işlәr. 
* Qatqı materiallarının әridilmәsi ilә әrintinin hazırlanması. 
* Kimyәvi qarışıqlar. 
* Tökmә prosesi. 
* Zinәt әşyalarına daş-qaşların taxılması. 
* Quraşdırma işlәri. 
* Әyarın vә saflıq dәrәcәsinin hesablanması. 
* Havaya, suya vә ya toza qarışan qızıl hissәciklәrin bәrpa olunması. 
* Zinәt әşyalarının üzәrinә gözәl xәtlә yazı yazma. 
* Ornament bәzәklәrinin vurulması. 
* Örtüklәmә. 
* İçi boş zәrgәrlik mәmulatının hazırlanması. 
* Turşular ilә  sәthin işlәnmәsi. 
* Zәrgәrlik mәmulatlarına mina vurulması prosesi. 
* Әrintinin bişirilәrәk preslәnmәsi. 
* Әrintilәrin yayılması. 
* Zәrgәrlik mәmulatlarının üzәrinә bәzәyin vurulması. 
* Zәrgәrlik mәmulatlarının xüsusi qәlәmlәr vasitәsilә inkrustasiya edilmәsi vә oyulması. 
* İstehsal olunan mәmulatların aralıq vә yekun yoxlamaları. 
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* Qiymәtli metalların israfının qarşısını almaq üçün zәruri tәdbirlәrin görülmәsi. 
* Qeyri-adi zәrgәrlik mәmulatlarının eskizi vә dizaynı. 
* Sadә istehsal aparatları. 
* Üzük, bilәrzik, sırğa, zәncir vә broşların hazırlanması. 
 
2.1.4 Texniki işçi üçün ölçü meyarları 
2.1.3 - cü maddәdә qeyd edilәnlәrә әlavә olaraq: 
* Xәrclәrin hesablanması üsulları. 
* Zәrgәrliklә әlaqәli hesablamalar. 
* İş yerinin tәşkili. 
* Tam vә tәfәrrüatlı şәkillәr. 
* Şagird, usta kömәkçisi vә ustalara peşә üzrә rәhbәrlik. 
* Zinәt әşyalarının dizaynı. 
* Dizayn edilmiş zinәt әşyasının istehsalı. 
* Zәrgәrlikdә istifadә edilәn istehsal üsulları. 
* Tökmә prosesi. 
* Qeyri-adi zәrgәrlik mәmulatlarının hazırlanması üsulları vә qeyri-adi zәrgәrlik 

mәmulatlarının istehsalı. 
* Broş, boyunbağı, zәncir, sırğaların hazırlanması üsulları vә hazırlanması 
* Qiymәtli daşlarla zәrgәrlik mәmulatlarının bәzәdilmәsi üsulları vә qiymәtli daşlarla 

zәrgәrlik mәmulatlarının bәzәdilmәsi. 
* Mәmulatlara minaların vurulması üsulları vә mәmulatlara minalama prosesinin icra 

edilmәsi. 
* Zәrgәrlik mәmulatının dizaynı.  
 
2.2 Qiymәtlәndirmә 
Zәrgәrin qiymәtlәndirilmәsi aşağıdakı prinsip vә prosedurlara әsasәn aparılır. Bu 

qiymәtlәndirmәdә müvәffәq olmaq üçün 100 baldan әn azı 60 bal toplamaq vacibdir. Bilik vә 
bacarıqların qiymәtlәndirilmәsi ayrı-ayrılıqda hәyata keçirilir. Әsas qiymәt 50%-dir. 

2.2.1 Nәzәri biliklәrin şagird vә usta kömәkçisi sәviyyәsindә qiymәtlәndirilmәsi 
- Әn azı 10 sualdan ibarәt klassik yazılı imtahan vә ya, 
- Әn azı 30 sualdan ibarәt müxtәlif variantlar arasından düzgün cavabın seçildiyi test; vә 

ya 
- Әn azı 40 sualdan ibarәt doğru-yanlış tipli test vasitәsilә hәyata keçirilir. 
 
2.2.2 Nәzәri biliklәrin usta vә texniki işçi sәviyyәsindә qiymәtlәndirilmәsi 
- Әn azı 10 sualdan ibarәt klassik yazılı imtahan vә ya, 
- Әn azı 50 sualdan ibarәt müxtәlif variantlar arasından düzgün cavabın seçildiyi test vә 

ya 
- Әn azı 50 sualdan ibarәt doğru-yanlış tipli test vә ya 
- Әn az 50 sualdan ibarәt açıq cavab (boşluqların doldurulması) tipli  test vasitәsilә hәyata 

keçirilir. 
 
2.2.3 Bacarıqların şagird, usta kömәkçisi, usta vә texniki işçi sәviyyәsindә 

qiymәtlәndirilmәsi 
- Şifahi imtahan vә  
- Praktiki imtahan vasitәsilә hәyata keçirilmәlidir. 
 

3 DİGӘR MÜDDӘALAR 
 
İş yeri sahibi olan vә ya bir iş yerindә işlәyәn zәrgәrin bacarıq sәviyyәsini tәsdiq edәn 

sәnәd münasib yerdә asılır. 
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Zәrgәr tәlәb әsasında vә ya mövcud layihә ilә әlaqәdar iş yerindәn ezamiyyәtә gedәrkәn 
vә ya göndәrilәrkәn “Zәrgәrlik Sertifikatı”nı tәqdim etmәk mәcburiyyәtindәdir. 

 
3 NORMATİV İSTİNADLAR 

 
TS 88/Nisan 1993 Teknik Resim Genel Kuralları 
 
TS 6075/Ekim 1985 Ecza Dolabı  
 
TS 862/Nisan 1997 Seyyar Yangın Söndürücülerî 
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BİBLİOQRAFİYA 
 
- Hamarlama texnologiyası I.II.III (Şefik Özcan - Halit Buket) 
- Milli Tәhsil Nazirliyi Sәnaye Peşә Liseylәri Zәrgәrlik Bölmәsi üzrә Tәdris Proqramları 
- Milli Tәhsil Nazirliyi Sәnaye Peşә Liseyi Tökmә (metalların әridilәrәk tökülmәsi) Bölmәsi 

Peşә Kurslarının Tәdris Proqramları 
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ICS 03.040, 03.100.30, 39.060  

Açar sözlәri: Zәrgәrlik xidmәtlәri, zәrgәr, işçilәrә tәlәblәr 
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