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MUQaDDIM®
1. Bu standart “AzerGold” QSC terafinden iglanib hazirlanib ve “Qiymatli metallar ve
giymatli daslar” standartlagdirma Gzre Texniki Komite (AZSTAND/TK 36) terafinden teqdim

edilib.

2. “Azerbaycan Standartlasdirma Iinstitutu” PHS-nin “ ? 2024-cu il tarixli

sayli Qerari ilo tasdiq edilib.

3. Bu standart Tiirk standarti TS 12376 ils eynidir (IDT).
This standart is identical (iDT) to the Turkish Standard TS 12376

4. ik dofe totbiq edilir.

5. Dovlet standartinda miuayyan edilan taleblarin beynalxalq standartlara, norma, gayda
va tovsiyelare va digar dovlatlerin mivafig mataraqqi milli standartlarina, elm, texnika ve
texnologiyanin muasir nailiyyatlerine asaslanmasini miaayyan etmak Uglin standartin ilkin

yoxlama muddati 2025-ci il, dovri yoxlama muddsati ilde 1 defadir.
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ON sOz

- Bu standart Tirk Standartlar institutunun (TSE) Pese Standartlarinin Hazirlanmasi
Qrupu tarsfinden hazirlanmis ve TSE Texniki Surasinin 10 fevral 1998-ci il tarixli iclasinda
gabul edilerak darc olunmasina qgarar verilmisdir.

- Bu standartin hazirlanmasinda milli tslebat ve imkanlarimiz 6n planda olmagla,
beynalxalq standartlar va igtisadi alagealarimizin oldugu xarici élkslarin standartlarinin asaslari
da nazere alinaraq, faydali hesab edilan yerlarde mumkin yaxinliq ve oxsarliglarin temin
edilmasine ve bu asaslarin dlkemizin mdvcud sertleri ila uygunlasdiriimasina say
gOsterilmisdir.

- Bu standart son formasini almamisdan avval elmi miassisalar, istehsalgi, mahsul emal
edan vae istehlakgl kimi aidiyyeti taraflorle lazimi emekdasliq edilmis, alinan raylera uygun
olaraq takmillesdirilmisdir.

©AZSTAND —Biitlin hiiquglar gorunur \
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1 MOVZU, ANLAYIS, SHAT®S DAIRSSI

0.1 MAvzu

Bu standartda zeargerlik anlayisinin terifi, bu pese Uzra islayanlorin tasnifati, sinif
xususiyystloeri ve istifade olunacaq alet ve avadanliglarin tayini, bilik, bacariq, reftar ve
davranislarin musyyanlasdiriimasi, bu bilik ve bacariglarin él¢timasi prinsiplerinden bahs edilir.

0.2 Anlayiglar
Bu standartda asagida geyd edilmis anlayislar tetbiqg olunur.

0.2.1 Zargerlik
Zoargerlik qizil, gumuas ve analoji giymatli metallarin emali, onlarin qgiymaetli daslarla
bazadilmasi va formalasdiriilmasi prosesidir.

0.2.2 Sagird

Sagird an az ibtidai tahsilini bitirmis va 19 yasindan Kigik sexsdir. Sagirdlik mugavilesinin
prinsiplarine uygun olaraq, zergerlik sahasinda bu pesanin talab etdiyi bilik, bacariq ve is
vardislarini bu pesa ¢argivasinda usta kdmakgisinin va ustanin nazarati altinda inkisaf etdiran
soxsdir.

0.2.3 Usta komakgisi

Usta, usta kdmakgisi dovranu mavaffaqiyyatle basa vuran, zergarlik pesasinin taleb etdiyi
bilik, bacariq ve is vardiglerine yiyalanan va onlari mal va xidmat istehsalinda tetbiq eden,
istehsall planlasdiran, istehsal zamani yarana bilecek problemlari hall eden, fikirlarini yazili,
sifahi ve sakillarle izah edan ve zergerlik pesasi sahasinds istehsalla alagali yerina yetirilmali
olan emali hesablamalari apara bilen saxsdir.

0.2.4 Usta

Usta, usta kdmakgisi dovrini muvaffaqgiyyetls basa vuran, zargerlik pesasinin telab etdiyi
bilik, bacariq va is vardiglarine yiyalenan ve onlari mal ve xidmat istehsalinda tatbiq edan,
istehsall planlasdiran, istehsal zamani yarana bilacek problemlari hall edan, fikirlerini yazili,
sifahi ve sakillerle izah edan va zeargarlik pesasi sahasinda istehsalla alagali yerina yetiriimali
olan amali hesablamalari apara bilan sexsdir.

0.2.5 Texniki isgi

Texniki is¢i oan azi Ug il orta tahsil alan, zargarlik pesesi sahasinda ayani tehsil aldigini
muvafig diplomla tesdigleyan, sahib oldugu texniki bilikleri al qabiliyyati ile birlegdirerak ona
verilan tapsirigi ve ya tesvir olunan isi mavafiq ganunvericiliyin gaydalarina uygun olaraq
planlasdiran, yerina yetiran va icra etdiren, isle bagl problemlari agkarlaya va hall eds bilen
soxsdir.

0.2.6 Radiumlama
Radiumlama prosesi iki hissanin bir-birina uygunlagdiriimasi prosesidir.
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0.2.7 Qaslarin taxiimasi
Qaglarin taxilmasi qgiymsatli daglarin hazirlanmis gergivalerin Uzarine yerlasdiriimasi va
polad galamlar ile barkidilan gaslarin kenarlarina naxiglarin vurulmasi prosesidir.

0.2.8 Qaslarin gargivalari
Qaslarin ¢argivalari zargarlik memulatlarinin giymatli metal erintilerinden hazirlanmig
skeleti vo ya govdesidir.

0.2.9 Qizil suyuna salinma
Quizil suyuna salinma istehsali basa ¢atmis mamulatlarin kimyavi maddalar ile temizlandikdan
sonra elektroliz vannasinda ortiklanmasi prosesidir.

0.2.10 Formalasdirma
Formalasdirma Uzarinde muxtalif diametrli yarim dairaler olan metal gslibler ve desik
acanlar vasitesila gabariq sethlerin alde edilmasi prosesidir.

0.2.11 Havaya, suya va ya toza qarigsan qizil hissaciklarinin barpa olunmasi

Havaya, suya ve ya toza qarisan qizil hissaciklarinin barpa olunmasi emalatxana
soraitinda qizilin emali zamani yersa tékulen yongar, toz va hissaciklarin muayyan dovrlarde
toplanaraq qizilin digar zibil va tullantilardan ayrilmasi prosesidir.

0.3 Dhato dairasi

Bu standart zargarlik pesasinin, bu pesa ile masgul olanlarin tarifini ve tasnifatini, istifade
olunan alatlari, vasitalari ve avadanliglari, hamginin har bir sinfs aid olan isginin zargarlik pesasi
iloe elagadar olaraq yiyelanmasi garakli olan bilikleri, bacariglari, raftar ve davranislari shata
edir.

0.4 Totbiq sahasi
Bu standart zergerlik sahasinda c¢alisan is¢i quvvasinin ixtisaslagsmasini va 0lgu
meyarlarini miayyan etmak maqsadila tetbiq edilir.

1 TOSNIFAT, PES® KEYFiYYOTL®ORI VO iSTIFAD® OLUNAN TOCHIZAT

1.1 Tesnifat

1.1.1 Sinifler

Zargarlik pesasinda insan gucu asagidakilardan ibarat olmaqgla dérd sinfs ayrilir:
1 Sagird

2 Usta kdmakgisi

3 Usta

4 Texniki is¢i.

1.2 Pesa keyfiyyatlori

1.2.1 Sagirdin peso keyfiyyatlori

Sagirdin minimum saviyyada yiyalanmali oldugu asas bilik ve bacariqglar asagidakilardir:
- Ilk yardim levazimatlarindan (TS 6075)" istifade etmak,

- Sada handasi fiqurlarin sathini, sahasini ve hacmini hesablamaq,

- Hendasi fiqurlarin sakillarini gakmak,

- Hissalarin Ug 6lgull géruntgunun eskizlerini gekmak,

- Hisselarin sada perspektivlerini gekmak,

- Dord riyazi emaliyyatin yerina yetirilmasi taleb olunan riyazi hesablamalari aparmaq.

! Bu standart matninds istinad olunan standartlarin ndmraleri, nasr tarixleri, tirk ve ingilis dilinde adlari Gz
gabiginin arxa hissasinda verilmisdir.

2 ©AZSTAND —-Biitln hiiquglar gqorunur
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Sagirdin yiyalanmali oldugu minimal bilik ve bacariqlar:

- is yerinin bolmaleri ils tanis olmagq,

- Is yerinin is qaydalarini ve imumi tahliikesizlik tadbirlsrini bilmak,

- Zargorlikda istifade olunan ve 1.3-cl maddads gosterilan alat va cihazlari tesnif etmak,

- Zargerlikds istifada olunan materiallari tosnif etmak,

- Xammalin (arintilarin) hazirlanmasinda gozlenilan ardicilligi sadalamagq,

- Xammalin (arintilarin) hazirlanmasinda istifade olunan cihazlarin is prinsipini bilmak,

- Olgma ve yoxlama Usullarini bilmak,

- Stamplamanin aparilmasi Usullarini sadalamagq,

- Metal I6vhalerin soyuq sakilde formalasdirilmasi tsullarini bilmak,

- Maftillarin soyuq sekilda formalasdiriimasi Gsulunda gézlanilan ardicilhdi bilmak,

- Yeyaloma zamani nazara alinmall olan magamlari bilmak,

- Lehimlema prosesinda gozlenilen ardicilligi bilmak,

- Metal I6vhalerin desilmasi ve kasilmasinda gozlanilan ardicilhq sirasini bilmak,

- Vintleri acarkan diggat edilmali olan magamlari bilmak,

- Formalasdirma tsullarinin ardicilligini bilmak,

- Montaj zamani riayet edilecak gaydalari bilmak,

- Quma tékma prosesinin icra olunmasini izah etmak,

- Merkazdangagma tékma prosesini izah etmak,

- Vakuum tokmae proseslerini izah etmak,

- Qaslarin taxilmasi prosesini muayyanlagdirmak,

- Zargaorlikda istifade olunan metallarin Gmumi xassalarini va harada istifade olundugunu
sOylemak,

- ici bos memulatlarin hazirlanmasi texnikasini izah etmak,

- Cilalama Usullarini izah etmak,

- Radiumlama, qizil suyuna salinmagla drtukleanma proseslarinin icra olunma texnikalarini
izah etmak,

- Temizlema ve parildatma proseslarini izah etmak,

- Mikrometr va stangenpargardan istifade etmakle 6lgma aparmaq,

- Rasm ve emal Usulu ile markalama prosesini icra etmak,

- Metal I6vhaler Uizerinde desma va formalasdirma iglerini icra etmak,

- Kasilmis motivlera forma vermak,

- Meftillare soyuq sakilde forma vermak,

- Metal I6vhalarda gaynaq iglarini gérmak,

- Kasilmis, gaynaq olunmus va tokma hissalarin yeyslama proseslerini icra etmak,

- Qiymatli metallarin tozlarini toplamagq,

- Alet ve avadanliglari temizlamak,

- Lehimlema iglarini gérmak,

- Ustanin nazarati altinda qum Usulu ila sads hissalerin hazirlanmasini hayata kegirmak,

- ici bos memulati ustanin nazarati altinda hazirlamagq,

- Cilalama iglerini gdérmak,

- Sathlari tursu mahlulu ile teamizloamak.

Davranis, raftar ve peso vardiglori

- Zargarlik emalatxanasinda tehlikssizlik gaydalarina uygun davranmaq,

- ©mayin tehllkesizliyi qaydalarina (TS 862, TS 6075) uygun sekilde islemayi verdis
halina getirmak,

- Is yerinda isgilors qars! xos raftarda olmagq,

- Is intizamina ve pese axlagina sahib olmaq,

- Darust, nizamli ve etibarli olmaq,

- Cihazlari yaglamagq ve yaglarinin yoxlanmasini verdis halina gatirmak,

- Usta kdmakgisi, usta ve texniki isgiye hdrmat etmak,

- istehsalat qozasi zamani gériilacak ehtiyat tedbirlerinin vacibliyini giymatlondirmak,

©AZSTAND —Biitlin hiiquglar gqorunur 3
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- Qaza va xesarat zamani ilkin tibbi yardim gdstarmayi verdis halina gatirmak,
- Yangin séndurma cihazlarinin (TS 862) funksiyalarini bilmak va onlardan istifade etmak.

1.2.2 Usta komakgisinin pesa keyfiyyatlori

1.2.1-ci maddade gdsterilan esas bilik ve bacariglarla yanasi, usta kdmakgisindan
minimum saviyyads taleb olunan asas bilik ve bacariglar asagidakilardir:

- Hissaolarin perspektiv sakillarini gekmak (TS 88),

- Perspektivlarden Ug ol¢ullu gorinls ¢ixara bilmak,

- Eskizler ¢cakmak,

- Gozal xatle yazi yazmaq,

- Yaxs! va basa dusulan nitg gabiliyyatina sahib olmaq,

- Seth, saha va hacm hesablamalarini aparmagi bacara bilmak.

1.2.1-ci maddede gosterilan esas bilik ve bacariglarla yanasi, usta komakgisindan
minimum saviyyads taleb olunan asas bilik ve bacariglar agagidakilardan ibaratdir:

- Zargerlikde istifade olunan va 1.3-ci maddede qgeyd edilmis alstlerin, cihazlarin va
avadanliglarin istifada Gsullarini izah etmak,

- 9rinti hazirlama Usullarini izah etmak,

- Metal I6vhalerin soyuq sakilde formalasdirilma Usullarini izah etmak,

- Maftillarin soyuq sekilde formalasdirilma Gsullarini izah etmak,

- Qaynaq texnikasini izah etmak,

- Qiymatli metal arintilarinin tasnifatini aparmaq,

- Zargorlikda istifads olunan desma va kasma cihazlarindan istifade etmakle desma va
kesma prosesini icra etmak,

- Formalasdirma texnikasini izah etmak,

- Qaynagqla hissaeleri birlagdirarkan proseslorin gdzlanilen ardiciligini yazmagq,

- Vintlari agmagq ugln istifads olunan alat ve avadanliq dastlerinin istifade qaydalarini izah
etmak,

- Materiallarin satinalma Gsullarini izah etmak,

- Zagarlikda istifade olunan materiallari tasnif etmak,

- Zagorlikda istifade olunan giymatli daglari tesnif etmak,

- Zagerlikdas istifada olunan kimyavi maddalari tasnif etmak,

- Havaya, suya va ya toza qarisan qizil hissaciklarinin barpa olunmasi Usulunu izah
etmak,

- Formalasdirma Usullarini izah etmak,

- Olgma ve markalama islorini icra etmak,

- Metal I6vhalari soyuq sekilde formalasdirmaq,

- Maftillari soyuq sekilde formalasdirmaq,

- Qaynaq va lehimlama iglorini yerina yetirmak,

- Olglisii ve sahasi boyunca yeyaloma islorini yerine yetirmak,

- Talab olunan materiallarin siyahisini hazirlamaq,

- Yayma iglerini icra etmak,

- Quma tékma isini icra etmak,

- Merkazdangagma tokma prosesinin hayata kegirmak,

- Vakuum tékma prosesinin hayata kegirmak,

- Handasi bazakleri hazirlamaq,

- ici bos memulati hazirlamagq,

- Radiumlama iglerini gormak,

- Ortiiklama iglerini gérmak,

- Tursu mahlullari ila sathleri tamizleamak,

- Parildatma iglarini gérmak,

- Oritma sobasi ve putalarinin texniki xidmatini icra etmak,

4 ©AZSTAND —-Biitln hiiquglar gqorunur
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- Orintileri bigsirmak,

- Zargerlik mamulatlarinin birlesma yerlarini lazimi seviyyada gaynaq etmak,
- Zargerlik mamulatlarina naxig vurmagq,

- Is yerindaki qizil tozlarini ve hissaciklerini toplamagq,

- Quzil itkisinin qarsisini almaq Ugun lazimi tadbirler géormak,

- Qizil zarraciklarinin atrafdan toplaniimasini temin etmak,

- Cihazlar, alstleri ve avadanliglari temizlemak,

- Tursular ils sethlari portativ renglamak,

- Emalatxanadaki vasite ve levazimatlar istifadeysa hazir hala gatirmak,

- Sagirdlera lazimi telim kegmak.

1.2.1-ci maddadas gdsterilan raftar, minasibat, davranis ve pese verdisleri ile yanasi, usta
kémakgisinin minimum saviyyada yiyalanmali oldugu raftar, minasibat, davranis ve pesa
vardigleri agagidakilardan ibaratdir:

- Emalatxanada tahlukasizlik qaydalarina emal etmayi verdis etmak,

- Emalatxanada emayin tehlukasizliyi ile alagali tedbirlerin hayata keciriimasinin
zoruriliyina inanmagq,

- Is miihitinin temiz ve seligali olmasini temin etmayi verdis halina getirmak,

- Is intizamina uygun sekilds islemayi verdis sakline gatirmak,

- iInsan miinasibatlerine shemiyyet vermak,

- Is intizamina ve pese axlagina yiyslonmak,

- Darust, etibarli ve ¢alisgan olmaq,

- Is yerindaki diger isgilerle xos miinasibatds olmagq.

1.2.3 Ustanin pesa keyfiyyatlori

1.2.1-ci maddede goOsterilan asas bilik ve bacariglarla yanagi, ustadan minimum
soviyyada telab olunan asas bilik ve bacariglar asagidakilardir:

- iscilerin saglamligi ve tehliikesizliyi ile slagsli lazimi tedbirleri gérmak,

- Badbaxt hadisalar va xasaratlar zamani ilk tibbi yardimi géstermak,

- Qabulu Usuluna uygun olaraq sifarisleri gebul etmak,

- Sagird ve usta kdmaekgilarinin iglarina nazarat etmak,

- Material ve avadanliglara olan telebati miayyanlasdirmak,

- is yeri ilo olagali geydleri aparmaq,

- Oyar vao safliq deracesinin hesablamalarini aparmagq.

1.2.2- ci maddade gosterilon pegokar bilik va bacariglarla yanagsi, ustadan minimum
soviyyada telab olunan pesa Uzra bilik ve bacariglar asagidakilardan ibaratdir:

- Rangin tanzimlanmasi ve tayininda amal olunmali Usullari izah etmak,

- istehsal hazirligi ile bagli proseslari izah etmak,

- istehsal Usullarini izah etmak,

- Orintilarda gatql maddasinin migdarini muayyan etmak,

- Qatql materiallarini ariderak arinti hazirlamagq,

- Kimyavi maddalari hazirlamaq,

- TGkma proseslarini icra etmak,

- Zinat asyalarina das-gaslari taxmaq,

- Montaj texnikasini muayyan etmak va montaj isini gormak,

- Havaya, suya ve ya toza qgarigsan qizil hissaciklarinin barpa olunmasi prosesini icra
etmak,

- Zinat agyalarinin Uzarina handssi bazaklar vurmagq,

- Zinat agyalarinin Uzerina gozal xatls yazi yazmagq,

- Ornament bazaklerini vurmagq,

- Emblem va nisanlari hazirlamaq,

©AZSTAND —Biitlin hiiquglar gqorunur 5
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- Hazir memulatlari uygun metallarla értmak,

- Ortiikloma iglorini gérmak,

- Turgular ila sethin temizlenmasi iglarini gérmak,

- Zargarlik mamulatlarinda minalama iglarini gérmak,

- Orinti hazirlamaq,

- Orintilari yaymagq,

- Orintileri bigirmakle preslamak,

- Zargerlik mamulatlarini tamir etmak,

- Zinat agyalarinin hamarlanmasi islerini gérmak,

- Zargerlik mamulatlarina naxiglar vurmagq,

- Zargerlik mamulatlarinda hakk etma gelamlari ile bezak ve oyma islerini gérmak,

- Emalatxanada emal olunan mahsullarin araliq ve yekun yoxlama iglarini gérmak,

- Qizil va giymatli metallarin tozlarini toplamagq,

- istehsal zamani giymatli metallarin israfini minimuma endirmak Ugiin lazimi tadbirler
gormak,

- Is yerinda tullanti itkilerini hesablayib qeydiyyatini aparmagq,

- Is yerindaki cihaz, vasite ve lovazimatlari istifadeys hazir hala gatirmak,

- Zargaerlikda istifada olunan is avadanliglari ve cihazlarinin temir va texniki xidmat iglarini
yerina yetirmak,

- Kesici alstleri itilemak,

- is yerinin elektrik tochizatini yoxlamaq,

- Sagird ve usta kdmakgilarina talim kegmak,

- Metallar aridib maftil va I6vha saklina gatirmak,

- Tabagae sakilli metallardan hazirlanacaq zinat agyalarinin dizaynini tertib etmak,

- Zinat agyalarini tursu ve alov vasitesile renglamak,

- Kagizin Uzarinda sulu boya iglerini gdérmak,

- Musbat ve manfi naxislarin saklini gakmak,

- Ardicil naxiglarin eskizini gixarmagq,

- Is yerinin imkanlari ile istehsal avadanliglarini hazirlamagq,

- Qeyri-adi zargarlik mamulatlarinin sakillerini ve dizaynlarini gekmak,

- Qeyri-adi zargerlik mamulatlarini istehsal etmak,

- istehsal xarclerini hesablamagq,

- Bilerzik, sirga, Uzlk, qolbaq ve broslari hazirlamaq,

- isin istenilon keyfiyyatde olmasini temin etmak Ugiin hansi islerde hansi prosesin icra
edilecayina qarar vermak.

1.2.2- ci maddada gosterilon reftar, minasibat, davranis ve pesa verdisleri ilo yanasil,
ustadan minimum saviyyada tsaleb olunan reftar, munasibat, davranig ve pesa verdislori
asagidakilardan ibaretdir:

- Sagird ve usta kdmaekgilari ila yaxsi slagaler qurmagq,

- Is intizamina ve pese axlagina yiyslanmak,

- DUrGst, etibarh ve nizaml davranig nimayis etdirmak,

- Insanlarla yaxsi miinasibat qurmag verdis halina getirmak,

- Pesasi Uzra texnoloji inkisaflar izlemak,

- Muvafiq palatalar ve assosiasiyalar terafindan teskil edilen pesakar faaliyyatlords istirak
etmak.

1.2.4 Texniki ig¢inin peso keyfiyyatlori

1.2.3- cl maddade gdsterilan asas bilik ve bacariglarla yanasi, texniki isgciden minimum
soviyyada telab olunan asas bilik ve bacariglar agagidakilardir:

- Is yerinda iscilerin saglamligi ve tshliikesizliyi ilo bagl tadbirlarin gériilmasini tamin
etmak,
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- ©Otraf muhitde ve is yerinde amayin tehllikssizliyini tehdid eden elementlari aradan
galdirmagq,

- Qaza va xasaratler zamani qanuni prosedurlari hayata kegirmak,

- Is yerinda is planini hazirlamaq,

- Isi toskil etmak,

- Anbar Uzra qeydiyyat aparmaq,

- Is yerinde material axininin tagkilini tamin etmak,

- Musteri sifarislorini giymatlandirmak,

- Sagird, usta kbmakgisi ve ustanin goérduyu isleri yoxlamaq,

- Effektiv Unsiyyat bacariglarina sahib olmaq,

- Pesakar problemlari hall etmak,

- istehsal ve xarc hesablamalarini aparmagq,

- Gorulacak islerin genislonma diapazonunu hesablamagq,

- Cakilari muayyanlasdirma islarini gérmak.

1.2.3- cU maddads godstarilon pesoakar bilik ve bacariglarla yanasi, texniki isgiden
minimum saviyyads taleb olunan pesa Uzra bilik ve bacariglar asagidakilardan ibaratdir:

-is yerini materialla temin etmak,

- Tenderlors taklif maktublarini hazirlamagq,

- Zargaerlikds istifada olunan alat, masin ve avadanliglarin istifada Usullarini izah etmak,

- ©sas hamarlama prosesi Uzra istehsal texnikasini izah etmak,

- Sagird, usta kbmakgisi ve ustalara mintezam is vardislarini dyratmak,

- Metallarin birlesdirilma UGsullarini izah etmak;

- Qiymatli metallari ve metal arintilorini izah etmak,

- Vint agma Usullarini izah etmak,

- Metal I6vhalerin desilmasi va kasilmasi islarini marhalalara ayirmaq,

- Qiymatli metal arintilarini gruplasdirmaq,

- Zargarlikds istifade olunan kimyavi maddalerin xususiyyatlarini izah etmak,

- istehsal hazirligi islerini merhaslelare ayirmagq,

- Elementlari tasnif etmak,

- Zargorlikda istifade olunan metallarin bigirilma Usullarini izah etmak va bisiriima
proseslarini marhalalare bélmak,

- Zargorlikds istifada ediloan samlarin xtsusiyyatlarini izah etmak,

- Yayma Usullarini izah etmak,

- Tékma iglarini marhalalers ayirmaq,

- Qaslarin taxiimasi islerini marhalalare ayirmagq,

- Montajda riayat olunmali proses marhalalarini sarh etmak,

- Metallarin Umumi xassalarini izah etmak;

- ici bos memulat istehsali prosesini marhalslors bélmak,

- Qizil suyuna salinma prosesini marhalslare ayirmagq,

- Radiumlagsma prosesini marhalslars ayirmagq,

- Mahsullarin sathinin tamizlenmasi va drtlilmasi prosesini marhalalara ayirmagq,

- Ortiikloma proseslorini merhalolers ayirmagq,

- Temizlema ve parildatma proseslarini marhalslars ayirmagq,

- ©yar ve zamanat Usullarini izah etmak,

- Kanal dizsltma texnikasini izah etmak,

- Zinat agyalarina das-qaglarin taxiimasi prosesini merhalslare ayirmagq,

- Rangi tanzimlemak,

- isi ile slagadar kompiiter paket programlarindan istifade etmak,

- Sulu boya iglarini gérmak,

- Teabaga metaldan hazirlanacaq zergerlik mamulatlarinin dizaynini tertib etmak,

- Uzlikleri dizayn etmak,
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- Zancirli zargarlik mamulatlarini dizayn etmak,

- Qeyri-adi zinat agyalarini dizayn etmak,

- Sads pres galiblerini gekmak,

- Orinti hazirlamagq,

- Markalama islerini gormak,

- Soyuq va isti gokilde formalasdirma islerini icra etmak,

- Qaynaglanmig va gaynagsiz birlegsmalari hazirlamaq,

- Prosesin marhalalarina uygun olaraq vint agma iglarini yerina yetirmak,
- Yumsaq va sart lehimlema iglerini yerina yetirmak,

- Kimyavi qarisiglari hazirlamaq,

- Zargerlik mamulati Ggln galibleri hazirlamagq,

- Qatql maddalarini hazirlamaq,

- Mahsulun araliq ve yekun yoxlanisini hayata kegirmak,

- Qizil israfinin garsisini almaq,

- israfin minimuma endiriimasi tiglin miivafiq tadbirler gérmak,
- Zargarlik memulatlarini giymaetli daglarla bezemak,

- Zargarlik mamulatlarina naxig vurmagq.

1.2.3- ci maddada gdsterilon reftar, minasibat, davranis ve pesa verdisleri ila yanasi,
texniki isgiden minimum saviyyada telab olunan reftar, minasibat, davranis ve pese vardiglori
asagidakilardan ibarstdir:

- Is intizamina ve pese axlagina yiyslonmak,

- Darust, etibarli ve nizamli olmaq,

- Tabeliyinda olanlar ile yaxsi munasibat qurmagi vardis halina gatirmak,

- Bildiyini 6yretma bacarigina yiyaloanmak,

- Pesasinda texnoloji inkisaflari izlemayi vardis halina gatirmak,

- Gorduyu islerin keyfiyyat saviyyesinin telabe uydun olmasi Uglin lazimi tenzimlema
islerini milli standartlara uygun sekildes icra etmoak va muvafiq tadbirlari gérmakdir.

1.3 istifade olunan vasits, lavazimat va tochizatlar

* Mum inyeksiya qabi

*Vibrovakuumlu hava bosaldan cihaz

* Qarisiq diyircakli vibrator

* Hidravlik pres

* ikiuclu qaynagq cihazi

* Gips bisiren soba

* Elektrik aritma sobasi

* Sarnel diskli misar

* 9ritmali markezdangagma tékma masini

* Vakuum cilalama muharriki

* Pantograf cihazi

* Ortliklama cihazi

* Muharrikli motivli ol frezi

* Ol ile metal I6vhani yayma qurdusu

* Qolbaga galem atan masin

* Polad al galemi

* Cilalama masini

* Stamplama masini

* Korreksiya etma / boyutma cihazlari

* Qaynaq aparati

*Maska

* Gozluk

* Qalem cihazi
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* Stangenpargar

* Mikrometr

* Xotkes

*Vint agmagq dcglin dast

* Stamp dasti

* Matqab ucu ve matqab dazgahi
*Mangana

* Polisaj desti

* Ince misar

* Qollu misar

* Qollu qaygi

* Masa

*Frez

* Birlesma elementlarini yerlosdirma dasti
* Zindan

* Mamulat hissalarinin duzlesdirildiyi I6vha
* Pargar

* Metal arintilarinin emalinda istifade olunan material
* Orinti saklindeki metallarin tékulduyu tenzimlans bilen galib
- Magal (* Masal desti)

* Toroazi

* Vakuum nasosu

* Yuma cihazi

* Qizil suyuna salma cihazi

* Vulkanlasdirma presi

* Vulkanlasdirma galibi

* Kalbatin

* Yeyalor

* Acar dostlori

2 S9ViYYSLORIN VO PES® KEYFiYYSTLORININ OLGU MEYARLARI

Zargerin 1-ci maddeda gosteriloan pese keyfiyyatlorine sahib olub-olmamasi 2.1-ci
maddada gostarilan Olgl meyarlarina uydun olaraq 2.2-ci maddays gora giymatlendirilir.

2.1 Bilik, bacariq, raftar ve miinasibat ile alagali davraniglarin 6l¢gii meyarlari

Zargaerin bilik ve bacariglarinin giymatlandiriimasi zamani minimum asagidaki meyarlar
nazara alinmaldir:

2.1.1 Sagird ugiin olgli meyarlari

* Is yerinin bolmalari.

* [k yardim lsvazimatlari.

* Zargarlikds istifada olunan cihaz, vasite, lavazimat ve avadanliglar.

* Olgmae ve yoxlama alstleri.

* Metal I6vhalerin desilmasi ve kasilmasi zamani goézlenilen ardicilliq.

* Qiymatli metallar va onlarin haralarda istifads olunmasi.

* Cilalamanin, radiumlamanin, qizil suyuna salinmanin va o6rtiklamanin icra olunma
texnikalari.

* Temizlema va parildatma prosesinin icra olunma texnikasi.

* Olgma ve yoxlama alstlerinden istifade etmakls dlgmae ve yoxlama aparma.

* Rasm ve emal Usulu ile markalama.

* Metal I6vhalerin desilmasi ve formalasdiriimasi.

* Maftillarin soyuq ve isti sekilde formalagdiriimasi.
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* Cihazlarin ise salinmasi ve dayandiriimasi.

2.1.2 Usta komakgisi lg¢iin ol¢ii meyarlari

2.1.1-ci maddads geyd olunanlara slave olaraq:

* Zargorlikda istifade olunan alet va cihazlarin istifadasi.
* [k yardim lavazimatlari.

* Orinti hazirlama usullari.

* Maftillarin soyuq sekilde formalasdiriimasi Gsullari.

* Qiymatli metal arintilori.

* Formalasdirma Usulu.

* Zargarlikda istifada olunan material va giymatli qaslar.
* Havaya, suya ve ya toza qarisan qizil hissaciklarinin barpa olunmasi.
* Alat va cihazlar.

* Materiallarin tadariku.

* Formalasdirma usullari.

* Metallari ariderek maftil ve I6vha saklina gatirma.

* Olgma ve markalama.

* Metal 16vha ve maftillari soyuq sekilde formalasdirma.
*Yeyalama.

* Perspektiv sakli goekma.

*Yayma.

* Cilalama, radiumlama va parildatma isleri.

* Temizlema va parildatma.

* Orinti hazirlama.

* Mahsulun araliq yoxlanmasi.

* Quzil itkisinin qargisini almagq Uglin tadbirler.

* Qizil tozunun yigiimasi.

2.1.3 Usta uglin olcu meyarlari

2.1.2-ci maddads gdsterilanlera alava olaraq:

* Sifariglarin gabulu qaydalarina uygun olaraq sifarislarin gabulu.
* Is hayatini tanzimlayan hiiquqgi qanunvericilik.

* [stehsal xarclorinin hesablanmasi.

* Zargarlik mamulatlarinin istehsal texnologiyalari.

* istehsal hazirh@ ile slagali isler.

* Qatqi materiallarinin aridilmasi ile arintinin hazirlanmasi.

* Kimyavi qarigiglar.

* TOkma prosesi.

* Zinat agyalarina das-gaglarin taxiimasi.

* Qurasdirma igleri.

* Qyarin ve safliq deracesinin hesablanmasi.

* Havaya, suya va ya toza qarisan qizil hissaciklarin barpa olunmasi.
* Zinat agyalarinin Gzarina gbzal xatle yazi yazma.

* Ornament bazaklerinin vurulmasi.

* Ortliklama.

* ici bos zergerlik memulatinin hazirlanmasi.

* Tursular ila sathin isleanmasi.

* Zargarlik mamulatlarina mina vurulmasi prosesi.

* Orintinin bisirilorak presleanmasi.

* Orintilarin yayillmasi.

* Zargarlik memulatlarinin Gzerina bazayin vurulmasi.

* Zargarlik memulatlarinin xtsusi galemler vasitasile inkrustasiya edilmasi ve oyulmasi.
* [stehsal olunan mamulatlarin araliq ve yekun yoxlamalari.
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* Qiymatli metallarin israfinin garsisini almagq Ugun zeruri tadbirlerin gorulmasi.
* Qeyri-adi zargarlik mamulatlarinin eskizi ve dizayni.

* Sads istehsal aparatlari.

* Uziik, bilerzik, sirga, zencir ve broslarin hazirlanmasi.

2.1.4 Texniki is¢i uiglin dl¢li meyarlan

2.1.3 - cl maddads qeyd edilanlera slave olaraq:

* Xarclarin hesablanmasi Gsullari.

* Zargaerlikla alageli hesablamalar.

* is yerinin toskili.

* Tam vae toefarrtatl sakiller.

* Sagird, usta kbmakgisi ve ustalara pese Uzra rohbarlik.

* Zinat agyalarinin dizayni.

* Dizayn edilmis zinat asyasinin istehsall.

* Zargorlikdas istifade edilan istehsal Gsullari.

* Tokmao prosesi.

*Qeyri-adi zergerlik mamulatlarinin  hazirlanmasi Gsullari ve qeyri-adi  zergerlik
mamulatlarinin istehsali.

* Brog, boyunbagi, zancir, sirgalarin hazirlanmasi usullari ve hazirlanmasi

* Qiymatli daglarla zargarlik mamulatlarinin bazadilmasi Usullari ve giymatli daglarla
zargarlik memulatlarinin bazadilmasi.

* Memulatlara minalarin vurulmasi Usullari va memulatlara minalama prosesinin icra
edilmasi.

* Zargarlik memulatinin dizayni.

2.2 Qiymetlandirma

Zargerin giymatlondiriimasi agsagidaki prinsip ve prosedurlara asasan aparilir. Bu
giymatlendirmada muvaffaq olmaq tgin 100 baldan an azi 60 bal toplamaq vacibdir. Bilik ve
bacariglarin giymatlendiriimasi ayri-ayriliqda hayata kegirilir. ©sas giymat 50%-dir.

2.2.1 Nazori biliklerin sagird ve usta komakgisi saviyyasinda giymatlandirilmasi

- ©n azi 10 sualdan ibaret klassik yazili imtahan va ya,

- ©n azi 30 sualdan ibarat mixtalif variantlar arasindan dizgun cavabin segildiyi test; va
ya

- ©n azi 40 sualdan ibarat dogru-yanlis tipli test vasitesile hayata kegirilir.

2.2.2 Noazaori biliklarin usta va texniki is¢i saviyyasinda qiymatlondirilmasi

- ©n azi 10 sualdan ibarat klassik yazili imtahan va ya,

- ©n azi 50 sualdan ibarat muxtslif variantlar arasindan dizgun cavabin segildiyi test va
ya

- ©n azi 50 sualdan ibarat dogru-yanlis tipli test ve ya

- ©n az 50 sualdan ibarat agiq cavab (bosluglarin doldurulmasi) tipli test vasitasile hayata
kegirilir.

2.2.3 Bacariqlarin sagird, usta komakgisi, usta va texniki is¢i saviyyasinda
qiymatlandirilmasi

- Sifahi imtahan ve

- Praktiki imtahan vasitasile hayata kegcirilmalidir.

3 DiGSR MUDDSALAR

is yeri sahibi olan ve ya bir is yerinde isloyen zergerin bacariq seviyyesini tesdiq eden
senad munasib yerds asilir.
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Zargar taleb asasinda ve ya mdvcud layiha ile slagadar is yerindan ezamiyyets gedarken
va ya gonderilarkan “Zargarlik Sertifikati’ni taqdim etmak macburiyyatindadir.

3 NORMATIV iSTINADLAR
TS 88/Nisan 1993 Teknik Resim Genel Kurallari
TS 6075/Ekim 1985 Ecza Dolabi

TS 862/Nisan 1997 Seyyar Yangin Sonduruculeri
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BiBLIOQRAFiYA
- Hamarlama texnologiyasi L.I1.11I (Sefik Ozcan - Halit Buket)
- Milli Tahsil Nazirliyi Senaye Pesa Liseylari Zargerlik Bolmasi Gizre Tadris Programlari

- Milli Tehsil Nazirliyi Senaye Pesa Liseyi Tokma (metallarin sridilarek tokilmasi) Bolmasi
Pesoa Kurslarinin Tadris Programlari
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ICS 03.040, 03.100.30, 39.060

Acar sozlori: Zargaerlik xidmatlori, zargaer, is¢ilora talablar
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