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AZS BS 1564:2023
mUQaDDIMd

1. “Esinoks” MMC terafinden hazirlanib ve “Azerbaycan Standartlasdirma institutu”
PHS terafinden teqdim edilib.

2. “Azerbaycan Standartlasdirma institutu” publik hiqugi sexsin

2023-cu il tarixli Qorari ile tesdiq edilmigdir.

3. Bu standart BS 1564-1975 “Specification for pressed steel sectional rectangular
tanks” Britaniya standartinin modifikasiya olunmus (MOD) versiyasidir.

4. iIk dafs totbiq edilir.
5. Dovlet standartinda muayyan edilen talablerin beynalxalq standartlara, norma, qayda ve
tovsiyalare ve diger dovletlarin muvafig muteraqqgi milli standartlarina, elm, texnika ve
texnologiyanin muasir nailiyyatlerina asaslanmasini miayyan etmak lc¢un standartin ilkin
yoxlama muddati 2023-cu il, dovri yoxlama muddsati ilde 1 dafadir.
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AZS BS 1564:2023
Onso6z

Bu Britaniya Standarti Mexanika Muhandisliyi Senayesi Standartlari Gzre Komitenin
selahiyyetlari ¢arcivasinda hazirlanmis ve ilk dafe 1949-cu ilde nasr edilmisdir. Hazirki
dayisiklik ¢gan olcularini metrik vahidlarle naezars almaqg va xususile, hazirda metrik qalinlq
vahidleri ile tedariik edilan I6vhalar Uzre ehtiyaci 6demak magsadi ila yerina yetiriimisdir.
Lakin, vurgulanmaldir ki, bu dayigiklikdaki ¢enin bdlmalerinin ol¢ulari standardin 1949-cu
ildaki buraxiligindaki ingilis 6l¢t vahidlari ile bir-birini avaz eds bilir.

Bolmali ¢anlar (maye hdvzaler) basqa bir statik ylkin tazyigine meruz galmadan
muxtalif név cox migdarda mayelarin saxlaniimasi Ggun rahat bir vasitadir. Butiin bolmsali
qurasiq qurgularda oldugu kimi komponentlar asanligla dasinir ve vahidlarin goxalmasina
muvafiq olaraq uzunlugun ena va derinliya muxtslif nisbatlarini vermak ugun qurasdirila
bilar. Hemginin, sorgu va sifaris zamani alici ve istehsalgi arasinda razilasma yolu ila sath
sahasinin ve ya (hadd c¢aergivesinda) darinliyin artirilmasi yolu ile gsalaecekda hacmin
artinimasina da hazirliq gérmak mimkundur.

Daxilinde sonacan flanglari olan c¢enlar beark saviyyali ddsems Uzerinda
qurasdirilacaq yerlarde ve ya bina daxilinde bosluq sababindan qurasdirma UgUn xarici
hissaya ¢ixisin qadagan edildiyi yerlerda daxili flanglarla istifade Uc¢in uygundur. Xarici
flangh canlar diz daxili sathin zeruri oldugu va ya xarici tarafs giris-cixis baximindan heg
bir mahdudiyyatin olmadigi va ya ¢anin xarici hissasinin Ortiikle ortilmali olmadigi yerlarde
istifade Ugln uygundur.

Preslanmis polad ¢anler 4800 mm-dan ¢ox derinlik tglin tovsiye olunmur.

Batin preslanmis polad bolmali ¢anlerin 12 aydan cox olmayan bir middatda
icariden ve coOldan yoxlaniimasi tovsiye olunur. Bela dovri yoxlama zamani diraklari,
dayaglari, boltlar va gaykalar, pillekanler ve l|6vhalerin sathlerini yoxlamaga diqgaet
yetirilmalidir. Haddindan artiq korroziya askar edildikde zerer goérmis komponent
dayisdiriimalidir.

Su ve diger maddsler c¢enin daxilindes asindirici tasirine gore dayisir. Tankin
xaricindaki agsinma tasir makan, iglim va diger hallara uydun olaraq dayisir. Buna gora do
muxtalif daxili ve xarici ortukleri tayin etmak praktiki gabul edilmamisdir. Bununla sordu va
sifaris zamani alici ile istehsalg¢i arasinda garsiligl razilasmanin predmeti olmalidir.

Britaniya Standarti her hansi bir mlgavilenin bitin miaddsalarini daxil etmayi
nazerde tutmur. Britaniya Standartlarindan istifade edanler onlarin dizgun tatbigina gére
masuliyyat daslyirlar.

Britaniya Standartt mulgavilanin bitin zsaruri muddsalarini daxil etmayi nazerde
tutmur. Britaniya Standartlarinin istifadacilari onlarin dizgin tatbigine géra masuliyyat
dasiyirlar.

Britaniya Standartina uygunluq 6zlUydnds hiqugi 6hdsliklerden yayinmaga asas
vermir.

Sahifalarin xiilasasi
Bu sanad cild, on daxili cild, i va ii sahifalar, 1-10-cu sahifalar, daxili arxa cild va arxa
cilddan ibaratdir.
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AZBRBAYCAN RESPUBLIKASININ DOVLOT STANDARTI

Preslanmis polad bolmali
diizbucaqli ¢ganlar ugun texniki sartlor
AZS BS 1564-2023
Specification for pressed steel
sectional rectangular tanks

Tetbiq edilma tarixi: ” 2023-cu il

1. TOTBIQ SAHSSI

Bu Ingilis standarti, soyuq su, isti su, icmali su, dasina bilen mayeler, miisyyan yaglar
va kimyavi maddalar. saxlamaqg Ugun istifade olunan 1220 mm-lik preslenmis kvadrat polad
I6vhalarden qurulmus, ¢enin derinliyine uygun galen statik tezyigden c¢ox olmayan tazyiq
altinda iglayan preslanmis polad boélmali dizbucaqgli genlare olan taleblari misyyan edir.
Tanklar agagidaki kimi tikila bilar:

a) Xarici flans;

b) Daxili alt flanglar, xarici yan va uc flans

iki név miiayyen edilir:

1-ci nov. Sakil 1-da gostarildiyi kimi I6vhanin mistavisine dérd tarefden 45° va 90°
bucaq altinda birlagdiriimis qosa (ikigat) flans. 1-ci tip c¢enlarin l6vhalari tam olaraq isti
preslanmisdir.

2-ci nov. Candaki movgeyindan asili olaraq har iki, U¢ ve ya dord terafden |6vhanin
mistavisine 90° bucagq altinda tek bir flans ile.

2-ci tip cenler Sokil 2-de gdosterildiyi kimi, flanes kunclari gaynaglanmagla soyuq
preslonir.

Bu standart kilak tezyiqi istisna olmagla grunt tazyiqina va ya diger xarici tazyige maruz
galan c¢anlari nazardes tutmur.

QEYD: Xarici flangh tipik ¢cenin tesviri ticlin Sakil 8-o baxin. Ustl acgiq ¢enlerin texmini
cokilari va tam nominal tutumlari (sulstli bortsuz) tgln Cadval 1-den Cadval 4-a qgadear
baxin.

Tanklar diger komponentlaerin alave edilmasi ile daxili batin flanslarla da yigila biler,
lakin bu tip ¢aenlarin yigiimasi ve saxlanmasi ¢atinliyine gore onlara dsttnlik verilmir.

Batin ¢anler agiq ve ya qapali Ustl ile tachiz oluna biler.

Qurasdirma va dayaglar hagginda malumat da daxil edilir.

2. NORMATIV iSTINADLAR
Bu standartda istinad edilon Britaniya Standartlarinin basliglari arxa cildin daxili
hissasinda verilmisdir.

3. SORGU VO SIiFARISL® BIRLIKD® VERILOCOK MOLUMAT

Asagidaki malumatlar, lazim olduqgda, alici tersfinden sorgu ve ya sifarigle birlikde
teqdim edilmalidir.

a) Telab olunan ¢anin névl (1-ci band), gapagin ndvu (ager varsa), lyuklarin sayi ve
movqgeyi va novd, taleb olunarsa bolmalarin sayi.

b) Litrle va ya 1220 mm-in misli ile millimetrle olan dlcllerds talab olunan tutum, galacek
geniglendirma Ugln har hansi ehtiyatin temin edilmadiyi hal ve har hansi saviyya gostaricilori
talab olunan hal

¢) Qurasdirma Ugun yer va alveriglilik, ¢anin binada qurulmasi ve ya hava seraitina
maruz qalmasi va onun yer saviyyasindan hundurlayu ile baglh mahdudiyyet sertlori.

d) Tankin talab olundugu mayenin tebisati va sixligl. Asindiricidirsa, atrafli malumat
verilmalidir. Su varsa, sert ve ya yumsaq oldugu bildiriimalidir. Tankin doldurulmasi va
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bosaldilmasi surati, bir giinds tezyigin deyismasi ve dovrler.

e) Maksimum ve minimum temperaturlar, taxmini tazyiq dayisme daracasi ve qizdirici
elementlerin vaziyyati.

f) Birlasdirici material, daxili va xarici ortuk va ya istilik izolyasiyasi ile 6rtma ile bagl har
hansi xususi telablar.

QEYD 1 Her hansi xususi talabler olmadigda catdiriima va qurasdirma zamani ¢eni
gorumag ucun bir gat uydun bir astar boyasi tatbiq olunacaq. Qurasdirildigdan sonra an azi
alava iki qat tatbiq edilmalidir.

QEYD 2 Britaniya Standarti 5493-da verilan tovsiyalara diqgat yetirilir.

g) Mimkin gealacak telablere muvafiq olaraq migqyasa uygun eskizlerle ¢on Uzarinde
daqiq yerlesdirma, lazimi birlesmaler ve qazma xususiyyatleri Uzra detallar (teferrtatlar).

h) Xarici giris pillekanlarinin telab olunub-olunmamasi halinda melumat verilmalidir.

1) Qanunla muayyan edilmig tahlukasizlik gaydalarina uygun olaraq binanin konstruktiv
sxemi tanzimlemalarinin hayata kegirilmasi tgln har hansi mdvcud va ya teklif olunan dayaq
konstruksiyasinin va ¢enin altinin yer saviyyssinden yuxari hundurllyunun detallari
(teferruatlar)

j) Travers dayaq dasiyicilarinin taleb olundugu hal Gzra verilmali olan asirim (interval)
va izafi dayagin taferruatlari.

k) Tankin stasionar istifadedan basqa diger magsadlar Ugun istifads edilib-edilmamasi.

) istehsalginin isinin gedisati alicinin nimayandasi terafinden yoxlaniimasi.

m) Qurasdirmanin istehsalgi terafinden yerinde hayata kegiriimali olub-olmamasi; ager
kecirilmalidirse alici tarafinden verilmali olan qurasdirma yerinin soraiti va alverislilik
(mUmkunlayu) haqqinda malumat.

4. iS TEMPERATURLARI
Bu standartin maqsadlari Uzre soyuq mayeler temperaturu 38 ° C-dan ¢ox olmayan, isti
mayelor ise 38 ° C-den ¢ox, lakin 100 ° C-den asagi olanlar kimi misyysn edilir. isti
mayelarin saxlanmasi ugln ¢anlards haddindan artiq vibrasiya ve ya turbulansdan gaginmaq
Ucun istifadeysa diqqget yetirilmalidir. 100 °C-dan yiksak temperatur Gclin c¢anlar alici va
istehsalgl arasinda qarsiligl razilagmanin movzusu olmalidir.

5. MATERIALLAR
5.1 Birlesmaler Ugln Iévhalarin, dayaqglarin, birlesdirici elementlerin ve vyastiglarin
istehsalinda istifade olunan polad BS 4360:1972 43A sinifli vo ya BS 1449-1:1972 HR 14
materialinin talablerina uygun olmalidir.
5.2 Boltlar ve gaykalar BS 4190 ve ya muvafiq olarag BS 3692-nin 8.8 deracali
telablerine cavab veren poladdan hazirlanmalidir (11-ci bende baxin). Direkler (dayaglar) ve
saybalar muvafiq olaraq BS 4439 ve BS 4320 talablarine uygun olmalidir.

6. VAHID LOVHOLORIN OLGUL®ORI
Vahid l6vhalerin nominal oélgist 1220 mm kvadrat olmalidir, faktiki Gmumi dlguler
I6vhalarin istehsalgisindan asilidir. Tanklarin Olgulari nominal olgulerin misli ile muayyan
edilmalidir.

7. VAHID LOVHOLORIN QALINLIGI
7.1 Sixhigi 1,0-dan ¢ox olmayan soyuq mayelar Ugun vahid I6vhalarin sixildigi I6vhanin
nominal galinlig1 asagidakilardan az olmamalidir:
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mm
1220 mm darinliys malik tanklar :
alt, yanlar ve kenarlar. 5
2440 mm darinliys malik tanklar :
alt, yan va kenarlar. 5
3660 mm darinliys malik tanklar :
alt, yan ve kanarlar -5
4880 mm darinliys malik tanklar :
alt, yan va kenarlarin birinci qati: 6

toraflerin ve kenarlarin ikinci,
dcuncl qati, yan va kanarlarin
ust qatlari 5
7.2 Sixigi 1,0-den ¢ox olmayan isti mayeler Ggun hecg bir I6vhanin galinhdr 6 mm-den
az olmamalidir.
7.3 Sixhigr 1,0-dan ¢ox olan soyuq va ya isti mayeler Ugun I6vhanin galinh@i alici ile
istehsalcl arasinda qarsiligli razilasma asasinda olmalidir.

8. ICAZ® VERILON GORGINLIKLOR
istonilon dayanma ve qosma ve boltlardaki hesablanmis gerginlik BS 449 telablerine
uygun olmahdir ve korroziya Ugun taleb oluna bilan har hansi elave yukler (ehtiyat)
hesablanmis qalinliga alave edilmalidir.

9. LOVHOLORIN FLANSLARI
Plitaler plitenin Gzuna dord terafden 45° ve 90° bucaq altinda birlasdirilmis ikigat flansla
(tip 1 Sakil 1) ve ya Iévhanin sathina bir adad flansla 90° bucaq altinda her iki, t¢ ve ya dord
torafden sixilmalidir. (tip 2 Sekil 2). Flanglar ¢andeki I6vhanin muvafig mévgeyina uygun
olaraq desiklidir ve ayriliklarden (kanara ¢ixmalardan) ¢ixmalardan azaddir.
Flanslarin eni 45 mm-den az olmamalidir. Bolt dalikleri arasindaki mesafe 76,2 mm
(pitch)-dan ¢ox olmamalidir.

10. BIRLOSM® MATERIALININ NOVU
Tanklar Ugun istifade edilacek birlesma sertlore uygun olmali va alici il istehsalgi
arasinda qarsiligh razilasma esasinda olmalidir. istifade olunan her hansi birlesme
saxlanilacaq mayeda hall olunmayan (arimayan) olmali vae lazim olduqda zaharli olmamalidir.

11. BOLTLAR, QAYKALAR VO SAYBALAR
11.1.Flans boltlar va qaykalarin minimum ol¢usu agsagidakilardan biri olmalidir:
a) BS 3692-nin 8.8 sinfina uygun M12; ve ya
b) BS 4190-a uygun M14.
11.2.Har flans boltu gaykanin altinda diiz sayba ile verilmalidir (oturdulmalidir).
BS 3692, M12 boltlar istifade edildikda, minimum 3 mm galinliga malik G formasinda
olan saybalar olmalidir.
BS 4190 boltlar istifade edildikde, saybalar F formali olmahdir.

12. DIROKLSR
12.1.Batun ¢anlarin yanlari va uclari iki ve ya daha ¢ox I6vhanin qovsaginda dayaglarla
dasteklonmalidir; direkler 8-ci bandine uygun olaraq hesablanmig yumsaq polad yayma
hisselarden hazirlanmalidir. Dayaqglar ¢en plitalerine barkidilmis barabar mdhkamlikdaki
gifillara boltlar vasitesile pliteloera barkidilir; ¢an plitelerina tixaclara ve qifillara dayaglar
yuklanmanin har hansi ekssentrikliyi nazera alinmagla hesablanmalidir. Dayaglarin uclari
boltlar vasitasila qifillara ve ya ¢an I6vhalarina barkidilir.
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12.2. Dayaglar, umumiyyatla, $akil 8-8 uygun olaraq tarafleri agagiya, uclarini asagiya
va/va ya Ufuqi terefleri yanlara ve yanlari uclara birlagdirmalidir.

13. BIRLOSMAL8BR

13.1.Birlesmaler Ugun yastiglar, vintli flanslar va ya rozetkalar (alici terafinden talab
oluna bilar) igeridan va ya xaricdan qaynaglanmalidir va ya ¢an plitesina bolta baglanmalidir.
Yastigciglar BS 4504 va ya alici terafinden miayyan edilmis diger standartin telablarine
cavab veran flanglara uydun olmasi Ugun lazim oldugda gazilmali va/yaxud vurulmalidir.
Lévhenin bir tarefinde birlesdirmak Ugln tsk yastiglar ve I6vhanin har iki terafinde
birlesdirmak Gg¢un ikigat yastiglar nazerds tutulmalidir. Kranh rozetkalar BS 1387-da
gOsterilon telablera cavab vermalidir.

Qaynaglanmig birlagmalarin tipik ndvleri Sakil 3-den Sakil 7-a gadar gosterilmisdir.

14. QAYNAQ BIRLOSMOLRI
Birlesmaler Ugun gaynaglar BS 1856 telablerine uygun metal-qovs prosesi ile vo BS
639:1972 1 va 2: 1-ci deraca bdlmalarinin telablarine cavab veren ortllu elektrodlar vasitasile
apariimalidir.

15. DAYAQLAR

Batln ¢anler istehsalginin tdvsiyelarine va tolerantliglarina uydun olaraq effektiv sakilde
dasteklanmalidir. Dayaqlar davamli olaraq har bir alt flangin altinda bir istigamatda 1220 mm
markazda temin edilmalidir. Daxili alt flansli ¢anler de birbasa duz saviyyali bazaya dayana
biler. Bu halda 50 mm qalinhiginda qum/bitum yatagi tévsiye olunur. Polad diraklardan
istifade olunduqda, onlar araligin bes yuzdas biri maksimum ayilma ile vurulan ylkid dasimaq
Ucln nazards tutulmahdir. Yan taraflerin, uclarin ve bdlmalarin dayaqglari ¢enin dibina meylli
olduqda, yan, uc ve bdlma Idvhalarinin altindaki dayaglarda slave reaksiyaya diqqgaet yetirilir.

16. USTU QAPALI GONLOR

16.1.Qapaq corgivesi elementlari BS 449 telablerine uydun olaraq Ust-Uste dusen
yuklara tab gatirmak Ugun dizayn edilmalidir.

16.2. Qapaglar qapal istifade Ugun duz ola biler ve agiq havada istifada Ggun ayilmali va
ya ayilmali va toz ve hava geraitine davamli olmasini temin etmak ugun birlesdiriimalidir.

16.3. Qapaglar polad plitalarden va ya digaer tikinti Gzlik materiallarindan hazirlana biler.

16.4.Butun hallarda Gsti gapali ¢anlar ¢anin daxili hissasina ¢ixigI temin etmak Ugln
diametri 460 mm-dan az olmayan seffaf dalikli lyukla ve lazim olduqgda ¢anin tazyiqin
dayismasinin qarsisini almaqg ugun istehsalginin teleblarine uygun olaraq suzulmus uygun
havalandirma ile temin edilmalidir.

17. GIRIS PILLOKONL®RI
Derinliyi 1220 mm-dan ¢ox olan ¢anlar polad daxili giris nardivani ile temin edilmalidir.
Qapali ¢ganlarda nardivan lyukla bitisik olmalidir.
QEYD Talab olunarsa, xarici nardivanlar tamin edils biler; BS 4211-a diggat yetirilir.

18. MARKALAMA
Bu standartin telablarine cavab veren butin g¢enler oxunaqll sekilde asagidaki kimi
isaralonmalidir.
a) Istehsalcinin adi, markasi ve ya baslangici.
b) Bu Britaniya Standartinin némrasi, yani BS 1564.

19. MiNIMUM GIRIS
Xarici flangli ¢anlarin gapali makanda qurulmasi nazerds tutulduqda, qurasdirmani
asanlasdirmaq ugun butun kenarda ve altindan 500 mm-dan az olmayan boslug temin
edilmalidir. Qapali ¢anin yuxari hissasina ¢ixis Ug¢ln yuxaridaki boslug 750 mm-den az
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olmamalidir.
QEYD: Klapanlar va ya digar xarici armatur detallari de daxil olmaqgla, yoxlama va
texniki xidmat Ugun icaze verilmalidir.

20. YOXLAMA-INSPEKSIYA
20.1.Yoxlama isleri. Alici ve ya onun numayandesi butin minasib vaxtlarda
istehsalginin iglerina giris imkanina malik olmalidir va bu standartin tslablarina uygun
galmayen har hansi materiali yoxlamaq ve imtina etmak azadligina malikdir. Bu cur
yoxlamaya bolmanin Iévhalerinin birlagarak yigiimasinin yoxlaniimasi daxildir. istehsalginin
islerinde gismen ve ya tam montaj taleb olunduqda, bu, sorgu ve sifaris zamani alici ila
istehsalgl arasinda xususi razilagsmanin predmeti olmalidir.
20.2.Makana baxig. Alici ve ya onun numayandasi montaja baglamazdan avval
dayaqlarin istehsalgi terafindan taleb olunan dayanigliliqg daxilinds olmasini temin etmalidir.

21. QURASDIRMA
Qurasdirma istehsalginin gostariglarina uygun olaraqg apariimalidir.

22. TEST ETMaK
Sinaq ¢ani su ilsa yerinde doldurmagla apariimali va sorgu va sifaris zamani alici ila
istehsalgl arasinda xususi razilasmanin moévzusu olmahdir. Sinaq ugln su alici terafinden
temin edilmalidir.
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AZS BS 1564:2023

Cadval 1 — Canlarin tipik dl¢uleri, taxmini ¢akilari ve nominal tutumlari. 1220 mm
darinlikda ¢anlar. 5 mm galinhginda plitalar

Coanin nominal| Candaki | Nominal Taxmini Taxmini xarici 6lgular
Ene nisbeatda |[LOVhalari|  tutum  [Umumi ¢aki| Uzunlug En Darinlik
uzunlug n sayi
mm litr kq mm mm mm

1220x1220 | 5 1818 406 1400 1400 1 300
2440x1220 | 8 3637 660 2 600 1400 1 300
3660x1220 |11 5455 863 3 800 1400 1 300
2440x 2440 |12 7273 965 2 600 2600 1300
3660x2440 |16 10 910 1270 3 800 2 600 1 300
4880 x 2440 |20 14 547 1575 5000 2600 1 300
6 100 x 2440 |24 18 184 1930 6 200 2600 1300
3660 x 3660 |21 16 366 1676 3 800 3 800 1 300
4 880 x 3660 |26 21 821 2083 5000 3 800 1 300
6 100 x 3660 |31 27 276 2 489 6 200 3800 1 300
7 320 x 3660 |36 32731 2 896 7 500 3 800 1 300
8540 x 3660 |41 38 186 3353 8 700 3 800 1 300
4 880x4880 |32 29 094 2591 5000 5000 1 300
6 100 x 4 880 |38 36 368 3048 6 200 5000 1 300
7320x4880 |44 43 641 3505 7 500 5 000 1 300
8 540 x4 880 |50 50 915 4 064 8 700 5 000 1 300
9760 x 4 880 |56 58 189 4674 10 000 5000 1 300
6 100 x 6 100 |45 45 460 3607 6 200 6 200 1 300
7 320x6 100 |52 54 552 4 166 7 500 6 200 1 300
7320x 7320 |60 65 462 4724 7 500 7 500 1 300
8540 x 8540 |77 89 102 6 147 8 700 8 700 1 300

QEYD 1 Texmini mumi ¢akilara I16vhaler, dayaqlar, qaykalar, saybalar ve birlagdirici
material daxildir.
QEYD 2 Nominal tutumlar sutstt bort tGgln icaze verilmir.
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AZS BS 1564:2023

Cadval 2 — Canlarin tipik 6lgulari, taxmini ¢akilari ve nominal tutumlari. 2400 mm
darinlikda ¢anlar. 5 mm galinhginda plitalar

Conin nominal| Candaki | Nominal Taxmini Taxmini xarici 6lgular
Olcusu lovhalerin| tutum [Umumi gaki
: say!l Bos halda —
Ena nisbatda Uzunlug En Darinlik
uzunlug
mm litr kq mm mm mm

2440x1220 | 14 7273 1168 2 600 1400 2 500
3660x1220 | 19 10 1626 3 800 1400 2 500
4880x1220 | 24 14 2 083 5000 1400 2 500
2440x2440 | 20 14 1676 2 600 2600 2 500
3660x2440 | 26 21 2184 3 800 2 600 2 500
4880x2440 | 32 29 2692 5000 2600 2 500
6 100 x 2440 | 38 36 3150 6 200 2 600 2 500
3660 x3660 | 33 32 2743 3 800 3 800 2 500
4880 x3660 | 40 43 3302 5000 3 800 2 500
6 100 x 3660 | 47 54 3912 6 200 3 800 2 500
7320x3660 | 54 65 4 470 7 500 3 800 2 500
8540x3660 | 61 76 5080 8 700 3 800 2 500
4880 x4880 | 48 58 4013 5 000 5 000 2 500
6 100 x4 880 | 56 72 4674 6 200 5000 2 500
7320x4880 | 64 87 5385 6 200 5000 2 500
8540x4880 | 72 101 6 096 7 500 5 000 2 500
9760x4880 | 80 116 6 807 1 000 5000 2 500
6 100 x6 100 | 65 90 5537 6 200 6 200 2 500
7320x6100 | 74 109 6 147 7 500 6 200 2 500
7320x7320 | 84 130 7 061 7 500 7 500 2 500
8 540 x 8 540 | 105 178 8 738 8 700 8 700 2 500

QEYD 1 Taxmini tmumi ¢akilara |6vhaler, dayaqlar, gaykalar, saybalar va birlagdirici
material daxildir.
QEYD 2 Nominal tutumlar sutstt bort tictin icaza verilmir.
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AZS BS 1564:2023

Cadval 3 — Canlarin tipik dl¢ulari, taxmini ¢akilari ve nominal tutumlari. 3660 mm
darinlikda ¢anlar. 5 mm qalinliginda plitaler

C;ani__n qprpinal Q_andaki_ _ Toxmini Taxmini xarici olgular
olgusu Lovhalari| Nominal amumi coki _
Ena nisbatda | N sayl tutum Bos halda Uzunlug En Darinlik
uzunlug
mm litr kq mm mm mm
3660 x 3660 | 45 40 097 4 572 3 800 3 800 3700
4880 x3660 | 54 65 462 5537 5000 3 800 3700
4880 x4880| 64 87 283 6 553 5000 5 000 3700
6100x4880 | 74 109 104 |7 620 6 200 5000 3700
6 100 x6 100 | 85 136 380 |8 687 6 200 6 200 3700
7320x6 100 | 96 163656 |9 957 7 500 6 200 3700
7320 x 7 320 | 108l 196 387 11125 7 500 7 500 3700
8540 x 7320 | 120 229 118 12 495 8 700 7 500 3700
8 540 x 8 540 | 133 267 305 13 868 8 700 8 760 3700
9 760 x 8 540 | 146 305 491 15 240 10 000 8 700 3700
10 980 x 8 540| 159 343 678 16 612 11100 8 700 3700
9760 x9 760 | 160 349 133 16 713 10 000 10 000 3700
10980 x9 760|174 392774 18 237 11100 10 000 3700
12 200 x 9 760| 188 436 416 19 710 12 400 10 000 3700
10980 x 10 | 189 441 871 19 812 11 100 11 100 3700
12 200 x 10 | 204 490 968 21 387 12 400 11100 3700
12200 x 12 | 220 545 520 23 165 12 400 12 400 3700
13420 x 12 | 236 600 072 24 841 13 600 12 400 3700
13420 x 13 | 253 660 079 26 772 13 600 13 600 3700
14 640 x 13 | 270 720 086 28 550 14 800 13 600 3700
14 640 x 14 | 288 785 549 30531 14 800 14 800 3700
15860 x 14 | 306 851 011 32 410 16 000 14 800 3700
15860 x 15 | 325 921 929 34 493 |16 000 16 000 3 700

QEYD 1 Taxmini tmumi ¢akilara I6vhaler, dayaqlar, gaykalar, saybalar va birlagdirici material
daxildir.
QEYD 2 Nominal tutumlar sutstt bort tictin icaza verilmir.
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AZS BS 1564:2023

Cadval 4 — Canlarin tipik 6lgulari, taxmini ¢akilari ve nominal tutumlari. 4880 mm
darinlikda ¢anlar. 5 va 6 mm qalinhiginda plitalar

C;ani__n qprpinal Q_andaki_ _ Toxmini Taxmini xarici 6lgular
olgusu Lovhalari| Nominal dmumi coki -
Ene nisbatda | N sayl tutum Bos halda Uzunluq En Daerinlik
uzunlug
mm litr kq mm mm mm
3660 x3660 | 57 65462 |6 350 3 800 3 800 4900
4880 x3660 | 68 87283 [7722 5000 3 800 4900
4880x4880 | 80 116 378 |8 890 5000 5000 4900
6 100 x4 880 | 92 145472 |10 211 6 200 5000 4 900
6 100 x 6 100 | 105 181840 |11684 6 200 6 200 4900
7320 x6 100 | 118 218 208 |13 208 7 500 6 200 4900
7320 x7 320 | 132 261850 |14834 7 500 7 500 4900
8540 x 7 320 | 146 305491 |16 358 8 700 7 500 4900
8 540 x 8 540 | 161 356 406 |18 034 8 700 8 700 4900
9760 x8540 | 176 407 322 |19812 10 000 8 700 4 900
10980 x 8 540|191 458 237 |21 438 11 100 8 700 4 900
9760 x9 760 | 192 465 510 |21641 10 000 10 000 4900
10980 x 9 760| 208 523699 |23571 11100 10 000 4900
12 200 x 9 760| 224 581 888 | 25298 12 400 10 000 4900
10980 x 10 | 225 589 162 |25 705 11 100 11 100 4900
12200 x 10 | 242 654 624 |27 381 12 400 11100 4900
12200 x 12 | 260 727 360 | 20464 12 400 12 400 4900
13420x 12 | 278 800 096 |31 496 13 600 12 400 4900
13420 x 13 | 297 880 106 |33 782 13 600 13 600 4 900
14 640 x 13 | 316 960 115 | 35916 14 800 13 600 4900
14 640 x 14 | 336 1047 398 |38 202 14 800 14 800 4900
15860 x 14 | 356 1134682 |40538 16 000 14 800 4 900
15860 x 15 | 377 1229 238 42 977 | 16 000 16 000 4 900

QEYD 1 Taxmini umumi ¢akilara |6vhaler, dayaqlar, gaykalar, saybalar va birlagdirici

material daxildir.

QEYD 2 Nominal tutumlar sutstt bort tictn icaza verilmir.
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Flang birlagmalarin novlari
(Bax band 9. Plitelarin relyefi buraxiimigdir)

.

. ,>‘ L Araliq birlasma
\( Birlasma Birlayma

Kiinc birlasmasi

Sakil 1- Flans birlagmalari. Tip 1 ¢an

RP TSRy 158y

Aralg birlagma

King birlagmasi

L
Birlasma

Sakil 2 - Flang birlagmalari. Tip 2 ¢an

AZS BS 1564:2023

Qaynaqli birlagmalarin tipik alternativ novlari
(Bax band 13. Plitelarin relyefi
buraxiimisdir)

5 mm uzunlugunda 5 mm uzunlugunda
l qaynagqlar _D+13mm_ qaynaglar

: “‘7))}‘;-1 -1/ ---- l

J
ﬁ ! {/‘ il ___LI f
| )

Sakil 3 - Yivli yuvalar(oyuqlar) ve
ya ¢anin lovhasina
qaynaqlanmis basliq

Sakil 4 - Canin Iovhasina qaynaqlanmisg
vintlanmis flansglar

p h Qaylnaq {3, 5 mm uzunlugunda
5 mm uzunlugunda F N 5 qaynagqlar
T TP )
[ 7 Gaie !
2 1}/ ‘;‘““X : ZZ4 | Zan s
ﬁmjﬁ‘ I l e J
:
Sakil 5 - Can I6vhasina (50 mm va daha asag ol¢ull borular Ggln yastiglar,
gaynaglanmis tak sath (6rtiik) qaynaglar buraxilmigdir)
Sakil 6 - Can Iovhasina qaynaglanmis ikiqat sath
(6rtuk)
5mm
uzunlugunda L
qaynaqlar .. J
Z/ | % %
i l
s ]
ikigat birlasma L Birqat birlasma

Sakil 7 -Can lovhasina qaynaglanmis galin sath
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Yuvarlanmig polad Polad kransteyn

bolms dayaqlar

RS

RN ] 7\ < \
e e

= e 4’
i * —

\/ Darin tanklar tigtin
> alternativ birinci
/ daracali dayaqlar

QEYD 1 Uzunlugu va eni mahdud olan ¢anler Ggun dayaqglar u¢gdan uca va/yaxud yan-yana ufuqi ola bilar.
QEYD 2 Bu ragam yalniz diagrammatik va illustrativdir va har hansi xtsusi dizayni temsil etmir.

Sakil 8 - Xarici flanglan olan tipik preslanmis polad bélmali duzbucaqli ¢gan
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AZS BS 1564:2023

Bibliografiya

Bu standartda asagidaki Britaniya standartlarina istinad edilir:

BS 449, Tikililarde konstruktiv poladdan istifads.

BS 449-1, Britaniya 6lgu va ¢aki vahidlari sistemi

BS 449-2, Metrik 6l¢lu vahidleri.

BS 449 ©lave Ne1 (PD 3343) 1-ci hisse, Layihalandirma Ugln tovsiyaler.

BS 449 BS 449 Olave Ne 1 (PD 4064) 1-ci hisse, Tikilide soyuq formalasdiriimis

polad bolmsalarin istifadesi

BS 639, Yungul polad ve orta garginlikli poladin al ile metal-qbvs gaynagi ugun

gapali elektrodlar.

BS 1387, BS 21 boru dislarine vintlemak Gg¢lin uygun olan polad borular ve boru

sokilli detallar.

BS 1449, Polad I6évhe, tabags ve zolaq.

BS 1449-1, Karbon polad I6vha, tebaga va zolaq.

BS 1856, Yungul poladdan metal govs gaynagi Ugun amumi talabler.

BS 3692, ISO metrik daqiqlikli altibucaqgl boltlar, vintler ve gaykalar. |

BS 4190, ISO metrik gara altibucagli boltlar, vintlar ve gaykalar.

BS 4211, Daimi giris ugun polad nardivanlar.

BS 4320, Umumi mihandislik megsadleri (iclin metal saybalar. Metrik seriya.

BS 4360, Qaynagq edila bilan konstruktiv poladlar.

BS 4439, Umumi magsadler liglin vintlenmis direkler. |

BS 4504, Borular, klapanlar ve armatur detallar tGgln flanglar va boltlar. Metrik

Olculer.

BS 5493, Damir ve polad konstruksiyalarin korroziyaya qarsi qoruyucu Ortukle

Ortllmasi tgln tecriba kodeksi.

12
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AZS BS 1564:2023

iCS 23.020.10

Osas sozler: flans, ¢on, qaynaq birlagmasi
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AZORBAYCAN
STANDARTLASDIRMA
INSTITUTU

Rasmi nasr

“Azerbaycan Standartlasdirma institutu”
Publik hiquqi sexs

AZS BS 1564-2023

Preslonmis polad bolmali
diizbucaqli ¢anlar ugin texniki sortlor
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