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MUQaDDIiMa

1 Azerbaycan Standartlasdirma institutu terefinden iISLONIB HAZIRLANIB va “Yol
naqgliyyati”in standartlasdiriimasi Uzra Texniki Komite (AZSTAND/TK 19) terafindan
TOQDiM EDILIB.

2. AZS 122-2004 dovlet standarti 9VOZIND.

4 ikinci redaksiya.

5 Dovlet standartinda musyyen edilan telablerin beynslxalq standartlara, norma, gayda
va tovsiyalera va digar dovlstlerin muvafiq miutaraqqgi milli standartlarina, elm, texnika

va texnologiyanin muasir nailiyyatlerine asaslanmasini misayyan etmak Ugln

standartin dovri yoxlama muddati ilde 1 dafadir.
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AZS 122:2023

AZORBAYCAN RESPUBLIKASININ DOVLST STANDARTI

Yerustl naqliyyat vasitalari ticin tahlikasizlik
siisasi. Umumi texniki sartlar
AZS 122:2023
Safety glazing for vehicles
General specifications

Tatbig edilma tarixi 2023-cu il

1 TOTBIQ SAHSSI

Bu standart TOCT 15150 Uzre quruda butiin makroiglim rayonlarinda istismar olunan
yerustl naqliyyat vasitalerinin (avtomobil ve yuk masinlari, avtobus, trolleybus, qatarlarin
vaqonlari, tramvay, metropoliten, kand taserrufati, qaldirma, tikinti va tikinti-yol masinlari)
tehlUkesiz susalerine (bundan sonra - sussalara) samil edilir.

Bu standart isiglandirma cihazlari, signal cihazlarina ve Idvheler Ugun susalars,
hiicumdan qgorunmani temin edan xususi sussalera, habels naqgliyyat Ucgln ikigat susali
pancaralara samil edilmir.

2 NORMATIV ISTINADLAR

Bu standartda standartlagsdirma sahasindaki asagidaki normativ senadlere istinad
edilmisdir:

FOCT 111-2014 Ctekno nucToBoe. TeXHUYECKME YCroBUA
FOCT 427-75 JIuHenkn nameputernbHble MeTannmyeckme. TexHN4Yeckune ycroBus
FOCT 1908-97 bymara koHgeHcaTopHas. ObLume TeXHUYeCcKne ycnoBus

FOCT 2991-85 Awmkn goulatble Hepa3bopHble Ans rpy3oB maccon go 500 kr. Obwme
TeXHUYeckue ycnoBus

FOCT 3282-74 TlpoBonoka cTanbHas HU3Koyrnepoamctass obuwero HasHadeHus.
TexHuyeckne ycnosus

FOCT 3560-73 JleHTa cTanbHasa ynakoBodHasa. TeXHUYEeCKne ycroBus

FOCT 3647-80 Martepmanbl wnudoBanbHble. Knaccudukaumsa. 3epHUCTOCTb W
3epHoBoOW cocTaB. MeToabl KOHTPOIS

FOCT 3760-79 PeaktuBbl. AMMUak BOgHbIN. TEXHMYECKME YCNOBUSA

FOCT 4295-80 Awwmkn gowaTble And NMCTOBOrO CTekna. TexXHUYeCcKne ycrioBus
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FOCT 5244-79 CTpyxKa gpeBecHas. TexHu4eckme ycnosus

FOCT 5378-88 Yrnomepsbl C HOHUYCOM. TexHU4YecKne ycrnoBus

FOCT 5789-78 Peaktusbl. Tonyon. TexHuyeckue ycnosus

FOCT 6507-90 MukpomeTpbl. TexHnyeckme ycnosus

FOCT 7338-90 NnacTuHbl pe3nHoBbIE U Pe3MHOTKaHeBbIE. TexHUYeckne ycrnoBus
FOCT 7376-89 KapTtoH rocppupoBaHHbin. ObLme TeEXHUYECKUE YCroBUS

FOCT 7502-98 PyneTku nameputensHble MeTannmyeckme. TexHn4eckmne ycroBus
FOCT 8273-75 bymara obepTtoyHas. TexHn4eckme ycrnosus

FOCT 13521-68 CTekna OKOHHblE NacCaXMPCKNX BaroHOB, 3NIEKTPOMNOE3a0B N AM3eSb-
noe3noB. OCHOBHbIE pa3mepbl U TeXHUYeckne TpeboBaHus

FOCT 14192-96 MapkupoBka rpy3oB

FOCT 15102-75 KoHTenHep yHMBeEpCanbHbIN METaNIMYECKUIA 3aKPbITbIN HOMUHANBHOWN
mMaccon 6pyTTo 5,0 T. TexHn4eckune ycrnoBus

FOCT 15150-69 MawwHbl, Npubopbl U Apyrve TeXHUYeckMe nsgenus. icnonHeHunsa ans
pasnU4YHbIX KNMMaTU4ecKnx parnoHoB. Karteropuu, ycrnoBusi aKcnnyatauumm, XpaHeHusi U
TPaHCNOPTMPOBAaHUS B YacTX BO3AENCTBUS KNUMATUYECKNX (DaKTOPOB BHELLHEN cpeabl

FOCT 15846-2002 T[lpoaykuus, oTnpasnsemasa B panoHbl KpanHero CeBepa w
NMPVpPaBHEHHbIE K HUM MECTHOCTU. YNakoBKa, MapKMPOBKA, TPAaHCNOPTUPOBAHME U XPaHEHME

FOCT 16711-84 OcHoBa napacuHMpoBaHHOM Bymarn. TexHu4eckue ycroBus
FOCT 17299-78 CnupT 9TUNOBbLIN TEXHUYECKUIA. TEXHUYECKNE YCITOBUS

FOCT 20435-75 KoHTenHep yHMBEpCanbHbIN METaNNYeCKUin 3aKpbITblIi HOMUHANBHOWN
maccon 6pyTTo 3,0 T. TeXHUYEeCKNe yCcrnoBus

TOCT 20477-86 JleHTa ONMATUIIEHOBAS C JIMIIKUM CIIOEM. TEXHUUYECKHUE YCIIOBUS

FOCT 22225-76 KoHTerHepbl yHuBepcanbHble Maccon 6pytto 0,625 m 1,25 7.
TexHnyeckne ycnosus

FOCT 24104-2001 Becbl nabopaTtopHble. ObLme TEXHNYECKME YCNOBUSA
FOCT 24597-81 lMakeTbl TapHO-LUTYYHbIX rpy30B. OCHOBHbIE NapaMeTpbl U pa3mepbl

FOCT 25706-83 Jlynbl. Tunbl, oCHOBHbIE NapameTpbl. ObLwme TexHnyeckue TpeboBaHms
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FOCT 26663-85 [llakeTbl TpaHCNopTHble. PopmMMpoOBaHME C MPUMEHEHMEM CpeacTB
naketnpoBaHuda. ObLine TexHn4eckme TpeboBaHns

FOCT 30893.1-2002 (NCO 2768-1-89) OcHOBHble HOPMbl B3aMMO3aMEHAEMOCTN.
O6wme gonycku. NpeaenbHble OTKIOHEHNSA NIMHENHBIX U YTIIOBbIX Pa3MepPOB C HEYKa3aHHbIMU
aonyckamu

FOCT 30893.2-2002 (NCO 2768-2-89) OcHOBHble HOPMbl B3aMMO3aMEHAEMOCTU.
O6bwwme ponyckn. Lonyckn oOpMbl U PacnosioXeHUs MOBEPXHOCTEW, He YyKasaHHble
NHOVBUOYanbHO

FOCT 31286-2005 TpaHcnopT AOpOXHbiA. OCHOBHblE TEpMUHbI W OnpeaeneHus.
Knaccudgumkauus

FOCT 32565-2013 Crtekno ©GesonacHoe Ans HaseMHOro TpadcnopTta. OOwme
TEeXHMUYEecKne ycnosus

Qeyd — Bu standartdan istifade edildikds, cari ilin 1 yanvar tarixine tartib olunmus kataloq
ve cari ilde nasr olunmus mliivafiq malumat géstericileri lizre normativ senadlarin qlivvads
olmasini yoxlamaq meqsadauygundur. ©gar istinad edilon normativ senadlor eavez edilibso
(dayisdirilibsa), bu halda bu standartdan istifads etdikds, evez edilmis (dayisdirilmis) normativ
senade esaslanmaq lazimdir. ©ger istinad edilen normativ senad lagv edilibse, onda ona
istinad edilen miiddsa, onun bu istinada toxunulmayan hissaesinde tatbiq edilir.

3 TERMIN VO TORIFLOR
Bu standartda asagidaki termin va teriflor tatbiq edilir:

3.1 yerustli naqliyyat: asagidaki daxil olmaqgla naqliyyat névleri: avtomobil ve yulk
nagliyyat vasitaleri (avtomobil ve yik naqgliyyati, avtobuslar), demir yol naqgliyyati (elektrovoz,
teplovoz, uzun masafali qatarlarin sarnisin vaqonlari, elektrik qatarlarin vaqonlari) va
metropoliten, gatar ve tramvay vaqonlarini shate eden naqliyyat;

3.2 nagliyyat vasitasi, NV: yolda harekat Ugun konstruksiya imkanlari olan va insan
torafindan idarsa edilan qurgu, habels onun gosqusudur.

3.2.1 naqliyyat vasitaloerinin kategoriyasi: TOCT 31286 tesnifati Uzre muvafiq
kategoriyaya aid olan bir tip mexaniki nagliyyat vasitelari.

3.3 tehluikasizlik sugasi: adi suse ile mlgayiseda bir insanin onunla temasda yaralanma
ehtimalini azaldan, xtsusi islenmis ve ya diger materiallarla kombina edilmis susa.

3.3.1 suisanin tipi: barkimis va ya ¢oxqath (adi ve ya xuisusi isleonmig) tehllkasizlik stisesi.

3.3.2 goxqath susa: iki ve ya daha ¢cox gatdan ibarat bir-birina bagl olan iki ve ya daha
cox tebagadan ibaret suss.

3.3.2.1 ¢oxqath adi slisa: gatlarin heg biri xUsusi isleonmadan kegmayan ¢oxgath suss.

3.3.2.2 ¢coxqath islanmis slisa: mexaniki méhkamliyini yaxsilasdirmaq ve zerba zamani
normallasdiriimis parcalanmani temin etmak maqgsadi ile tarkibine daxil olan an azi bir qati
xususi islanan ¢coxqatli stse.

©AZSTAND -Butln hiquglar gorunur 3
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3.3.2.3 aragat: goxqatli sisanin elementlarinin bir birine baglanmasi Ggun polivinilbutiral
plyonka va/ve ya isigla barkimis kompozisiya.

3.3.3 berkimis slisa: mexaniki mohkamliyini yaxsilagsdirmaq ve zerbs zamani
normallasdiriimis pargalanmani tamin etmak maqgsadi ila xUsusi termiki igslonmis tok qatli suss.

3.3.4 polimer ortuklu tahlikasizlik stisasi: daxilden polimer gati ile ortilen 3.3.2-ya vo
3.3.3-8 uygun olaraq tehlukssilik stusalari.

3.3.5 elektrikla qizdirilan tahliikasizlik susasi: alverissiz hava seraitinde sahani gozle
gavramaq gabiliyystinin saxlaniimasi tg¢ln Uzerindan donma va terlema izlarinin goéturilmasi
maqgsadile suseani qizdira biloen elektrik oturict elementlarin  kompleksindan ibarat
konstruksiyani ehtiva edan suss.

3.3.6 6n terafdan suriicunii gorunus sahasi iloe tamin edan tahlukasizlik sligalari:
Surlcunun vyerlesdiyi R nogtesinden kegen mustavinin qarsisinda yerlesan, naqliyyat
vasitasinin uzunu boyu orta muistevisine perpendikulyar olan va nagqliyyat vasitasini idara
edarkan va ya manevr edarkan surucunun yolu gora bilaceyi susalar.

3.3.6.1 R noqgtasi vo ya nazarat oturma noqtasi: naqliyyat vasitesinin istehsalgisi
torafindan surlcu oturacagi kimi gosterilan va Ugolgulu koordinat sisteminda miayyan edilmis
sorti nogta.

3.3.7 arxa tarafdan siiriicliinii goriiniis sahasi il tamin edan tahlukasizlik sligalari:
Surlcunun yerlasdiyi R noqgtesinden kegan mustavinin arxasinda yerlagen, naqliyyat
vasitasinin uzunu boyu orta mulstevisine perpendikulyar olan va nagliyyat vasitasini idara
edarkan va ya manevr edarkan slrucunun yolu gora bilaceyi susalar.

3.3.8 gunluk zolaq: igigburaxma qabiliyyeti ile muqaisede azaldilmis har hansi kuleya
garsi sugelards tundlesmis (qaralmis) zolaq

3.3.9 donug tundlagma: tam ve ya noqts Usulu ile hazirlanmis, lakin har hansi bir
tindlagsmis zolaq istisna olmagla, sathla 6rtilmas har hansi bir zona da daxil olmaqgla isigin
buraxmasina mane olan har hansi bir suse zonasi.

3.3.10 goruyucu-dekorativ hasiya: konstruksiya yapisganini isiq radiasiyasindan
goruma, hamginin slse ve nagliyyat vasitesinin gévdasinin yapisan qovsagini dekorasiya
funksiyalarini yerina yetiran susa Uzarinda keramik ortuk.

3.3.10.1 tam cap: perimetrin kanarlari boyunca ve ya stisadaki aralarin strafinda tam bir
zolaq ve ya lent saklinda hazirlanmig keramik ortuk.

3.3.10.2 rast ¢api: tam gapdan saffaf slisaye gader kegid zonasinda ndqts saklinds ve
ya ona banzar bir naxis (raster) seklinds hazirlanmig keramika ortuk.

3.4 isigdan va istilikden miihafize siigasi: glnas spektrinin isiq ve istilik enerjisinin
oturdimasini azaltmaq qabiliyystine malik kitle ile boyanmis slise va/ve ya polimer ortukla
susa.

3.5 tahlukssizlik slisasinin normal isigburaxma qabiliyyati: stsenin buraxdigi isiq
axininin umumi dusan igIq axinina nisbati.

3.6 ayilmis siisa: segment hundurllyud bir xatti metrde 10 mm-dan ¢ox olan an azi bir
istigamatda ayilon susa.

3.7 duz susgalar: segment hundurliyl bir xatti metra 10 mm-dan ¢ox olmayan susa.
3.7.1 figurlu duiz susalar: dlizbucagl stisedan fargli bir formada olan diz susaelar.

4 ©AZSTAND -Butun haquglar gorunur



AZS 122:2023

3.8 ayilmig susanin seqment hundurlayi h (h1 ve ya hi+hy): susenin daxili sathi ilo
kanarlarindan kegen mustavi arasindaki maksimal mesafe ©lave A-ys uydun olaraq normal
xott Uzra Olgulur

3.9 eni Uzra ayrilik h,: salave A-ya uygun olaraq susanin asas ayriliyine perpendikulyar
istigamatde slgoenin kenarlarina sdykanan susa daxili sethi ile miustavi arasindaki maksimal
masafe

3.10 kiilaya qarsi susalar: nagliyyat vasitalerinin gqabaq oyugunun sigelanmasi Ugln
istifade edilon stgelar.

3.11 kulaya qarsi siisenin meillik daracasi: kulaye qarsl slsenin yuxari va asagl
kanarlarini birlegdiren saquli ve diuz bir xsttden emala gealen bucaq, bu xatler naqliyyat
vasitasinin uzununa oxundan kegan saquli mistavide aparilir.

3.12 ayriliyin radiusu r: an ayri hissada Olgllan kulays garsl suse qdvsunun an Kigik
radiusunun taxmini deyari.

3.13 digar susalar: nagliyyat vasitelarinin yan va arxa oyuglarinin susalenmasi Ugln
susaler.

3.14 kulaya qarsi susanin A va B normativ zonalari: avtomobil nagliyyat vasitasinin
susesinin xarici sethinde serti zona. A ve B normativ zonalarinin Olclleri bu standartla
muayyanlasdirilir. A normativ zona suUrlcunin gabagindaki B normativ zonanin daxilinda
yerlosir.

3.15 N goérunusgli normativ saha: sahanin yuxari serhaddi olan va surlcunun gzl
saviyyasinden kegan horizontal mistevi ile, asagdi saerhaddin sahasini shate edan Ug¢ digar
mustavilarin arasinda yerlagen 180°-lik sektorda gabaq gortnusun serti sahasi.

3.16 On gorinis: kabinads, slrlciinin horizontal mistavide 180°-lik gérma sahasi ils
mahdudlasdiriimig, gabaq ve yan pancerslardan olan gorunus.

4 TOSNIFAT VO 8SAS PARAMETRL®R

4.1 Naqliyyat vasitasindaki qurasdirma yerindan asili olaraq tehlUkasiz susaler asagidaki
novlare bolunur:

- sdrdcundn 6n istigamatde gorma qabiliyystini temin edan nagliyyat vasitelarinin 6n
oyagana susalemak Ugun istifade olunan kllaya qargsi susalar;

- nagliyyat vasitalerinin yan va arxa oyaqglarini sisaslemak lgtin istifade digar (kuleya qgarsi
olmayan) susaler.

4.2 Tehlukesiz susaler istifade olunan slise ve ya polimer 6rtiylnin rangindan asili
olaraq rengsiz ola biler va ya ranglena bilar (ranglenir), ve ya ¢oxqatli stisalerds - tebaganin
ronglenmasinden asili olaraq rengsiz ola bilar va ya renglana bilar (ranglenir).

4.3 Kulaya qarsl sussaler ¢cox gatli ve ya cox qgatli islenmis stUsaden hazirlanmalidir.

Hesablanmig maksimal konstruksiya sureti 40 km/saatdan ¢ox olmayan naqliyyat vasitaleri
Ucun barkimis sugalarden kuleya gargi sugalarin istehsalina icazs verilir.

©AZSTAND -Butln hiquglar gorunur 5
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4.4 Tehlukasiz stuganin serti isaresinin strukturu: X X X
Susenin tipi
T ve ya Temperlite — barkimis slss;
T/P — polimer 6rtiklG barkimis stss;
WL - goxqatli adi kleys qarsi slse;
WL/P va ya Windshield ve ya Lamisafe - polimer 6rtiklli ¢coxqgatli adi kileys
garsi slso;
WL/T - goxqath islanmis kilaya garsi suss;
WL/T/P - polimer ortukli coxqath islanmis kilays garsi suse;
L - coxqgatli killeys qarsi olmayan suss;
L/P - polimer ortukli coxgatli kileye garsi olmayan slss;
Tineted — Overtinded — renglenmis (tonlasdiriimis) sisaye slava olaraq
Susenin nominal galinhigi
Araqgatlarin nominal galinhgi

5 TEXNiKi TOL®BLOR

5.1 Xususiyyatlori

5.1.1 Sussler tipinden ve tayinatindan asili olaraq 5.1-ci cadvelda gdsterilon telablera
cavab vermali ve sinaglara maruz galmalidir.

5.1.2 Umumi talablar

5.1.2.1 Forma, Olgular va onlarin kenaragixmalari, tehlUkssizlik stsasinin qgalinhgi,
aralarin yeri ve olgulari muayyan edilmis gaydada tesdiq edilmis naqliyyat vasitasi istehsalgisi
muassisanin ¢gizgi telablerine uygun olmalidir.

Memulatin har hansi bir kenarindan aranin kanarindaki an yaxin noqgteya qader olan
masafe susenin qalinhgindan an azi iki defs, dizbucagli slsenin kincinden aranin
kanarindaki an yaxin noqteys gadar olan masafe sligenin galinligindan an azi alti dafe ¢ox
olmalidir.

Tasvirlerin tdvsiye olunan mazmunu Slave B-da verilmisdir.

5.1.2.2 Teahlukesizlik susesinin qalinhginin buraxilabilen kenaragixmalari agagidakilari
kecmamalidir, mm:

- barkidilmig susa tcin — +0,2;

- goxqatli stige ticiin — * 0,2n, burada n — stise qatlarinin sayi.

5.1.2.3 Elektrik va dizel qatarlarin vagonlarinin suselerinde oOIgu ve son hadd
kenaracixmalari — FTOCT 13521 Uzre.

5.1.2.4 Coxqath stsa (polivinil butiral plyonkalar ve ya diger material) istehsali Ggln
tebaganin galinligi an azi 0,76 mm olmalidir.

5.1.2.5 Sdrtcl dgln gérinisu temin edan kilaya qarsi stisenin ve sUriclinin yaninda
gérinmasini temin edon digar susalar Ugln isigburaxma gabiliyyati an azi 70% olmalidir.

iki yan giizgliniin qurasdirildigi zaman siiriiciiden arxa terofde yerloson yan siiselerin,
yuk yerinin yan susalarin ve arxa susalerin isigburaxma qabiliyysti normallasdiriimir. [1]

isigburaxma qabiliyyeti bu standartin telablerine uygun olan, senaye lisulu ile hazirlanan
rongli stsalarin (glzgu-susealarden basga) tatbiqgina icaze verilir. [2]

M1 kateqoriyali nagliyyat vasitaleri Uglin B zonasinin ($akil 5.1) Ustindaki sahada digar
stsalerin  vo klleya qarsi suselerin  gunlik zolaglarinin isigburaxma qabiliyyati
normallasdiriimir. Kileya qarsi olan 6n slsasinin yuxari hissesi istehsalgl zavod terafinden
qurasdiriimig gunliklarin hindurluyd saviyyssi M1, M2 va N1 kateqoriyall avtomobiller tglin an
150 mm-dan ¢ox olmamalidir. M3, N2 va Nz kateqoriyali avtomobiller G¢lin — kulays qarsi
stisanin yuxari kenari ile stsayuyanin yuxari sarhad zonasi arasindaki minimal masafadan
handurliyd saviyyasi NV istehsalgisinin cizgilerinde basga hal nazerds tutulmayibsa ¢ox
olmamalidir.
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Cadval 5.1

Kiiloys garsi siigelor’

Diger siigalor”

Gostaricinin adit Coxqatli stisa islanmis goxqatli siise Barkimis siige® Coxqatli siise Barkimis sisa
Texniki Sinaq Texniki Sinaq Texniki Sinaq Texniki | Sinagq | Texniki Sinaq
tolabler Usulu tolablar Usulu tolablar Usulu tolebler | Usulu | telablar Usulu

Olgl, goriins, galinliq 5121 7.1, 5121 7.1,7.2,
5.1.21, | 71,7.2, | 5121 7.1,7.2, 5.1.21 |71,7.2,| 51.2.2 7.2, 5.1.2.2 7.3, 7.4,
5.1.2.2, | 7.3,7.4, | 5122 7.3, 7.4, 5.1.22 |73,74,| 5123 7.3, 5.1.2.3 7.5
5.1.2.3 7.5 5.1.2.3 7.5 7.5 7.4,

7.5

isigburaxma qabiliyyati 5.1.2.5 7.8 5.1.2.5 7.8 5.1.2.5 7.8 5.1.2.5 7.8 5.1.2.5 7.8

Optiki ayilmalar 5.1.2.6 7.9 5.1.2.6 7.9 5.1.2.6 7.9 5.1.2.6 7.9 5.1.2.6 7.9

ikincil deracali gérintiiniin yerdeyismasi 5.1.2.7 7.10 5.1.2.7 7.10 5.1.2.7 7.10 5.1.2.7 7.10 5.1.2.7 7.10

Gorunls, kasiklarin islonmasi keyfiyyati, 76

yapisqan plyonkanin ¢ixisl, tebagelerin | 5.1.2.8 76,77 | 51.2.8 7.6, 7.7 5.1.2.8 7.7 5.1.2.8 7' 7’ 5.1.2.8 7.7

bir-birina nisbatan yerdayismasi, qusurlar '

227q ¢okide  klrenin  zarbasina

davamliliq 5.1.3.1 7.11 5.1.3.1 7.11 5.14.1 7.11 5.1.35 7.11 5.1.4.1 7.11

2260q c¢oakide  kirenin  zerbasine | 5.1.3.2 7.12 5.1.3.2 7.12 5.1.3.2 7.12 5.1.3.2 7.12 5.1.3.2 7.12

davamliliq

Parcalanma 5.1.3.2 7.12 5.1.34 7.17 5.1.4.2 7.17 5.1.35 7.11 5.1.4.2 7.17

Bas modeli ile zerbaya davamliliq 5.1.3.3 7.13 5.1.3.3 7.13 5.1.3.3 7.13 5.1.3.3 7.13 5.1.3.3 7.13

isiga davamlilig 5.1.3.6 7.14 5.1.3.6 7.14 5.1.3.6 7.14 5.1.3.6 7.14 5.1.3.6 7.14

( 2) 2)

Rutubste davamliliq 551153272) 715 551153272) 715 51522 | 715 551153272) 7.15 | 5.15.2 7.15

istiliye davamlilig 5.1.3.8 7.16 5.1.3.8 7.16 5.1.3.8 7.16 5.1.3.8 7.16 5.1.3.8 7.16

Abraziv davamliliq:

- xarici sath 5.1.3.9 7.18 5.1.3.9 7.18 - - 5.1.3.9 7.18 - -

- daxili sath? 5.1.5.3 7.18 5.1.5.3 7.18 5.1.5.3 7.18 5.1.5.3 7.18 5.1.5.3 7.18

Kimyavi davamlilig? 5.1.54 7.19 5.1.54 7.19 5.1.54 7.19 5.1.54 7.19 5.1.54 7.19

Odadavamlilig? 5.1.5.5 7.20 5.1.3.8 7.16 5.1.5.5 7.20 5.1.5.5 7.20 5.1.5.5 7.20

Temperatur dayismasinin tesirine

davamlihg? 5.1.5.6 7.21 5.1.5.6 7.21 5.1.5.6 7.21 5.1.5.6 7.21 5.1.5.6 7.21

Xasiyalarin davamlihgi 5.1.3.10 7.22 5.1.3.10 7.22 5.1.4.3 7.22 5.1.3.10 | 7.22 5.1.4.3 7.22

Suse xaslyslerinds garilma 5.1.3.11 7.23 5.1.3.11 7.23 5.1.4.4 7.23 5.1.3.11 | 7.23 5.1.4.4 7.23

D Blave polimer 6rtUkli stisslar Ggln.
2 Yalniz ortGkli stgsler Ggln.

% Yalniz 40 km/s-dan az sirsti olan nagliyyat vasitelari Gigtin.

€c0c-¢cl SZv



AZS 122:2023

A, B va 1 sinaqg zonalari NV istehsalg¢isinin cizgilarinde gostarilmalidir.

Qabaq susenin A ve B normativ zonalarinin va [1 gorinusli normativ sahanin

yerlagdiriimasi.

O©CoO~NOOUIA WNPEF

- Sol yan pancaranin saffaf hissasinin serhaddi;
- Qabaq pancaeranin sol yan dayagi;

- Qabaq panceranin temizlenma konturu;

- A zonasinin normativ sarhaddi;

- B zonasinin normativ serhaddi;

- Qabaq penceranin saffaf hissasinin sarhaddi;

- Qabaq pancarenin sag yan dayagi;

- Sag yan pancaeranin saffaf hissasinin sarhaddi;
- M goérunusli normativ sahanin sarhaddi olan sathin izleri.

Sokil 5.1

5.1.2.6 Kllaya qarsl susalarin optiki ayilmaleri har zonada Cadval 5.2-de gosterilan

dayarlerden ¢ox olmamalidir.

Cadval 5.2
Nagliyyat vasitasinin Zona Optiki ayilmanin maksimal
kateqoriyasi doayeri
M1 A, NV-nin orta mustavisine +2,5 mm (govs 2’)

goader uzadilmig va kuleys

garsi susanin NV-nin
uzununa orta mustavisina
nisbaten avvalki zonaya

simmetrik olan hissa

B, elace da sahasi azaldiimig
B sinaq sahasi

7,0 mm (govs 6’)

M: kateqoriyasindan basqa
Mva N

+2,5 mm (govs 2’)

1-ci zonanin muayyan
olunmasi mumkudn olmayan
kend teserrufati naqliyyat
vasitalari Vo digar
kategoriyalar

1
100 mm geniglikde olan
periferik zona istisna
olmagla, kileya garsl
susoenin butun sahasi

+2,5 mm (govs 2’)

Qeyd — B sinaq sahasi dlave 18 (b.2.4) uygun olaraq azaldilmisdir [3].
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Susaenin layiha konturunun igarisindeki 25 mm eninds olan periferik zonada va har hansi
tundlagsmis donuqda genisloenmis A zonasina va ya zona 1-a diugsmadiyi teqdirda heg bir 6lgma
aparilmir. A ve 1 zonalarinin kuleys qarsi susanin kanarindan 100 mm-dan az masafeda
yerlagan butun hissaleri Ggun £ 7 mm (qovs 6') optiki ayilmaya icazs verilir. Azaldilmig B sinaq
zonasinda, yerlarinin daqiq muayyen edilmasi ve geydiyyata alinmasi sarti ilo tovsiyyaloerden
kicik keanaragixmalara icaza verilo bilar.

iki ve ya daha ¢ox hissaden ibarat olan kiilays garsi stissler tgiin, ayirici dirays bitisik 35
mm eninda bir zolagdaki optiki ayiimalar normallasdiriimir.

5.1.2.7 Kulaya qgarsi susalarin ikincil gorintisunun yerdayismasi har zonada cadval 5.3-
da gosterilan deyarlardan ¢ox olmamalidir. 1 ve A zonalarinin kilaya qarsi sisenin kanarindan
100 mm-den az mesafada yerlagan butun hisselari tglin 123 mm (govs 25’) ikincil gorintindn
yerdayismasina icaze verilir. iki ve ya daha ¢ox hissaden ibarat olan kiilays garsi susaler tigln,
ayrici dirayina bitisik 35 mm eninda bir zolagda ikincil gorintinin yerdayismasi
normallasdiriimir.

Cadval 5.3
Nagliyyat vasitesinin Zona Optiki ayilmanin maksimal
kateqgoriyasi dayeri
M1 A, NV-nin orta mustavisine 79 mm (govs 15)
gader uzadilmis va kulays
garsl susanin NV-nin
uzununa orta mustavisina
nisbeten avvalki zonaya
simmetrik olan hissa
B, eleca da sahasi azaldilmis 123 mm (qovs 25)
B sinaq sahaesi
M: kateqoriyasindan basqa 1 79 mm (qovs 15’)
Mva N
1-ci zonanin muayyan | 100 mm geniglikda olan 79 mm (qovs 15’)
olunmasi mumkin olmayan | periferik zona istisna
kend teserrufati nagliyyat | olmagla, kileya garsl
vasitalari Vo digar | susanin butun sahasi
kateqoriyalar

Qeyd — B sinaq sahasi dlave 18 (b.2.4) uygun olaraq azaldilmisdir [3].

Susanin layiha konturunun igarisindaki 25 mm eninda periferik zonada ve va har hansi
tindlesmis donugda geniglenmis A zonasina va ya zona 1-a dusmadiyi taqdirda heg bir dlgma
apariimir. Azaldilmis B sinaq zonasinda, yerlarinin dagiq muayyan edilmasi ve geydiyyata
alinmasi saerti il tovsiyyelardan kicik kenaragixmalara icaza verilo bilor.

5.1.2.8 Uglarin islenmasinin névl ve keyfiyyating, icaza verilon sisa qusurlarina, yapisan
plyonkanin ¢ixisina, tundlegsmis donuqun tetbigine, tebagalarin bir-birine nisbatan
yerdayismasina, habels elektrikle qizdirilan sugalera olan xususi telaebler muayyan bir nov
moamulatlar Gzra normativ senadlerde muayyan edilir.

5.1.3 Coxqath sligalara talablor

5.1.3.1 Kilaya garsi coxqath susalar (40 = 2)°C va manfi (20 £ 2)°C dearacads (227+2) q
¢okida 38 mm diametrda olan kurenin zarbasine davam gatirmalidir.

Susenin galinhidindan asil olaraq kiranin disma hindurllyl ve zerbaye gargsi tarefdan
ayrilan parcgalarin kutlesi Cadval 5.4-a uygun olmalidir.
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Cadval 5.4
Nimunanin Niumunalarin saxlaniima temperaturu
qgalinhgi, mm +40 -20
Dusma Qirintilarin Disma Qirintilarin
handarlayd, m, ¢okisi, q, an hundurlayd, m, ¢okisi, q, an
+0.025 coxu +0.025 coxu
4,5-8 gqoadar daxil 9 12 8,5 12
olmagla
4,5-dan yuxari » 9 15 8,5 15
55»
yuxari » 55 » 9 20 8,5 20
6,5»
6,5-dan yuxari 9 25 8,5 25

Her temperaturda sinaqdan kegirilmis kulaye garsi susa numunasindan an azi sakkiz
nimunada asagidaki naticelar alde edilmalidir:

- kiire siise numunasindan kegcmadi;

- slis® numunasi parcalanmadi;

- zarbanin vuruldugu sathin aksine nimunanin sathindan ayrilan pargalarin kitlesi Cadval
5.4-8 uygun olan dayarlardan ¢ox deyil.

5.1.3.2 Kilays qarsi coxqatli siseler 49025 m kirenin diisma hinddirliyindan (2260 +
20) q ¢okide 82 mm diametrda olan kiranin zarbasine dézmalidir.

Klre zarbadan sonra 5 saniya arzinda suse numunasindan kegmamalidir.

Sinaq edilen on iki sise nUmunadan an azi on biri sinagdan kegmalidir.

5.1.3.3 Kulaya garsl coxgath sussler bas modelindan istifade edarek zarba sinagina
davam gatirmalidir.

Bas modelinin disma hindirllyli 1,57 m olmalidir.

Sinaq naticesi musbat hesab olunur, eger asagidaki sertler yerina yetirilisa:

- zorba ndqgtasine an yaxin ¢atlar 80 mm-den ¢ox olmayan mesafede taqriban tesir
noqtasi otrafinda camlenmis coxsayll dairevi catlar amale gatirmekle, sinaq numunasi
pargalanir;

- stsa fragmentloer araliq tebagadan ayrilmamalidir. Catin her tarefinde eni 4 mm-den az
olan hissaciklerin (bir ve ya daha ¢ox) diametri 60 mm olan dairedan kanarda yerlasan, zarbs
ndqgtasinde markazlesmis araliq tebagasindan ayrilmasina icaze verilir;

- tasir terafinde aralig tebags 20 sm?-den ¢ox sahads agiimamalidir.

Araliq tebagade uzunlugu 35 mm-a gadar olan bir boglugun meydana gelmasina icaze
verilir.

Butun susalar sinagdan kegmalidir.

5.1.3.4 Kulaya qarsi ¢coxqatli islenmis susalar parcalanma sinaglarina tab getirmalidir.

Har bir zerba ndqtssi Giglin, sahasi 2 sm?-den ¢ox olan fragmentlarin sathin imumi sahasi,
handurltyd an azi 20 sm olan va uzunlugu an azi 50 sm baxis zonasinin dizbucaqgli sahasinin
an azi 15% -i olmalidir.

Slseni sinagdan kegirarkan:

- M1 kateqoriyall naqliyyat vasitelari Ugun duzbucaglinin markazi radiusu 10 sm olan
dairade, merkeazi V1V2 segmentinin orta noqgtasinin proyeksiyasinda yerlagmalidir;

- M1 kateqoriyasi istisna olmaqgla, M ve N kateqoriyali avtonaqgliyyat vasitaleri Ugun
duzbucaglinin merkazi radiusu 10 sm olan, markazi 0 néqtasinin proyeksiyasinda olan dairede
yerlasmalidir;

- hiindurluyd 44 sm-dan az olan va ya avtomobilda qurasdirma bucagi saquliya nisbatan
15°-den az olan kulaya garsi susaler tgun yuxarida geyd olunan duzbucaglinin hundurlaya 15
sm-a gader azaldila bilar; gérma faizi muvafig dizbucagin sathinin 10% -a barabar olmalidir;

-kand tesarrifati masinlari, mese taserrifati traktorlari, habela yol-tikinti va qaldirici
masginlar ugun baxis sahasinin yeri konkret mamulatin cizgilarinde gostarilmalidir.
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NUmunani sinagdan kegirerken, duzbucaqglinin markazi nimunanin an boyluk oxunda
onun kanarlarindan birinden 450 mm masafeda yerlagmalidir.

Qeyd — [3]-ya uygun olaraq V1, V2, 0 noqtelarinin yerinin tayin edilir.

5.1.3.5 Coxqgath suselar (kulays qargi susslerdan basqga) (227+2) q ¢ekida olan kiranin
zorbasina davam geatirmalidir.

Kirenin diigme hindurllyl 9*°°25 m olmalidir.

Sinaq naticesi musbat hesab olunur, ager asagidaki sertler yerina yetirilisa:

kire stsa niUmunasindan kecmadi;

- slis@ numunasi parcalanmadi;

- zorba noqtasinin birbasa garsisindaki bir négtade numunadan kigik fragmentlar ayrilir,
lakin agilmis plyonkanin sahasi 645 mm?-den azdir ve ssthi mohkem tutulan kigik slise
hissaciklari ila ortulmusdur. Susenin plyonkadan ayrilmasinin imumi sahasi her tarefden 1935
mmz2-den ¢ox deyil. SUsanin xarici sathinin zerbs ndqtasine garsi terafde va tesir zonasina
yaxin hissasinda ¢atlamasi manfi sinaq naticasi hesab edilmir.

Sinaq edilen sakkiz nimunadan altisinda musbat natica olmalidir.

Sahasi 0,1 m?-a gader ve eni 300 mm-dan az olan slise sinagdan kegirilmir.

5.1.3.6 Coxqatli susaler isiga davamli olmahdir.

isiglanmadan sonra suiselerin Umumi isigburaxma gabiliyyati isiglanmadan svvalki ilkin
gostaricinin an azi 95%-i gadar olmali va istenilan halda 5.1.2.5-ci bandde miuayyan edilmis
gostericilorden asagi olmamalhdir.

Sinaqdan kegirilan nimuna nazardan kegirilon zaman isiglanmadan sonra ag fonda xafif
rongliliyin olmasi yolverilondir, digar négsanlarin ortaya gixmasi yolverilmazdir.

5.1.3.7 Coxqatli stsaler rutubata davamli olmalidir.

Sinagdan 2 saat sonra atraf muhit temperaturunda adi va islenmis coxqgath susaler tgln
tutqunlasma, gabarciglarin amale galmasi ve nimunanin kasilmemis kenarindan 10 mm,
kasilmis kanarindan ise 15 mm-dan ¢ox masafeda slgsenin araliq laydan qopmasi
yolverilmazdir.

5.1.3.8 Coxqatli stsaler istiliye davamliliqg sinagindan kegmalidir.

NUmunanin kasilmamis kenarindan 15 mm va ya kasilmis kanarindan 25 mm-dan ¢ox
masafade, yaxud sinaq zamani yaranmis istenlan ¢atdan (¢cat négsan sayiimir) 10 mm-dan
¢cox masafada gabarciqglar ve har hansi diger négsanlar ortaya ¢ixmirsa susa istiliye davamliliq
telablerina cavab verir.

5.1.3.9 Coxqath susalar 1000 dovr arzinde abraziyaya davamliliq sinagindan kegmalidir.

NUmunanin asinmasi naticasinds isigin yayllma deracasi 2%-dan ¢ox olmadiqda sltsa
abraziyaya davamliliq Uzra talablere cavab verir.

5.1.3.10 Coxgath susalarin kanarlari méhkem olmali va ciziq sinagina davam gatirmalidir.

5.1.3.11 Susenin kenarlarinda qalig garginliyin 6lglisu konkret teyinath memulat tzre
normativ-texniki senadlerde miayyan edilir.

5.1.4 Boarkimis suigsaya dair talablor

5.1.4.1 Barkimig susalar mexaniki cahatden mohkam olmali ve 2+0,005 m hundurlukdan
(227 £ 2) gr katleye malik kirenin zerbasine davam gatirmalidir.

Sinagdan kegirilon alti nUmunadan besi dagilmadiqda sinaq naticelari misbat hesab
edilir.

5.1.4.2 Barkimis susalar parcalanma sinagina davam gatirmalidir.

Sinaq naticeleri asagidaki hallarda misbat hesab edilir:

istanilan kvadratda (5 x 5) sm dl¢Uli qiriglarin say1 40-dan az deyilse. Bu zaman:

ndmunanin batin kanari boyu 2 sm eninds zolagda va zarba ndgtasinin atrafinda 7,5 sm

radiuslu zonada qiriglarin sayr muayyan edilmir;

kvadratin kanarinda boélinmus qiriqg qirigin yarisi hesab edilir. Qiriq istisna edilmis
zonanin kanarina ¢ixarsa qirigin yalniz bu zonanin kenarina ¢ixan hissasi giymatlendirilir;

nimunalarin butin kanari boyu 2 sm eninda zolaq ve zarba ndqtesinin atrafinda 7,5 sm
radiuslu zona istisna olmagla sahasi 3 sm2-dan yuxari olan qiriglarin olmasi yolverilmazdir;
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nuamunalarin butin kanari boyu 2 sm eninda zolaq ve zarba noqgtesinin atrafinda 7,5 sm
radiuslu zona istisna olmaqgla uzunlugu 100 mm-den yuxari olan qiriglarin olmasi
yolverilmazdir, lakin bu zaman:

onlarin uclari iti olmamalhdir;

giriglar  susenin  kenarlarina ¢atmali ve onunla 45°-den yuxari bucaq
formalasdirmamalidir.

Her bir noqtads aparilan dord sinaqdan Ugu musbet netice verarse sinaq naticeleri
musbat hesab edilir.

5.1.4.3 Boarkimis susalarin kenarlari mohkam olmali va ciziq sinagina davam gatirmalidir.

5.1.4.4 Susenin kenarlarinda qalig garginliyin Olgusu konkret tayinatli mamulat Uzre
normativ-texniki senadlerde muayyan edilir.

5.1.5 Polimer ortuklii tahliikasiz sugalara dair talablar

5.1.5.1 Polimer ortukli sugelar (bundan sonra — ortuklu susaler) asagidaki slavalerle
birlikde 5.1.2 — 5.1.4-cl bandlarda geyd olunan talablars (sisanin névinden asili olaraq) cavab
vermalidir.

5.1.5.2 Ortiikli suseler ritubste davamli olmalidir. Sinagdan 48 saat sonra atraf muhit
temperaturunda numunada muhum dayisikliklarin olmasi yolverilmazdir.

5.1.5.3 Ortliklli stisslor 100 ddvr arzinds daxili sethin abraziyaya davamliliq sinagindan
kegmalidir. Sinaqglar kegirildikdan sonra asinma naticaesinda isigin yayllma daracesi 4%-dan
yuxari olmamalidir.

5.1.5.4 Ortukl stseler kimyavi davamli olmalidir.

Sinaglar kegirildikdan sonra sathin yumsalmasi va ya arimasi, ¢atlarin yaranmasi va ya
is1q 6turdlmasinin azalmasi misahida olunmamalidir.

5.1.5.5 Ortiikli siiseler odadavamli olmalidir.

NUmunanin yanma surati 90 mm/daqg-dan ¢ox olmamalidir.

5.1.5.6 Ortliklii stiseler temperatur dayisikliyinin tesirine qarsi davamlilig sinagindan
kecmalidir.

Sinaglar kegirildikden sonra nimunainler Uzarinde ¢at, isiq Otlirliimasinde dayisiklik,
laylarin gopmasi va digar nazaragarpan ndgsanlar olmamalidir.

5.2 Materiala dair talablar

5.2.1 Tahllkasiz stise NOCT 111 standartina uygun olaraq, idxal olunan, keyfiyyatina
(optik ayilmaler, yolverilan ndégsanlarin saylr va Olgulerine) gdre gdsterilon marka va ya
sugadan asagl olmayan, kutlade boyanmig, 5.1.2.5 — 5.1.2.6-c1 bandlarda gosterilon talablera
cavab veran M0-M3 markali rengsiz susadan hazirlanir.

5.2.2 Coxqatli stgelarin hazirlanmasinda 5.1.2.4-ct banda uygun olaraq polivinilbutiral
filmdan (seffaf, boyanmis ve ya koélgali zolaqgl) istifada olunur.

5.3 Markalanma

5.3.1 Her bir sugenin Uzerinde aydin sekilde, pozulmayan markalanma olmali va
asagidaki malumatlari eks etdirmalidir:

- istehsalgi miassisanin ticari adi (varsa) ve emtes nisani, yaxud adi;

- 4.4-cu bande uygun olaraq susa tipinin sorti isaresi;

- istehlakginin ticari adi, emtes nisani ve ya adi (lazim olduqda istehlakginin talebi Uzra);

- ilkin istehsalgiya mexsus, beynalxalq senadlare uygunlugun rasmi tesdiq nomresi
(varsa);

Il — coxqgatli adi kuleys qars! sugesi;

[I/P — polimer ortuklt goxqatl kileys qarsi susasi;

/T — coxgath islenmig kuleya garsi k susasi;

[I/T/P — polimer 6rtukli goxgath islenmig kuleya qargi sugasi;

V —isiq 6tirmasi 70%-den az olan barkimis slss;

V/P — polimer ortikld, isiq 6tirmasi 70%-den az olan barkimis suss;
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VII — surati 40 km/saat-dan yuxari olmayan naqliyyat vasitelarinde kuleys qarsi susesi
gismindas istifada

Ucgun nazardas tutulmus, barkimis suss;

VII/P — surati 40 km/saat-dan yuxari olmayan nagliyyat vasitelarinda kulaya qarsi susasi
gismindas istifada

ucln nazardas tutulmus, polimer ortukllu barkimis suss;

Xl — coxqgatl kulays qarsl olmayan suss;

XI/P — polimer 6rtuklu, kileys gargl olmayan suge;

Susgenin istehsal tarixi (ay va il)

istehsalg! ilo istehlakginin raziligi ssasinda markalanmaya slave malumatlarin, névbe
némrasi, soba ndmrasi, ndv, detal ndmrasi (kodu) ve s. daxil edilmasi mumkundur.

Olave melumatlarin matleq markalanma zonasindan kenarda yerlagdiriimasine icaza
verilir.

Mutlaq markalanma va alave malumatlarin yeri cizgilarde gosteriimalidir.

Sahasi 0,1 m?-dan kigik olan sliselerin markalanmasina icaze verilmir.

Markalanmanin mazmunu konkret teyinatli suse Uzre normativ sanadlerde qeyd
olunmalidir.

istehlakgl ile istehsalcinin raziligi esasinda memulatin elave markalanmasinin ingilis ve
ya digar dilde olmasina icaze verilir.

5.3.2 Naqgliyyat markalanmasi — TOCT 14192 standartina cavab vermalidir.

Manipulyasiya isaralarinin, alave ve informasiya qeydlarinin terkibi konkret teyinatl suse
Uzra normativ senadlarda geyd olunur.

5.4 Qablasdirma

5.4.1 Qablasdirma zamani har bir sise MNOCT 16711, TOCT 1908, NOCT 8273
standartlarina cavab veran va ya terkibinds cizan hissaciklar olmayan diger kagizla bukalur.

Tarkibinda cizan hissacikler olmayan digar araliq materiallarin istifadasi yolverilondir.

6 Q9BUL QAYDALARI

6.1 Susaeleri partiyalarla gabul edirler. Partiya dedikda keyfiyyati haqqinda bir senad tertib
edilon eyni tipli (coxgath, barkidilmig) susalarin sayl nazerda tutulur:
. istehsal¢l muassisanin adi va/ve ya amtaa nisani;
. istehlakg¢inin adi va unvani;
. 4.4 Uzrs gUsanin tipinin ve novunun igarssi;
. Olguleri;
. Cizgi Uzre mamulatin isarasi (istehlakginin talabi ila);
. mamulatin sayi, adad;
. bu standartin isaresi, konkret memulata olan normativ senadin,;
. tehvil-teslim sanadin tartib edilma qeydiyyati (nazaratginin imzasi, méhur);
. susanin bu standartin telablerina uygunluq sertifikatinin némrasi va verilma tarixi.

©CoOoO~NOULA~WNE

6.2 Olgtleri, formasi ve xarici goriiniisi Uizre tehvil-teslim sinaglari konkret memulata olan
normativ-texniki senadlera uygun segmae Usulu ile aparilir.

6.3 Susalerin tahvil-taslim sinaglari Cadval 6.1-a uygun aparilir. Bu standartin talablarina
uygun olarag mamulatin keyfiyyatini temin etmak serti ile miassisada hazirlanmis ve tesdiq
edilmis texnoloji sanadlare uygun olaraq istehsalgi ile tehvil-taslim sinaglarinin aparilmasina
icaza verilir.
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Cadval 6.1
Sinaq novi Susenin tipi! [Numunalerin Bandin nomrasi
sayl Texniki Sinaq
talabler usullari
1. Zarbaya davamliliq:
o coxgath (kulays 8 5.1.3.5 7.11
227 q katleli kars ile qgarsi olmayan)
2260q kiitlali kiira ile coxgat (kulaya 12 5.1.3.2 7.12
qarsl)
barkimis diz 4
sathli, 5.1.4.2
barkimig ayri 8
y islanmis goxqgatli| 1veya?2 5.1.34
2. Pargalanma sinagi (islonmis 7.17
susalarin
sayinda
uygun olaraq)
3. istiliys davamliliq coxqatl 3 5.1.3.8 7.16
4. Ranglenmis coxqatli
(tundlegdlrllml§) slgenin barkimis 3 5.1.2.5 7.8
isigburaxma gabiliyyati
5. Optiki ayilma Coxgath (kulaya 4
barkimig(kulaya 4 5.1.2.6 7.9
qars!)
6. Ikincil tasvirin coxqatli (kilaye 4
yerdayismasi qgarsl)
barkimis (kulaya 4 >12.7 710
qars!)
7. Temperatur aralarina (ortuklu suse 2 5.1.5.6 7.21
gars! mugavimat
coxgath 3 5.1.3.10
12
8 Kanarlarin davamlihgi barkimis 1 5143 7.22
9 Siigenin kenarlarinda [$oxdatl! 3 5.1.3.11 2 93
gorginlik? barkimis 1 5.1.4.4 .
1 Sinaglar ortiklu stisaler tgun ds aparilir.
2 Sinaglar istehlakgi terafinden musyyan edilmis dévrle aparilmasina icazs verilir.

6.4 istehsalgi dévri sinaglari Cedvel 6.2-de gdsterilon miiddetde ve migdarda
gOstaricilara gora aparir.

ilde 300 m2-den az miqgdarda istehsal olunan partiyalar Gciin istehsalcinin texnoloji
sonadlarina uydun olaraq suse keyfiyyatinin etibarhili§gini temin edan fasilalerle dévri sinaglarin
aparilmasina icaza verilir.
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Cadval 6.2
NUmunae- D& vrili Bandin ndmrasi
- . ) ovralu
Sinaq novu Susgenin tipi~ | lerin sayi, yil Texniki Sinaq
ad. talabler | dsullan
1. Zarbaya davamliliq 10 har bir kvartalda] 5.1.3.1 7.11
227 q kitlali kiirs ilo coxqat (kutlays ten?.pe:ratur bir defe
garsl) dcun
barkimig 6 ‘eyni” | 5.1.4.1 7.11
bas modeli coxqat (kutleya | 4 on kicik | “eyni” | 5.1.3.3 7.13
garsl) tarama
sahali slisa
va 4 an
boyuk
tarama
sahali slisa
2. Isigburaxma coxqatli 3 ‘eyni” | 5.1.3.6 7.14
gabiliyyati
3. Ritubate coxgath 3 ‘eyni” | 5.1.3.7 7.15
davamiiliq ortuklu suge 3 ayda bir| 5.1.5.2 7.15
dafa
4. Isigburaxma coxqat 3 kvartalda| 5.1.2.5 7.8
gabilliyati bir dafe
barkimis 3 kvartalda| 5.1.2.5 7.8
bir defe
5. Abraziv ayda bir
davamliliq: dafe
- xarici sath Coxgatli sliga? 2 5.1.3.9 7.18
- daxili seth Ortuklu stise 2 5.15.3 7.18
6. Kimyavi davamlilig Ortuklu suse 4 aydd;ceblr 5.1.54 7.19
7. Odadavamiilig Ortuklu suse 5 ilde bir | 5.1.5.5 7.20
dafe
! Sinaqlar ortiklu stssler Ucln de aparilir.
2 Cox qath stigelerin abraziv davamhligi tictin sinaqglar, zemanst middati arzinds xarici
sothin abraziv asinmasi sababinden slsenin isiq o6tlrilmasinin muayyan edilmis
normadan agagl azalmasi ile arbitraj hallarinda aparilir.

6.5 Sakkiz sinagdan an azi altisi misbat naticeler verarsa, coxgath (klleya garsi susaler
istisna olmagla) stsalerin sinag nimuna deasti (227+ 2) g kutle ile kirenin zarbasina qarsi
mexaniki davamliliq taleblarina cavab verir.

6.6 Har temperaturda aparilan sekkiz sinaqdan an azi altisi musbat naticaler vererss,

coxqath (kulays garsl suseler) suselarin sinaq nimuna dasti (227 £ 2) g kutle il kiuranin
zarbasina qargI mexaniki davamliliq telablarina cavab verir.
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6.7 Alti sinagdan an azi besi musbeat naticalar verarss, barkidilmis susalerin sinaq
numuna desti (2271 2) g kutls ile kiranin zaerbasina qarsi mexaniki davamliliq talaeblerine cavab
verir.

6.8 On iki sinagdan an azi on biri musbat naticaler verarsa, coxgath stusslarin va coxqatli
islonmis suselarin sinaq nimuna dasti bas modelinin zarbasina gargi mexaniki davamliliq
telablerina cavab verir.

6.9 DOrd sinagdan an azi Uc¢l musbet naticeler verarsa, barkimis susslarin sinaq
namunalarinin dasti zarbanin har ndqtesinde parcalanma tslablarina cavab verir.

6.10 Islanmis siiselerin sinaq nimuna dasti parcalanma tsleblerine cavab verir, ager:

- zarbanin har ndgtesinda musbat naticalar verarso;

- sinaglar nanfi natice verdir, lakin dord numunadan ibaret yeni nimuna dasti eyni
noqtalerds yeni sinaglarda musbat naticelar verarss.

6.11 ©ger butun sinaglar musbat natice verarse, nimuna dasti gostaricilare gore (istilik
muqavimati, isiq oturdlmasi, optik ayilmaleri, ikincil goéruntinin yerdayismasi, rutubsts
davamliliq, abraziv davamliliq, kimyavi muqavimat, odadavamliliq, temperatur dayismasinin
tasirine davamliliq) bélma 5-in taleblarina cavab verir.

6.12 Tahvil-taslim sinaglarinda geyri-qanaatbaxs naticaler alindigda partiya zay sayilir.

6.13 Dovru sinaglarda geyri-qenastbaxs naticeler alindiqda ardicil olaraq an azi Ug
partiyada musbat naticaler alde olunana qadar bu gostaricilara uygun tehvil-teslim sinaglari
aparilir.

6.14 Suss istehsali Ggun istifada olunan materiallari dayisdirerkan alave sinaglar aparilir.

6.15 Elektrikle qizdinlan stssler tGgun xususi taleblars uygun nimunalarin sayi va sinaq
tezliyi-miayyoan edilmis qaydada tesdiq edilmis normativ senadlara asasan aparilir.

7 SINAQ USULLARI

7.1 Susenin qalinhdi har tarefin ortasinda NOCT 6507-ya uygun olarag 0,01 mm bdlma
dayari ila ve ya bdlma dayaeri 0,1 mm-dan ¢ox olmayan pargarla 6lculir. Stusenin qalinligi 0,1
mm-a qadar yuvarlaglasdirilaraq 6lgma naticalerinin arifmetik ortasi kimi gabul edilir. Har bir
Olgmanin naticasi 5.1.2.2-nin buraxilabilen xatalarin daxilinde olmalidir.

7.2 9Qyilmis stsanin formasi ve dlglleri maksimum ve ya nominal konturun nazaret
sablonu il yoxlanilir, onun perimetri atrafinda eni 10-15 mm olan dayaq sethi olan, formasi
cizgiye uygun olaraq susenin formasina uygun olmalidir. Qurasdiriimis mikro nazarat
sensorlari olan nazarat sablonlarinda eni 15 mm-dan ¢ox olan dayaq sathina icazs verilir.
Sablonda maksimum kontur yoxlanilarken, sise konturu sablon konturu ile maksimum
deracada Ust-uste dusena qgader, resmda goOstariloan asas sxema uygun sablon Uzarina
goyulur. Daha sonra, sablon Uzarinda sarbast uzadilan stsads, sup ve ya digar Olgu alsti ila
stise kenari ile idareetma dayanacaglari arasinda va sablonun konturu ile memulatin dayaq
sothi arasindaki sisa kanarindan boslugu dlgmak Ugin an azi 10 mm darinliye gader olguldr.

Birbasa yapisdirmagla naqgliyyat vasitasine qurasdirilmig pancaralar Ugun ol¢u darinliyi
cizgilara uygun olmalidir.

Nominal konturun hacm sablonunda forma va Olglilare nazarat elektron regemsal oxuma
cihazi ile hayata kecirilir. idare olunan siise ifiiqi veziyyetde dayanan ve ya bucaq altinda
yerlesan Ug¢dlgull sablona yerlasdirilir. Regamsal indikatordan istifade edarak, stiganin dizgln
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qurasdiriimasina c¢atdiqgdan sonra 6lgma baslanilir, sisa asasinin duzgunliyl yoxlanilir.
9yilmis slUgenin gabarit Olgulerinin  sablonun konturundan kesnaragixmalari meamulatin
cizgilerinde ve ya birbagsa sablonda gosterilon nezarst noqtslerinds 6lgllir. Olgmaler
apararkan indikatorun g¢argivesi 0z isci sathi il hacmli sablonun yan hissasina, reqamsal
indikatorun tamas ucu ise ayilmis slisenin ucuna toxunmalidir. Olgmalar apararken gergiveni
ele saxlamagq lazimdir ki, indikatorun milinin oxu 6lgma noqtesina toxunan xatts perpendikulyar
olsun.

Susanin sablonun sathine toxunmasinin dlgllmasi gabarit dl¢llera nazarat etmak Ugun
qurasdiriimis susenin vaziyystinda aparilir. Sup va ya diger 6lgma cihazlarindan istifada
edarak, sablonun dirak sathi ile slge sathi arasindaki bosluq olgullr.

Fiqurlu duz suselarin forma ve Odlguleri suse ile sablon arasindaki boslugu dlgmakle
maksimum ve ya nominal konturun nazaret sablonu ila yoxlanilir. Olgmeler 2-ci daqiqlik
sinfinden asagi olmayan supla aparilir. Bosluglar stse gizgilerinde gdstarilon dayerlerden ¢ox
olmamalidir.

Duzbucaqli stusslerin dlgulari nezarat sablonu ve ya FTOCT 427-ya uygun bir metal xotkes
ile ve ya 1 mm bolgist olan TOCT 7502-ya uygun bir metal lent alati ila yoxlanilir.

Muvafig noqtelerdeki xetalar mamulatin cizgilarinde gostarilon icaza verilon
kanaragixmalardan ¢ox olmadigda mamulat uygun sayilir.

Gostarilon dlgma daqiqliyini tamin edan diger nazarat Usullarindan istifade etmayae icaza
verilir.

7.3 Qyilmis stgonin enina ayriliyi TOCT 427-ya uygun metal xatkesla va ya 1 mm bolgusu
olan basqa bir 6lgma alati ile stsanin ¢okik tarsfi ile xatlorin kenarlarinda dayanan xetkeslo
va ya sablon arasindaki stisenin asas ayilmasina perpendikulyar istiqamatda an bdyuk boslugu
olgcmakla yoxlanilir.

Gostarilon 6lgma daqiqliyini tamin edan skaner, indikator va ya diger Usullarla bitin ayri
suse sathi Uzarinda dlgmalarin aparilmasina icazs verilir.

Muvafiq noqgtelardaki kenaragixmalar memulat Uglin cizgilerde gdsterilan icaza verilan
kenaragixmalardan ¢ox olmadigda mamulat uygun sayilir.

Gostarilon 6lgma daqiqgliyini tamin edan digar nazarast Usullarindan istifade etmayas icaze
verilir.

7.4 DUz sUsenin duzliylnden kenarasixma onlarin gabariq terafi yuxariya dogru
tosdiglanmis Uflgi sethe qoyulmasi va boslugun supla va ya an azi 2-ci daqiqlik sinifina malik
olan diger 6lgma vasitesi ile miayyan edilir.

Duzlikdan kenaragixmalar her taref Gicin muayyan edilir. Sinagin naticasi kimi maksimal
dayaer gotaruldr.

Kanaragixmalar memulat t¢in cizgilerde gdsterilan icaza verilon kenarlagixmalardan cox
olmadigda mamulat uygun sayilir.

Gostarilon 6lgma daqiqliyini tamin edan diger nazarat Usullarindan istifade etmayae icaza
verilir.

7.5 Qyilmis stisa sathinin silindr amala gatiren diiz xettden kenaragixmasi, stisanin asagi
kenarina paralel olarag 150 mm bir pille ile yerlagan ug¢ hissada uzunlugu 1 m-den az olmayan
FOCT 427-a uygun olaraq suse sathi ile metal xatkesin kenari arasindaki maksimal boslugu
olcmakla muayyen edilir. Boslug supla va ya an azi 2-ci deqiglik sinifina malik olan diger 6lgma
vasitasi ile muayyan edilir.

Kanaragixmalar memulat Ggun cizgilerds gostarilan icaza verilon kenarlagixmalardan gox
olmadiqgda mamulat uygun sayilir.

Gostarilon 6lgma daqiqgliyini tamin edan digar nazarat Usullarindan istifade etmaya icaze
verilir.
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7.6 Bir suga tebagasinin digerine nisbatan yerdayismasi va yapisan plyonkanin ¢coxqatli
susenin kenarindan kanaragixmasi FOCT 427-a uygun olaraq metal bir xatkeslo olgulur.

7.7 Xarici gorunug goOstaricileri (qusurlart), ndovu, suse son islenma keyfiyyati isiq
sualarinin gun isiginda yayilmasi ile ve ya oxsar suni isiglandirma ila (birbasa gunas isigi
olmadan) vizual olaraqg muayyan edilir.

Susa saquli olaraq qurasdirilir (saqulidan kenaragixma bucagi an goxu 15 °dak) va 0,6 -
0,8 m masafadan baxilir. Stge tabaganin sathinin isiglandiriimasi an azi 300 luks olmalidir.

7.8 isigburaxma qabiliyyatinin tayini

7.8.1 Sinagin maqgsadi

Sinagin maqgsadi tehlikasizlik stsasinin normal isigburaxma qabiliyyatinin miayyan
edilmis gostaricilera uygun olub olmadigini miayyan etmakdan ibaratdir.

7.8.2 Avadanliq

7.8.2.1 Sapi 1,5x1,5x3 mm Olgullu paralelepiped soklinda bir gabiga yerlasdiriimis
kézarma lampasindan ibaret isiqg manbayi. Kbzerma sapinin tzarindaki garginlik ele olmalhidir
ki, reng temperaturu (2856 + 50) K olsun. Garginlik deyismaleri + 1/1000-dan ¢ox olmamalidir.
Bu gerginliyi yoxlamaq ugin 6lgma cihazi kifayet qeder daqigliya malik olmalidir.

7.8.2.2 Xromatik aberasiyasi aradan galdiriimig en azi 500 mm fokus uzunlugu f olan
obyektivdan ibaret optik sistem. Linzanin tam aperturu f/20-ni kegmamsalidir. Linza ve isiq
menbayi arasindaki mesafe paralel siia olde etmok lglin tenzimlenmalidir. isiq stasinin
diametrini (7 £ 1) mm-a gadar mahdudlasdirmaq Ugun bir diafragma istifade olunur. Diafragma
isig menbayine qarsi terefde linzadan (100 = 50) mm maesafeds yerlogdirilir. Olgmanin
baslangic ndqtssi isiq stasinin markazinda olmalidir.

7.8.2.3 ISS! taleblarine uydun olaraq giindiiz gérma Ug¢lin nisbi spektral hassasliga malik
gabuledici cihaz. Qabuledici cihazin hassas sathi paylayici ile drtilmsalidir, onun sahasi optik
sistemin yaydigi paralel isiq stiasinin kesismasinden an azi iki defe cox olmalidir. integral sahe
istifade edilerse, o zaman sahadaki g6z paralel isiq sUasinin kesismasindan an azi iki defe
bdyutk olmahdir.

Noazarat-6lgma cihazi is¢i hissasinda kanaragixmasi 2% -dan ¢ox olmayan xattiliya malik
olmalidir.

Qebuledici cihaz isiq suasinin oxu boyunca markazlagsmalidir.

7.8.3 Sinaq u¢iun niimunalar

isigburaxma gabiliyysti (ic niimunads ve ya her sinaq niimunasinin ve ya siisenin ¢
noqtesinda U¢ suge Uzarinda muayyan edilir.

Duz ¢oxqath suselerin isigburaxma qabiliyyati susalarda va ya ayilmis coxqgath sugalarin
nimunalarinda - sigsanin an diz hissasindan kasilmis nimunalarde ve ya eyni xususiyyatlore
va eyni qalinhga malik xususi hazirlanmis niumunada yoxlanilir; dlgmaler gtsanin sathina
perpendikulyar olaraq aparilir.

Barkimis slisenin isigburaxma qgabiliyyati original stisanin nimunalarinda yoxlanila biler.

Sinaqg nimunalari istenilen oélgllarda ola biler.

7.8.4 Sinaqglarin apariimasi

Olgma sisteminin hassasligi ele tanzimlenmalidir ki, goruyucu stise isiq sliasinda deyilse,
gabuledicinin hassasligini dlgan cihaz 100 bdélma gostarsin. Qabuledici cihaza isiq daxil
olmazsa, cihaz sifir bélma gdstermalidir.

TahlUkasizlik sugesi ve ya numuna gabuledici cihazdan bu cihazin bes diametrina
barabar masafede yerlasdirilir. Tehllkesiz suse diafragma ile gabuledici cihaz arasinda ele
qurasdiriimisdir ki, isiq stiasinin diisma bucagi (0 + 5)° olsun. Olgmaler har bir sinaq niimunasi
ve ya slse Uzerinds ic ndgtede aparilir. Olglilmis har bir néqte ¢glin cihazin skalasinda n
bolmalarinin migdarini sayin.

1 |SS — Beynelxalq isiq Texnikasi Komissiyasi
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M: kateqoriyali NV ve M kateqoriya asasinda hazirlanmis Ni kateqoriyali NV Ug¢ln
nazeards tutulmus, kilaeya garsi stigalar Ugun eyni xUsusiyyatlare malik:

- sUrlicu oturacaginin baslangic noqtssi;

- kulaya qargi susanin Umumi qabaritlari;

- kulaya qarsi susanin bucagi;
oldugda, sinaq har hansi donuq tundlesma sath istisna olmagla, B sinaq sahasinde aparilir.

Digar naqliyyat vasitaleri lgun sinaqglar 1-ci zonada aparilir.

Kend taserrufati avtomobillari, mege tasarrufati traktorlari va yol tikintisi ve qaldiric
masinlar, habela 1-ci zonani musyyan etmak mumkin olmayan naqgliyyat vasitaleri Ugun
sinaqglar kulays qarsi susanin butun sathinds aparilir.

7.8.5 Sinaglarin naticalori

Normal isigburaxma gabiliyysti T istenilon noqteds ol¢liimis isiq axininin faizi kimi
asagidaki dusturla hesablanir:

T =— (7.1)

Sinaqg naticesi U¢ nUmuna Uzre U¢ noqtade aparilan o6lgmalarin naticalarinin arifmetik
ortasi kimi gabul edilir ve 5.1.2.5-a uygunlugu giymatlandirilir. Qeyri-qenastbaxs naticelar alda
edildikda, sinaq yeni nimunalar dasti Uzarinda tekrarlanir.

7.8.6 Normal isigburaxma qabiliyysati fotometr Uc¢lin istismar senadlerinde muayyan
edilmis gaydada 6lgmaya icazs verilir.

7.8.7 Fikir ayriligi oldugda, bu standartin 7.8-ci bandinda gdsterilan Usul tatbiq edilir.

7.9 Optik ayilmanin sinagi

7.9.1 Sinagin magsadi

Sinagin magsadi kllaya gargi susadan gorinan obyektlorin surlcunld ¢asdira bilacak
daracadas ayildiyini muayyan etmakdan ibaratdir.

Usulun mahiyysti sinaq edilen siisa vasitssila dairsler sebakasini ekrana proyeksiya
etmakdir. SuUsa sluanin yoluna qoyuldugda prognozlasdirilan dairslerin  formasinin
dayisdirilmasi optik ayilmanin giymatini verir.

7.9.2 Sinaq

7.9.2.1 optik ayilma: tehlUkasizlik susesi vasitasile nogtenin mugahidasinin xayali ve
faktiki istiqamatleri arasindaki bucaq. Bu bucagin deayeri isiq stasinin digsma bucagindan,
susenin qalinhigindan ve bucagindan ve dusma noqtasindaki ayrilik radiusundan asilidir.

7.9.2.2 MM' istigamatinda optik ayilma: muisahida istigamatine perpendikulyar
mustavide proyeksiyalarinin AX sabit deyarina barabar masafada olmasi Gglin stise sathinda
yerlasdirilmig iki M ve M' nogtesi arasinda Olgulan suge sathinin bucaq kanaragixmalarinin
cebri farqi Aa (Sekil 7.1-a baxin).

Saat aqgrabina aks istigamatde kanaragixma muisbaet, saat aqrabi istiqamatinda ise manfi
kimi hesab olunur.
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7.9.2.3 M noqtasinda optik ayilma: M nogtasinden baglayarag MM' bitun istigamsatleri
dcuin maksimal optik ayilma

Kulays qarsi siisa

AX

Y

Aa = a; — a,- MM' istiqamatinda optik ayilma

a, - M noqgtesindas optik ayilms;

a, - M' ndqtesinda optik ayilms;

E1 — M ndqtasinda suanin istigamatinin deyismasi;

E> — M' ndqtasinda suanin istiqgamatinin deyismasi;

AX =MC — M va M' noqgtelerindan kecen va baxis istiqgametine parallel olan iki diz xett

arasinda masafe.
Sakil 7.1 - Optik ayilmanin tesvirinin sxemi

7.9.3 Avadanliq
7.9.3.1 Asagidaki xUsusiyyastlara malik yuksek intensiv noqgteli isig menbayina malik
proyektr:

- minimal fokus uzunlugu - 90 mm;

- nisbi araliq - 1/2,5;

- 150 Vit kvars halogen lampa (filtrsiz istifads edildikda);

- 250 Vt kvars lampasi (yasll filtr istifade edildikda).

Proyektor cihazinin sxemi Sakil 7.2-da gostarilmisdir.

Obyektivin linzasindan texminan 10 mm masafede 8 mm diafragma yerlagdirilmalidir.
Diapozitiv
(raster)

Diafragma
’,— q

i

& mm

Isiq manbayi A

/ Linza
Kondensator

Sakil 7.2 — Optik proyektor cihazinin sxemi

7.9.3.2 Diapozitivler - garanlg fonda aciq dairslerden ibaratdir (Sakil 7.3-a baxin).
Diapozitivler yaxsi kontrastli ylksek keyfiyyatli olmali, belslikle 6lgma xatasi an ¢oxu 5%
olmalidir. Sinaq altinda olan slse olmadan dairelerin odlguleri els olmalidir ki, ekrana
proyeksiya edildikda Sakil 7.3-a uygun olaraq dairaler sebakasi amala galsin.
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Sakil 7.3 — Diapozitivin boyudilmus hissasi

Dairalarin diametri D, mm asagidaki dustur ils tayin edilir:
p = i px (7.2)

1
burada:

R,= 4 m — tehlUkasiz susadan diafragmayadek masafs;
R,- 2-den 4 m-dak (4 m tdvsiyya olunur) — ekrandan tshlikasiz siseyak masafs;
AX =4 mm (sokil 7.1-8 va 7.4-a baxin)

Tahliikasiz siisa

Proyektor

Diafragma
R

A

Musahida istigamati
Syma bucagi

Sakil 7.4 — Optik ayilmanin sinadi Ggln cihazin sxemi

7.9.3.3 Tahlukasiz stsanin saquli va Ufluqgi harekati va firlanmasi Gglin dayaq

7.9.3.4 Daira o6lgusinda dayisikliklerin teyini U¢clin nazarat sablonu (Sakil 7.5-a baxin).
7.9.3.5 TOCT 427 uygun metal kotkes.

7.9.4 Sinaq u¢in niimunalar

Sinaglar dord kilaye garsi sisada aparilir.
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-A, +A - dairenin diametrinin ayilmanin icaze verilan dayaerlari
Sakil 7.5 - Nezarat nUmunasi

7.9.5 Sinagin aparilmasi

7.9.5.1 Diapozitivin tasviri sinaq susasi olmadan ekrana proyeksiya edilir va onun aydin
tasvirina nail olunur. Prognozlagdirilan dairalarin diametri 8 mm olmalidir (R2 Ggin 4 m-o
barabar olur).

Sinaq edilacek slse dayaga goyulur. Sise NV-nin meyl bucagina uygun bir bucagda
qurasdinilir. Ardicil Gflqi ve saquli harakatlarle, sabaka dairslarinin diametrinin ayiloma dayarini
Olgmakla, yoxlanilan zonalarin sethlarina baxilir.

Ufligi mustevide proyeksiya oxu bu miistevide kiilays garsi stisenin izine perpendikulyar
olmalidir.

7.9.5.2 20%-dan c¢ox olmayan daqiqglikle suratli giymatlandirma ile mahdudlasmaq
mumkuin oldugu hallarda, A, mm (Sakil 7.5- baxin) dusturu ile hesablanir:

A = 0.145 Aa, R, (7.3)
burada:

Aa; - kanargixmanin deyismasinin haddi giymati, bucaq daq’;

R, - tahlUkasizlik stgesi ilo proyeksiya ekrani arasindaki masafs, m

Proyeksiya olunan tasvirin diametrinin dayismasi Ad ve bucadin kanargixmanin
dayismesi Aa arasinda slage asagidaki dustur ile hesablanir:

Ad = 0.294aR,, (7.4)
burada

Aa- kenargixmanin dayismasinin giymati, ..."

R, - tohlUkasizlik slsgasi il proyeksiya ekrani arasindaki masafs, m.

7.9.5.3 Haddinin 10%-dan ¢ox daqiqliyi ile dlgma taleb olunarsa, Ad qiymati proyeksiya
oxundaki fotoelektrik cihazla 6l¢lltr, négtenin maksimal parlagligi 0,5-a barabar oldugu yerda
isIg noqtasinin eni sabitlasdirilir.

7.9.5.4 AX masafasi 4 mm olmalidir.

7.9.6 Ad maksimal giymatini tapmagq lGgln sinaq sathinin istanilen néqtesinde Ad 6lgcmakla
tohlikesiz stisanin optik ayilmasi tayin edilir.

7.9.7 Kulaya qgargi susslerin sinaq naticaleri 5.1.2.6-ya uygun olaraq giymatlandirilir.

7.10 ikincil deracali gériintiiniin yerdeyismasi sinagi.

7.10.1 Sinagin magsadi

Sinagin magsadi asas va ikincil daracali gorintl arasinda yerdayisma bucagdini miayyen
etmakdir.

7.10.2 iki sinaq Usulundan istifade edilo biler:

- hadafin kdmayi ils;

- kollimatorla

7.10.3 Sinaq ligun niimunalar

Sinaqglar dord kulaya garsi sisade aparilir.
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7.10.4 Sinaglar 5.1.2.7-de gosterilon zonalarda nagliyyat vasitasinin kateqoriyasindan
asili olaraq aparilir.

7.10.5 Hadafin komayi ile sinaq

7.10.5.1 Avadanliq

On tersfi qara qeyri-gaffaf kadiz ve ya qara boya ile 6rtilmis slisadan hazirlanmis
300x300x150 mm dlgulu fenarden ibarat isiglanan hadaf. Fenarin igerisi geyri-saffaf boya ila
boyanmalidir. Fenarin muavafiq isig manbayi olmalidir.

Qutudaki hadaf formasi bela olmalhdir:

- dairavi isiglandirilmig, xarici diametri D, X m-da yerlesan noqgteda n bucaq deqigaye
baraber qovse ke¢cmalidir ($akil 7.6a-ya baxin)

Vo ya

- "halga va laka" tipinde isiglandiriimig; Olgulari ele olmalidir ki, Iekanin kanarinda
yerlagan ndqtadan halqanin daxilindaki an yaxin négtays gadar olan masafa X m-da yerlagan
ndqgtada n bucaq daqgigasina barabar bir qovse kegsin (Sakil 7.6b-ya baxin).

o | |

Lakanin eni

12 mm
Markazi laka

N\

—— I —
a) b)
D D

-

Sakil 7.6 - Hadaflarin formalari
Xarici diametri D, mm, asagidaki dustdr ile hesablanir

D= X-tgn (7.5)
burada
X - tahlukasizlik stsasi ila hadaf arasindaki masafadir (an azi 7 m) (sakil 7.7-ya baxin);
n - ikincil deracali tesvirin bolinmasinin hadd dayaeri, bucaq deqigaleri (').

Isiq
\ |~ manbayi
Migahids
yeri ............. { I_ ..............
—_— <:E

Tahlikasiz sisa Hadaf

Dyms bucag Misahids masafasii X =7 m)

S E—— —_—

Sakil 7.7 - Qurasdirma sxemi

7.10.5.2 Sinagin aparilmasi

Susani avtomobilin maillik bucagina uygun bucaq altinda, dayaqda ele qurasdirilir ki,
musahida hadafin markazindan kegen Ufligi mustavide aparilsin. Fanarle misahide qaranliq
otagda aparilir. isiglandiriimis hadasfin har hansi ikincil deracali tesvirinin mévcudlugunu askar
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etmoak Ugun gusanin har bir hissesini yoxlayin. Duzgun musahida istigamatinin saxlanmasi
Ucun suse filanmalhidir. Musahide Ugun durbindan istifade eda biler.

7.10.5.3 Sinagin naticaleri

Sinaglarin naticelarine esasan muayyen edilir (Sakil 7.6-ya baxin):

- headefden istifade etmakle — a) dairenin esas ve ikincil deracali tasvirlare ayrilib-
ayrilmadigi, yani haddi giymatinin n agib-agsmamasi;

- hadefdan istifade etmakle b) lakanin ikincil daracali tasvirin dairanin daxili kanari ile
temas noqtasinden kegib-kegmamasi, yani haddi giymatinin n agib-asmamasi.

7.10.6 Kollimator ile sinaq

7.10.6.1 Avadanliq

Avadanliq kollimator va teleskopdan ibarat olmali ve Sakil 7.8-a uygun qurasdiriimalidir.

Kollimator teleskopu _Masahide teleskopu

i S

Qyma bucadi

]-— b

Tahliikasiz siusa

1 - lampa; 2 - nishi araligi 8,6 mm-den ¢ox olan kondensator; 3 - nisbi diafragmasi
kondensatorun nisbi aperturasindan boyuk olan donug tiindlagsmis stisadan hazirlanmis ekran;
4 - diametri texminan 0,3 mm-li markazi araligi olan diametri 8,6 mm-dan ¢ox olan reng filtr; 5
- diametri 8,6 mm-dan ¢ox olan qutb koordinatlari olan I6vha; 6 - linzanin fokus uzunlugu f 86
mm-dan ¢ox va ya ona barabar, nisbi araligi 10 mm olan axromatik linza; 7 - linzanin fokus
uzunlugu f 86 mm-dan ¢ox va ya ona barabar, nisbi araliyi 10 mm olan axromatik linza; 8 -
diametri taxminan 0,3 mm olan gara néqte; 9 - linzanin fokus uzunlugu f 20 mm-dan ¢ox ve ya
ona barabar, nisbi araligi 10 mm olan axromatik linza;

Sakil 7.8 - Kollimatorla sinaq tGg¢un qurgu

7.10.6.2 Sinagin aparilmasi

Kollimator saklin markazinda parlaq isiq noqgtesi olan qutb koordinat sisteminin tesvirini
yaradir (Sakil 7.9-a baxin).

ikinci deraceli gériintli yaradan niimuna teleskopla kollimator arasinda yerlosdirildikda,
qutb koordinat sisteminin markazindan miayyan masafada daha az intensivliye malik ikincil
isig noqtesi gorundr. Guman etmak olar ki, ikincil deracali tasvirin ayrilmasi teleskopla
musahida edilon iki isiq noqgtesi arasindaki mesafs ile xarakterize olunur. Qutb koordinat
sisteminin markazindaki qara ndqts ils isiq ndqtasi arasindaki masafe optik ayilmadir.

Slse avvalce sade acilma Usulu ile yoxlanilir vo an ahamiyyatli ikincil deracali tasvirin
musahida olundugu saha muayyan edilir. Sonra bu saha muvafig meyl bucaginda teleskopla
tadqiq edilir, ikincil daracali tasvirin maksimum bolinmasi dl¢ulir.

Ufligi mlstevide miisahidenin istiqgamsti bu mistavide slisenin izine perpendikulyar
galmahdir.
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30°

Oara nogts (musahids
sahasinin markazi) ./ s

30

Sakil 7.9 - Kollimator sinaq usulu ile misahide nUmunasi
7.10.7 Kdilleya qarsi suse sinaginin naticaleri 5.1.2.7-ya uygunlug baximindan
giymatlendirilir.

7.11 227 q ¢akida kuranin zarbasina davamliliq sinagi

7.11.1 Sinaqin magsadi

Sinagin magsadi ¢coxqatli sisada ara tabaganin bitisik tabaqgelare yapisma glcund, elace
da barabar gakilda guclandirilan barkimig susenin mexaniki moéhkamliyini giymatlandirmakdan
ibaratdir.

7.11.2 Avadanliq

7.11.2.1 Kutlesi (227 £ 2) q ve diametri teqriben 38 mm olan barkimis poladdan kire.

7.11.2.2 Kuranin muayyan hundurlikdan serbast diusmasina imkan veran qurgu va ya
klraya sarbast disma zamani alds etdiyi surets berabar surat vermays imkan veran cihaz.
Kilreni atan cihazdan istifade edildikde, icaza verilan slret sarbast dlisma sliratinin + 1 %-den
¢cox olmamalidir.

7.11.2.3 Sakil 7.10-da gosterilon, kanarlari 15 mm eni olan, bir-birina Ust-lUste qoyulmus
va eni 15 mm, galinhigi texminan 3 mm, FOCT 7338-a uygdun sartliyi 50 ile 65 IRHD arasinda
olan rezin yastigla tachiz edilmis iki polad ¢arcivadan ibarat dayaq.

Dayagin asagi ¢ergivaesi 150 mm hundurliytnds polad qutuya qurasdiriimalidir. Sinaq
numunasi texminen 3 kq kutlasi olan yuxari ¢argive ile yerinde saxlaniimalidir. Dayaq,
dastoeklayici satha qgoyulmus texminan 12 mm galinliginda bir polad tsbagays qaynaq
edilmalidir; plastin ve dasteklayici seth arasinda qalinligi texminen 3 mm va FOCT 7338-8
uygun olaraq sertliyi 50 ile 6 5 IRHD araslnda olan rezin kiplayici qurasdirilir.
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7.11.2.4 Maksimal ¢aki haddi 200 q ve xatasi 0,2 q olan TOCT 24104 Uzrs laboratoriya
torazilori.
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1350 min

1 — sinaq susasi; 2 — rezin kiplaciler; 3 - rezin plastin
Sakil 7.10 — Kiranin zarbasina davamliliq sinagdi Ugln dayaq

7.11.3 Sinaq nimunalari

Sinaq, ayri stisenin an yasti hissasindan xususi hazirlanmis ve ya kasilmis terefi 300 +
1° mm olan diz kvadrat Gzerinda aparilir.

BUtbv susenin sinagdan kecirimasine icaza verilir. Butov ayilmis sugenin sinaqgdan
kecirildiyi halda, Bu halda, siise ve dayagin méhkem oturmasini temin etmak va ya susenin
formasina va dlgulerine uygun dayaqdan istifade etmak lazimdir. Dyilmis stise tUgln dayagin
dayaq sathi eni 15 mm, qalinh@i texminen 3 mm ve TOCT 7338-a uygdun olaraq sartliyi 50 ila
65 IRHD arasinda olan rezin kiplayici ile techiz olunmalidir.

NUmunalerin (sugalerin) sayi:

- barkimis suge - alt;

- diger coxqatl stisaler (klleya garsi olmayan) - sakkiz;

- Ortakla kdleys garsi slse - her sinaq temperaturu tglin on adad.

Diger (kllaya qarsi olmayan) ¢oxgatli nimunalar (slseler) sinagdan avval an azi 4 saat
(23 £ 2) ° C temperaturda saxlanilir.

Coxgath klleya garsi susalerin nimunaleri (stsaleri) sinagdan evvel an azi 4 saat
5.1.3.1-8 uygun sinaq temperaturunda saxlanilir.

7.11.4 Sinadin aparilmasi

Sinaq asagidaki sertlerde hayata kegirilir:

- atraf muhitin temperaturu (20 = 5) °C;

-atmosfer tazyiqi 86-106 kPa,

- nisbi rutubat (60 + 20)%.

NUumuna (butdv sisa) dayaq Uzarina qoyulur. Sinag nimunasinin sathi (siganin) kiranin
istigamatina perpendikulyar olmalidir; bucagin icaze verilan kanaragixmasi 3°-dan ¢ox
olmamalidir.
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Karanin sarbast disma hundurliyld 6 m-den az va ya ona barabar oldugda, zerba ndqtasi
ndmunanin (susanin) handasi markazindan 25 mm araliginda ve 50 mm daxilinds olmalidir .
Kare NV-da qurasdiriimis susanin xarici hissasi olan satha vurulmalidir. Kire saths yalniz bir
dafe daymalidir. Sinaq edilon goxqatli suse numunasindan zarbanin aks istigamats ayrilan
susa qirintilar 0,1 q daqiglikle tam goakilda ¢akilir.

7.11.5 Sinagin naticaleri

NUmunanin (susenin) parcalanma deracesi 5.1.3.1, 5.1.3.5 va 5.1.4.1-in taleblerine
uygunlug baximindan giymsatlandirilir.

7.12 2260 qr g¢akida kiiranin zarbasina davamliliq sinagi

7.12.1 Sinaqi magsadi

Sinagin magsadi ¢oxqatli sugenin kidrenin nufuz etmasina garsi migavimatini maayyan
etmakden ibaratdir.

7.12.2 Avadanlq

7.12.2.1 Kutlasi (2260 £ 20) q ve diametri tegriben 82 mm olan barkimis poladdan kire.

7.12.2.2 Kurenin muayyan hundurlikden sarbast dismasine imkan veran qurdu ve ya
klraye serbast disma zamani alde etdiyi surete baraber surset vermaya imkan veran cihaz.
Kareni atan cihazdan istifade edildikds, icaza verilan surat sarbast digsmae siratinin £ 1 %-dan
cox olmamalidir.

7.11.2.3 Sakil 7.10-a uygun olan dayag.

7.12.2.4 Mexaniki saniyadlgan.

7.12.2.5 TOCT 427-ya uygun metal xatkes vae ya 1 mm bolglsu olan basga bir dlgma
alati.

7.12.3 Sinaglar tersfi 300 mm nidmunadan va ya ayilmis slisanin an yasti yerindan
kesilmis duz kvadrat nimunalar Gzerinda aparilir.

Bltov susenin sinagdan kegirimasina icaza verilir. Bu halda, sise ve dayagin mdéhkem
oturmasini temin etmak va ya susanin formasina ve Olgularine uygun dayaqdan istifade etmak
lazimdir. Sinaq on iki nimuna (susa) Uzerinda aparilir. NUmunalar (sUse) sinaglara
baslamazdan avval an azi 4 saat temperaturda (23 + 2) °C-de saxlanilir.

7.12.4 Sinaqglar asagidaki sertlarde aparilir:

- atraf muhitin temperaturu (20 + 5) °C;

- atmosfer tozyiqi 86-106 kPa;

- nisbi rGtubat (60 £ 20)%

7.12.5 Sinaglarin apariimasi

Sinaq edilacek nimuna dayaqa yerlasdirilir. NUmunanin sathi kirenin dismsa istigamatina
perpendikulyar olmalidir; icaze verilon bucaq kenaracixmalari 3°-den ¢ox deyil.

Tasir nogtasi nimunanin handasi markazindan 25 mm araliginda olmalidir.

Klura NV-de qurasgdiriimig susanin daxili hissesi olan satha vurulmalidir;

Kire satha yalniz bir defe deymalidir.

7.12.6 Sinagdin naticaleri

Sinaq naticelari 5.1.3.2-nin talablarina uydunlug baximindan giymatlandirilir.

7.13 Bas modeli ila zarbaya davamliliq sinagi

7.13.1 Sinaqin magsadi

Bas modelinin zerbaya davamlilig sinaginin maqgsadi susaye basin zerbasi zamani
xasarat riskini azaltmaq ugun telablara cavab verdiyini yoxlamaqdan ibaratdir.

7.13.1.1 Coxgath bark agac fanerinden hazirlanmis ve kega ve ya kega ile Gzlanmis sferik
va ya yarimkura formali bas formasi; bas modeli kdndalan taxta tirle temin edilmalidir.

Bas modelinin sferik hissasi ils tir arasinda boyunu modellagdiran ara hissa, enina tirin
diger terafinde ise barkitma mili yerlesir. Bas modelinin millimetrle dlgulari $Sakil 7.11-da
gOsterilmisdir.

Bas modelinin Gmumi katlesi (10 £ 0,2) kq olmalidir.
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Olgiilar millimetrls

_J\_____._____.

500

Barkitma mili *——_____“‘

Tir
(ixtiyari)

100

70

/

Aralig element

Bas —

5 mm galinhigda —|
elsatik ortik 500

Sakil 7.11 — Bas modeli

7.13.1.2 Bas modelinin avvalcadan miayyan edilmis hundurlikden sarbast diismasina
imkan veran qurgu va ya bu models onun sarbast disma zamani alde edacayi surate barabar
sureti temin etmaya imkan veran qurgu.

Bas modelini itelayan bir cihaz istifade edildikde, slirat kenaragixmalari sarbast dliisme
suratinin + 1% -i olmalidir.

7.13.1.3 $ekil 7.12-de gosterilon dayaq diz nimunalerin sinagdan kegirilmasi tgln
nazerdea tutulub. Dayaq kanarlarinin eni 50 mm olan iki polad gergivedan ibarat olmali, bir-
birinin tGzarina qoyulmus va teqriban qalinligi 3 mm, eni (15 £ 1), TOCT 7338-a uydun olaraq
sortliyi (70+5) IRHD olan rezin kiplayici ile tochiz olunmalidir. Ust gargive alt gerciveye sakkiz
va daha ¢ox barkidici boltlar baglanmalidir.

Bltov slse Uglin dayaq stisenin formasina uygun olmalidir.

7.13.1.4 TOCT 427-ya uygun metal xatkes va ya 1 mm bolglsu olan basga bir lgma
aleti.
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(*) M 20 tgtin minimal tévsiye olunan sixma momenti 30 Nm-dir.

Sakil 7.12 — Bas modeli ils sinaq ug¢ln dayaq

7.13.3 Sinag numunalari

Sinaq butov susgelar Uzarinde aparilir.

Susalerin sayi - an kigik agilma sahasi Uzre doérd ve an bdylk agilma sahasi lUzre dord
niamunsa;

Numunaler (slsa) sinaglara baslamazdan avval an azi 4 saat temperaturda (23 + 2) °C-
da saxlanilir.

7.13.4 Sinaqglar asagidaki sertlerds aparilir:

- atraf muhitin temperaturu (20 + 5) °C;

- 86-dan 106-dak atmosfer tozyiqi kPa;

- havanin nisbi rutubati (60 + 20)%.

7.13.5 Sinaqglarin apariimasi

Sise eni 15 mm, qalinh@i taxminan 3 mm va TOCT 7338-a uygun olaraq sartliyi 50 ile 65
IRHD arasinda olan rezin kiplayici ile techiz olunan dayagin Ustina yerlagdirilir. Stsanin
moéhkam oturmasini temin etmak va ya slsenin formasina va olgulerine uygun bark
materiallardan hazirlanan dayaqdan istifade etmak lazimdir, bas modeli stisoanin daxili sathina
daymalidir. Lazim oldugda slise dayaga muvafiq konstruksiyali sixaclarla barkidilir. Dayaq
kiplayici ile qalinligi 3mm ve TOCT 7338-a uygun sartliyi (70+5) IRHD olan rezin tabagasina
yerlasdirilir.

Kulaye garsi susanin sathi bas modelinin zarbasinin istigamatina parralel olmahidir. Zarba
noqtasi susenin handasi markazinden 40 mm masafada olmalidir. Bas modeli satha yalniz bir
dafe deymalidir.

7.13.6 Sinagin naticalori

Sinaq naticelari 5.1.3.3-0n talablerine uygunlug baximindan giymatlendirilir.

7.14 isiga davamliliq sinagi
7.14.1 Sinaqin maqgsadi
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isiga davamlilig sinaginin magsadi - stialanmaya uzun miiddet meruz qalma naticesinds
isigburaxma gabiliyystinin azalmasinin ve rengsizlesmasinin olmadigini miayyan etmakdan
ibaratdir.

7.14.2 Avadanliq

7.14.2.1 Sualanma menbayi - ozon yaratmayan saquli sakilde qurasdiriimis kvars
borudan ibaret orta tezyiqli cive lampasi. Lampanin nominal dlgulari: uzunlugu 360 mm va
diametri 9,5 mm olmalidir. Qévsun uzunlugu (300 £ 4) mm olmalidir. Lampanin enerji tachizati
(750 = 50) W olmahdir. Sualanma manbayi kimi iki DRT 400 lampasindan va ya bir DRT 1000
lampasindan istifads etmayas icaza verilir. Eyni xususiyyatlera malik har hansi digar sGalanma
manbalarindan istifade etmaya icazs verilir. Bagqga bir isiqg manbayinin uygunlugunu yoxlamaq
tctin 300-dan 450 nm-a gadar dalda uzunlugu diapazonunda bu menbaden yayilan enerjinin
migdari ol¢ulmali ve muvafiq filtrlerden istifade etmeakle diger dalga uzunluglari aradan
galdinimalidir.

7.14.2.2 ©n az1 1100 V qovs gerginliyi ve (500+50) V islema gerginliyi il lampani tachiz
edan guc transformatoru ve kondensator.

7.14.2.3 Markazdas yerlasdiriimis siialanma manbayi atrafinda 1-5 m* siiratle niimunaleri
dastekloamak ve firlatmaq Ugun nazards tutulmus ve bu manbanin nimunaya daimi tasirini
temin edan cihaz.

7.14.3 Sinaq nimunalari

Sinaglar 76 x 30 mm o&l¢ult G¢g nimuna Uzarinda aparilir. NUmunalar susalarin yuxari
hissasindan belo kasilir:

- kiilaya garsi olmayan susalar Uglin nimunanin yuxari kanari sigenin yuxari kanaridir;

- kuleya qarsi suselar Ggun nimunanin yuxarl kenari 6lgma zonasinin ve normal isiq
oturdimasinin dayarinin teyin etmanin yuxari sarhadidir.

7.14.4 Sinaqin aparilmasi

7.14.4.1 Sinaga baslamazdan avval 7.8-a uygun olaraq nimunalarin normal isigburaxma
gabiliyyatinin dayerini muayyan edin.

7.14.4.2 Har bir nimunanin bir hissasini stialanmadan goruyun va sonra nimunani sinaq
qurgusuna ele yerlagdirin ki, onun uzununa oxu lampanin oxuna paralel ve ondan 230 mm
masafada olsun.

7.14.4.3 Sinaq boyu nimunanin temperaturu (45 + 5) ° C daxilinda saxlanilir.

7.14.4.4 NUmuna lampa o6nunda avtomobilin slsasinin xarici hissasi olan terefe
yerlasdirilir. 7.14.2.1-da tasvir edilan lampa tg¢un stialanma muddati 100 saat olmalidir.

7.14.4.5 Sualanmadan sonra har bir niUmunanin sdalanmis hissasinin isiq buraxma
gabiliyyati yeniden giymatlandirilir.

7.14.4.6 Her bir nUmuna 7.14.4.4-a uygun olaraq els intensivlikda sUalanmaya maruz
galir ki, nimunanin har bir néqtesindski siialanma 100 saat erzinde 1400 Vit/m? glnes
radiasiyasi kimi istifade olunan tebagada eyni tasir gdstersin.

7.14.5 Sinagin naticalori

NUmunanin sualanmig hissasinin isigburaxma gabiliyyatinin muayyan edilmasinin
naticelari eyni numunanin sualanmayan avval isigburaxma gqabiliyyatinin naticaleri ila
muqgayisa edilir.

NuUmunanin sualanmig hissasinin igigburaxma qabiliyyatinin sualanmadan avval ilkin
dayaerin an azi 95%-ni taskil edarsa va kllaya qarsi susaler va panceraler Ugun 70%-don asagi
dismurse surucu uglin goruntd temin olunur, isiga davamliliqg sinagr musbat natice vermig
hesab olunur.

Ranglenmis stsanin renginin dayisilib-dayisdiriimamasi nimunanin sualanmadan sonra
vo slialanmayan avval sahalerinin ag fonda vizual migayisasi ile miayyan edilir, sialanmadan
sonra cuzi renglanma goruna bilar, gérinusda diger qusurlar yol verilmir.

7.15 Rutubata davamliliq sinagi
7.15.1 Sinagin maqgsadi
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Sinagin  magqgsadi, tehlUkasizlik sugasinin xususiyyatlarini ahamiyyastli deracada
dayisdirmadan atmosfer yagintilarina uzun muaddst meruz qalmaya davamlligini teyin
etmakdan ibaratdir.

7.15.2 Avadanlhq

7.15.2.1 Temperaturun (50 = 2) °C va nisbi rutubstin (95 + 4) % altinda numunaleri
baglayaraq saxlanilmasi t¢ln istilik ve rutubst kamerasi.

Sinaq sertleri nimunalarda sehin kondensasiyasini istisna etmalidir.

7.15.2.2 TOCT 427 va ya 1 mm bdlgusu olan basqga bir 6lgmae alati.

7.15.3 Sinaq u¢iin niimunalear

Sinaq an azi 300x300 mm Al¢ult Ug nimuna Uzarinda aparilir.

Numunaler els kasilir ki, nUmunanin an azi bir kenari siganin kenarina uygun olsun.

Polimer ortukli barkimis stise numunalari hazir memulatlarla eyni texnologiyadan istifada
etmakla hazirlanir.

7.15.4 Sinagin aparilmasi

Numunaler aralarinda boslug saxlamagla kameraya saquli olaraq yerlosdirilir.
NuUmunaleri kamerada 14 giin (50 £ 2) °C temperaturda va (95 + 4) % nisbi rutubatds saxlanilir.

Sinaglarin aparildigi kameranin divarlarinda ve ya tavaninda toplanan kondensatin
nimunalars digsmamasi Ugun tadbirler gérmak lazimdir.

Numunaler daha sonra kameradan ¢ixarilir ve atraf muahitin temperaturunda acagidaki
sortlorle saxlanilir:

2 saat - adi voe méhkamlandirilmis coxqatli stsalar;

48 saat - polimer 6rtukl barkimis stsaler.

7.15.5 Sinagin naticaleri

Rutubstas davamliliq 5.1.3.7, 5.1.5.2 tslaeblarine uygunlugu Ugun vizual olaraq
giymatlendirilir.

7.16 istiliye davamliliq sinag:

7.16.1 Sinagin magsadi

istiliys davamliliq sinaginin megsadi, yiksek temperaturun uzun miiddst meruz galmasi
zamani ¢oxqatli suse tebagasindea gabargiqg ve ya diger qusurlarin gorinmamasini temin
etmakden ibaratdir.

7.16.2 Avadanliq

7.16.2.1 Susa numunalerini (100 + 5) © C-ys gadar qizdirmaq Ugun elektrik sobasi ve ya
su hamami.

7.16.2.2 TOCT 427-ya uygun metal xatkes ve ya 1 mm bdolglsu olan basga bir dlgma
aleti.

7.16.3 Sinaq uc¢iin niimunalar

Sinaq, an azi 300x300 mm &l¢llt Ug kulays qarsi ve ya diger lg¢ (diger) stisadan kesilen
U¢ numuna Uzarinda aparilir. Numuna ela kasilir ki, nUmunanin yuxari kenari gusanin yuxari
kanari olsun.

7.16.4 Sinagdin aparilmasi

NuUmunaler gizdirilan elektrik sobasina ve ya su hamamina (100 + 5) ° C temperaturda
yerlagdirilir ve bu temperaturda 2 saat saxlanilir. Sonra nuUmunsler otraf muhitin
temperaturunadak soyudulur.

7.16.5 Sinagin naticalori

istiliye davamlihigin 5.1.3.8 teleblarine uygunludu tclin vizual olaraq giymetlendirilir.

7.17 Parcalanma sinagi

7.17.1 Sinagin maqgsadi

Sinagin magqgsadi stsa qirintilarinin sisenin mahv edildiyi zaman tshlikasizliyini
yoxlamagq, eleca da goxqatli kulays qaarsi iglonmis susaler tgln suge mahv edildikden sonra
galiq goruntiistint yoxlamaqgdan ibaratdir.
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7.17.2 Noazarat vo komakg¢i avadanliglari

7.17.2.1 Texminan 75 q agirliginda bir ¢akic va ya eyni naticelar veran bagga bir vasite.
Cakicin ucunun ayrilik radiusu (0,2 = 0,05) mm barabar olmaldir.

7.17.2.2 Sinaq susssi ile eyni forma va Olguda fiksasiya susasi.

7.17.2.3 Fotosensitiv kagiz, yapisqan lent va ya reqgemsal kamera.

Parsalanma gorunisu saxlamaq Ugun fotosensitiv kagiz avazine yapisgan lent, kagiz,
parca, polietilen plyonka gekmayae icaza verilir.

7.17.2.4 Mexaniki saniyadlgan.

7.17.2.5 TOCT 427-ya uygun metal xatkes va ya 1 mm bolglsu olan basqga bir dlgma
alati.

7.17.2.6 TOCT 5378-a uygun olaraq 1-2 tipli bucaq 6l¢gan ve ya bdlmasi 1 darace olan
diger Olgu alati.

7.17.3 Sinaq ug¢un niimunalar

Sinaq butov susslerde aparilir.

Sinaq ugun sugalarinin sayi:

- barkimig duz (minimal ayrilik radiusu 200 mm ve ya daha ¢ox) - dord,

- barkimig ayilmig (minimum ayrilik radiusu 200 mm - den az) - sekkiz;

- iki barkimis stisadan ibarat goxgath suss - iki;

- bir barkimis olan iki sigedan ibarat goxqatl stse - bir.

7.17.4 Boarkimig stigada sinaginin apariimasi

Susa butun perimetri boyunca yapisgan lent istifads edilarak fiksasiya slisasina baglanir.

Zarba noqteleri yerlogsmalidir:

- sokil 7.13 (a) va (b)-yo uygun olaraq duz formali sugalerds susanin handesi markazinds;

- sokil 7.13 (c)-ya uygun olarag minimal ayrilik radiusu r an azi 200 mm olan ayri stsalerda
(bu ndqgts ayrilik radiusunun an kicik oldugu stisenin hissasindaki an uzun orta xattda segilir).

Susanin ham xarici, hem da daxili teraflerine zerbs endirmaya icaza verilir.

7.17.5 Kulaya qarsi islenmis ¢ox gath stsslerin sinagdan kegirilmasi

Her bir tesir ndqtesinda sinaq, bir kilaya qarsi susa va ya kulays qarsi susalarle eyni
texnologiyadan istifads edilerak hazirlanmis (1100 x 500) *3 mm 6lguli bir nimuna Gzarinds
aparilr.

Sinaqdan avval sise an azi 4 saat (23 + 2) C temperaturda saxlanilir.

7.17.6 Suse qirintilarin éyrenilmasi, hesablamanin 6zunlin dizglnliyldna ve minimal va
maksimal qirinti sayllmasinin aparilacagi yeri daqgiq muiayyanlasdirmak qabiliyyatine
asaslanan har hansi bir taninmis tUsuldan istifade etmakle aparilir.

Parcalanma strukturunun geydiyyati 10 saniyaden gec olmayaraq baglamali ve zarbadan
sonra 3 dagigadan gec olmayaraq basa catdirilmalidir. Yalniz ilkin catlama istiqgamatini tamsil
edan an tind xatlar nazars alinir.

7.17.7 Sinagin naticasi

Slsenin mahv edilmaesi zamani alde edilon slsa qinintilarinin  tehllkasizliyi
normallasdiriimis arazideki qirintilarin sayi, Olguleri, formasi va onlarin yerlosmasi
fotosakillarda izlemakle giymatlandirilir. Normallasdiriimis sahanin teraflerini kegen qirintilar
yalniz qirintinin yarisi kimi nazara alinir.

Sinaq naticelari 5.1.3.4 va 5.1.4.2 telablerine cavab vermalidir.

7.18 Abraziv davamliliq sinagi

7.18.1 Sinagin magsadi

Abraziv davamliliq sinaginin maqgsadi tahlukssizlik sisasinde muayyan edilmig talablera
abraziv mugavimatin uygunlugunu musyyen etmakdan ibaratdir.

7.18.2 Avadanliq

7.18.2.1 Sakil 7.15-a uygun olaraq abraziv davamliliq sinagi tcln cihaz asagidakilardan
ibaratdir:
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- 65-dan 75 mint-a qader sirstle Ufligi bir mistevide saatin sks yonimds firlanan
texminan 200 mm diametrli ve markazda sabitlenmis bir disk;

- iki balanslasdirilmig paralel roller; har bir roller dairavi yasiglarin Ufuqgi ox atrafinda
sorbast firlana bilen abraziv sethla techiz olunmalidir; har bir roller 500 g kutlasine uygun bir
tozyiq yarada bilan sinaq nimunasina toxunmalidir.

Migta 1
/ ‘:

la) Doz susa

b) Duz susa

J,/ Nogts 2 Nogta 1 \

(<l Qyilmis siisa
1-sugenin handasi markazindaki noqts; 2-en uzun orta xattdaki noqgte, radiusun an kigik
oldugu susanin hissasi.
Sakil 7.13 Susgaelare tasir nogtasi
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Sakil 7.14 - Abraziv davamliliq sinagi tg¢un cihazin diagrami

Cihazin diski eyni miUstevida ve barabar sakilde donmalidir (kenarasixmalar diskin xarici
kanarindan 1,6 mm measafada + 0,05 mm-dan ¢ox olmamalidir).

Rollerlar ela qurasdirilir ki, nUmunsa ile teamasda oldugda onlar bir-birina qarsi eks teraflare
donsinler ve bir tam dovr erzinde iki defe texminen 30 sm? sahasi olan halganin ayri xatleri
boyunca nimunaya abraziv ve kompressiv tasir gostarsinlar.

7.18.2.2 Xlsusila inca Uyudulmus ve rezin kutlasindan istifads edilerak vahid bir kitleya
birlesmis orta sertliyli abraziv materialdan hazirlanmis diametri 45 ile 50 mm arasinda ve
galinh@i 12,5 mm olan abraziv rollerlar; Rollerlarin sartliyi — FTOCT 7338 uygun olaraq (72 + 5)
IRHD bir-birinden barabaer masafeds ve abrziv sethin orta xattinds yerlesan dord ndqgtada
Olcular; guc rollerin diametri boyunca saquli olaraq tetbiq olunur; geydiyyatlar yik tatbigina
basladigdan 10 saniys sonra alinir. Rollerler en diz sathi alds etmak lGg¢ln ¢ox yavas-yavas
duz bir suse tabaqgayae surtulur.

7.18.2.3 Sapi 1,5x1,5x3 mm Olgulu paralelepiped soaklinda bir gabiga yerlasdiriimis
k6zarma lampasindan ibarat isiqg manbayi. Kozarma sapinin uzarindaki garginlik ele olmalidir
ki, reng temperaturu (2856 + 50) K olsun.

Gorginlik dayismalari + 0.001-den ¢ox olmamalidir. Kbézarma lampasinin garginliyini
yoxlamagq ugln 6lgma cihazi kifayet gadar daqiqliya malik olmalidir.

7.18.2.4 Xromatik aberasiyasi aradan qaldiriimis an azi 500 mm fokus uzunlugu f olan
obyektivdan ibaret optik sistem. Linzanin tam aperturu f/20-ni kegmamsalidir. Linza ve isiq
menbayi arasindaki mesafe paralel siia olde etmok liglin tenzimlenmelidir. isiq stasinin
diametrini (7 £ 1) mm-a gader mahdudlasdirmaq Ugln bir diafragma istifade olunur. Diafragma
isig menbayine qars! terefde linzadan (100 + 50) mm mesafede yerlasdirilir. Olgmanin
baslangic noqtasi isiq suasinin markazinda olmalidir.

7.18.2.5 Diametri 200 mm-den 250 mm-a gader olan inteqgrasiya kuresi olan
fotoelementdan ibarat diffuz isiq 6lgcma cihazi (Sakil 7.15-a baxin). Kirads isigin daxil olmasi
va ¢ixmasi ugln dalikler olmahdir. Giris yuvarlaq olmali ve diametri isiq stasinin diametrindan
iki defe cox olmalidir. Kirenin ¢ixisi sinaq metodologiyasindan asili olaraq tale ve ya etalon
reflektoru ile tachiz olunmalidir. Sta yolunda heg bir nUmuna yoxdursa, isiq telasi butin isigi
udmalidir.

isiq sGiasinin oxu giris ve cixis yerinin merkazinden kegcmalidir. Cixis yerinin b diametri
2a - tg 4° deraca olmalidir, burada a kuranin diametridir. Fotoelement birbasa girisden ve ya
etalon reflektorundan galan isiq almamasi tgun yerlagdiriimalidir. Yansitici kiirenin ve etalon
reflektorunun daxili sethlari demak olar ki, berabar aks gdstariciloare malik olmali, tutqun va
geyri-selektiv olmalidir. Fotoelementin c¢ixis signali tetbig olunan igigin intenivliyi 2 %
daxilinda diapazonunun kanaragixmalari ila xatti olmalidir.
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inteqrasiya kiirasi Fotoelement

Linza Reflektorlar

Isiq telesi

isiq talesinin agiimasi

Lampa Parallel sia

200 < a < 250 mm

Sakil 7.15 - Gorma gabiliyyatinin azalmasini dlgmak Ugun cihaz

Gorma qabiliyystinin azalmasini dlgmak Ggln cihaz ele qurulmalidir ki, integrasiya kuresi
isiglandiriimadiqda galvanometrin iynasi kanara ¢ixmasin. Cihaz kalibrlanmis isiq stasinin
zoiflomasi etalonlarindan istifade ederak mintazem olaraqg yoxlaniimalidir.

Gorma gabiliyyastinin azalmasinin dlgliimasi yuxarida gdsterilanlerden ferqli alstler ve ya
Usullardan istifada edilmakls aparilirsa, naticalar (lazim oldugda) yuxarida tesvir olunan cihazla
alda edilan naticalersa uygunlasdiriimasi tgln dizaldilmsalidir.

7.18.3 Sinaq ug¢iin niimunalar

Sinagi iki nUmuna Uzarinda aparirlar

Numunaler diz sethli, kvadrat saklinde, tareflari 100 mm ve kifayst qadar diiz va paralel
olmalidir; lazim oldugda, montaj ticlin nimunanin markazinda diametri 6,4*%? mm olan desik
acila biler.

7.18.3.1 Sinaqdan avval ¢goxqatli sisalar an azi 4 saat (23 +2) C temperaturda saxlanilir.

7.18.4 Sinagin aparilmasi

Sinaq sertleri: temperatur (20 £ 5) C, tezyiq (860 - 1060) mbar, nisbi ritubast (60 + 20)%.

Sinaq ¢oxqatl susenin xarici sathinde (naqliyyat vasitasina susani qurasdirarkan) va
polimer 6rtukll stse sinagdan kegirildikda - sathin daxili terafinda aparilir.

Numunaler abraziv emaldan avval va sonra temizlenir:

- nUmuna temiz axan suya batirilmis bir ketan parcasi ile silinir;

- distille edilmis ve ya deminerallasdirilmis su ile yuyulur;

- oksigen va ya azot axininda qurudulur;

- nUimunani nam ketan pargasi ile yavasga silmakla su izleri ¢ixarilir. Lazim olduqgda,
numuna iki parga katan arasinda sixaraq qurudulur.

Numunalerinin temizlenmasi Ugun ultrassasin istifadesina icaza verilmir. Temizlondikdan
sonra sinagq ucun numunaler yalniz kanarlardan goéturalmali ve onlarin sethi zarer ve
cirklanmadan gorunmalidir.

NUmuna inteqgrasiya klresinin girisinden derhal avval yerlosdirilir (sekil 7.15-a baxin).
Numunanin sathina normal ile igiq sUasinin oxu arasindaki bucag 8 daracedan ¢ox
olmamalidir.

Cihazin gostericileri Cadval 7.1-a uygun olaraq geyd olunur.
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Cadval 7.1
Gostericl Sinaq Isiq telasi ile Etalon Olgllmis giymet
namunasi ila reflektor ila
T1 Yox Yox Hoa Dusan isiq
T2 Hoe Yox Ha NuUmuna tarafindan
oturdlen Umumi isiq
enerjisi
T3 Yox Ha Yox Cihazin yaratdidi isigin
sopalanmasi
Ta Hoe Hoe Yox Cihaz ve numuna
tarefindan yaratdigi isigin
sopalanmasi

T1-Ta4 goOstaricilori, homogenliyini tayin etmak uUg¢lin nUmunanin diger mdvgelarinda
yenidan qeyd olunur.
Tam buraxma amsali Tt dusturla hesablanir.

T:
T,=-2 7.
t= 7, (7.6)
Sepalenmis buraxma amsali t dUsturla hesablanir.
T3T
(Ty— —;12)
Tg=——F— (7.7)
T,

Dustura gora sepsalanma sababinden gérma gabiliyystinin azalma faizini hesablanir:
Tq
e 100 (7.8)

isigin sepslonmasi sethde beraber mesafede yerlasan an azi dord néqtede abraziv tesire
maruz qalan bir nimuna ile dlgullr va (7.8) dusturu ile faizls ifads olunur.

Sonra har bir nimuna Ugln alinan naticalerin orta arifmetik dayeri hesablanir.

Har bir nimunade dord Olgma aparmaq svazine, sinaq nimunasini en azi 3s* sabit
suratle firladaraq orta arifmetik dayer slde etmak mumkundur.

7.18.5 Sinagin naticalori

Her bir numuna ugun alinan naticelar asasinda gorma gabiliyyatinin azalmasinin orta
arifmetik deyari hesablanir.

Sinagin naticaleri 5.1.3.9, 5.1.5.3 taleblarina uygunluq giymatlandirilir.

7.19 Kimyavi davamliliq sinagi

7.19.1 Sinagin magsadi

Kimyavi davamliliq sinaginin maqsadi ortuklu susalerin sath gatinin kimyavi maddalerin
tesirina dayaniqligini tayin etmakdan ibaratdir.

7.19.2 Sinaq zamani isgilarin tehllkasizliyini tamin etmak Ggun tadbirlar gérmak lazimdir.

7.19.3 Material va reaktivlaer

FOCT 17299-a uygun etil spirti

FOCT 5789-a uygun toluol

FOCT 3760-a uygun ammonyakin sulu mahlulu

Muayyan edilmis gaydada tasdiq edilmis normativ senadler Uzre kalium oleat,
izopropanol, dipropilen glikol monoetil efiri, metil spirti, 2,2,4-trimetilpentan, 2,2,4-trimetil-1-
penten, n-oktan, n-dekan.

7.19.3.1 Sinaq zamani asagidaki garisiglar ve mahlullar istifade olunur:

- abraziv olmayan sabun mahlulu - deionlasdirilmis suda 1 % (kutla payina goére) kalium
oleat;
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- yuyucu vasite - har birinin qatihgr 5%- den 10%-a (kutle payina gors) gader olan
izopropanol va dipropilen glikol-monoetil efirin sulu mahlulu ve 1%-dan 5%-o qader (kutle
payina gore) qatiligda ammonium oksid hidrat;

- durlasdiriilmamig denaturasiya edilmis spirt — bir hisse hacm payi ile metil spirti on hissa
hacm payi ile etil spirtinds;

- benzin va ya ekvivalent etalon benzini - 50% toluol, 30% 2,2,4-trimetilpentan, 15% 2,2,4-
trimetil-1-penten ve 5% etil spirtindan ibarat olan qarisiq (istifada olunan benzinin terkibi sinaq
hesabatinda gosterilmalidir);

- Standart kerosin — hacma gora 50%-i n-oktandan ve hacme gora 50%-i n-dekandan
ibarat garisiq.

7.19.4 Sinaq ug¢un niimunalar

Har bir sinaq tgln ve har bir madds Ggun olgusu (180 * 25) sm olan dord sise numunasi
istifade olunur.

NuUmunaler har sinagdan avval yuyulur ve 48 saat nisbi ratubsti (50 £ 5) % olan havada
(23 £ 2) °C temperaturda saxlanilir.

7.19.4 Sinagin sortlori

Hava temperaturu- (23 + 2) °C;

Nisbi rttubat - (50 + 5) %

7.19.5 Sinagin aparilmasi

7.19.5.1 Sinagl baslamazdan avval numunada normal isigburaxma qabiliyyeti 7.8 ile
muayyan edilir.

7.19.5.2 NUmunalar sinaq mayesina tamamila batirilir, icarisinde 1 deqige saxlanilir.
Sonra numunalar ¢ixarilir ve derhal adsorbsiya xususiyyatlarine malik tamiz pambiq parga ile
qurudulur.

7.19.5.3 Sinagda sonra sinaq nUmunalarinin normal isigburaxma qabiliyyati 7.8 ila
yenidan ol¢ulir.

7.19.5.4 Sinagin naticalari

Ortlilmis slisenin kimyavi davamliligi sethin veziyystine ve 5.1.5.4-de sinaqdan avval ve
sonra tayin olunan sinaq numunalerinin isigburaxma qabiliyystinde dayisikliklere goéra
giymatlandirilirler.

7.20 Odadavamliliq sinagi

7.20.1 Sinagin magsadi

Odadavamlilig sinaginin maqgsadi ortilmUs tehlikesizlik stigsesinin kifayat qadar asagdi
yanma suratina malik olmasini temin etmakdan ibaratdir.

7.20.2 Termin va torifler

7.20.2.1 yanma siirat, m/daq: odadavamliliq sinaginin tGsuluna uydun olaraq olgtlmus
numunanin yanmig hissasinin uzunlugunun yanma vaxtina nisbati.

7.20.2.2 tasira maruz galan sath: ortulmus suse naqliyyat vasitasine qurasdirilibsa,
kabinin i¢arisina baxan sath.

7.20.3 Sinaq zamani isgilarin tehllkasizliyini tamin etmak Ugun tedbirler gormak lazimdir.

7.20.4 Avadanlq

7.20.4.1 Yanma kamerasi (sakil 7.16-ya baxin), paslanmayan poladdan hazirlanmagi
tovsiyya edilan ve sakil 7.17-a uydun olaraq millimetrle dl¢tllids olan.
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Sakil 7.16 — Sinaq numunasi ve damcilar G¢un dayaqgla temin olunan yanma kamerasi
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Sakil 7.17 — Yanma kamerasi
Qeyd - icaze verilon xetalar- TOCT 30893.1 ve TOCT 30893.2 uygun olaraq.

Kameranin 6n divarinda yerlesan, kameranin éninu tam baglayan ve ora daxil olmaq
Ucln gapi kimi istifads edilen odadavamli baxis pancerasi olmalidir.

Yanma kamerasinin alt terafi ventilyasiya yuvasi ile temin edilmsali, yuxari hissasinds isa
kamera perimetri Uzra ventilyasiya yuvalari olmalidir.

Yanma kamerasi yerden 10 mm hundurlukde dord ayaq uUstuna qurasdirilir. Yanma
kamerasinin bir terafinds sinaq nimunasi olan bir dayaq qurasdirmaq Ugun bir ara, diger
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torafden gaz taechizati hortumu Ggun bir ara ola bilar. ©rimis material yanma kamerasinin igina

onlari baglamamagq sartila ventilyasiya yuvalarinin arasinda yerlasdirilmis vannaya (sakil 7.18-
8 baxin) yigilir.

Olciler millimetrla

336 16

Sekil 7.18 — Vanna
Qeyd - icazs verilan xatalar- TOCT 30893.1 va FOCT 30893.2 uygdun olaragq.

7.20.4.2 NUmuna Ugln dayaq U-formali iki metallik Idvhalerdan ve ya korroziyaya maruz
galmayan materiallardan olan gergivedan ibaratdir. Olgular Sakil 7.19-da verilir.

Olgiilar millimetris
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Sakil 7.19- Dayagin sxemi
Qeyd - icazs verilon xatalar- TOCT 30893.1 ve FOCT 30893.2 uygun olaragq.

Alt Idvha sancaglar ile, Ust I6vha isa sinaq nimunasini méhkam baglamaga imkan veran
daliklerle tachiz edilmisdir. Sancaglar ham de avvalden sona gader yanmanin bas verdiyi
masafeni dlgmak Ugln istinad ndgtasi kimi xidmat edir.

Her 25 mm-de sinag nimunasi Ggln dayagin alt Idvhasinda uzanan 0,25 mm diametrli
istiliyadavamli bir tel dayanacagini da tamin etmak lazimdir (sakil 7.20-ys baxin).

Sinaq nimunasinin alt sathi yanma kamerasinin altindan 178 mm yuxarida olmaldir.
Nimuna dayaginin 6n kenari ile kamera divari arasindaki masafe 22 mm olmali; nimuna
dayaginin uzununa kanarlari ile kamera divarlari arasindaki masafe 50 mm olmalidir. Bitin
masafalar igeriden Olgulur (Sakil 7.16 -ya va sakil 7.17-ya baxin).
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Olgiiler millimetrls
Yuvalar —%%93 Uzunlug (niimumeanin istiqgamati)

Cargivanin
xarici kanari

Yuvalar22 __ —

Sakil 7.20 - U sakilli ¢gargivanin bir hissasi; alt hissasi teli gekmak Ug¢ln nazardas tutulur
Qeyd - icazs verilan xatalar- TOCT 30893.1 va FOCT 30893.2 uygdun olaragq.

7.20.4.3 Qaz odlugu

Kicik alov manbayi kimi daxili diametri 9,5 mm olan Bunzen odlugudur. Odlug yanma
kamerasina ela yerlasdirilir ki, uclugun markazi sinaq numunasinin bos tarafinin asagi
kanarinin markazindan 19 mm agagida olsun (Sakil 7.17-ya baxin).

7.20.4.4 Sinaq gazi

Odluqda istifada olunan gazin istiliktoretma qgabiliyyati (masalan, tabii qaz) texminan 38
MJ/m? olmalidir.

7.20.4.5 Uzunlugu 110 mm-den az olmayan, yeddi vae ya sakkiz dairavi disli, 25 m
uzunlugunda metal daragq.

7.20.4.6 0,5 saniyaye qadar 6lgma daqigliyini temin edan saniyadlgan.

7.20.4.7 Sovurucu skaf

Yanma kamerasi, sovurucu skafin daxili hacmi an azi 20 dafs va ya an ¢oxu 110 defs
yanma kamerasinin hacmindan ¢ox olmali ve heg¢ bir dl¢ist (hinduarliyu, eni va ya darinliyi)
diger iki har hansi bir élgidan 2,5 dafe ¢gox olmamasi serti ile laboratoriya sovurucu skafina
yerlagdirilo biler. Sinagdan avval laboratoriya sovurma skafinda havanin sirsti (saquli
istiqamatda) yanma kamerasi Ugln nazards tutulmus yerin qarsisinda ve arxasinda 100 mm
masafada oOlgullr. Yanma mahsullarinin operatorun isine mane olmamasi Uglin havanin surati
(saquli istigametda) 0,10 ile 0,30 m/s arasinda olmalidir. Mlvafiq hava axini surati ile tebii
havalandirma ile sovurucu skafi istifade etmayae icaza verilir.

7.20.5 Sinaq u¢iin nimunalar

Sinaq bes nimuna Uzarinda aparilir.

Millimetrla sinaq nimunalaerinin formasi ve o6lgusu sakil 7.21-de gdsterilmisdir. Sinaq
numunasinin qalinhigr sinagdan kegirilmis susanin galinligina uygun olmali, lakin 13 mm-dan
cox olmamalidir. Mimkin oldugda, nimunanin kasiyi batin uzunlugu boyunca eyni olmalhdir.
Susanin formasi va Olgllari s;naq nimunasinin kasilmasine imkan vermirsa, minimal dlculu
numunalar ugun telablara amal olunmalidir:

- eni 3 va 60 mm arasinda olan numunalar dgun uzunlug an azi 356 mm olmalidir. Bu
halda sinaglar nUmunanin eni Uzra aparilir;

- eni 60 ve 100 mm arasinda olan nimunalar ti¢in uzunlug an azi 138 mm olmalidir. Bu
halda, yanmanin bas verdiyi mimkin masafe niimunanin uzunluguna uygdun galir ve élcma ilk
Olgma isarasindan aparilir;

- eni 60 mm-den az va uzunlugu 356 mm-dan az olan sinagq nimunalarinin, eni 60 ila
100 mm arasinda va uzunlugu 138 mm-dan az olan sinaq numunalerinin, eni 3 mm-dan az
olan numunalarin bu Gsulla sinagdan kegirilmasina icazs verilmir.

Polimer ortuklt barkimis suse numunalari barkimig susa ile eyni texnologiya ile hazirlanir.
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Olciler millimetrla
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Sakil 7.21 — Sinaq numunasi

Sinaq nimunasi an azi 24 saat ve an ¢oxu 7 gun bir temperaturda (23 + 2) °C, nisbi
rutubatda (50 £ 5) % saxlanilir ve sinaq baslayana gadaer bu seraitds qalir.

7.20.6 Sinagin aparilmasi

7.20.6.1 Astari tuklu ve ya lifli parga ile 6rtulmis sinaq nimunsalari diz bir setha qoyulur
vo daragla iki defe yigina qargi daranir.

Sinaq edilacak nimuna sinagdan kegcirilmali olan tarafi alova taraf asagi olmaqgla dayaqa
yerlagdirilir.

Yanma kamerasinda hazirlanmis bir isaradan istifade ederak, gaz alovunu 38 mm
handurliys gader tenzimlayin; gaz odlugu hava girisini baglamalidir. Alovu sabitlegdirmak tgln
sinaq baglamazdan avval an azi 1 daqgige yanmalidir.

NUmuna dayagi yanma kamerasina ela daxil edilir ki, nUmunanin kenari alovda olsun va
15 saniyadan sonra qaz verimi dayandirilir.

Yanma vaxtinin baslangic noqgtesi, yanma sarhadinin ilk 6lgma isarasini ke¢diyi andan
baslayir. Alovun hansi ki daha tez yanir (yuxari ve ya asagi), o terefe yayllmasina nazaret
edilir.

Alov son isaraye gatdigda ve ya alov ona gatmamis sondiukda yanma vaxti dayandirilir.
Alov son isareya ¢atmayibsa, 0 zaman yanma masafasi alovun séndlyu néqgtays gadar ol¢UlUr.
Yanma masafasi sinag nimunasinin sathds ve ya i¢aride yanma naticasindes mahv edilmig
hissasinin uzunlugudur.

Sinaq nimunasi alovlanmirsa, odlug sénduruldikdan sonra yanmagi dayandirirsa ve ya
alov birinci igsaraya ¢catmamis sonursa, yanma muddatini dlgmak mumkun olmursa, sinaq
jurnalinda yanma suratinin sifir oldugu geyd edilir.

Bir sira sinaglar ve ya tekrar sinaglar zamani sinaq baslamazdan avval yanma
kamerasinin va nimuna tutucunun temperaturunun 30°C-den ¢ox olmamasi tamin edilmalidir.

7.20.7 Yanma daracasi B, mm/daq, dustur ile hesablanir

S
B = -60
t

(7.9)
burada
S - yanmis hissanin uzunlugu, mm;
t - masafe Uglin yanma vaxti s, c.
7.20.8 Sinagin naticalori
Sinaq naticelari 5.1.5.5-in telablarina uygunlug baximindan giymatlandirilir.

7.21 Temperatur dayigsmasinin tasirina davamliliq sinagi
7.21.1 Sinagin magsadi

©AZSTAND -Butln hiquglar gorunur 41



AZS 122:2023

Temperatur dayismesinin tasirine davamlilig sinaginin  maqgsadi ani temperatur
dayisikliklarine uzun muddat maruz galma naticasinda tehllkssizlik sugasinin istehsall Ggun
nazerde tutulmus polimer ortlyundn xdsusiyyatlerinin shamiyyatli deracede pislesmadiyini
muayyan etmakdan ibaratdir.

7.21.2 Avadanliq

7.21.2.1 NUmuna qabi (konteyneri)

7.21.3 Sinaq u¢un niimunalear

Sinaglar 300x300 mm olguleri olan iki nUmuna Uzarinds aparilir.

7.21.4 Sinagin aparilmasi

Sinaq nimunalari 6 saat arzinde manfi (40 £ 5) ° C temperaturda saxlanilan konteynera
yerlagdirilir, sonra temperaturu (23 + 2) ° C-a barabaer olan agiq havaya kogurular, ve 1 saat va
ya sinaq numunalarinin temperaturu atraf muhitin temperaturuna barabar olana kimi saxlanilir.
Bundan sonra nimunalear (72 £ 2) ° C temperaturda qizdirilan hava axininda 3 saat arzinds
yerlagdirilir. Sonra niumunaler agiq havaya yerlasdirilir, temperaturu (23 £ 2) ° C olan va bu
temperatura gader soyudugdan sonra yoxlanilir.

7.21.5 Sinagin naticalori

Temperatur dayismasinin tasirine davamlilig sinaq nimunalarinin sathinin vaziyyati
(catlarin olmamasi, tebaqgalerin ayrilmasi va s.) va 5.1.5.6-nin telablarina uygunlugu sinaqdan
avval va sonra muayyan edilmis isigburaxma gabiliyyatinin dayismasi ila giymatlandirilir.

7.22 Susgalarin xasgiysalarin davamliligini cizmagla tayin edilmasi (scratch testi)

7.22.1 Sinagin maqgsadi

Sinagin magsadi suganin perimetri boyunca mexaniki qusurlar (ciziglar) tetbig edildikdan
sonra onun tabii mahvina qargi migavimatini miayyan etmakden ibaratdirr.

7.22.2 Sinaq u¢un avadanliq ve materiallar

7.22.2.1 TOCT 3647-ya uygun olaraq denavarliyi 100-I1 olan abraziv qumu va ya basga
materialdan abraziv kagiz.

Abraziv kagizi suss ila on temasdan sonra dayisdirilir.

7.22.2.2 Abraziv kagizi barkidmak tc¢iin cihaz.

7.22.2.3 Masa.

7.22.2.4 Dastak sugesi (sinaq susesi ile eyni forma ve 6lguds).

7.22.2.5 TOCT 427-ya uygun metal xatkes va ya 1 mm bolglsu olan basga bir dlgma
aleti.

7.22.2.6 Sinaqdan sonra susani qurasdirmaq Ugun sancaglari olan ref (saquli raf).

7.22.2.7 Pambiq salfet.

7.22.3 Sinaq u¢iin nimunalar

7.22.3.1 Sinaglar Ggln barkimis sise ve ya har partiyadan U¢ coxqatll slise Uzearinda
aparilir. Sinaq edilacak slsa istonilon dlgiudas ola biler.

Menfi naticelar oldugda, sinaq tekrarlanir.

7.22.4 Sinagin aparilmasi

Suse oturdlen isigda yoxlanilir. Sisada kasikler ve darin ciziglar olmamalidir.

Slse saquli veziyyetda 2 saat (20 + 5) °C temperaturda saxlanilir.

Markerla, texminan 100 mm masafada kenarina paralel xatlor sinag susesinin sathina
totbiq olunur.

Pambiq salfet ile 100 mm zonadan ¢irk gétarular.

Susae istenilen Usulla identifikasiya edilir.

Tarazi istifade edilerak, sinaq cihazinin abraziv kagizi ile uygunlasma Ugun lazimi say
tayin edilir. Onun dayari 3 kg-dan ¢ox olmamalidir.

Abraziv kagizi baglamaq va texminan 3 kq agirhiginda ciziglar tstbiq etmak Ugun bir
cihazdan istifade etmaya icaza verilir.

Dastok slisasi masaya qoyulur, movgeyi (yavasca) har hansi bir Gsulla duzaldilir.

Sinaq susesinin daxili sathi asagiya baxaraq dastek suisasina qoyulur.
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Abraziv kagizi olan cihazin kdmayi ile, vahid harakatlerle isareleanmis arazide kenarina
perpendikulyar perimetri boyunca susaye ciziglar tetbig olunur. Sugseni qasiyarkan susaya
tozyiqin barabar olmasina diqqat yetirilir.

Cizilma vaxti geyd edilir.

Suse uzerindas isaralenmig zonanin istanilan yerinda ciziglar yalniz bir defe tetbig olunur.

Yaranan suse tozu (qirintilar) sigsadan ehtiyyatla ¢ixarilir.

Susa 500 luks oturdlen isigda yoxlanilir. Gorulen ciziglar an azi 0,8 m masafedan duzgin
baxis bucaginda gérunmalidir.

islenmadan sonra siisslar bir-birine ve bark cisimlers toxunmamasi tgiin sancaglar olan
bir rafda saquli veziyyatde yerlasdirilir vo har hansi xarici tesirlar istisna olunur: temperaturun
dayigsmasi, vibrasiya, haroket va s.

7.22.5 Sinagin naticaleri

Susaler 6 saat arzinds bir saatdan bir yoxlanilir. Sinig stise va kasikli sugeler fiksasiya
edilir.

Otiirtlen igiqda gérinen qlsurlari olmayan siissler saquli veziyystds sancaglar olan bir
rafda olave 6 saat yerlosdirilir, sonra vizual yoxlanilir.

Sinaq edilmis suge 5.1.2.11, 5.1.4.3 telablarine uygundur, agar:

- 12 saatliq sinagdan sonra susa sinmayib ve ona baxis zamani heg bir ¢at ve ya digar
dagidici gusur askar edilmadikda.

- 6 saatdan 12 saata gader meruz galma muddatinda suse mahv edilir, lakin tekrar
sinaglar zamani yeni sisae 12 saat maruz qaldigdan sonra qirilmayib ve onun yoxlaniimasi
zamani heg bir kasik va ya diger dagidici qusur agkar edilmadikds.

Yoxlanilan susa 5.1.2.11, 5.1.4.3 telablarina uygun galmir, ager:

- stisanin qirilmasi 6 saatdan az muddatde bas verdikds;

- slse qirnlmasi 12 saatdan az saxlanma muddatinds bas verir eyni partiyadan olan
susalaerde tokrar sinaglar zamani stuse saxlanma muiddatinds ve ya ona baxis vaxti mahv
edildikda, yoxlama zamani ¢atlar ve ya digar dagidici qusurlar agkar edildikda.

7.23 Avtomobil siisalarinin xasiyalarinda garilmanin tayini

7.23.1 Avadanliq

“Sarples” Polariskopu. iki girilmanin kemiyyetce giymetlendiriimesine imkan veran basqa
bir optik cihazdan istifade etmaya icaze verilir. Sinaq Usulu - telimatlara uygun olaraq.

7.23.2 Sinaq Ug¢lin nimunalar

Her partiyadan goxgatlhigsugalar Ugun Ug, barkimis sugaler Ugun ise bir suge goturalar.

7.23.3 Niimunalarin hazirlanmasi

7.23.3.1 Keramik kantlari olan slse Uzerinde, keramika boyasi 6lgme ndgtelarinda
gasinir, bundan sonra suge 30 daqige saxlanilir.

Slse barkidici ve ya ayilma sobasindan kegmazdan avval 6l¢l ndqgtelerinde keramika
boyasinin ¢ixarilmasina icaza verilir.

7.23.3.2 Dayaqdan istifade edarak, slise saquli veziyyetda qurasdirilir. Slise méhkam
barkidilir.

Polariskop ela yerlasdirilir ki, susanin kanari alat destayi ile tam tamasda olsun.

7.23.4 Coxqath slisa kanarlarinda sixilma va dartilma garginliklarinin tayini.

7.23.4.1 Olgcmo Sakil 7.22-de gdstarilen stisenin perimetri boyunca 12 néqtads aparilir.

istehlakgl ile razilasdirilaraq forgli sayda noqte ile 6lcmeys icaze verilir.
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Sekil 7.22

7.23.4.2 SUsanin kanarina nisbatds sifir isarasinin yeri muayyanlasdirilir. Bunu etmak
Ucun gara zolagdan sUsenin kenarina gadar olan masafa millimetrle dlgulir. SUsa kanari 6lgma
xatkesinin 0 bolmasi ile uygunlasdirilir. Sifir isaresinin moévgeyi xatkesin yaxinliginda miayyan
edilir. Qara zolagin ortasina gadar olan masafa Olgulir. Son dlgma naticesi boyuducu suss ila
daqiglasdirilir.

7.23.4.3 Sixilma garilmasini dlgmak Ugln dairavi skala saat yonunun aksina gevirilir, gara
zolaq susenin kanarina kogurullr ve bu zolagin ortasini kanari ile Ust-Uste duslr. Son dlgma
naticasi boyuducu suse ve civa filtrindan istifade ederak daqiglasdirilir. Bucaqg deracas ils tayin
edilir.

7.23.4.4 Dartma garilmasini 6lgmak ucgln kolgsleri bir zolagda toplamag magsadila
dairavi skala saat yonunun aksina gevirilir. Son 6lgma naticasi boyuducu stss va civa filtrinden
istifade edarak daqiglesdirilir. Bu vaziyyatds, aciq yasil rangin olmadidi vahid bir qara leka
aydin gorundr. Bucaq deracs ila tayin edilir.

7.23.4.5 Garinliyin dayeri, MPa, dusturla maayyan edilir:
n-1.12

b

burada

n - baslangic noéqgtesinin bucagi, daracs;

b - sisanin galinligi, mm.

7.23.5 Barkimis slisa kanarlarinda dartilma garinliyinin tayini

7.23.5.1 Olgmo slisenin perimetri boyunca 12 néqteds aparilir.

Dartma garinliyinin maksimal dayarini tayin etmak lGg¢lin 6lgma mahsulun butin konturu
boyunca aparilir.

Nogtelerin sayi stsenin konfiqurasiyasina ve texnoloji prosesin xususiyyatlerine gore
istehsalgi terafinden muayyan edilir.

7.23.5.2 Polariskop skalasi saat yonunun aksina gevirilir, cihazin géz gapaginda ag saha
musahida edilir, kenarina paralel gedan qara zolaq tutulur.

Kanarlara paralel uzanan qgara zolaq "0" olaraq hesab edilir.

7.23.5.3 Arxa ve yan susalarda birdan ¢ox gara zolaq ola bilar, buna goéra avvalce sifir
zolaq lokallasdiriimali (dartima gerinliyini 6lgarken igeride harakat edan ve kanarindan an uzaq
olan digarlaerindan).

isiq zonasi sifir zolagin tstiinde lokallasdirilir (dartma zonasina uygun).

Polariskop analizatorunu sola dénderarak, sifir zolagi tadricen "neytral zona" ile tam
temasa qadar yaxinlasdirilir.

Baslangic noqgtasinin bucagini dizgtn 6lgmak Ucln yalniz iki garanhg zona arasindaki
isig zonasl tamamile yox oldugda giymatlar géturdlmalidir.

Son 6lgma naticesi bdyudlcl slise ve cive filtrindan istifade edarek degqiqglesdirilir. Bu
vaziyyeatds, aciq yasil rengin olmadigi vahid bir qara leka aydin gorunur.

7.23.5.4 Qara zolaq polariskop analizatorunun filanmasi ile stigenin kanarina kéguruldr.

Zolagin oxu susanin kenarinda olan kimi baglanqic noqgtsesinin bucagi muayyan edilir.

7.23.5.5 Dartma garinliyinin vahidi, MPa, agsagidaki dusturla muayyan edilir:

n-1.12

b
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burada

n - baslanqic noégtesinin bucagi, deracs;

b - sisanin galinligi, mm.

7.23.6 Sinag naticeleri 5.1.2.11, 5.1.4.4-s talablerine uygunlug baximindan
giymatlandirilir.

8 DASINMA VO SAXLAMA

8.1 Suse, muayyan bir nagliyyat ndvu Ggun quvvada olan yuklerin dasinmasi gaydalarina
uygun olaraq butln nagliyyat vasitsleri ile dasinir.

Damir yolu ile susa dasinarken, kicik va vagonlu dasimalara icazs verilir. Vagonlarin
dasinmasi vaqgonun dasima gabiliyyatinden ve dagima qabiliyystinden an rasional istifade
nazera alinmagla hayata kegiriimalidir. SUsa qutulara yigilir qapali naqgliyyat vasitelarinda
dasinir.

Dasinma zamani taxta qutular saquli sekilde, uclari herakat istiqgamatinde qurasdirilir va
dasinma zamani onlarin harakat va yellonma ehtimalini istisna edacak sakilde doldurulur.
Xususi konteynerlar yuklama olgulari nazars alinmagla damir yolu platformalarinda dasinir.

Suse kagiz qablasdirmada paketlerde ve ya ayri-ayri mahsullarda xdsusi gablarda,
qutularda nagliyyat vasitsleri ile temin olunan geraitde susanin hava seraitinden qorunmasi
sorti ile dasinmasina icaza verilir.

8.2 Suge NOCT 15150 uygun olaraq 2-ci saxlama seraitinds quru, qapali yerds dik
vaziyyetde saxlanmalidir.

Qablasdirmasiz sussa bir yarusda, bir-birine toxunmadan, susenin zadalenmasinin
garsisini alan har hansi yumsaq materialla (plastik ayiricilar, rezin kiplayicilar, bluzmali karton
zolaglar ve s.), xususi taxta ve ya metal dayaglarda ve ya rezin ve ya kega zolaglari ila értiimus
roflarde saquli vaziyyatda saxlaniimalidir.

Susa saquli terafden 10°-dan 15°-a gqader bucaq altinda saxlanmalidir.

Susanin ufuqi saxlanmasina icaza verilmir.

Paketlerde berkimis stsadan hazirlanmis suseler onlarin arasinda taxta relslarden,
fanerden, profilli rezinden va ya slUsenin tahlikssizliyini tamin eden diger materiallardan
hazirlanmis araliglar qoyulduqda iki ve ya Ug¢ pillada saxlanila biler.

Qablasdirmada ¢oxqatli diz susalar iki yarusdan ¢ox olmamagq serti ila, slisani qorumaq
Ucun aralarinda taxta relslarden, fanerlarden, profilli rezinden va ya diger materiallardan
hazirlanmis bosluglarla saxlaniimalidir;

Suseler bir-birine, metal asyalara ve ya slsadan daha sert olan diger esyalara
toxunmamalidir.

Qutularda, konteynerlorde gqablasdiriimis ve ya xUsusi piramida ve althglarda
qurasdirilmis susalarin Ug pilleden gox olmayan yerda saxlanmasina icazs verilir.

9 QURASDIRMA V8 ISTISMAR UZR® GOSTORISLOR

9.1 Susenin nagliyyat vasitasine qurasdiriimasindan avval va dasindiqdan sonra
saxlanmasi - 8.2 uzre aparilir.

9.2 Dasinma qablasdirmasini agarkan, susani saxlayarkan va onlarin istismari zamani
yol verilmir:

- batun rezin kiplayicilerin eyni vaxtda gixarilmasi;

- susalerin garsiligh temasi, hamcinin susgelarin bark cisimlaerle tamasi, susanin uclari
gablasdirmanin kanarlarin zarbasi;

- susalerin sart parga ve terkibinde abraziv girklondiriclar olan parga ile silmasi, hamginin
boark cisimlers zarbalarin endirilmasi;
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- gelavi ve ya turgu esasli temizlayicilerin, hamginin abraziv materiallara asaslanan
yuyucu vasitelarin istifadasi;
- tamizlayici maye olmadan quru siugeni silanla tamizlemasi.

9.3 Saxlama zamani ¢atlarin amala galmasinin qarsisinin alinmasi Ggun sugalarin ayilma
yuklari almasina icaze verilmir

9.4 Avtomobilde sussanin qurasdiriimasi muayyan edilmis qaydada tasdiq edilmis
istehlakginin texniki sanadlarina (istehsalginin talableri nazers alinmagla) uydun olaraq hayata
kegirilir.

10 ISTEHSALGININ ZOMAN®STI

10.1 Istehsalgi istismar, dasinma ve saxlama sertlerine riayyet edildikde toehlikesizlik
susasinin bu standartin telablera uygun olmasina zemanat verir.

10.2 Slsenin zamanatli saxlama middati - istehsal tarixinden 5 ildir. Ortikli va barkimis
susalar Ugln zemanat muddati avtomobilin zemanat muddastina uygun olmalidir.
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OLAVO A
(Macburi)

Susa segmentinin hundurliyu

Sakil A1
Sadae ayrisi olan gugaler tg¢lin maksimal hi dayeri seqgment hinduarltyu kimi goturlur.

ikigat ayrisi slsaler ticiin maksimal hi+h, dayarlarinin cemi seqment hiindirliyd Ggln
gotaraldr.
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OLAVO B
(Tovsiyya edilan)

Cizgilerin mazmunu

Susalerin cizgilarinds asagidakilari gostermak tdvsiys olunur:

- @sas cizginin nomrasi ve icra cizgilerin nomralari (dayisikliklar);

- sUsanin serti isaresi;

- sUsenin tayinati (kllays qarsi susa/diger susa/siricinin gérmasini tamin eden susa/
slrliciniin arxa gérmasini temin eden siisa)?;

- sUsanin rangi;

- icaza verilon kanaragixmalarla stusenin olgulari;

- sUsanin bitisik teraflari arasindaki bucaglar;

- nazarat sablonunda slse baza diagrami asagidakilari gostermaklia:

a) asas taroflar;

b) baza Ug¢lun dayaqlarin yeri va ya koordinatlari,

¢) handasi parametrlera nazarst etmak Ugun ndgtalarin yeri va ya koordinatlari (Glglsu
va oturusu);

- ayilmis susaler tgun:

a) sablona ve enina eyriliya oturusmamasina icazs verilmasi;

b) sathin ayriliyina nazaret etmak Ugun ndqtalerin koordinatlari;

- barkimig duz susaler Ggun millimetrda duzlUkdan kanaragixmalar;

- profil segmentlarinin ayrilik radiuslari;

- silindri amala gatirenin kanaragixmalari (silindrik stusaler tc¢ln);

- izlerina icaza verilan sancaglar ve kenar arasinda masafa va dlcller;

- aciq va surusan uclar;

- endirilan ve harakat edan slsalerin uclarinin emal novu;

- nagliyyat vasitasinda kllaya garsI susenin qurasdiriimasi bucagi. Naqgliyyat vasitasinin
uzununa oxundan kegan va kulaya garsi susanin yuxari ve asagi kanarlarindan kegan saquli
va duz bir xatt ile amala galan bucaq saquli mustavide yerleagmalidir;

- R noqgtssinin koordinatlari,

- klleya garsi sUgelarin optik xtsusiyyatlerini tayin etmak tgln A, B va 1 zonalarinin
movqeyi va Olgulari. Zonalari nagliyyat vasitalarinin istehsalgisi muayyan edir;

- gunltik zolaginin Olgulari ve xususiyyatlari (kilaya garsi sligelards varsa);

- kiplayici ve ya kantla oértiimus zolagin eni;

- kantin cap néva (raster, tam);

- stsanin kanarindan kanta gadar olan masafs;

- dirak sathinin eni (yapisdiriimis stsaler tgln);

- macburi etiketlema ve alave malumatlarin yeri;

- isaralemanin rangi.

2 Slsenin tayinatl igigburaxma gabiliyystinin nazarst tcln istifads edilir.
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ICS 43.040.65
Osas sozlar: coxqgath suselar, barkimis susaler, yerustu nagliyyat, naqgliyat vasitasi,
kulays qgarsi susalar, tahlukasizlik suselari, isigburaxma gabiliyyati, gorunus sahasi
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