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AZS EN ISO 11111-7:202X
mMUQaDDIM3

1. Bustandart “Azerbaycan Standartlasdirma institutu” PHS terafindan iglenib hazirlanib
va taqdim edilib.

2. “Azerbaycan Standartlasdirma institutu” PHS-nin * ” 202X-ci il tarixli
sayl Qerari ilo tasdiq edilib.

3. Bu standart EN ISO 11111-7:2005, EN 1SO 11111-7:2005/A1:2009 ve EN ISO 11111-
7:2005/A2:2016 Avropa standarti ile eynidir (IDT).
This standart is identical (IDT) to the European Standard EN 11111-7:2005, EN ISO 11111-
7:2005/A1:2009 and EN 1SO 11111-7:2005/A2:2016.

4. Bu standart Avropa Parlamentinin ve Surasinin Machinery 2006/42 EC nomrali
gaydalarinin istinad standartidir.

6. Dovlst standartinda miayyan edilen talablarin beynalxalg standartlara, norma, gayda
vo tovsiyslera ve diger dovletlarin muvafiq matareqqi milli standartlarina, elm, texnika ve
texnologiyanin muasir nailiyyatlerina asaslanmasini muayyan etmak U¢un standartin ilkin yoxlama
muddati 202X-ci il, dévri yoxlama muddati ilde 1 dafadir.
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ON sOz

Beynalxalq Standartlasdirma Teskilati (ISO) milli standartlasdirma organlarinin (ISO-nun
Uzv organlari) Umumdunya federasiyasidir. Beynalxalq Standartlarin hazirlanmasi isi adatan
ISO texniki komitalari tarafinden hayata kegcirilir. ISO Gzvl olan har bir milli orqan maraglandigi
saha Uzre yaradilmis texniki komitada tamsil olunmaq hiiququna malikdir. ISO ile alagada olan
beynalxalq teskilatlar, dovlet ve geyri-hdkumat teskilatlari da bu isde yaxindan igtirak edirlar.
ISO elektrotexniki standartlasdirma ile bagl butin maselalerde Beynalxalq Elektrotexniki
Komissiya (IEC) ile six amakdasliq edir.

Beynalxalg standartlar ISO/IEC Direktivlarinin 2-ci hissesinde verilan qaydalara uygun
olaraq tertib olunub.

Texniki komitalarin esas vezifesi Beynalxalq Standartlari hazirlamaqgdan ibarstdir. Texniki
komitaler tarefindan gabul edilmis Beynalxalg Standartlarin layihslari sasverma ucln Uzv
organlara gonderilir. Muvafiq standartin beynalxalq standart kimi derc olunmasi Ggln
sosvermads igtirak edan Uzv organlarin an azi 75%-nin tesdiqi taleb olunur.

Diggat yetirmak lazimdir ki, bu sanadin bazi elementleri patent hiquglarinin predmeti ola
biler. ISO bu cur patent haquglarinin har hansi birinin ve ya hamisinin muayyan edilmasina
g6ra masuliyyat dasimir.

ISO 11111-7 standarti Quru temizleme ve sanaye saviyyeali yuyulma Ucun Tekstil
avadanliglari ve qurgulari Gzra ISO/TC 72 texniki komitesi, Tekstil avadanliglari UGgln
tohlUkesizlik taleblari Uzre SC 8 Altkomitesi terafindan hazirlanmigdir.

ISO 11111-7 standartinin bu ilk nagri ISO 11111-1, ISO 11111-2, ISO 11111-3, ISO
11111-4,1SO 11111-5ve ISO 11111-6 ile birlikde texniki cahatdan yenilonmig ISO 11111:1995
standartini lagv edir ve onu avazlayir.

ISO 11111 standarti Tekstil avadanliglar — Tahlukasizlik telableri Gmumi bashgi altinda
asagidaki hissalardan ibaratdir:

—  1-ci hisse: Umumi talabler

—  2-ci hissa: ©yirma ugln hazirlhg ve ayirme avadanliglari

—  3-cu hissa: Toxunmamig materiallarin istehsali avadanliglar

—  4-ci hisse: ipliyin emal edilmesi, kanat ve ip istehsali avadanliglari

—  b5-ci hissa: Toxuma va trikotaj mahsullarin hazirlanmasi avadanliglari

—  6-c1 hisse: Parga istehsall avadanliglari

—  7-ci hissa: Boyama va igloma avadanliglari
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GiRIS

ISO 11111-1 — ISO 11111-7 standartlari Tekstil avadanhqglarinin layihalendiriimasi ve
qurulmasi Ugun texniki tahlikesizlik telablerinde ekvivalent standartlarin temin edilmasi
magsadile eyni zamanda ISO/TC 72 ve CEN/TC 214 tarsfindan hazirlanmis va Vyana Sazigina
asasan gabul edilmisdir.

ISO 11111 standarti Umumilikda tekstil avadanliglarinin tahliikasizliyi ile maraglanan har
kas, masalan, tekstil avadanhgi dizaynerlari, istehsalgilari va sistemlarin inteqrasiyasi ila
masgul olan mataxeassisler Ucin nazerde tutulmusdur. Bu standart hamcinin tekstil
avadanliglarinin istifadacileri va tehlikasizlik mutexassislari ti¢clin de maraqlidir.

Bu sanad ISO 12100-1 standartinda gostarilon C tipli standartdir. ISO 11111 standartinin
muxtelif hissealarinda tekstil senayesinds istifade olunan avadanlqglarin tez-tez yaratdidi ciddi
tohlikalar nezardan kegirilir. MUvafiq avadanliglar ve tehlikalarin na daracads ahate olunmasi
bu standartin shats dairasinda gostarilir.

Bu C tipli standartin taleblari A ve ya B tipli standartlarda géstarilenlardan fergli oldugda
bu C tipli standartin taleblari daha Ustin hiquqi givvaysa malik olur.

Dizayner ISO 11111 standartinin mavafig hissasinds bahs olunmayan avadanliglar va ya
avadanliq elementlarinin tahlikaleri ile slagadar ISO 14121 standartina uygun olaraq risk
giymaetlandirmasi aparmali ve bels ciddi tahlukslarden gaynaglanan risklari azaltmaq tsullarini
hazirlamalidir.

ISO 11111 standartinin bu hissasi 1SO 11111-1 ile birlikde istifade Uc¢lin nazards
tutulmusdur. ISO 11111 standartinin bu hissasinin telablari mimkin gadar ISO 11111-1-in 5
va 6-c1 maddslerina istinad etmakle yerina yetirilir. ISO 11111-1-in 5-ci maddasinde Tekstil
avadanliglarinda tez-tez bas veran tehlikalarle bagh ISO 11111 standartinin bu hissasinda
istinad edildikde tetbiq edilan tehliikasizlik talebleri ve/ve ya tedbirleri, 6-ci maddade ise
muayyan avadanliq elementlari va onlarin kombinasiyalari (masalan, roliklar) ile slagadar ciddi
tahlikalar ve 1ISO 11111 standartinin bu hissasinda istinad edildikda tetbiq olunan muvafiqg
tohlUkasizlik talebleri va/ve ya tadbirlari verilmisdir.
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AZS EN ISO 11111-7:202X

AZORBAYCAN RESPUBLIKASININ DOVLOT STANDARTI

Tekstil avadanliqlar - Tehlukasizlik talablari —
7-ci hissa: Boyama va apretlama avadanliqglari
AZS EN ISO 11111-7:202X
Textile machinery - Safety requirements —
Part 7. Dyeing and finishing machinery

Tatbiq edilma tarixi ” 202X-cu il

1 TOTBIQ SAH3SI

ISO 11111 standartinin bu hissasi 1ISO 11111-1 ile birlikde istifade Uc¢lin nazards
tutulmusdur. Bu senad boyama va iglema avadanliglar ile slagadar ciddi tehlikslari va/ve ya
muvafig tahlikasizlik talebleri va ya taedbirlerini muayyan edir. ISO 11111-1 standartinin tatbiq
sahasini nazera almaqgla 1ISO 11111 standartinin bu hissesi 5-ci maddada gostarildiyi kimi
hazirliq, boyama, cap, kondensasiya, islatma, qurutma, islema va nisanlama/taqdimat Ucln
nazearda tutulmus butin dazgahlar, qurdular ve mavafiq avadanliglara tetbig olunur.

2 NORMATIV iSTINADLAR

Asagida istinad edilon sanadler bu sanadin tetbigi Gg¢ln zeruridir. Tarixin gosterildiyi
istinadlarda yalniz istinad edilan konkret nasr tatbiq edilir. Tarixin gostarilmadiyi istinadlarda
istinad edilen senadin an son nagri (har hansi duzalisler daxil olmagla) tatbiq edilir.

ISO 9902-1, Textile machinery — Noise test code — Part 1: Common requirements
(Tekstil avadanhqlari — Ses-kiy ssviyyasinin miisyyen edilmesi lglin qaydalar — 1-ci hissa:
Umumi telabler)

ISO 9902-7, Textile machinery — Noise test code — Part 7: Dyeing and finishing
machinery (Tekstil avadanliqlari — Ses-kliy saviyyasinin miisyysn edilmasi (i¢glin qgaydalar — 7-
ci hissa: Boyama ve apretloemo avadanliglari)

ISO 11111-1:2005, Textile machinery — Safety requirements — Part 1: Common
requirements (Tekstil avadanliglari — Tahliikesizlik talebleri — 1-ci hissa: Umumi telabler)

ISO 12100-2:2003, Safety of machinery — Basic concepts, general principles for design
— Part 2: Technical principles and specification (Dazgahlarin tehliikssizliyi — ©sas anlayiglar,
timumi layihalandirme prinsiplari — 2-ci hissa: Texniki prinsipler ve spesifikasiyalar)

ISO 13849-1:1999, Safety of machinery — Safety-related parts of control systems — Part
1: General principles for design (Dezgahlarin tehlikssizliyi — Nezarst sistemlsrinin
tohllikasizlikle alaqgali hissalari — 1-ci hissa: Umumi layihalandirme prinsiplori)

ISO 13852:1996, Safety of machinery — Safety distances to prevent danger zones being
reached by the upper limbs (Dsazgahlarin tahlikssizliyi — Yuxari etraflarin tehliiksli zonaya
catmasinin qarsisini almagq lgln tahliikesizlik measafslari)

ISO 14119, Safety of machinery — Interlocking devices associated with guards —

Principle for design and selection (Dazgahlarin tahliikssizliyi — Qoruyucularla slagsli baglanma
qurgulari — Layihalandirmea ve seg¢im prinsiplari)

©AZSTAND — Bitun huquglar gorunur 1
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IEC 60519-1:2004, Safety in electroheat installations — General requirements
(Elektrotermik qurgularin tahliikasizliyi — Umumi telabler)

IEC 60519-9:1987, Safety in electroheat installations — Particular requirements for high-
frequency dielectric heating installations (Elektrotermik qurgularin tehliikesizliyi — Yiksak
tezlikli dielektrik isitme qurgularinin qurasdiriimasi ile bagli xiisusi telablar)

EN 1539:2000, Dryers and ovens, in which flammable substances are released — Safety
requirements (Tezalisan maddslarin ayrildigi qurutma ve soba qurgulari — Tohliikssizlik
toelabloari)

EN 12198-1:2000, Safety of machinery — Assessment and reduction of risks arising from
radiation emitted by machinery — Part 1: General principles (Dazgahlarin tahliikesizliyi —
Dozgahlarin yaydidi stialanma neticesinde yaranan risklerin giymetlondirilmasi ve azaldilmasi
— 1-ci hissa: Umumi prinsipler)

3 TERMIN VO TORIFLOR

ISO 11111 standartinin bu hissesinda ISO 11111-1 standartindaki termin ve anlayiglar
istifada olunur.

4 CiDDi TOHLUKSL®ORIN SiYAHISI

Boyama ve islema avadanliglarinda askar olunan, diger tekstil avadanliglarinda va ya
diger tekstil avadanlglarinin avadanliq elementlarinds tez-tez bag veran tehlikalarla eyni olan
ciddi tehlukaler ISO 11111 standartinin bu hissasinin 5-ci maddssinds "Umumi tehlikasizlik
tolablori" bashgi altinda istinad edildikde ISO 11111-1:2005 standartinin 5 va 6-c1 maddalarine
uygun olaraq nazerdan kecirilmalidir. Boyama ve isloma avadanhglarina xas olan ciddi
tohlikalar isa ISO 11111 standartinin bu hissasinin 5-ci maddasinde "Xususi tehlikalar" kimi
nazardan kecirilir.

ISO 11111 standartinin bu hissasindan istifade etmazdan avval konkret avadanligin ciddi
tohlikalarinin miayyan edilmasini yoxlamaq vacibdir.

QEYD: Boyama ve isloma avadanliqlarindaki ciddi tahliikelor har zaman tehllikssizlik
tolobleri ile birge nezardsan kegirilir.

5 CiDDi TOHLUKSLAR VO MUVAFIQ TOHLUK®SSIZLIK TOLOBLORI VA/Va YA
TODBIRLOR

5.1 Umumi middaalar

Avadanliglar bu 5-ci maddenin "Umumi tehliikesizlik talsblari" basligi altinda
istinad edildikde ISO 11111-1:2005 standartinin 5 ve 6-ci maddalarinin tahlikasizlik
taleblarine, slave olarag bu 5-ci maddanin "Xususi tahlukasizlik talableri'na uygun
olmaldir.

ISO 11111-1:2005 standartinin 5.4.6.1 bandinda nazards tutulmus tehlikasizlik
telebleri buxar borulari ve onlarin detallari tigiin kegaerlidir. icinde gaynar maye olan
avadanliglarin xarici sathlerinde xabardarliq etiketlarinin yerlagdiriimasi maqgbul sayilir.

5.2 Hazirliq dazgahlari va avadanliqglari

5.2.1 Hazirhq dazgahlar va avadanliglari ila bagh imumi malumat
Tohlikesizlik telablari ve/ve ya tadbirlar Cadval 1-e uygun olmalidir.

2 ©AZSTAND - Bitin huquglar gorunur
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Cadval 1 — Hazirliqg dezgahlari va avadanliglari ile bagh Umumi tahlukasizlik taleblari

Tatbiq sahasi

Istinad: 1ISO 11111-1:2005

Butiin avadanliglar:
Umumilikds elektrik avadanhglari
Elektrik nezaret sistemlori
Isesalma ve dayandirma

Ehtiyat tadbirlarinin gértlmasi ila risklarin
azaldilmasi

— (goruyucularla

— goruyucu mexanizmlarle
Ergonomika

Xususi emaliyyat Ggln qurgular
Hissalarin qurasdiriimasi

Layihalandirma zamani risklerin azaldiimasi

5421vab5422
5.4.2.3

5424

5.3.2

5.3.3

Cadval 2
Cadval 3
5.4.13
5.5

5.8

5.2.2 Sotkali appretura dazgahlari
Umumi tehliikesizlik telableri

Tahllkasizlik taleblari ve/va ya taedbirler 5.2.1 bandi ve Cadval 2-ya uygun olmalidir.

Cadval 2 — Sotkali appretura dezgahlar ile bagli slave tahllkasizlik telableri

Totbiq sahaosi istinad: 1ISO 11111-1:2005
[BUtin avadanliglar:
Sas-kly 5.4.7,7,8.2
Toz emissiyasi 5.4.10
Yangin 5.4.11
Avadanllq _hisse!erine ilismis saxslarin toxliyasi 5 7
va xilas edilmasi )
Xususi avadanliq elementlori:
intiqal ve &tlirliciiniin korpuslari 6.2
Elektrik nezarat sistemi 6.3 f)
Silindrlar 6.5
[MUsahida pancaralari 6.9
Sarima qurgulari 6.18
Dazucu ve gablasdirici qurgular 6.20
Murakkab qurgular 6.22

Xisusi tohliikalor

Firlanan sotkali appretura silindrlarinda xUsusils tutulma, ¢akiime ve dolagsma ila

naticalonan mexaniki tahlikalor.
Xisusi risklor

Normal istismar zamani mudaxile neticesinde agir xesarat vurulmasi ehtimalinin agagi

olmasi.
Xiususi tahluikasizlik talablari

©AZSTAND — Bitun huquglar gorunur
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Sotkall appretura silindrlarinda tam shatasli qoruyucular temin edilmalidir. Bu goruyucular
temizlama Ugln cihaza giris imkani veren sabit ve harekatli qoruyucularin (masalen, cihazin
tam eni boyunca harekat edan goruyucular) bir araya getiriimasi yolu ila temin edila biler.
Harakatli qoruyucular qoruyucu kilid vasitesi ile baglanmalidir.

5.2.3 Kasma va xirdalama dazgahlari

Umumi tehliikesizlik talablari

Tohllkesizlik telablari ve/ve ya tadbirlar 5.2.1 bandi ve Cadval 3-8 uygun olmalidir.

Cadval 3 — Kasma ve xirdalama dezgahlari ile bagli slave tahlikesizlik telableri

Totbiq sahaesi istinad: ISO 11111-1:2005
[BUtin avadanliglar:
Sas-kly 5.4.7,7,8.2
Toz emissiyasi 5.4.10
Yangin 5.4.11
Avadanllq _hisse!erine ilismig saxsloarin toxliyasi 5 7
va xilas edilmasi \
XUsusi avadanliq elementlari:
intigal ve étiiriictiniin korpuslari 6.2
Elektrik nazaret sistemi 6.3 f)
Silindrler 6.5
[MUsahida pancaralari 6.9
\Ventilyatorlar 6.11
Sarima qurgulari 6.18
Duzucu va gablasdirici qurgular 6.20
Murakkab qurgular 6.22

Xususi tahlukaler

Spiralsakilli kesma/xirdalama tiyalerinde xususile kasma va pargalama kimi mexaniki
tohlUkalar.

Xususi riskler

Normal istismar ve xususi emaeliyyat zamani, xususile temizlema prosesinde mudaxila
naticasinds agir xasarst vurulmasi ehtimalinin asagi olmasi.

Xususi tahlukasizlik taleblari

A) Spiralsakilli kesma/xirdalama tiyslarine mudaxile imkaninin garsisini almaq dgin tam
ahatali goruyucular temin edilmalidir. Bunlar qoruyucu kilidla tachiz edilmis harekatli baglanan
goruyuculardan ibarat olmalidir. Kasicilar ister kesma, isterse da yuxari galdiriimig vaziyystda
harokat edarken baglayici kilid faaliyyatda olmalidir.

B) Barmagq ve ya allerin cihazin arxa hissaesinden kasma/xirdalama tiyslarine ¢ixis alda
etmasi geyri-mumkuin olmalidir.

C) Cihazlarda qurasdiriimis tiyalarin avtomatik itilenmasi Uglin cihaz daxilinde mexanizm
qurasdiriimalidir. Bu, dazgahin qoruyucular aktiv oldugda spiralsakilli kesma tiyasinin
azaldilmis ig surati ile aks istiqamatds iglemasini temin edacak sakilda layihalondiriimasi yolu
ile tamin edile biler.

5.2.4 Dograma dazgahlari

Bu tip dezgahlar funksiyasini polad tiyslar (harakatli ve ya sabit tiysler) ve isidilmis tiyalar
vasitesila yerine yetiro biloar. Bu muddea ISO 11111-1:2005 standartinin 1.4 bandinda
gosterilmis dograma dazgahlarina samil edilmir.

4 ©AZSTAND - Bitin huquglar gorunur
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Umumi tehliikesizlik talablari
Tahlukasizlik talablari ve/ve ya tedbirler 5.2.1 bandi ve Cadval 4-a uygun olmalidir.

Cadval 4 — Dograma dazgahlari ila bagli slave tehllkasizlik telableri

Tatbiq sahasi istinad: ISO 11111-1:2005
Butiin avadanliglar:

Lazerlor 5.4.8
Tustl/buxar 5.4.10
Xususi avadanliq elementlori:

intigal ve étlriictiniin korpuslari 6.2
Silindrler 6.5
Konveyerlar 6.10
Kasma cihazlari 6.12
Sarima qurgulari 6.18
Dizicl va gablasdirici qurdular 6.20

Xususi tahlukaler

Firlanan kasmae qurdularinda yaranan mexaniki tehlukaler.

Xususi riskler

Firlanan kasma cihazina xususile onun iglemadiyi muddatde edila bilacek mudaxile
naticesinda ciddi xaesarat alinmasi ehtimalinin asagi olmasi.

Xususi tehlukasizlik talableri

A) 9ylac qurdusu intigal muharrikine qurasdiriimahidir.

B) Tiyenin filanmasinin vizual indikatoru temin edilmalidir.

C) Tiya yuxari qaldinimis veziyyatde olarkan tam qorunmaldir.

5.2.5 Utma dazgahlari

Tahllkasizlik taleblari va/va ya tedbirler 5.2.1 bandi ve Cadval 5-a uygun olmalidir.

Cadval 5 — Utma dazgahlari ilo bagli slave tehliikssizlik telablari

Totbiq sahaesi istinad: 1ISO 11111-1:2005
[BUtln avadanliglar:
Sas-kuy 5.4.7,7,8.2
Tlstu/buxar 5.4.10
Yangin 5.4.11
YUuksak xidmat movqgelori 5.6
Xususi avadanliq elementlori:
intigal ve étiirlictiniin korpuslari 6.2
Silindrlar 6.5
\Ventilyatorlar 6.11
is platformalari ve kegidlor 6.13
Odluglar 6.14
Sarima qurgulari 6.18
[Dizicl ve gablagdirici qurgular 6.20

5.2.6 Slixtlama (tamizlama) dazgahlari

©AZSTAND — Bitun huquglar gorunur 5



AZS EN ISO 11111-7:202X

TohlUkesizlik telablari va/ve ya tadbirlar 5.2.1 bandi ve Cadval 6-ya uygun olmaldir.

Cadval 6 — Slixtlema dazgahlari ila bagli alave tehlikasizlik telablari

Tatbig sahasi

istinad: 1ISO 11111-1:2005

Butun avadanliglar:

Emal edilon qaynar materiallar: maye va ya buxar [5.4.6.2
Kimyavi maddalar 5.4.10
YUksok xidmat movqgelori 5.6
Avadanliq hissalerina ilismig saxslerin texliyesive |5.7
xilas edilmasi

Xususi avadanliq elementlari:

intigal ve étlrtictiniin korpuslari 6.2
Silindrlar 6.5

is platformalari va kegidlor 6.13
Mayelarin buxarla qizdiriimasi dgun cihazlar 6.15
Maye hazirlama avadanliglari 6.16
Dartici silindrler 6.17
Sarima qurgulari 6.18
\ordanalar 6.19
Duzlcu va gablasdirici qurgular 6.20
Murakkab qurgular 6.22

ISO 11111 standartinin bu hissasi

Diger elementlor:

Qaynar sathler

Buxarla temas

Aciq boyama cihazlar ve avadanliglari

5.1
5.2.12 b)

5.3.2

5.2.7 Fasila il islayan agartma qurgulari (agiq gaynatma gazanlari)
Tahllkasizlik taleblari ve/va ya taedbirler 5.2.1 bandi ve Cadval 7-ya uygun olmalidir.

Cadval 7 — Fasils ila isloyan agartma qurdulari (agiq gaynatma gazanlan) ile bagl
alava tahlukasizlik taleblari

Tatbig sahasi

istinad: 1ISO 11111-1:2005

Batlun avadanliglar:

Maye eneriji sistemlari va komponentlori 5.4.5
Kimyavi maddaler 5.4.10
YUuksak xidmat movqgelori 5.6
XUsusi avadanliqg elementlari:

Qapilar ve gapaglar, agma va baglama 6.8.2
Qaplilar va gqapaglar, onlarin kilidlenmasi ve 6.8.3
kiliddan acilmasi

is platformalari ve kegidlor 6.13
[Mayelarin buxarla qizdiriimasi Ggln cihazlar 6.15

ISO 11111 standartinin bu
hissasi

Digar elementlar:
Qaynar sathler

5.1

©AZSTAND - Bitin huquglar gorunur
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5.2.8 Agartma cuxurlari
TahlUkasizlik taleblari ve/ve ya tedbirler 5.2.1 bandi ve C

adval 8-a uygun olmalidir.

Cadval 8 — Agartma guxurlari ila bagli alava tahlikasizlik telablari

Totbiq sahasi

istinad: ISO 11111-1:2005

Butun avadanliglar:

Kimyeavi maddalar 5.4.10

XUsusi avadanliq elementlari: Cuxurlarin

yaxinliginda yerlesan is sahalari 6.13

IDUzucu ve qablagdirici qurgular 6.20
ISO 11111 standartinin bu
hissasi

[Digar elementlor:

Qaynar sathlar 5.1

Aciq boyama avadanliglar 5.3.2

5.2.9 Fasilesiz iglayan agartma qurgulari

Tahllkasizlik talablari va/va ya tedbirler 5.2.1 bandi ve C

adval 9-a uygun olmalidir.

Cadval 9 — Fasilssiz isloyan agartma qurgulari ile bagli elave tehllikesizlik talablori

Totbiq sahasi

listinad: 1ISO 11111-1:2005

BUtun avadanliglar:

Maye eneriji sistemlari vo komponentleri

Emal edilen gaynar materiallar: maye ve ya buxar
Kimyavi maddalar

YUksak xidmat movqgeleri

Avadanliq hissalerina ilismis sexslarin texliyesi ve
xilas edilmasi

5.4.5
5.4.6.2
5.4.10
5.6

5.7

Xususi avadanliq elementlori:

intiqal ve étlrticiiniin korpuslari

Silindrler

Firlanan oxlar

Qapilar ve gapagqlar, agma va baglama
Qapilar ve gapaglar, onlarin kilidlanmasi ve kiliddan
aclimasi

Rezervuarlara giris

is platformalari ve kegidlor

Mayelarin buxarla qizdirilmasi Ggun cihazlar
Dartici silindrlar

Sarima qurgulari

\Vardanaler

Duzucu va gablasdirici qurgular

Murakkab qurgular

6.2
6.5
6.6
6.8.2
6.8.3

6.8.4
6.13
6.15
6.17
6.18
6.19
6.20
6.22

ISO 11111 standartinin bu hissasi

Digaer elementlar:
Qaynar sathler
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5.2.
5.3.

Buxarla temas
Aciq boyama cihazlari/avadanhglari

12 b)
2

5.2.10 Yuyucular
TohlUkesizlik telablari ve/ve ya tadbirlar 5.2.1 bandi ve Cadval 10-a uygun olmalidir.

Cadval 10 — Yuyucularla bagl slave tahlikesizlik telablari

Tatbig sahasi

istinad: ISO 11111-1:2005

Butun avadanliglar:

Maye eneriji sistemlari voa komponentlori

Emal edilen gaynar materiallar: maye ve ya buxar
Soas-kily

Kimyavi maddalar

YUksok xidmat movqeleri

Avadanliq hissalerina ilismis sexslarin taxliyasi va xilas
edilmasi

5.4.5
5.4.6.2
5.4.7,7, 8.2
5.4.10

5.6

o. 7

Xususi avadanliq elementlori:

intigal ve étiriictiniin korpuslari
Silindrlar

Firlanan oxlar

Qapilar ve gapaglar, agma ve baglama

Qapilar ve qapaglar, onlarin kilidlenmasi ve kilidden
aclimasi
Rezervuarlara girig

is platformalari ve kegidlor

Mayelarin buxarla qizdiriimasi dgun cihazlar
Maye hazirlama avadanhglari

Dartici silindrler

Sarima qurgulari

\Vardanaler

Duzucu va gablasdirici qurgular

Murakkab qurgular

6.2
6.5
6.6
6.8.2
6.8.3

6.8.4
6.13
6.15
6.16
6.17
6.18
6.19
6.20
6.22

ISO 11111 standartinin bu
hissasi

Digar elementlar:

Qaynar seathler

Buxarla temas

Aciq boyama cihazlari/avadanhglari

5.1
5.2.12 b)

5.3.2

5.2.11 Avtoklavlar
TohlUkesizlik telablari va/ve ya tadbirlar 5.2.1 bandi ve Cadval 11-a uygun olmalidir.

Cadval 11 — Avtoklavlarla bagh slave tehlukasizlik taleblari

Totbiq sahasi istinad: ISO

11111-1:2005
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XUsusi avadanliqg elementlari:

Firlanan oxlar 6.6
Carxlar 6.7
Qapilar va gapaglar, agma va baglama 6.8.2

Qapllar ve gapaglar, onlarin kilidlenmasi va|6.8.3
kilidden aciimasi
Avtomatik yuklema ve bosaltma 6.21.2 v8 6.21.3

Qeyd: Tazyiq altinda igle bagh xususi telablar bu senadds yer almir (ISO 11111-1:2005
standartinin 1.2 bandina baxin).

5.2.12 Par¢a uc¢un fasilasiz buxarlama cihazlan
Umumi tehliikesizlik telableri
Tahllkasizlik taleblari ve/va ya tedbirler 5.2.1 bandi ve Cadval 12-ya uygun olmalidir.

Cadval 12 — Parca Uctn fasilesiz buxarlama cihazlari ile bagli slave tahllkasizlik taleblori

Toatbiq sahasi Istinad: 1ISO 11111-1:2005
Batin avadanliglar:
Emal edilan gaynar materiallar: maye ve ya[5.4.6.2
[buxar 5.6
YUuksak xidmat movageleri
Xususi avadanliq elementlori:
intiqal ve étiirlictiniin korpuslari 6.2
Silindrlar 6.5
Firlanan oxlar 6.6
Tozyiq ile isleyan buxarlama cihazlarinin/6.8
gapilari
Musahide pancaralari 6.9
is platformalari ve kegidlor 6.13
Sarima qurgulari 6.18
\Vardenaler 6.19
Duzucu va gablasdirici qurgular 6.20
Murakkab qurgular 6.22
ISO 11111 standartinin bu hissasi
Qaynar sathler 5.1

Qeyd: Tazyiq altinda igle badli xUsusi telabler bu sanadde yer almir (ISO 11111-1:2005
standartinin 1.2 bandina baxin).

Xususi tehltkalar

Buxarin tesiri ile yanmadan gaynaqglanan termal tehlika.

Xususi riskler

Aciqg buxarlama cihazlarina xas risklar:

normal istismar zamani buxar ¢ixis sisteminda xata bas vermasinin buxarin giris ve ¢IxI$
acihglarindan gdézlenilmadan ¢ixmasina sabab olmasi ile alagadar ciddi xasarst alinmasi
ehtimalinin az olmasi.

©AZSTAND — Bitun huquglar gorunur 9
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xususi amaliyyat zamani (massalen, parca tikalarinin temizleanmasi va ya qirilmalarin
aradan qaldirilmasi Ggun gapilarin agilmasi) buxarin ¢éla ¢ixmasi naticesinde orta ve ya agir
daracali xasarat alinmasi ehtimalinin asagi olmasi.

acliq altligh buxarlama cihazlarinda normal va xususi amaliyyatlar zamani buxarla temas
naticesinda orta deracali xasarat alinmasi ehtimalinin asagi olmasi.

Tazyiqle islayan buxarlama cihazlarina xas riskler:

normal istismar zamani pnevmatik kipkaclerin siradan c¢ixmasi naticasinds buxarin
gozlenilmadan ¢ixmasi ile alagadar ciddi xasaret alinmasi ehtimalinin ¢ox az olmasi.

Xususi tahlukasizlik talablari

Aciq buxarlama cihazlari ils bagl telablar:

A) Parganin giris ve 6turma dsliklerindan buxarin tshlukali migdarda ¢ixmasinin qarsisi
alinmalidir. Masalan, muayyan nov buxarlama cihazlari tgun kipkacler, hidroizolyasiya va ¢ixis
slotlarindan istifads edils bilar.

B) Aciq buxarlama cihazlarinin layihalendiriimasi operatorun ¢ixan buxarin tesiri ilo
xasarat almasina imkan veranda buxarin ¢ixis sistemi buxar techizati ile baglanmali va onun
avtomatik dayandiriimasi temin etmalidir

Boyuk miqgdarda buxarin ¢ixmasi mumkundursa, agiq buxarlama cihazlarinin qapilari iki
marhalada agllacaq sekilde layihalandiriimali, bela ki, birinci marhaledsa buxar operatorun
Uzerindan yuxari yonaldilmalidir; va ya qapilar buxar tachizati kesilana gadar agiimamasi tgun
buxar tachizati il slagalandiriimalidir.

Aciq althgh buxarlama cihazlarinda buxar zonasina girisin garsisini almaq maqsadila
buxar zonasinin hindurliyld 2500 mm asagi olmamalidir (ISO 13852:1996 standartinin 4.2.1
bandina baxin).

Davamli tazyiqli buxarlama cihazlarinda maye ila dolan giris va ¢ixis kipkaclari buxarlama
cihazinin Ustinda ve ya operatorun normalda oldugu hissadan uzaqda yerlagdiriimali ve
buxarin ¢ixig sistemi qurasdirilaraq giris va ¢ixi$ kipkaclarinde maye toezyiqi itirildikde bela
islamaya davam etmalidir

5.2.13 Kompensatorlar

TohlUkesizlik telablari ve/ve ya tadbirlar 5.2.1 bandi ve Cadval 13-a uygun olmalidir.

Cadval 13 — Kompensatorlarla bagh slave tehlukasizlik taleblari

Totbiq sahasi Istinad: ISO 11111-1:2005
Butun avadanliglar:

Kimyavi maddaler 5.4.10

YUksak xidmat movqgelari 5.6

XUsusi avadanliq elementlari:

intigal ve otiirliciiniin korpuslari 6.2

Dasinma silindrleri 6.5

Qapilar ve gapaglar, agma va baglama 6.8.2

is platformalari ve kegidlor 6.13

Mayelarin buxarla gizdiriimasi ugun cihazlar ~ 6.15

5.2.14 Merserlagsdirma avadanhgi
TahlUkasizlik talablari ve/va ya taedbirler 5.2.1 bandi ve Cadval 14-a uygun olmalidir.

Cadval 14 — Merserlaesdirma avadanligi ile bagl slavs tahlikasizlik talablari

Totbiq sahaesi istinad: 1ISO 11111-1:2005
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Batin avadanhglar:

Emal edilon qaynar materiallar: maye va ya
buxar

|[Kimyavi maddaler

YUksak xidmat movgelori

Avadanliq hissalarina ilismig saxslerin toxliyesi

5.4.6.2

5.4.10
5.6

) : : 5.7
va xilas edilmasi
XUsusi avadanliq elementlori:
intigal ve étiirtictiniin korpuslari 6.2
Silindrler 6.5
Firlanan oxlar 6.6
Qapllar ve gapagqlar 6.8
[MUsahida pancaralari 6.9
Is platformalari va kegidlor 6.13
Mayelerin buxarla qizdirilmasi Ugun cihazlar 6.15
Dartici silindrlar 6.17
Sarima qurgulari 6.18
\Vardenalar 6.19
[MUrakkab qurgular 6.22

ISO 11111 standartinin bu

hissasi
Diger elementler:
Qaynar sathlar 5.1
[Buxarla tamas 5.2.12 b)
Aciq boyama cihazlari/avadanliglari 5.3.2

5.2.15 Sixma valli gaynatma avadanliglari

TohlUkesizlik telablari ve/ve ya tadbirlar 5.2.1 bandi ve Cadval 15-a uygun olmalidir.

Cadval 15 — Sixma valli gaynatma avadanliglari ile bagli slave tehlikssizlik talableri

Totbiq sahasi

Istinad: ISO 11111-1:2005

[BUtun avadanliglar:
Emal edilen gaynar materiallar: maye ve ya

buxar 5.4.6.2
XUsusi avadanliq elementlori:

intiqal ve étlrticiiniin korpuslari 6.2
Silindrlar 6.5
Qapilar ve gapaglar, agma va baglama 6.8.2
[Mayelerin buxarla qizdiriimasi ag¢in cihazlar 6.15
Sarima qurgulari 6.18
\Verdanaler 6.19
[Dazucu ve gablasdirici qurgular 6.20

ISO 11111 standartinin bu

hissasi

[Digar elementlor:
Qaynar sathler

©AZSTAND — Bitun huquglar gorunur
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Buxarla temas 5.2.12 b)
Acig boyama cihazlari/avadanliglari 5.3.2

5.2.16 Basma dazgahlari
TohlUkesizlik telablari va/ve ya tadbirlar 5.2.1 bandi ve Cadval 16-ya uygun olmaldir.

Cadval 16 — Basma dazgahlari ila bagli slave tehlikasizlik telablari

Totbiq sahasi
Xususi avadanliq elementlori

intigal ve étiirliciiniin korpuslari 6.2
Silindrlar 6.5

Istinad: 1SO 11111-1:2005

5.3 Boyama dazgahlari ve avadanliglari
5.3.1 Boyama dazgahlari ve avadanliglari ila bagh imumi talablar
TohlUkesizlik telablari va/ve ya tadbirlar Cadvael 17-ya uygun olmalidir.

Cadval 17 — Boyama dazgahlari ve avadanliglari ile bagl umumi tehlukssizlik talablari

Totbiq sahasi istinad: 1ISO 11111-1:2005
[BUtin avadanliglar:
Umumilikde elektrik avadanliglar 5.4.2.1ve54.22
Elektrik nazaret sistemlori 5.4.2.3
isesalma ve dayandirma 5.4.2.4
[Layihalendirma zamani risklerin azaldilmasi  5.3.2
Ehtiyat tedbirlarinin goérulmasi ila risklarin
azaldilmasi 533
goruyucularla Cadval 2
goruyucu mexanizmlarla Cadval 3
Emal edilon gqaynar materiallar: maye ve ya 5462
buxar
|[Kimyavi maddalar 5.4.10
Ergonomika 5.4.13
XUsusi amaliyyat Ugun qurgular 5.5
YUksak xidmat movqgeleri 5.6
Hissalarin qurasdiriimasi 5.8

ISO 11111 standartinin bu

hissesi
[Digar elementlor:
Qaynar sathler 5.1

5.3.2 Acgiq boyama cihazlan va avadanliqglan

Bu, emal edilen materialin boyaq mayesi ila renglandiyi dezgahlari ve mayenin stasionar
material qablasdirmalarindan kegirildiyi avadanliglari shats edir.

Umumi tehliikesizlik talablari

TahlUkasizlik talablari ve/va ya taedbirler 5.3.1 bandi ve Cadval 18-a uygun olmalidir.
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Cadval 18 — Agiq boyama dazgahlari va avadanliglari ile bagl slave tehlukssizlik talablori

Totbiq sahesi istinad: ISO 11111-1:2005
[Butun avadanhglar:
Sas-kuy 5.4.7,7,8.2
XUsusi avadanliq elementlori:
Intigal ve otlrtictiniin korpuslari 6.2
Qapllar ve gapaglar, agma ve baglama 6.8.2
is platformalari ve kecidler, avadanliglarin 6.13
yaxinliginda yerlasan is yerlori )
[Mayelerin buxarla qizdiriimasi agln cihazlar 6.15

Xususi tahllikalor

Kimyeavi maddalar slave edarkan ve ya buxar klapanini igladerken yanma.

Xususi risklar

Normal amsliyyat zamani dagsma va ya qaynama sababindan agir va ya olumcul
xasarat alma ehtimalinin yuksak olmasi.

Xususi tahlukasizlik talablari

a) Kimyavi maddalari tehllkesiz sakilde alave etmak magsadila temperatur ve maye
saviyyasini avvalcadan muayyan edilmis gostaricilarle mahdudlasdirmaq Ggun
vasitelor tamin edilmalidir (masalen, elektrikle idars olunan klapanlara malik
temperatur ve dolma saviyyasine nazarst cihazlari).

Operator is siklini yalniz kimyavi maddalerin slave edilmasi tamamlandigdan
sonra yeniden baslatmalidir. Mdvafig malumatlar tslimat kitabgasinda aks
olunmalidir.

Dasan mayenin operatordan tahliikasiz sakilds uzaqlasdiriimasi t¢iin har bir gab
maye altligi, suasiran va ya oxsar qurgu ila tachiz edilmalidir.

Har bir gab dagsma zamani iginin bosaldilmasi Ggun munasib diametrli ayrica boru
ile temin edilmalidir. Telimat kitabgasinda dezgahdan bosalmanin hacmi ve stirati
ile baglh malumat verilmalidir.

b) Mayeni birbasa qizdirmaq ugln buxardan istifade edildikde, operator buxar
gabdan muvafig mesafeda baglayici klapanlar yerlasdirmakla). Bundan basqa,
buxar tanzimlayicisinin operatoru aciq gablar Ug¢lin gapaq ve ya Ortlyun
qurasdiriimasi ile qoruna biler.

5.3.3 Yiiksak temperaturda islayan boyama dazgahlari ve avadanliqlari

Bu, emal edilen materialin boyaq mayesi ila ranglendiyi dazgahlari ve mayenin
stasionar material gablagsdirmalarindan kegirildiyi avadanliglari shats edir.

Umumi tehliikesizlik talablari

Tohlikesizlik telablari ve/ve ya tadbirlar 5.3.1 bandi ve Cadval 19-a uygun olmalidir.

Cadval 19 — Yiksak temperaturda iglayen boyama dazgahlari/avadanliglari ils bagl slave
tahlukasizlik talablari

Tatbiq sahasi istinad: 1ISO 11111-1:2005
Biitun avadanhglar:
Sas-kiy 5.4.7,7,8.2
Xususi avadanlhq elementlari:
intigal ve étiirlictiniin korpuslari 6.2
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Qapllar ve gapaglar, agma ve baglama 6.8.2
Qapilar va gapaglar, onlarin kilidlenmasi va
kilidden acilmasi

Boya mahlulu hazirlama qurgularindaki buxarla
qizdiriima cihazlari

6.8.3

6.15

ISO 11111 standartinin bu
hissasi

Boyama prosesleri tgtin boya mahlulu

9 5.34
hazirlama qurgulari

Qeyd: Tazyiq altinda igle bagli xUsusi telablar bu sanadds yer almir (ISO 11111-
1:2005 standartinin 1.2 bandina baxin).

Xususi tahlukalar

istiliyin tesiri ilo gapinin ve ya gapadin partlayis neticesinde acilmasi ve ya
dazgah/avadanliq fragmentlarinin partlayislarla ksnara atilmasi ile alagedar mexaniki
tohlUkalar. Xususile, hidrogen peroksidin agartma ugun istifadasi ¢cox suretli parcalanma bas
verdikde partlayisa sebab ola biler.

Maye va ya buxarin atilmasi naticasinda istiliyin tesiri ile yanma

— qapl! va ya qapag! agcdigdan sonra haddindan artiq qizdirilan maye gabarciglarinda
partlayici buxarlanma sababindan;

— qapl! ve ya qapag! agarkan qaliq tezyiga gors;

—  birlagdirici borulari va havalandirmani baglamadan nimuna gablarini agarkan;

— va ya kandir formal parcalarda saxlanilan yuksak temperaturlu maye qovuglari
sayasinds.

Xususi risklar

Qaliq tazyiq sebabindan qgapinin partlayisla agilmasi naticasinda ciddi xasarst alma
ehtimali azdir.

is siklinin avvelinde ve ya sonunda dezgahi/avadanh§ acarken ve ya sikl erzinde
nasazli§i aradan qaldirmaq Ugln buxarin ve ya gaynar mayenin sizmasi naticasinda ciddi
xosaret alma ehtimali yuksakdir.

Hidrogen peroksidin ¢cox tez pargalanmasi naticasinde agir ve ya 6lumcil xasarat almaq
ehtimali azdir.

Xususi tahlukasizlik talablori

a) Qablasdinimis iplik ve ya bos lif taylarini renglamak tGgln saquli gablardan istifada
edildikds ve bu qablar bogaldiimasindan 6nca agila bilen qapilar ve ya qapaglarla tachiz
edildikds, mayenin temperaturu 80°C-a disena qgader gapinin ve ya qapadin yuxari
galxmasinin qarsisini almaq ugun qoruyucu sistemli termal kilid qurasdiriimahdir. Nimuna
gablarinin gqapaglari bu middaanin talablarina cavab vermali deyil.

b) Kérpusakilli va ya ¢goxboltlu kilidlema qurgusu (masalan, tez ayrilan siyirmasiz) olan
gablar, o cumladan nimuna qgablari buxar ve ya qaynar mayenin operatora teraf ydnalmasinin
garsisini almaq ugun asagidakilardan biri ile tachiz edilmalidir: yonlandirici manjetlor, baglqglar,
deflektor plitaleri, deflektor halgalari ve ya oxsar cihazlar.

C) Numuna qablarinin qapaqglart va qapilart giris ve g¢ixig birlesdirici borular
baglanmayinca ve havalandirma borusu agiqg olmadigca ac¢ilmayacaq seokilde
layihalandirilmalidir. Bu qurgu ham giris, ham da c¢ixis birlesdirici borularindaki baglayici
klapanlari ve havalandirma borusundaki klapanlari idare eden qapaq ve ya qapi ile
birlesdirilmis tak val saklinds hazirlana bilar. Alternativ olaraq, nUmuna qablarini gorumagq tgun
xususi korpusakilli kilidlama qurgusu (Sakil 1-a baxin) istifade oluna biler. Bu qurduda korpu
bir tarefden sarnir vasitesile barkidilir, diger terafden ise gqayka ve sarnirli boltla sabitlonir.
Qayka tezyigin sarbast buraxiimasi tg¢ln an azi 3 mm bosalana gadar korplda sixac va ya
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manjetls saxlaniimalidir. Sizan buxarin operatora zerar vermemasi UgUn gapagin Uzarina
deflektor halgasi qurasdiriimalidir. Telimat kitabgasinda buxar sizdigi halda nimuna qabi ile
asas gab arasindaki birlasdirici xatlerin yoxlanilmasi, onlarin baglanmasi ve havalandirmanin
aciq olmasinin temin edilmasi haqqinda xabardarliq verilmalidir.

Sekil 1 — Korpusakilli kilidlame qurgusu

izahat

1bloklama elementi (masalen, qayka va sarnirli bolt)
2korpu

3gapaq

4deflektor halgasi

Ssixac

a) Kandir formasinda pargani ranglenmak Ucln yuksek temperaturda
isloyean dazgahlardan istifade edildikde, parca dolasarsa ve ya duyunlenarse,
haddindan artiq qizdirilan mayenin gabarciglarinin gabda tixanma tshlUkasi yaranir.
Bu “gaynar noqtsleri” agskar etmak mumkun deyil va buna gors ds talimat kitabgasinda
operatorlarin dolasigligi aradan qaldirmaq tug¢lin dazgahi agarkan qoruyucu geyimdan
istifade etmalari haqqinda gosteris verilmalidir.

b) Agartma ucglun hidrogen peroksidden istifade edildikds, qab ve onun
nazaret sistemlori yol veriloan is tezyiginin 10%-dan ¢ox artmamasi Ugun nazarat
tadbirlari ile temin edilmalidir. Buna kimyavi reaksiyanin suratine nazarat etmak voe
tozyiqi azaltmagq Ugln cihazlardan istifade etmakla nail olmaq olar.

QEYD Nozarst tadbirleri ve havalandirma vasiteleri ISO 11111-1 — 7 standartlarinda
tasvir edilmamigdir.

5.3.4 Boyama proseslari ligiin boya mahlulu hazirlama qurgulari
Tohlikesizlik telablari ve/ve ya tadbirlar 5.3.1 bandi va Cadval 20-ya uygun olmaldir.

Cadval 20 — Boyama prosesleri Gigln boya mahlulu hazirlama qurgulari ils bagli
alava tahlukasizlik talablari

Tatbiq sahasi istinad: 1ISO 11111-1:2005
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Xlisusi avadanliq
elementlari: Qurgunun

y . 6.13
yaxinligindaki is yer
Mayelarin buxarla gizdirilmasi tgln 6.15
cihazlar 6.16

Qarisdiricilar

ISO 11111 standartinin bu hissasi

Digar elementler:

Kimyavi maddaler slave etmak va buxar |5.3.2
klapanini idare etmak

5.3.5 Xovlayici dazgahlar

Umumi tehliikesizlik telableri

Tahllkasizlik taleblari ve/va ya tadbirler 5.3.1 bandi ve Cadval 21-a uygun olmalidir.

Noazarat sisteminin tehllikasizlikle slagadar hissaleri GUgun ISO 13849-1:1999 standartinin
6-cl maddasina asasan 3 ve ya 4-cu kateqoriya segilmalidir.

Cadval 21 — Xovlayici dezgahlarla bagli slave tahlikasizlik telableri

Totbiq sahasi istinad: 1ISO 11111-1:2005
[BUtun avadanliglar:

Sas-kuy 54.7,7,8.2

XUsusi avadanliq elementlori:

intigal ve étiirliciiniin korpuslari 6.2

Qapilar va gapaglar, agma va baglama 6.8.2

Musahida pancaraleri 6.9

Deazgahlarin yaxinliginda yerlosen ig yeri 6.13

Mayelarin buxarla qizdiriimasi Ugun cihazlar  6.15

Pargalarin sarilmasi ugun sarima qurgular 6.18

Ugbucaq cargivelerin stabilliyi ISO 12100-2:2003, 5.2.6

Xususi tahlukaler

Mexaniki tehltkalar, xtsusils silindrlerin ve harekatds olan pargcanin arasinda ¢akilma va
Ugbucaq gergivenin haddindan artiq yukleanmasindan gaynaglanan sixiima.

Xususi riskler

Parcanin sarilmasi va ya vardanalenmasi zamani, xuUsusile Ug¢bucaq ¢argivenin
devrilmasi halinda agir ve ya 6lumcul xasarat alma ehtimali asagidir.

Xususi tehlukesizlik telableri

Xovlayici dazgahin har iki tarsfi harakatli baglanan tam ahateli qoruyucularla (masalen,
sarnirli gapilar ve ya gapaglar) temin edilmalidir. Qoruyucular agiq olduqda dezgah yalniz
asagidakilardan biri ila idara edilmalidir:

ISO 11111-1:2005, Cadval A.1-da gosterilan surinma suratinds ilkin vaziyyste avtomatik
gayidan nazarat qurgusunun (ayaqgla idara oluna bilar) kdmayi ils;

al ile.

Parcanin sarilmasi ve verdanalanmasina tam slratle, giris/cixis qapisi agig olmagla icaze
verilir, bir sartla ki, Ugbucaq ¢arciva ile xovlayici dezgah arasindaki sahaya giris her zaman
mahdudlasdirilsin. Masalan, buna aktiv optoelektron goruyucu qurgular ve baglanan gapilari
olan goruma ¢aparlarindan istifade etmakla nail olmagq mumkuindur.
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Xovlayici dezgahlar ¢ox yavas sokilde suretlenacek sokilda layihalandirilmalidir.
istehsalgi ticbucaq cergiveni yere barkitmak tclin miivafiq vasiteleri temin etmalidir. Telimat
kitabgasinda ugbucaq ¢argivalerin yere duzgun sakilde barkidilmadikda devrilma riski geyd
edilmalidir.

5.3.6 Kalafaganlar

Tahllkasizlik taleblari ve/ve ya tedbirler 5.3.1 bandi ve Cadval 22-ya uygun olmalidir

Cadval 22 — Kalafacganlarla bagl slave tahllkasizlik telablari

Totbiq sahesi istinad: 1ISO 11111-1:2005
Xiisusi avadanliq elementleri: intiqal ve
oturtcunun korpuslari 6.2
Qapllar ve gapaglar, agma ve baglama 6.8.2

[Mayelerin buxarla qizdirimasi aglun cihazlar |6.15

ISO 11111 standartinin bu hissasi

[Digar elementlar:
Acig boyama cihazlari ve avadanliglari 5.3.2

YUksak temperaturda isleyan boyama
5.3.3
dazgahlari ve avadanliglari

5.3.7 Ejektorlu boyama dazgahlari

Tahllkasizlik telablari va/ve ya tadbirlar 5.3.3 bandina va ISO 11111-1:2005 standartinin
6.8.4 bandina (ucluga ¢ixis alde etmak Ugun) uygun olmahdir.

5.3.8 Zayloma dazgahlari

Umumi tehliikesizlik telableri

Tahllkasizlik taleblari ve/va ya taedbirler 5.3.1 bandi ve Cadval 23-a uygun olmalidir.

Xususi tahlukaler

Firlanan, mayeyas dalan va bos dayanan silindrlarden gqaynaglanan, xususila i¢ari gakilma
va ya tutulma; asagi endirilon ve ya qaldirilan ganaqdan gaynaglanan, xuUsusile ¢anagla
dazgahin harakatsiz hissalari arasinda sixilma ve kasilma kimi mexaniki tahlUkaler

Xususi risklor

Normal istismar va xususi amaliyyat, xususila kimyavi toxuma masininin doldurulmasi ve
temizlik zamani vaxtasiri miudaxile naticasinde agir xesarat vurulmasi ehtimalinin yluksak
olmasi.

Cadval 23 — Appretura kalandri ile bagli slave tehllkasizlik telableri

Totbiq sahesi istinad: 1ISO 11111-1:2005

Xususi avadanliq elementlori:

intiqal ve 6tlrticiiniin korpuslari 6.2

Silindrler 6.5

[Dartici silindrler 6.17

\Vardanalar 6.19

[Marakkab qurgular 6.22
ISO 11111 standartinin bu
hissasi
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Diger elementler:
Aciq boyama cihazlari ve avadanliglan 5.3.2

Xususi tahlukasizlik talablari

Firlanan, mayeya dalan va bos dayanan silindrlera ¢ixig alda edilmasinin qgargisi
alinmalidir. Canaqla birlikda harakatli baglanan qoruyuculardan (masalan, firlanan tamasalar)
istifade oluna bilar. Harakatli goruyucu agiq olduqgda, silindrlar yalniz mahdud harakete nazaret
qurgulariile va ya ISO 11111-1:2005 standartinin A.1 bandina uygun olaraq surinma suratinda
butin g¢akilma nogtalarinin aydin sakilde gorunmasini temin edan, amma onlara ¢atmagin
garsisini alan ilkin veziyyste avtomatik gayidan nazarst qurgusu ile idars olunmalhidir. Canagi
asag! endirmak mumkundursa, o, intigalla qoruyucularla eyni sakilde alagalandiriimalidir.

Bazi emaliyyatlarda (maselan, avtomatik temizlema Ugun) silindrlerin ¢anaq asagida
olarkan normal surstds igladilmasi teleb olunarsa, silindrlera girigsin gargisini almaq Ugun
vasitaler (masalen, harekatsiz qoruyucular) temin edilmalidir.

Silindrlerin qoruyuculari tamizleme cihazinin (masalan, firgca) silindrlere tahlika
yaratmadan ¢ixis alde etmasina imkan veracak sokilda layihalondirila biler. Silindrlars al ila
¢ciIxis alde etmak mumkun olmamalidir.

Hearakatli canagla dezgahin harakatsiz hissalari arasinda sixilma va kasilma tahlikasinin
garsisini almaq ugun vasitalar temin edilmalidir. Bu vasitalar canaq asagi movgeda olarkan
islayan silindrlars ¢ixis alde edilmasinin garsisini almagq ugun istifade oluna bilar.

Alternativ olaraq, ganaq nazarat movgeyinden tam gorunduyu halda ¢anagi qaldirmaq ve
endirmak Ugun ilkin vaziyyste avtomatik qayidan nazarst qurgusundan istifads oluna biler.

5.3.9 Ke¢id boyama dazgahlari

TohlUkesizlik telablari va/ve ya tadbirlar 5.3.1 bandi ve Cadval 24-a uygun olmalidir.

Cadval 24 — Kecid boyama dazgahlari ila bagli slavs tahllkasizlik telablari

Totbiq sahosi istinad: 1ISO 11111-1:2005

[Butun avadanhglar:

Avadanllq _hisse!erine ilismig saxsloarin toxliyasi 5 7

va xilas edilmasi

XUsusi avadanliq elementlari:

intigal ve étiirlictiniin korpuslari 6.2

Silindrler 6.5

Qapilar ve gapaglar, agcma va baglama 6.8.2

Mayelearin buxarla gizdiriimasi t¢un cihazlar 6.15

Dartici silindrler 6.17

Sarima qurgulari 6.18

\Vordenalar 6.19

Duzucu va gablasdirici qurgular 6.20

Mursakkab qurgular 6.22
ISO 11111 standartinin bu
hissasi

[Digar elementlor:

Aciq boyama deazgahlari 5.3.2

5.3.10 Qablasdiriimis iplik ticin boyama avadanligi
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Tahlukasizlik telableri va/ve ya tedbirler 5.3.1 ve 5.3.2 (gablasdiriimis iplik Ggun acgiq
boyama avadanliglar tgln) ve 5.3.3 bandina (gablasdiriimis iplik Ggln ylksak temperaturda
igslayan boyama avadanliglari t¢un) uygun olmahdir.

5.3.11 Orig sarinan valda boyama avadanhgi

TohlUkesizlik telablari va/ve ya tadbirlar 5.3.1 bandi ve Cadval 25-a uygun olmalidir.

Cadval 25 — Oris sarinan valda boyama avadanliglari ile bagl slave tehlukssizlik

tolablori
Totbiq sahosi istinad: 1ISO 11111-1:2005
Xususi avadanliq elementlori:
Carxlar 6.7
ISO 11111 standartinin  bu
hissasi
[Diger elementler:
Acig boyama avadanliglari 5.3.2
YUuksak  temperaturda iglayan  boyamab.3.3
avadanligi

5.3.12 Kalaflonmis iplik liciin boyama dazgahlari

Tahlukasizlik taleblari va/ve ya tedbirlar 5.3.1 va 5.3.2 (kaleflanmis iplik G¢ln agig boyama
dazgahlari G¢ln) ve 5.3.3 bandina (kalafloanmis iplik Ggln yiksak temperaturda isleyan boyama
dazgahlari Ggun) uygun olmalidir.

5.4 Cap dazgahlari
5.4.1 Cap dazgahlan ila bagh imumi talablar
TohlUkesizlik telablari va/ve ya tedbirlar Cadvel 26-ya uygun olmalidir.

Cadval 26 — Cap dazgahlar ils baglh tmumi tehllkesizlik telableri

Totbiq sahaesi Istinad: ISO 11111-1:2005
Butun avadanliglar:

Umumilikde elektrik avadanhglari 5.4.2.1ve54.2.2

Elektrik nazaret sistemlari 5.4.2.3

Isesalma ve dayandirma 5.4.2.4

Layihalendirma zamani risklerin azaldiimasi 5.3.2
Ehtiyat tedbirlerinin  gortulmasi ile risklerin5.3.3

azaldilmasi

goruyucularla Cadval 2
goruyucu mexanizmlarla Cadval 3
Maye eneriji sistemlari vo komponentlori 5.4.5

Tezalisan halledicilerin istifadasi (yangin va5.4.11 ve 5.4.12
[partlayis risklari)

Ergonomika 5.4.13
XUsusi amaliyyat Ggun qurgular 5.5
YUksak xidmat mdvqgeleri 5.6

Avadanliq hissalerina iligmis soxslarin taxliyesi5.7
vo xilas edilmasi

Hissalarin qurasdiriimasi 5.8
XUsusi avadanliq elementleri:
Intigal va oturdcunun korpuslari 6.2
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Silindrler 6.5

Konveyerlar 6.10
is platformalari ve kegidlor 6.13
Sarima qurgulari 6.18
Duzucu va gablagdirici qurgular 6.20

5.4.2 Yasti sablonlarla ¢ap uglin dazgahlar

Umumi tehliikesizlik telableri

Tahllkasizlik talablari va/va ya tedbirler 5.4.1 bandina ve ISO 11111-1:2005
standartinin 5.4.4 bandine (statik elektrik enerijisi ilo alagadar) uygun olmalidir.

Xususi tahlukaler

Panellar va ya raklyalarin avtomatik qaldiriimasi ve endiriimasindan gaynaqglanan,
xususila sixilma, puanson baglantilari va intiqallardan qaynaqglanan, xususila ¢akilma ve ya
tutulma, kesilma kimi mexaniki tehlukaler

Xususi riskler

Normal istismar zamani sablonlar herekat edanda xususile qaldirilmis paneller va masa
arasinda orta va ya agir xesarat vurulmasi ehtimalinin asagi olmasi.

Xususi amaliyyat zamani puanson baglantilari ve intigallarin tesiri ile ciddi xesarat
almaq ehtimalinin asagi olmasi.

Xususi tahlukasizlik talablari

Sablonu galdiran panellerle deazgahin masasi arasinda sixilma nogtaleri olmamalidir.

Masanin altindaki puanson baglantilari ve intigallari slgatmaz olmali va ya gorunmalidir
(masalen, harekatsiz qoruyucularla).

5.4.3 Silindrik sablonlarla ¢ap liglin daezgahlar

Umumi tehliikesizlik telableri

Tahllkasizlik taleblari ve/va ya tedbirler 5.4.1 bandina uygun olmaldir.

Xususi tahlukaler

Sablon ve sablon dastayinden gqaynaglanan, xususils i¢ari ¢akilma ve tutulma,
raklyalardan gaynaglanan kasilma kimi mexaniki tahlukalar.

Xususi riskler

Normal amaliyyat zamani har bir sablon dastayinde orta xasaratin alinma ehtimalinin
asag! olmasi. Kaskin kasici tiyali raklyalarla iglayarkan, dazgahi qurarkan, barmaq ve ya
allarin kasilma ehtimalinin yliksak olmasi.

Xususi tahlukasizlik talablari

Layihalendirma ¢argivasinda sablon dastayinin intiqalina ¢ixis algatan olmamalidir.
TahlUksli zonadan giris alda edilmasinin mumkuin oldugu gaza veziyystinde dayandirma
elementlari (mas., tahlikasizlik telleri) dezgahin haer iki terafinde qurasdiriimalidir.

Mumkun olduqgda, plastik kenarl raklyalar temin edilmalidir. Raklyalarin necs idare
olunacagi barede malumatlar talimat kitabgasinda verilmalidir.

5.4.4 Kogurma ile ¢gap dazgahlari

TohlUkesizlik telablari ve/ve ya tadbirlar 5.4.1 bandine uygun olmalidir.

Silindrli cap dazgahlari

Umumi tehllikesizlik talableri

Tahllkssizlik telablari va/ve ya tadbirlar 5.4.1 bandi ve Cadval 27-ya uygun olmalidir

Xususi tahlukaler

Tach ve qutusakilli ¢arxlardan gaynaglanan, xususile i¢ari ¢oakilma kimi mexaniki
tahlukalar.

Xususi riskler

Xususi eamaliyyat zamani, mes., dezgahin qurulmasi va tacli ve qutusakilli ¢arxlarin
tanzimlanmasi zamani agir xesaret vurulmasi ehtimalinin yuksak olmasi.

Cadval 27 — Silindrli gap dezgahlari ile bagl elave tahlukesizlik talableri
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Totbiq sahesi istinad: I1SO 111114
1:2005

Xususi avadanliq elementlori:

intigal ve étlriictiniin korpuslari 6.2
ISO 11111 standartinin bu
hissesi

Diger elementlor:
Silindrik  sablonlarla ¢ap  U¢un5.4.3
dazgahlar

Xususi tahlikesizlik talableri

Silindrlari maili qurgularin kdmayi ile masafadan tenzimlemak mumkun olmalidir.

Tacl ve qutusakilli garxlar Ggun harekatsiz va ya baglanmis tam shatali qoruyucular tamin
edilmalidir. Se¢im 1SO 11111-1:2005 standartinin 5.3.3 bandina ssasan telab olunan
mudaxilanin tezliyindan asihdir.

5.4.6 Cap boyasinin hazirlanmasi qurgusu

Tahllkasizlik taleblari ve/va ya taedbirler 5.4.1 bandi ve Cadval 28-a uygun olmalidir.

Cadval 28 — Cap boyasinin hazirlanmasi qurdusu ile baglh alava tahlikasizlik talablari

Totbiq sahaesi istinad: 1ISO 11111-1:2005
Batun qurgu:
Kimyavi maddalar 5.4.10

Tezalisan halledicilerin  sabab|5.4.12
oldugu partlayiglar
Xususi elementlor:
Qurdunun yaxinhdinda yerlesan|6.13
lis sahalari
Qarisdiricilar 6.16

5.5 Kondensasiya, islatma ve qurutma avadanhgqlari
5.5.1 Kondensasiya, islatma va qurutma avadanhiglari ile bagh itmumi talablar
Tahllkasizlik telablari va/ve ya tadbirlar Cadval 29-a uygun olmaldir.

Cadval 29 — Kondensasiya, islatma ve qurutma avadanhqglari ile bagh dmumi
toehlUkasizlik telablari

Totbiq sahaesi istinad: 1ISO 11111-1:2005
Batun avadanliglar:

Umumilikda elektrik avadanhiglari 5421vab54.22

Elektrik nazarat sistemlori 5.4.2.3

isesalma ve dayandirma 5.4.2.4

[Layihalendirma zamani risklerin 5.3.2

azaldilmasi

Ehtiyat tadbirlerinin gérilmasi ile risklarin5.3.3

azaldilmasi

goruyucularla Cadval 2
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goruyucu mexanizmlarla Cadval 3
XUsusi eamaliyyat Ggun qurgular 5.5
YUksak xidmat movqeleri 5.6
Avadanliq hisselarina ilismis sexslerin 5.7
toxliyasi ve xilas edilmasi

Hissalarin qurasdiriimasi 5.8
XUsusi avadanliq elementlori:

intigal ve étiirliciiniin korpuslari 6.2
Silindrler 6.5
is platformalari ve kegidlor 6.13
Sarima qurgulari 6.18
Duzucu va gablasdirici qurgular 6.20
Mursakkab qurgular 6.22

5.5.2 Buxar kameralari

Tahllkasizlik taleblari ve/va ya taedbirler 5.5.1 ve 5.2.12 (buxar kameralari ile salagadar)
bandlarina uygun olmalidir.

5.5.3 Sixma avadanliglar

TohlUkesizlik telablari ve/ve ya tadbirlar 5.5.1 bandina va ISO 11111-1:2005
standartinin 6.19 bandina (vardenalerle bagl) uygun olmalidir

5.5.4 Stenterlar, genislandirma ¢arcgivalori

Umumi tehliikesizlik talablari

TohlUkesizlik telablari va/ve ya tadbirlar 5.5.1 bandi ve Cadval 30-a uygun olmalidir.

Cadval 30 — Stenterlor, geniglandirma gargivalari ila bagl alava tahlikasizlik talablari

Totbiq sahesi istinad: ISO 11111-
1:2005
Butun avadanliglar:
Sas-kiy 54.7,7,82
Buxarlanan kimyavi maddaler 5.4.10
Buxarlanan yanan mayeler (yangin ve5.4.11 va 5.4.12
[partlayis)
Xususi avadanliq elementlori:
Konveyerlar 6.10
Ventilyatorlar 6.11
Kasma cihazlari 6.12
Odluglar 6.14
Dartici silindrlar 6.17
ISO 11111
standartinin bu
hissesi
Diger elementlor:
Qaynar sathlar 5.1
a Quruduculardaki tezaligan mayelerden qgaynaglanan
partlayici atmosfer risklarinin qarsisini almaq Ugun vasitaler EN
1539:2000 standartinin 5.7.2 bandinda verilmisdir.
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Xususi tahlukalar

Sixac va ya millerin dasindigi zancirlardan qaynaqglanan, xususile zancirler va zencir
halgalarinin arasina ¢ekilma va ya tutulma kimi mexaniki tehlUkaler.

Xususi riskler

Xususi emaliyyatlar zamani orta ve ya agir xesarat ehtimalinin az olmasi.

Xususi tahlukasizlik talablari

Sixac va ya millerin dasindigi zancirlerle zancir halqgalari arasindaki girisler harakatsiz
goruyucularla tamin edilmalidir.

Zancirin tender kamerasindan kanara ¢ixan bolmalarindaki sixac ve millarini gorumaq
ugun harakatsiz ve ya harakatli baglanan qoruyucular qurasdiriimalidir

Quruducular, bisiricilar

TahlUkasizlik talablari ve/va ya tadbirler 5.5.1 bandi ve Cadval 31-a uygun olmalidir.

Cadval 31 — Quruducular, bigiricilarle bagh slave tehlukasizlik talablari

Totbiq sahaesi istinad: ISO 11111-1:2005
Batin avadanliglar:
Buxarlanan kimyavi maddaler 5.4.10
Buxarlanan yanan mayeler (yangin va 5.4.11va 5.4.12
partlayis)a
XUsusi avadanliq elementlori:
[Konveyerlor 6.10
Ventilyatorlar 6.11
[Radiatorlar, temperaturla islema Ugun 6.14
odluglar
[Dartici silindrlar 6.17
ISO 11111 standartinin bu
hissasi
[Diger elementler:
Qaynar sathler 5.1
a Quruduculardaki tezalisan mayelardan gaynaqglanan partlayici
atmosfer risklarinin qarsisini almaq tg¢un vasitelar EN 1539:2000
standartinin 5.7.2 bandinda verilmisdir.

5.5.6 Silindr quruduculari

Umumi tehliikesizlik talablari

TohlUkesizlik telablari va/ve ya tadbirlar 5.5.1 ve 5.5.5 bandlerine uygun olmaldir.

Xususi tehlukalar

Qurutma roliklerinden ve ya harakstde olan pargadan gaynaqlanan, xususile rolikler
arasina ¢akilma va ya tutulma kimi mexaniki tahltkaler.

Qaynar roliklerdan gaynaglanan termal tahlikaler.

Xususi riskler

Normal istismar ve xUsusi emaliyyat zamani, xUsusile emal edilen cirilmis materialin
duzsldilmasi zamani agir xasarst vurulmasi ehtimalinin asagi olmasi.

Xususi tehlukasizlik talableri

Qarisdirma kamerasinin oninda ve ya arxasinda operatorun ali ¢gatan yerds igeri gokilma
noqgtesi olanda rolikler 1ISO 11111-1:2005 standartinin 6.5 bandine muvafig sakilde
gorunmalidir. Har hansi tahltkali ndgteya ¢ixis alds edilmasinin va ya qaynar sathlarle temasin
garsisini almaq ucgun roliklaerin kenarlarina qurasdirilmis qoruyucular ve ya lazim galdikde
haraketli baglanan qoruyucular yerlesdiriimalidir
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5.5.7 Yuksak tezlikli quruducular

Umumi tehliikesizlik talableri

Tohllkesizlik telablari ve/ve ya tadbirlar 5.5.1 bandine uygun olmalidir.

Yuksok tezliyin sabab oldugu risk IEC 60519-1, IEC 60519-9:1987 standartinin 4-ci
maddasi ve EN 12198-1:2000 standartinin 6-8-ci maddalarina muvafiq olmalidir.

Xususi tahlukaler

Acliq elektrik enerjisi ile birbasa temasdan gaynaglanan elektrik cerayani vurmasi
tehlUkasi. Elektrodlardan gaynaglanan stalanma tahlukasi.

Emal edilen materialin yanmasindan qaynaqglanan termal tehlika.

Xususi riskler

Xususi emaliyyatlar zamani agiq elektrik enerijisi ila birbasa temasdan qaynaqglanan agir
ve ya Olumcul xesarat ehtimalinin asagi olmasi. Xususi amaliyyatlar zamani badan
toxumalarina daxili zerer vurulmasi ehtimalinin az olmasi.

Yanma ehtimalinin az olmasi.

Xususi tehlukasizlik talableri

Giris va cixis dalikleri emal edilen materialin hindurliytna gadar tanzimlena bilmalidir
(mes., uzun italayici gubuglarin kdmayi ile elektrodlara ¢ixis alds edilmasini mahdudlasdirmaq
Ucun yerlasdiriimis harekatsiz tanzimlenan qoruyucu ila). Emal edilen materialin konveyerden
dismasi riski olanda qizdiricinin iginda munasib yan goruyucular qurasdiriimalidir.

Talimat kitabgasinda dazgahda yangin riskini azaltmaq ugun qurasdirilmali olan
parametrlar hagqginda xaberdarliq verilmalidir (mahsul vahidina dusen enerji sixhgi, tezliyi va
kilovat nisbati haqqinda malumat verilmalidir).

5.5.8 Duzlesdirici preslar

Umumi tehliikesizlik talablari

TohlUkesizlik telablari ve/ve ya tadbirlar 5.5.1 bandine uygun olmalidir.

Xususi tahlukaler

Silindrler arasinda ve silindrlerla harakat edan parga arasinda i¢ari ¢akilma ndqgtslarindan
gaynaglanan mexaniki tahlukalar.

Xususi risklor

Barmaglar ve allars ciddi xesarat vurulmasi ehtimalinin asagi olmasi.

Xususi tehlukasizlik talableri

iceri cokilme néqteleri ISO 11111-1:2005 standartinin 6.5 ¢) ve 6.5 g) bandlerinde
gOsterilmis vasitelarla, mas., materialin verildiyi ve ¢ixdigi tarafda qurasdiriimis tor ve ya soffaf
materialdan ibaret olan baglanan siyirmali qapilarla qorunmahdir

5.6 islama dazgahlari
5.6.1 Islama dazgahlari ile bagh tmumi talablar
Tahllkssizlik telablari va/ve ya tadbirloar Cadval 32-ya uygun olmalidir.

Cadval 32 — islomae dozgahlari ile bagli imumi tehliikesizlik telebleri

Totbiq sahesi Istinad: ISO 11111-1:2005
Butlin avadanliglar:
[Umumilikde elektrik avadanliglari 5421va5422
Elektrik nazarat sistemlori 5.4.2.3
isesalma ve dayandirma 5.4.2.4
[Layihalendirma zamani risklarin5.3.2
azaldilmasi
Ehtiyat tadbirlerinin goriimasi ile risklerin5.3.3
azaldilmasi
goruyucularla Cadval 2
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goruyucu mexanizmlarla Cadval 3
Erqonomika 5.4.13
XUsusi eamaliyyat Ggun qurgular 5.5
Hissalarin qurasdiriimasi 5.8
Xususi avadanliq elementlori:

intigal ve étiirliciiniin korpuslari 6.2
Silindrler 6.5

5.6.2 Kalandrlar
Umumi tehliikesizlik talableri
TohlUkesizlik telablari va/ve ya tadbirlar 5.6.1 bandi ve Cadval 33-a uygun olmalidir.

Cadval 33 — Kalandrlarla bagh slavas tahlukasizlik talablari

Totbiq sahasi Istinad: 1ISO 11111-1:2005

BlUtuin avadanliglar:
[Maye eneriji sistemlori vo komponentlari  5.4.5
YUksak xidmat movqeleri 5.6
Avadanliqg hissalerine ilismis saxslerin5.7
toxliyasi vo xilas edilmasi
XUsusi avadanliq elementlori:

Firlanan oxlar 6.6

is platformalari ve kegidlor 6.13
Sarima qurgulari 6.18
Duzucu va gablasdirici qurgular 6.20
Marakkab qurgular 6.22

ISO 11111 standartinin bu hissasi

Diger elementler:
Qaynar sathlar 5.1

Xususi tahlukaler

Kalandr silindrlerinden gaynaqglanan, xususile igeri ¢gekilma va tutulma, habele kalandr
silindrlerinin birlikde firlanmasindan gaynaglanan sixiima kimi mexaniki tahlikalar.

Xususi risklar

Normal istismar ve xUsusi amsliyyat zamani, xdsusile kimysavi toxuma masininin
doldurulmasi zamani agir xesarat vurulmasi ehtimalinin yuksak olmasi.

Xususi tahlukasizlik talablari

Har bir igari gekilma ndqtesinin qoruyucusu ISO 11111-1:2005 standartinin 6.5 c) bandina
muvafiq olaraq harakatsiz qoruyucu olmahdir. Silindrlarin aks istigamatdae firlana bildiyi hallarda
bu harakatin yaratdigi igari gekilma noégtelari ISO 11111-1:2005 standartinin 6.5 d) bandina
mavafiq sakilde gorunmalidir. Silindrlerin ham temasda olaraq, heam de ayrica herakat eda
bildiyi hallarda qorunma ISO 11111-1:2005 standartinin 6.5 f) bandina muvafig sekilde temin
edilmalidir.

Silindrlerin ayrilmasinin mimkun oldugu va bunun gixig alda edilmasine imkan verdiyi
hallarda silindrlar har iki tarefin gériinduyu va igari gakilma noqgtesine catmaq mimkin olmayan
movgedan ilkin veziyyata avtomatik qayidan nazarst qurgusu ila bir araya gatirile bilar.

Nozarat sisteminin tehllkasizlikle slagadar hissalari Ggun ISO 13849-1:1999 standartinin
6-c1 maddasina asasen 3 va ya 4-cu kateqoriya istifads edilmalidir.

5.6.3 Dairavi toxunmali trikotaj parga ligun kalandrlar
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Umumi tehliikesizlik talablari

TahlUkasizlik talablari ve/ve ya tedbirler 5.6.1 bandina uygun olmaldir.

Xususi tahlukalar

Kalandr silindrlarinden qaynaqglanan, xususile i¢ari ¢ekilma ve tutulma kimi mexaniki
tahlikalar. Buxarlanma cihazindan qaynaqglanan termal tehlukaler.

Xususi riskler

Normal istismar zamani, xususile kimyavi toxuma masininin doldurulmasi zamani agir
xasarat vurulmasi ehtimalinin yuksak olmasi. Buxarla temas naticesinde yanma ehtimalinin
yuksak olmasi.

Xususi tahlukasizlik talablari

Kalandr silindrlari harakatli baglanan qoruyucularla gorunmalidir.

Dezgah ela layihalendirilmalidir ki, qoruyucular agiq olanda silindrler yalniz dazgah
harakatsiz veziyystde olarkan ayrila bilsin; habele asagdidaki sertlerin biri va ya har hansi biri
yerina yetirilsin:

silindrler al ila ¢evrile bilsin;

silindrler yalniz ilkin veziyyete avtomatik gayidan nazarat qurgusunun kémayi ile 1ISO
11111-1:2005, Cadval A.1-da gostarilon stirinma suratinde harekat eds bilsin.

Kalandrla birlikds istifade Ugln buxarlanma cihazi qurasdirilanda buxar kamerasina
qurasdiriimis harakatli qoruyucular silindrlerle slagalendirils bilar.

5.6.4 Hopdurma ve laminasiya dazgahlari

TohlUkesizlik telablari vae/ve ya tadbirlar 5.6.1 bandi ve Cadval 34-a uygun olmalidir.

Cadval 34 — Hopdurma ve laminasiya dazgahlar il bagli slave tahlikasizlik telableri

Tatbiq sahasi Istinad: 1ISO 11111-1:2005
Butun avadanliglar:

aye enerji sistemlari va komponentlori 5.4.5

as-kuy 5.4.7,7, 8.2

usti/buxar emissiyasi 5.4.10

uxarlanan yanan halledicilor (yandin vab5.4.11 ve 5.4.12
partlayis)

Uksak xidmat mdovqeleri 5.6

vadanlig hissalarina ilismis saxslarin taxliyasib.7
vo xilas edilmasi

Ususi avadanliq elementlari:

apilar ve qapaglar, agma va baglama 6.8.2
vadanliglara girig 6.8.4
entilyatorlar 6.11
Radiatorlar ve odluglar 6.14
artici silindrler 6.17
arima qurgulari 6.18
ardanalar 6.19
uzucu va gablasdirici qurdular 6.20
urekkab qurgular 6.22

Xovlayici dezgahlar
Umumi tehliikesizlik talablari
TahlUkasizlik talablari ve/va ya taedbirler 5.6.1 bandi ve Cadval 35-a uygun olmalidir.
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Cadval 35 — Xovlayici dezgahlarla bagli slave tahllkasizlik telablari

Totbiq sahaesi istinad: ISO 11111-1:2005
Batun avadanliglar:

Maye eneriji sistemlari vo komponentlari 5.4.5

Sos-kiy 54.7,7,8.2

Toz emissiyasi 5.4.10

Yangin 54.11

Avadanlig hissalerine ilismig  sexslerin5.7
[texliyasi va xilas edilmasi
XUsusi avadanliq elementlari:

[Elektrik nazarat sistemi 6.3 1)
Sarima qurgulari 6.18
[PUzict ve qablagdirici qurgular 6.20

Xususi tahlukaler

Hearakatda olan silindrlerdan qaynaglanan, xususile dolagsma, materialin verilmasi ve
¢okilmasi silindrlerinden gaynaqglanan, xususile igeri ¢ekilma ve tutulma kimi mexaniki
tohlUkalar.

Xususi riskler

Normal istismar zamani (mas., kimyavi toxuma avadanliginin doldurulmasi), habela
xususi amaliyyat zamani (temizleanma va cilalanma) agir xasarat vurulmasi ehtimalinin asagi
olmasi.

Xususi tahlukasizlik talablari

Herakatli, baglanmis ve kilidlana bilen qoruyucular heam dezgahin 6n, hem de arxa
hissasinda temin edilmalidir ki, istifade edilan silindrlera ¢ixis alde edilmasi mimkuin olmasin.
Bunlar désema saviyyasine gadar uzanan qoruyucu Kilids malik, tam hunduarlikdes, saquli
baglanmis ekranlar formasinda ola bilar.

Tamizlenma va cilalanma igleri asagidaki hallarda 6n qoruyucu agiq oldugu halda hayata
kecirila biler:

xovlayici silindr yalniz xovlama va eksxovlama silindrleri harakatsiz vaziyystde olanda
mahdud harakata nazarat vasitssila ise salina biler;

alternativ xovlama silindrleri ve ya eksxovlama silindrleri rolik harakeatsiz vaziyystde
olanda iglays bilsr;

xovlama ve aksxovlama silindrlarinin cilalama surati istismar suratinin 1/4-dan azdir;

cilalama qurgusu tutulma tehltkasi yaratmir;

erqonomik taleblara muvafiq sekilds yerlesdirilmis kegidlar mévcuddur.

Materialin verilmasi va ¢oakilmasi silindrlari a) bandinda gosterildiyi kimi muhafiza olunmali
vo ya ISO 11111-1:2005 standartinin 6.5 bandinda gostarilmis tadbirlar gorilmalidir.

Materialin verilmasi va ¢akilmasi silindrleri arasinda igeri gekilma nogtalari oldugu halda,
dazgahin layihalandiriimasinda silindrlerin ISO 11111-1:2005 standartinin A.1 bandina muvafiq
sokilde suriinma surati ile yuklemanin apariimasina imkan vermak dgin 120 mm masafeys
haraket etdiriimasi nazarda tutulmalidir.

5.6.6 Kasma va xirdalama dazgahlari

TahlUkasizlik talablari vae/va ya tedbirler 5.6.1 ve 5.2.3 bandlarina uygun olmalidir.

5.6.7 Sixilmaya qgarsi emal dazgahi

Umumi tahliikesizlik talableri

Tahlukasizlik talablari va/ve ya tadbirler 5.6.1 bandina ve ISO 11111-1:2005 standartinin
5.4.6.1 bandina (qaynar sathlerle alagadar) uygun olmalidir.
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Xususi tehlukalar

Ortiik ve qurutma rolikinden gaynaglanan, xisusils igeri gakilma va tutulma, rezin oymaq
(sixilma kameari) va qizdirilan silindrdan, rezin oymagq ve cilalama qurgusundan gaynaglanan
mexaniki tahltkaler.

Xususi risklor

Normal istismar ve xususi emaliyyatlar zamani orta ve ya agir xesarat ehtimalinin az
olmasi.

Xususi tahlukasizlik talablari

Ortlikle qurutma roliki, habele rezin oymagla qizdirlan silindr arasindaki igari gekilma
ndqtasi ISO 11111-1:2005 standartinin 6.5 g) bandina muvafiq sakilde gorunmalidir.

Materiali rezin oymagin (sixilma kamari) Uzerine gekmak ugun cilalama qurgusundan
istifade edilonda kemarle cilalama qurdusu arasindaki boslug bu magsadle layihalendiriimis
goruyucularla muhafize edilmalidir.

5.6.8 Floklama qurgusu

Umumi tehliikesizlik telableri

Tahllkasizlik taleblari ve/ve ya tadbirler 5.6.1 bandina, ISO 11111-1:2005 standartinin
5.4.11 bendine (yanginda salagadar) ve ISO 11111-1:2005 standartinin 5.4.12 bendina
(partlayisla alagadar) uygun olmalidir.

Xususi tahlukaler

Yuksak gerginlikden gaynaqglanan elektrik tehlikasi, is sahasinden gaynaqglanan ve
partlayisa sebab ola bilacak elektrostatik tehlika.

Xususi riskler

Xususi emaliyyat zamani agir ve ya olumcul xasarat vurulmasi ehtimalinin yiksak olmasi.

Xususi tahlukasizlik talablari

Floklama sahasi ISO 11111-1:2005 standartinin A.3 bandina muvafiq olaraqg goruma
goperi il tam ahate edilmalidir. Qoruma geparinin qapilari elektrik enerjisi ile baglanmalidir.

Risk qiymatlendirmasi xasarat alinmasi riskinin asagl oldugunu gostermadiyi halda,
baglayici kilid ISO 14119 standartinda muayyan edildiyi kimi elektrik bloklamasi ve ya ISO
13849-1:1999, Madda 6, 4-cu kateqoriyaya uygun olaraq garpaz monitoringla qosa idareetma
sistemina malik bloklama olmalidir.

Yuksoek garginlikli kegiricilor avtomatik torpaglanmalidir, c¢lnki elektrikle iglayan
I6vhalarda yuksak garginlik gala biler. Qoruyucunun agilmasi va ya enerji tachizatinin kasilmasi
keciricilarin torpaglanmasina sabab olmalidir.

5.6.9 Buglama avadanliglan

TohlUkssizlik telablari va/ve ya tadbirlar 5.6.1 ve 5.3.2 bandlerine uygun olmalidir.

5.6.10 Firlanan preslor

Umumi tehliikesizlik talebler

Tahllkasizlik telablari va/ve ya tadbirlar 5.6.1 bandi ve Cadval 36-ya uygun olmalidir.

Cadval 36 — Firlanan presloerle bagli slava tahllkasizlik talableri

Totbiq sahaesi Istinad: ISO 11111-1:2005
Butlun avadanliglar:

Maye eneriji sistemleri vo 5.4.5

komponentlori 5.7

Avadanliq hissalarina ilismis
soxslorin taxliyasi va xilas edilmasi

ISO 11111 standartinin bu hissasi

[Diger elementlor:
Qaynar sathler 5.1
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Xususi tahlukalar

Qizdinlan silindr ve asasdan gaynaqlanan, xuUsusile i¢ari ¢okilma va ya tutulma kimi
mexaniki tahltkaler.

Xususi riskler

Normal istismar, xususile isesalma zamani, habele xususi emaliyyat, xususile
temizlenma zamani vaxtasiri mudaxile naticesinda agir xasarat vurulmasi ehtimalinin asagi
olmasi.

Xususi tahlukasizlik talablari

Qizdinlan silindr ve ayri metal asas arasindaki yerds ISO 11111-1:2005 standartinin
5.3.3 bandina uygdun olarag goruyucu va ya qoruyucu mexanizm (masalen, baglanan sarnirli
gapaq) tamin edilmalidir. Qoruyuculari ve qoruyucu mexanizmleri ise saldiqdan sonra silindrla
asas arasindaki sixilma noqgtasinae ¢atmaq mumkun olarsa, ¢ixis alde edilmasinin lazim oldugu
vaxt silindri dayandirmaq Ggun vasitaler tamin edilmalidir.

5.6.11 Cilalama avadanliglar

Umumi tahliikesizlik talebleri

Tahllkasizlik taleblari ve/va ya tedbirler 5.6.1 bandi ve Cadval 37-ya uygun olmalidir.

Cadval 37 — Cilalama avadanliglari ila bagli slave tehlikasizlik telableri

Totbiq sahasi istinad: 1SO  11111-
Xususi avadanliqg elementlari 1:2005

Sarima qurgulari 6.18

Duzucu vae gablasdirici qurgular 6.20

Xususi tahlukaler

Cilalama silindrlerindan gaynaqlanan, xususils i¢ari ¢ekilma, tutulma ve dolagsma kimi
mexaniki tahltkaler.

Xususi risklor

Normal istismar zamani orta va ya agir xasarat ehtimalinin az olmasi.

Xususi tahlukasizlik talablari

Cilalama silindrlerinde qoruyucu kilidle tachiz edilmis baglanan qoruyucular temin
edilmalidir.

5.6.12 Yekun iglama proseslari liciin boya mahlulu hazirlama qurgulari

TohlUkesizlik telablari va/ve ya tadbirlar 5.6.1 bandi ve Cadval 38-a uygun olmalidir.

Cadval 38 — Yekun igloma proseslari uglin boya mahlulu hazirlama qurgulari ile bagl
alave tehlukasizlik taleblari

Totbiq sahaesi Istinad: ISO 11111-1:2005

[BUtun qurgu:
Emal edilan gqaynar materiallar: maye5.4.6.2

Vo ya buxar 5.4.10
|[Kimyavi maddaler 5.4.12
Tezaligan halledicilerin sabab oldugu
partlayislar

XUsusi avadanliq elementlori:

Qurgunun yaxinhgindaki is yerlari 6.13
[Mayelorin buxarla qizdiriilmasi Ugun6.15
cihazlar 6.16
Qarisdiricilar

ISO 11111 standartinin bu hissasi
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Diger elementlor:
Kimyavi maddalar slave etmak va85.3.2
buxar klapanini idare etmak
Qaynar sathler 5.1

5.7 Nisanlamal/taqdimat avadanliqlari
5.7.1 Nisanlamal/taqdimat avadanliqlari ile bagh iimumi talabloer
Tohllkesizlik telablari va/ve ya taedbirlar Cadval 39-a uygun olmaldir.

Cadval 39 — Nisanlama/teqdimat avadanliglari ile bagli Umumi tahlikasizlik taleblari

Totbiq sahasi Istinad: 1ISO 11111-1:2005

BlUtuin avadanliglar:
[Umumilikde elektrik avadanliglari 54.21va54.22

Elektrik nezarat sistemlori 5.4.2.3
Isesalma va dayandirma 5.4.2.4
[Layihalandirma zamani risklerin 5.3.2
azaldilmasi

Ehtiyat tadbirlerinin gorilmasi ile 5.3.3
risklerin azaldilmasi

goruyucularla Cadval 2
goruyucu mexanizmlarla Cadval 3
XUsusi amaliyyat Ggun qurgular 5.5

Avadanliq hissalarina ilismis saxslerin 5.7
toxliyasi ve xilas edilmasi

Hissalarin qurasdiriimasi 5.8
XUsusi avadanliq elementlori:

intigal ve étiirlictiniin korpuslari 6.2
Silindrlar 6.5
Firlanan oxlar 6.6
\Ventilyatorlar 6.11
Sarima qurgulari 6.18
[DUzUcu ve gablagdirici qurgular 6.20

5.7.2 Braklama avadanliqlari
Tahllkssizlik telablari va/ve ya tadbirlar 5.7.1 bandi ve Cadval 40-a uygun olmalidir.

Cadval 40 — Braklama avadanliglari ile bagli alave tahllkssizlik telablari

Totbiq sahasi istinad: 1ISO 11111-1:2005
[Butlin avadanliglar
[Maddaler, o ciimladen halledicilor ~ 5.4.10
Tezalisan halledicilerin sabab oldugu5.4.12
partlayislar

5.7.3 Qatlama avadanliglan
TahlUkasizlik talablari ve/ve ya taedbirler 5.7.1 bandina uygun olmaldir.
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6 TOHLUK®SIZLIK TOLOBLORI VO/VD YA TODBIRLORININ YOXLANMASI

Yekun verifikasiya avadanlq 1SO 11111-1:2005, 7-ci madds ve Qosma C-ys va ISO
11111-1:2005, Qosma C-ya uygun olaraq tam istismara verilmis vaziyyatds oldugda
apariimaldir.

ISO 11111 standartinin bu hissasina daxil olan butlin avadanlglar Ggin ses-kiyun hasil
olunmasi gostaricilari ses-kuyun ciddi tehlika olub-olmamasindan asili olaraq tatbiq edilen ISO
9902-1 ve ISO 9902-7 standartlarina uygun olaraq miayyan edilmalidir.

7 AVADANLIGIN iSTIFAD®SI iL® BAGLI MUVAFiIQ MBLUMATLAR

Avadanhgin istifadasi ile bagll mavafiq melumatlar ISO 11111-1:2005, 8-ci maddaya
uygun olaraq taqdim edilmalidir. O, 5-ci maddanin butlin elementlarini ahate etmalidir.

ISO 11111 standartinin bu hissasina daxil olan butlin avadanliglar Ggin sas-kiyun hasil
olunmasi gostaricilari ses-kuyun ciddi tehlika olub-olmamasindan asili olaraq tatbiq edilon ISO
9902-1 ve ISO 9902-7 standartlarina uydun olaraq elan edilmalidir.

©AZSTAND — Bitun huquglar gorunur 31



AZS EN ISO 11111-7:202X
BiBLIOQRAFiYA
[1] ISO 14121, Safety machinery — Principles of risk assessment

[2] ISO 12100-1, Safety of machinery — Basic concepts, general principles for design
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ON sOz

Beynalxalq Standartlasdirma Taskilati (ISO) milli standartlagsdirma organlarinin (ISO-nun
Uzv organlari) Umumdunya federasiyasidir. Beynalxalq Standartlarin hazirlanmasi isi adaten
ISO texniki komitalari tarefinden hayata kegirilir. ISO Gzvu olan har bir milli organ maraglandigi
saha Uzre yaradilmig texniki komitadsa temsil olunmaq hiququna malikdir. ISO ils alagads olan
beynalxalq teskilatlar, dovlet ve geyri-hokumat teskilatlari da bu isde yaxindan istirak edirlar.
ISO elektrotexniki standartlasdirma ile bagl butin masaelalerde Beynalxalq Elektrotexniki
Komissiya (IEC) ile six amakdasliq edir.

Beynalxalq standartlar ISO/IEC Direktivlerinin 2-ci hissesinda verilan qaydalara uygun
olaraq tertib olunub.

Texniki komitalarin asas vezifesi Beynalxalg Standartlari hazirlamaqgdan ibaratdir. Texniki
komitaler terefindan qgabul edilmis Beynsalxalq Standartlarin layihaleri sesverma Uglun Uzv
orqganlara gonderilir. Muvafiq standartin beynalxalg standart kimi derc olunmasi ugln
sasvermada istirak edan Uzv organlarin an azi 75%-nin tesdiqi taleb olunur.

Diggaet yetirmak lazimdir ki, bu senadin bazi elementlari patent huquglarinin predmeti ola
biler. ISO bu cur patent haquglarinin har hansi birinin va ya hamisinin muayysn edilmasina
gora masuliyyat dasimir.

ISO 11111-7:2005 standartina 1 sayli Duzaslis Tekstil Avadanliglari va aksesuarlari Uzre
ISO/TC 72 Texniki Komitasi, Tekstil avadanliglan Ugln tehlikasizlik telableri Gzre SC 8
Altkomitasi terafinden hazirlanmigdir.
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TEKSTIL AVADANLIQLARI — TOHLUK®SIZLIK TOLOBLORI —
7-CI HISS®:
BOYAMA V@ APRETLOM3 AVADANLIQLARI
1 SAYLI DUZBLIS

Sohife vi, Giris

Besinci abzasdaki “ISO 14121” standarti “ISO 14121-1” ile avaz edilsin.

Sahife 1, Normativ senadlera istinadlar

ISO 11111-1:2005 istinad1 asagidakilarla evez edilsin:

ISO 11111-1:2009, Tekstil avadanliglari — Tahlikasizlik tsleblari — 1-ci hissa: Umumi
taleblar

ISO 13849-1:1999 istinadi asagidakilarla avez edilsin:

ISO 13849-1:2006, Dazgahlarin tshlukesizliyi — Nezaret sistemlarinin tahlukesizlikla
slagali hissaleri — 1-ci hissa: Umumi layihalandirma prinsipleri

ISO 13852:1996 istinadi asagidakilarla avez edilsin:

ISO 13857:2008, Dazgahlarin Tehllkssizliyi — Yuxari ve asagi etraflarin tehllkali
zonalara catmasinin garsisini almaq lU¢un nazarde tutulmus tahlikesizlik masafaleri

"IEC 60519" istinadindan ":2004" silinsin.

IEC 60519-9:1987 istinadl agagidakilarla avaz edilsin:

IEC 60519-9:2005, Elektrotermik qurgularin tahlikasizliyi — 9-cu hissa: Yuksak tezlikli
dielektrik isitma qurgularinin qurasdiriimasi ile bagli xtsusi talabler

Asagidaki istinad alave edilsin:

IEC 62061:2005, Dazgahlarin tahlukesizliyi — Tahlukesizlikle bagli elektrik, elektron va
programlasdirila bilen elektron nazarat sistemlarinin funksional tehlikesizliyi, IEC 62061:2005
Corr.1:2005 cargivaesinda duzalis edilib

1-7-ci maddaler

Batin matn boyu “ISO 11111-1:2005” tarixli butun istinadlar “ISO 11111-1:2009” ils avez
edilsin.

Sehife 2, 5.1

5.1 bandi asagidakilarla avaz edilsin:

Umumi miiddaalar

Avadanliglar

Avadanliglar 5-ci maddenin "Umumi tshliikesizlik tslebleri" basligi altinda istinad
edildikda ISO 11111-1:2009 standartinin 5 ve 6-c1 maddalarinin tehllkssizlik taleblarina, alava
olaraq 5-ci maddanin "XUsusi tehlUkssizlik talableri"na uygun olmalidir.

ISO 11111-1:2009 standartinin 5.4.6.1 bandinda nazards tutulmus tahlikasizlik talableri
buxar borulari ve onlarin detallari ligiin kegarlidir. icinde gaynar maye olan avadanliglarin xarici
sothlarinda xabardarliq etiketlorinin yerlesdirilmasi maqgbul sayilir.

Parcalarin yekun islenmasi ugln xususi dezgahlarda silindrlar

QEYD: “Silindr” termini birbaga va ya silindrin sathi ile herakatda olan emal edilen material
arasinda surtinma ile harakata gatirilon harakatli silindrler (cekma silindrleri), istigamatlendirici
silindrler, acgilan silindrler va banzer silindrleri shate edir. Bu silindrler operatorun silindrin
harakatini ali ile dayandirmasinin mumkun olmadigi hallarda tesire maruz qalan saxs Ugun risk
yarada biler. Bu, aktiv sakilde bir-birina sixilan zeylema dazgahlari, verdena ¢anaqglari ve ya
kalandr silindrlerina aid deyil.

5.1.2 bandi yalniz 5-7-ci maddalarde acgiq sakilds istinad edildiyi halda tatbiq edilir.

Xususi tehlukalar

Silindrlarden gaynaglanan, xususile dolagsma, ¢akilma va ya tutulma, sixilma va surtinma
va ya asinma kimi mexaniki tehlikalar.

Xususi risklor
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Normal istismar, xUsusen isasalma, emal edilan materialin hamarlanmasi, materialin
kanarlarinin agilmasi zamani ¢ixis alde edilmasi ve xususi emaliyyatlar, xususila de temizlems,
iplik uclarinin va ya parcanin kanarlarinin kasilmasi ve kimyavi toxuma masininin doldurulmasi
zamani ¢ixig alde edilmasi naticasinda kigik va ya orta xasaratlor ehtimalinin yuksak olmasi.

Xususi tahlukasizlik talablari

ISO 14121-1 standartina muvafiq olaraq risk giymatlendirmasi maksimum ytngul ve orta
daracali xasarat riskinin olmasini gosterirss, ISO 11111-1:2009 standartinin 6.5 bandinda
(Silindrlar) tasvir edilmis tadbirlera alternativ olaraq dezgahin tam enini shates edan hassas
goruyucu avadanlqg (SPE) temin edils bilar.

SPE texniki sabablarden EN 999 standartina muvafiq sekilda yerlasdirile bilmirse, el
yerlagdirilmalidir ki, operator igeri ¢akilma noqtesine yaxinlaganda avtomatik aktivlagsin ve
operator tarsfindan taesadifan ve ya maqgsadyonlu sakilds ise salina bilsin.

Qaliqg risk va muvafiq profilaktik tadbirlar telimat kitabgasinda gdsterilmali va tahltkali
zonada xabardarliq isarasi yerlosdiriimalidir.

QEYD: Pargalarin yekun igleanmasi Ugln xUsusi dezgahlarda, mas., stenterlarde
harekatda olan emal edilon materialla davamli boyama diapazonu va sixilma diapazonunda
firlanan silindrlar ¢ox vaxt bir-birina yaxin yerlagdirilir, cinki emal edilen materialin texnoloji
sabablardan qgisa yol boyunca istigamatlandiriimasi taleb olunur. Cox vaxt, masalan, emal
edilen materialin rutubaetini, gekisini va ya iplik sixligini musayyan etmak Ugun alave o6lgma
sensorlari da qurasdirihir. Bundan basqga, bazan texnoloji sabablaerdan yalniz bir silindrin
istifade edilmasi ilo dezgahdan farqli materiallar kegirilir. Buna goéra da, 1ISO 11111-1:2009
standartinin 6.5 bandinds (Silindrlar) tesvir edilen tahlikssizlik telablarini funksional va istismar
imkanlarina ciddi sakilde zerer vurmadan yerina yetirmak hamise mumkun olmur.

Stenterin ¢ixisinda SPE-nin qurasdirilmasina numuna $akil 1-da gdsterilmisdir

Olgular millimetrlo

Sakil 1 — Stenterin ¢ixisinda SPE-nin qurasdiriimasina nimuna

izahat
milli zencir boyunca haraket edan parca
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cokilma silindri

goruyucu

parcanin uzunlugunu olgan silindr

rutubatin olgulmasi Ugun sensor

buraxma snuru (SPE)

Sehife 6, 7, 8,9, 11, 12, 13, 24, 25, 27, 31 ve 33; Cadval 6, 7, 8, 9, 10, 12, 14, 15, 17, 30,
31, 33, 36 va 38

"5.1" bandi "5.1.1" ile avaz edilsin.

Sahife 10, 5.2.12

Siyahinin ¢) bandinds “ISO 13852:1996” istinadi “ISO 13857:2008” ile evaz edilsin.

Sahife 17, 5.3.5

ikinci abzas asagidaki matnle avez edilsin:

Avadanhgin xususi tehlliks yaradan elementlarinin nazarat sisteminin tahlukasizlikle bagl
performans saviyyeasi ISO 13849-1:2006 standartina uygun olaraq an azi PL = d haddinds ve
ya tehlikasizliyin tamhgi saviyyasi IEC 62061:2005 standartina uygun olaraq SIL = 2 haddinda
olmaldir.

Performans seviyyasinin PL = d ve ya tahlukasizliyin tamhgi saviyyssinin SIL = 2-den
asagi saviyyade olmasinin gabul edilmasi ISO 13849-1:2006, Qosma A ve ya IEC 62061:2005,
Qosma A-ya uygun olaraq hayata kegirilmis risk giymatlandirmasina asaslanmalidir.

Sahife 19, Cadval 24

Cadval 24-5 asagidaki yeni sonuncu satir alavs edilsin:

Pargalarin yekun islenmasi ugun xususi dezgahlarda silindrlar 5.1.2

Sehifs 24, Cadval 30

Cadval 30-a asagidaki yeni sonuncu satir alava edilsin:

Parcalarin yekun iglenmasi Ugun xUsusi dezgahlarda silindrler 5.1.2

Sehife 25, Cadval 31

Cadval 31-0 asagidaki yeni sonuncu satir alava edilsin:

Parcalarin yekun islenmasi ugun xususi dezgahlarda silindrlar 5.1.2

Sehifs 26, 5.5.7

ikinci abzas asagidaki matnle avez edilsin:

Yuksak tezliyin sebab oldugu risk IEC 60519-1, IEC 60519-9:2005 standartinin 4-cl
maddasi ve EN 12198-1:2000 standartinin 6-8-ci maddalarine muvafiq olmalidir.

Sehifs 28, 5.6.2

Siyahinin ¢) bandi asagidakilarla avaz edilsin:

Avadanhgin xususi tehliks yaradan elementlarinin nazarat sisteminin tahlukasizlikle bagl
performans saviyyasi ISO 13849-1:2006 standartina uygun olaraq an azi PL = d haddinds ve
ya tehlikasizliyin tamhgi saviyyasi IEC 62061:2005 standartina uygun olaraq SIL = 2 haddinda
olmaldir.

Performans seviyyasinin PL = d ve ya tahlukasizliyin tamhdi saviyyasinin SIL = 2-den
asagi saviyyade olmasinin gabul edilmasi ISO 13849-1:2006, Qosma A ve ya IEC 62061:2005,
Qosma A-ya uygun olaraq hayata kegirilmis risk giymatlandirmasina asaslanmalidir.

Sahifs 30, 5.6.7

Birinci abzas asagidakilarla avaz edilsin:

Tahllkasizlik talebleri va/ve ya tadbirler 5.1.2 ve 5.6.1 bandlarina, habels ISO 11111-
1:2009 standartinin 5.4.6.1 bandina (gaynar sathler) uygun olmalidir.

Sahifs 31, 5.6.8

Siyahinin b) bandi asagidakilarla avaz edilsin:

b) Elektrik bloklamasinda nazarst sisteminin tehlUkasizlikle bagl performans saviyyasi
ISO 13849-1:2006 standartina uygun olaraq an azi PL = e haddinda ve ya tahllkasizliyin
tamhgi saviyyasi IEC 62061:2005 standartina uygun olaraq SIL = 3 haddinds olmalidir.
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Performans seviyyasinin PL = e ve ya tahlukasizliyin tamligi saviyyssinin SIL = 3-den
asagi seviyyade olmasinin gabul edilmasi ISO 13849-1:2006, Qosma A ve ya IEC 62061:2005,
Qosma A-ya uygun olaraq hayata kegirilmis risk giymatlandirmasina asaslanmalidir.

Sohifa 35, Bibliografiya

ISO 14121 istinad1 asagidakilarla avez edilsin:

[1] ISO 14121-1, Safety of machinery — Risk assessment — Part 1: Principles
(Dazgahlarin tehlikssizliyi — Risklarin giymatlandiriimasi — 1-ci hissa: Prinsipler)
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ON sOz

Beynalxalq Standartlagsdirma Taskilati (ISO) milli standartlasdirma organlarinin (ISO-nun
Uzv organlar) Umumdunya federasiyasidir. Beynalxalq Standartlarin hazirlanmasi isi adsten
ISO texniki komitalari taraefinden hayata kegirilir. ISO Gzvl olan har bir milli orqan maraglandigi
saha Uzre yaradilmig texniki komitads temsil olunmaq huququna malikdir. ISO ils slagads olan
beynalxalq tegkilatlar, dovlat ve geyri-hokumat tegkilatlari da bu isde yaxindan igtirak edirlar.
ISO elektrotexniki standartlagdirma ile bagli butin masalaloerds Beynalxalq Elektrotexniki
Komissiya (IEC) ile six amakdasliq edir.

Bu senadin ve gelacekda onu destaklomak Ugun nazards tutulan sanadlarin iglanib
hazirlanmasinda istifade olunan prosedurlar ISO/IEC Direktivlerinin  1-ci hissasinda
gOsterilmisdir. XUsusile geyd etmak lazimdir ki, ISO-nun muxtalif ndv senadlari tglin muxtalif
tosdiglema meyarlar teleb olunur. Bu standart ISO/IEC Direktivlerinin 2-ci hissasinda
gOsterilen qaydalara uygun sakilds hazirlanmigdir (baxin: www.iso.org/directives).

Diggaet yetirmak lazimdir ki, bu senadin bazi elementlari patent huquglarinin predmeti ola
biler. ISO bu cur patent haquglarinin har hansi birinin va ya hamisinin musyyen edilmasina
g6ra masuliyyat dasimir. Senadin hazirlanmasi zamani muayysn edilmis har hansi patent
hdquglarinin tefarriatlari  "Giris" boélmasinds va/yaxud [ISO-nun daxil olmus patent
bayannamalerinin siyahisinda taqdim olunacaq (baxin: www.iso.org/patents).

Bu senadds istifade edilan har hansi ticarat markasi istifadagilerin rahathdr Ggun
verilmisdir va tovsiye xarakteri dagimir.

ISO-nun uygunlugun giymatlendirilmasi ila bagh xdsusi termin va ifadslarinin manasinin
izah1 ve ISO-nun Dinya Ticarat Tagkilatinin Ticaratde Texniki Manealar haqqginda sazisinin
prinsiplerina riayst etmasi barede mslumat slds etmak ligiin asagidaki URL-a baxin: On s6z —
Olave mealumat

Bu sanad Tekstil Avadanliglari ve aksesuarlari Uzre ISO/TC 72 Texniki Komitasi, Tekstil
avadanliglari tigln tehlikasizlik taleblari Gzre SC 8 Altkomitesi terafinden hazirlanmisdir.
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Tekstil avadanliqlari — Tahlukasizlik talabloari —
7-ci hissa:
Boyama va igsloama avadanliqlar
2 SAYLI DUZBLiS

Sohife vi, Giris

3-cu abzasdaki “ISO 12100-1” standarti “ISO 12100” ils avez edilsin. 5-ci abzasdaki “ISO
14121-1” standarti “ISO 12100” ile avez edilsin. Sahife 1, ©hata dairasi

Asagidaki mazmunda ikinci abzas slave edilsin:

ISO 11111 standartinin bu hissasi sas-klly emissiyasinin olgtlmasi ile bagh C tipli ISO
9902-1 va ISO 9902-7 standarti va ses-kuy emissiyalarinin azaldilmasi tadbirleri il bagli ISO
23771 standartlari ile tamamlanir.

Sehifs 1, 2-ci madda, Normativ senadlars istinadlar

“ISO 12100-2:2003” standarti “ISO 12100:2010” ils avez edilsin.

ISO 23771 standarti agagidaki kimi slave edilsin:

ISO 23771, Tekstil avadanliglari — Ses-klly emissiyalarinin azaldilmasi magsadile tekstil
avadanliglarinin layihalendirilmasi hagqinda talimat

“EN 1539:2000” standarti “EN 1539:2015” ile avaz edilsin.

“EN 12198-1:2000” standarti “EN 12198-1:2000+A1:2008” ile avaz edilsin.

Sehifa 1, 2009-cu ile aid 1 sayl Dayisiklik, Normativ sanadlare istinadlar ve bitlin matn
boyunca

“IEC 62061:2005” standarti “IEC 62061:2005+A1:2012+A2:2015” ila avaz edilsin.

Sehifs 1-34, 1-7-ci maddalar

Batdn matn boyu “ISO 11111-1:2005” tarixli butln istinadlar “ISO 11111-1:2016” ils avaz
edilsin.

Sahife 17, 5.3.5

ikinci abzas agagidaki matnls svaz edilsin:

Muayyen edilmis qoruyucu tadbirlora malik nazarat sisteminin tshlukasizliklea bagl
performans saviyyeasi ISO 13849-1:2006 standartina uygun olaraq an azi PL = d haddinds ve
ya tehllikasizliyin tamhdi saviyyasi IEC 62061:2005 standartina uygun olaraq SIL = 2 haddinda
olmaldir.

Performans saviyyasinin PL = d ve ya tehllkasizliyin tamhdi saviyyssinin SIL = 2-den
asagl seviyyade olmasinin gabul edilmasi ISO 13849-1:2006, Qosma A ve ya IEC 62061:2005,
Qosma A-ya uygdun olaraq hayata kegirilmis risk giymatlandirmasina asaslanmalidir

Sehifs 17, 5.3.5, Cadval 21

“ISO 12100-2:2003 standartinin 5.2.6 bandi” “ISO 12100:2010 standartinin 6.3.2.6 bandi”
ile avaz edilsin.

Sahife 21, 5.4.3, a)

"Qoaza veziyystinde dayandirma elementi
avaz edilsin.

Sehifs 24, 5.5.4, Cadval 30

“EN 1539:2000” standarti “EN 1539:2009” ile avaz edilsin.

Sehifs 25, 5.5.5, Cadval 31

“EN 1539:2000” standarti “EN 1539:2009” ile avaz edilsin.

Sehifs 26, 5.5.7, 2-ci paragraf

“‘EN 12198-1” standarti “EN 12198-1+A1:2008” ile avez edilsin.

Sehifs 28, 5.6.2, ¢)

Siyahinin c¢) bandi asagidakilarla avaz edilsin:

a) ve b) bandlerinda verilmis goruyucu tadbirlare malik nazarast sisteminin tahltkasizlikla
bagli performans saviyyssi ISO 13849-1:2006 standartina uygun olaraq an azi PL = d haddinde
va ya tehlikasizliyin tamhgi saviyyasi IEC 62061:2005+A1:2012 standartina uygun olaraqg SIL
= 2 haddinda olmalidir.

gaza vaziyystinde dayandirma qurgusu" ile
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Performans seviyyasinin PL = d ve ya tahlukasizliyin tamligi saviyyssinin SIL = 2-den
asagi seviyyade olmasinin gabul edilmasi ISO 13849-1:2006, Qosma A ve ya IEC 62061:2005,
Qosma A-ya uygun olaraq hayata kegirilmis risk giymatlandirmasina asaslanmalidir.

Sahife 31, 5.6.8, b)

Siyahinin b) bandi agagidakilarla avaz edilsin:

Elektrik bloklamasinda nazarat sisteminin tahllkasizlikla bagh performans saviyyasi ISO
13849-1:2006 standartina uygun olaraq an azi PL = e haddinda va ya tahlukasizliyin tamhgi
saviyyasi IEC 62061:2005 + A1:2012 standartina uygun olaraq SIL = 3 haddinde olmalidir.

Performans seviyyasinin PL = e ve ya tahlukasizliyin tamligi saviyyssinin SIL = 3-den
asagl saviyyada olmasinin gabul edilmasi ISO 13849-1:2006, Qosma A va ya IEC 62061:2005
+ A1:2012, Qosma A-ya uygun olarag heyata kegiriimis risk giymatlondirmasine
asaslanmalidir.

Sehifa 35, Bibliografiya

Birinci istinad silinsin va ikinci istinad asagidaki sakilde avaz edilsin:

ISO 12100, Safety of machinery — General principles for design — Risk assessment and
risk reduction (Dazgahlarin tshliikssizliyi — Umumi layihslendirma prinsipleri — Risklarin
giymatlendiriimasi ve azaldilmasi)
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