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AZS ECE 34:2023
mUOQaDDIMd

1. Bu standart “Azarbaycan Standartlagdirma Institutu” PHS tarsfinden islenib hazirlanib
va “Yol nagliyyatl” standartlasdirma tzra Texniki Komita (AZSTAND/TK 19) terafindan
teqdim edilib.

2. “Azerbaycan Standartlasdirma institutu” PHS-nin ” 2023-cu il tarixli
sayli gerari ila tasdiq edilib.

3. Bu standart UN Regulation Ne34 “Uniform provisions concerning the approval of
vehicles with regard to the prevention of fire risks” qaydasinin autentik terctimasi
asasinda hazirlanib.

4. Ik defe tatbiq edilir.

5. Dovlet standartinda muayyan edilen talablarin beynalxalq standartlara, norma, qayda
va tovsiyalera va diger dovlatlerin muvafiq mitaraqqgi milli standartlarina, elm, texnika va
texnologiyanin miasir nailiyystlerine asaslanmasini misyyan etmak tgun standartin ilkin
yoxlama muddati 2024-cu il, dévri yoxlama muddati ilda 1 dafadir.
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AZORBAYCAN RESPUBLIKASININ DOVLOT STANDARTI

Yangin riskinin qarsisinin alinmasi ila bagh naqgliyyat
vasitalarinin rasmi tasdiqina dair vahid qaydalar

AZS ECE 34:2023
Uniform provisions concerning the approval of
vehicles with regard to the prevention of fire risks

Tatbiq edilma tarixi “___” 2023-cu il

1 TOTBIQ SAH8SI

Bu standart tetbiq olunur:

1.1. | hisse: Maye yanacaq Ugln gan(ler) ile bagli M, N ve O? kateqoriyali nagliyyat
vasitalerinin tasdiqi G¢un;

1.2. Hissa Il - 1: istehsalginin telabi ile bu standartin | ve ya IV hissaleri ile tesdiq edilmis,
maye yanacaq ¢anleri ile tachiz edilmis M, N va O kateqoriyall nagliyyat vasitalarinin yangin
risklerinin qarsisinin alinmasi Ugun tasdig edilmasindan 6tri 6n val/ve ya yan toqqusma
zamani, habela Umumi icaza verilon kutlasi 2,8 tondan ¢ox olan M1 ve N1 kateqoriyali nagliyyat
vasitelarinin ve ¢onle tachiz edilmis M2, M3, N2, N3 va O kateqoriyali nagliyyat vasitalerinin
icazesi UguUn (s) arxadan toqqusma zamani yangin risklarinin gargisinin alinmasi ila bagli bu
standartin | ve ya IV hissalari ila tasdiq edilmis maye yanacaq Ugun ¢anla tachiz edilmisdir.

Hisso I1-2: Umumi icaze verilan kiitlasi 2,8 tondan ¢ox olmayan, bu standartin | ve ya IV
hisselari ilo tasdiq edilmis, maye yanacaq ¢anlari ile tachiz edilmis M1 va N1, kateqoriyali
nagliyyat vasitelarinin garsisinin alinmasi Ggun tasdiq edilmasinden 6tru arxadan toqqusma
zamanl! yangin risklarina.

1.3. lll hissa - Maye yanacaq ugln ¢anlerin ayrica texniki qurdular kimi tesdiqing;

1.4. IV hissa: resmi olaraq tesdiglenmis maye yanacaq ¢enlarinin quragdirilmasi ile
alagadar naqliyyat vasitalarinin resmi tesdiqi Ugun.

2 R9SMi TosDiQ UGUN MURACIST

2.1. Bu standartin | hissasina va/va ya Il hissasina uygun olaraq tasdiq U¢ln muracist:

2.1.1. Bu standartin | hissasina va ya |l hissasina uygun olaraq naqliyyat vasitasinin
novunun tasdig edilmasi Ugun ariza nagliyyat vasitesinin istehsalgisi va ya onun akkredita
olunmus nimayandasi terefindan verilir.

2.1.2. Asagidaki senadlar U¢ nusxada olmall ve agsagidaki malumatlari shate etmalidir:

2.1.2.1.4.2 velve ya 7.2-ci bandlarde gostarilan elementlera minasibstde naqliyyat
vasitasinin ndéviandn atrafli tasviri. Muharrik névini va nagliyyat vasitesinin névind tayin
edan raqemler va/va ya simvollar gostarilmali;

2.1.2.2.Yanacaq ¢eninin xususiyystlerini ve onun hazirlandigi materiali gosteren
cizgi(ler);

2.1.2.3. Har bir komponentin nagqliyyat vasitesindaki yerini gostaran butun yanacaq
techizati sistemlarinin diagrami;

2.1.2.4.Bu standartin 1l hissasine uygun olaraq istifade Ucln yerini va nagliyyat
vasitesina baglanma Usulunu gostaran elektrik qurgusunun diagrami.

2.1.3. Tipin resmi tasdigleanmasi ugln sinaglarin apariilmasi Uzre masuliyyst dasiyan
texniki xidmat Ugun asagidakilar taqdim edilmalidir:

2.1.3.1. Rasmi tasdiq edilacak naqgliyyat vasitasinin ndvina va ya texniki xidmatin resmi
tosdiginden 6tru sinaq ugun zaruri hesab edacayi nagliyyat vasitasinin bir hissesina uygun
nagliyyat vasitasi;

! Blave 7-de naqliyyat vasitalerinin tikintisi ile bagl konsolidasiya edilmis gatnama
©AZSTAND —-Biitlin hiiquglar gorunur 1
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2.1.3.2. Plastik bir ¢anls tachiz edilmis bir vasits olduqda: aksesuarlari olan yeddi slava
can;

2.1.3.3. Basqa bir materialdan hazirlanmis bir ¢anle tachiz olunmus bir vasits olduqda:
aksesuarlari olan iki alave ¢an.

2.2. Bu standartin Il hissasina uygun olaraq resmi tesdiq Ug¢un muraciet:

2.2.1. Bu standartin 1l hissesine uygun olaraq maye yanacaq ¢eni novunun rasmi
tosdiglenmasi Ugun ariza g¢on istehsalgisi va ya onun akkredite olunmus numayandasi
torafindan verilir.

2.2.2. Asagidaki sanadlar ¢ nusxads olmalil ve asagidaki malumatlari shats etmalidir:

2.2.2.1.10.2-ci bandde gosterilon bendlarle bagh yanacaq ¢aninin ndévunun atrafli
tosviri; tatbigin aksessuarlari olan ve ya olmayan ¢en ndvuna aid olub-olmamasi ve universal
istifadaye ve ya xususi naqgliyyat vasitesine aid olub-olmamasi gostarilmalidir. Aksessuarlar
olmadan ¢an novu tesdiq edildikde, sinaqglar Ucun istifade olunan aksesuarlarin muvafiq
identifikasiyasi daxil edilmalidir;

2.2.2.2. Yanacaq ¢aninin xususiyyatlarini gostaran ve onun hazirlandigi materiali aks
etdiren cizgilar ve nagliyyat vasitasine maxsus ¢oen oldugda, sinaq zamani istifade olunan
nagliyyat vasitalarinin hissalarinin xtsusiyyatleri;

2.2.3. Tipin resmi tesdiglenmasi ugln sinaglarin aparilmasi Uzre masuliyyat dasiyan
texniki xidmat Ugln asagidakilar teqdim edilmalidir:

2.2.3.1. Plastik materialdan hazirlanmis ¢an oldugda: aksesuarlari olan yeddi ¢an.
Tachizat olmadan resmi tasdiq edilacek cihaz oldugda, naqliyyat vasitesine qurasdiriimis
yeddi dast aksesuar ndvu taqdim edilmalidir;

2.2.3.2. Digar materialdan hazirlanmis ¢an olduqda: aksesuarlari olan iki gen. Tachizat
olmadan rasmi tesdiq edilacek cihaz oldugda, nagliyyat vasitesine qurasdiriimig iki dest
aksesuar novu teqdim edilmalidir;

2.2.3.3. Xususi nagliyyat vasitaesi Ugln plastikden hazirlanmis ¢an oldugda, 9lava 5-in
5.2.3-cl bandinda gdstarilan nagliyyat vasitalarinin hissaleri taqdim edilmalidir.

2.3. Bu standartin IV hissasina uydun olaraq tesdiq Ugun muracist:

2.3.1. Bu standartin IV hissasine uygun olarag maye yanacaq ¢ani ndévunun rasmi
tesdigleanmasi uUgln arize ¢an istehsalgisi va ya onun akkredite olunmus numayendasi
tarafindan verilir.

2.3.2. Asagidaki senadlar U¢ nusxada olmali ve asagidaki malumatlari shats etmalidir:

2.3.2.1.12.2-ci bandda gostarilon elementlara munasibatde naqliyyat vasitesinin
névunan atrafl tasviri. Miharrik ndévinu va naqliyyat vasitasinin névunul tayin edan regemler
va/ve ya simvollar gdstarilmali;

2.3.2.2. Avtomobildaki har bir komponentin yerini gosteren butin yanacaq techizati
sisteminin diagrami;

2.3.2.3. Bu standartin Il hissasina uygun olaraq resmi olaraq tasdiq edilmis va bu tip
nagliyyat vasitasina qurasdiriimasi ugun nazarde tutulmusg butin ndv maye yanacaq
conlarinin siyahisi.

2.3.3. Tipin resmi tasdiglanmasi Ugun sinaqglarin aparilmasi Uzra masuliyysat dasiyan
texniki xidmat Ggun asagidakilar teqdim edilmalidir:

2.3.3.1. Rasmi tasdiq edilen nagliyyat vasitasinin novuna uygun naqgliyyat vasitesi;

2.3.3.2.Lazim olduqda, har nov yanacaq ¢eninin aksesuarlari olan iki alave ¢an,
aksesuar olmadan rasmi olaraq tesdiq edilir.

3 TosDiQ

3.1.Bu standartin | hissesine va/va ya Il hissesine uydun olaraq resmi tesdiq Uguln
muracist.

2 ©AZSTAND —Butun hiquglar gorunur
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3.1.1. Bu standarta asasan rosmi tasdiq ugun taqdim olunan nagliyyat vasitasi asagidaki
| hissa ve/va ya Il hissanin telablarina cavab verirsa, bu tip nagliyyat vasitasinin rasmi tasdiqi
verilir.

3.1.2. Rasmi olaraq tasdiglenmis har bir ndve rasmi tesdiq ndmrasi verilir, ilk iki regem
rosmi tesdiq verildiyi tarixde standarta edilon an son duzsliglarin sayini temsil edir. Bununla
belo, raziliga gelan teref 4.2-ci va/ve ya 7.2-ci bandde muayyan edilmis bir nega naqgliyyat
vasitesi novina eyni tesdig ndmrasini tayin ede biler, agar ndvler eyni asas modelin
variantlaridirsa ve har bir ndv ayrica sinaqdan kegirilib va bu standartin gertlarina uygun galir.

3.1.3. Bu standarta uygun olarag nagliyyat vasitesinin ndévinun tasdiq edilmasi ve ya
toesdigindan imtina barads bildiris bu standarta 1 ndmrali, ©lave 1-da gdsterilan modela va
certyojlara uygun formada bu standarta tetbiq edilan, yuxarida 2.1.2.2, 2.1.2.3 va 2.1.2.4-cl
bandlerda (tasdiq Ugun arizagi tarafinden taqdim olunur) gostarilon malumatlari A4 (210 x 297
mm)-dan ¢ox olmayan formatda ve ya bu formata bukulmis ve muavafig miqyasda mugavila
toraflerine gondarilmalidir.

3.1.4. Bu standarta uydun olaraq tesdiq edilmis naqliyyat vasitasinin novina uydun galan
har bir nagliyyat vasitasina tasdiq varaqinda gdsterilan nazera ¢arpacaq sakilds va asanligla
alda edils bilan yerds asagidakilardan ibarat beynalxalq tasdiq nisani yapisdiriimalidir:

3.1.4.1."E" herfini shate edan daire ve ardinca tasdiqi veroen O&lkanin fargloendirici
némrasi®:

3.1.4.2. Naqliyyat vasitesi standartin | hissesina uygun olaraq tesdiq edildikde bu
standartin nomrasi, ardinca "RI" va ya “RII-2” ile olan naqgliyyat vasitesi | va ya IV hissalarina
va |I-1 hissasine uygun olaraq tasdiq edildikda "RII-1" Qaydaya, yaxud nagliyyat vasitasi
standartin | ve ya IV hissalarine va II-2 hissasine uygun olaraq tesdiq edilibss, 3.1.4.1-cCi
bandda nazards tutulmus dairenin saginda tire ve tesdiq nédmrasi olmalidir.

3.1.5. Nagliyyat vasitesi Muqavileys slave edilmis bir ve ya bir ne¢a digar standarta
asasan tesdiq edilmis nagliyyat vasitasinin ndvina uygun oldugda bu standarta uygun olaraq
tosdiq edildikde, 3.1.4.1-ci bandda gdsterilan simvolun tekrarlanmasina ehtiyac yoxdur;

Bu halda, bu standarta uygun olaraq dlkede tesdiq edilmis butin standartlarin slava
noémralari, tesdiq ndmraleri ve simvollari 3.1.4.1-ci bandda gdsterilan simvolun sag terafinde
saquli sutunlarda yerlasdirilmalidir.

3.1.6. Rasmi tesdiq isarasi oxunan vaziyyatda olmalidir.

3.1.7. Rasmi tasdiq isarasi istehsalgl tarefinden nagliyyat vasitasinin malumatlari olan
I6vhenin yaninda ve ya uzarina qoyulmalidir.

3.1.8. Bu standarta slave 2-da rasmi tasdiq isaresinin yerina nimunalaer verilmigdir.

3.2.  Bu standartin Il hissesina uygun olaraq rasmi tesdiq:

3.2.1. Bu standarta uygun olaraq tesdiq Ugun teqdim edilen ¢en asagidaki Il hissanin
telablarine cavab verirsa, hamin gan ndvuna raziliq verilmalidir.

3.2.2. Rasmi olaraq tasdiglanmis har bir ndva resmi tasdiq nomrasi verilir, ilk iki reqam
rosmi tesdiq verildiyi tarixde standarta edilen an son dizsliglarin sayini temsil edir.

2 Almaniya Ugiin 1, Fransa Ugiin 2, italiya ti¢iin 3, Hollandiya {iclin 4, isveg (ciin 5, Belgika ticiin 6, Macaristan ligiin 7,
Cexiya Uglin 8, ispaniya Uigiin 9, Serbiya {i¢iin 10, Birlasmis Kralliq Giciin 11, Avstriya ticiin 12, Litksemburq tigiin 13, isvegra
Ggln 14, 15 (bos), Norveg Uglin 16, Finlandiya tglin 17, Danimarka tg¢ln 18, Ruminiya l¢ln 19, Polsa l¢ln 20, Portuqaliya
ticlin 21, Rusiya Federasiyasi liciin 22, Yunanistan (iciin 23, irlandiya {iclin 24, Xorvatiya U¢iin 25, Sloveniya {ciin 26,
Slovakiya Ggiin 27, Belarusiya lgin 28, Estoniya t¢tin 29, 30 (bos), Bosniya va Herseqovina lgln 31, Latviya Ggln 32, 33
(bos), Bolgaristan lgtin 34, 35 (bos), Litva tglin 36, Tirkiys Ggiin 37, 38 (bos), Azarbaycan lgln 39, Makedoniyanin kegmis
Yuqoslaviya Respublikasi liglin 40, 41 (bos), Avropa Birliyi Gglin 42 (rasmi Tasdiglar tizv dovlatlar tarafinden mivafiq Ece
tayinatindan istifada edarak verilir), Yaponiya lciin 43, 44 (bos), Avstraliya tclin 45, Ukrayna Gclin 46, Canubi Afrika tglin
47, Yeni Zelandiya tglin 48, Kipr liclin 49, Malta ti¢lin 50, Koreya Respublikasi Gictin 51, Malayziya lgiin 52, Avropa Birliyi
liclin 53, Tayland, 54 (bos), 55 (bos), Monteneqro giin 56, Tunis lglin 58. Sonraki Némralar basqgalarina verilir

olkalar, takarli nagliyyat vasitalari, takarli nagliyyat vasitalarinda qurasdirila bilan va/va ya istifads edils bilan avadanliq
va hissalar l¢in vahid texniki gaydalarin gabul edilmasi barada Sazisin xronoloji gaydada tasdiglanmasi va bu gaydalara
asasan verilmis rasmi tasdiglarin garsiligh taninmasi va ya onlara qosulma sartlari va ndmralari.

©AZSTAND —Butun hiquglar gorunur 3



AZS ECE 34:2023

3.2.3. Bu standarta uydun olarag nagliyyat vasitesinin novunun tasdiq edilmasi va ya
tosdigindan imtina barads bildiris bu standarta 1 ndmrasli, Slave 1-da godstariloan models vo
certyojlara uygun formada standarta tatbig edilan, yuxarida 2.1.2.2, 2.1.2.3 va 2.1.2.4-cl
bandlerda (tasdiq Ugun erizagi tarefindan taqdim olunur) gostariloan malumatlari A4 (210 x 297
mm)-dan ¢ox olmayan formatda ve ya bu formata bukulmus ve muvafiq miqyasda verilmis
Mugavile Tareflarine gonderilmalidir.

3.2.4. Bu standarta uygun olaraq tasdiq edilmis nagliyyat vasitesinin ndvina uygun
galaen har bir naqgliyyat vasitesine tesdiq vereqinda gostarilon nazars garpacaq sokilde va
asanligla olda edile bilon yerde asagidakilardan ibaret beynalxalq tesdiq nisani
yapisdiriimahdir:

3.2.4.1."E" herfini shate edan daire ve ardinca tesdiqi veran dlkanin ferglandirici
nomrasi®;

3.2.4.2. Bu standartin némrasi, ardinca "RIII" isarasi, ager ¢on universal istifade Uglun
tosdiq edilmisdirsa, "U" va ya "S" geydi ¢an xususi naqliyyat vasitasinin istifadasi Ugun tesdiq
edilmisdirse, ¢an 6z aksesuarlari ile, “+A” va ya ¢on aksesuarlari olmadan tesdiq edilibsa, “#A”
geydi 3.2.4.1-ci bendda nazeards tutulmus dairanin saginda tire va tesdiq ndmrasi ila tasdiq
edilir.

3.2.5. Can naqliyyat vasitesine qurasdirildiqgda resmi tesdiq isarasi oxunan vaziyystda
olmalidir.

3.2.6. Bu standarta slave 2-da rasmi tasdiq isaresinin yer nimunaleri verilmisdir.

3.3.  Bu standartin IV hissasina uygun olaraq resmi tesdiq:

3.3.1. Bu gaydalara esasan rasmi tesdiq Ug¢un tagdim olunan naqliyyat vasitesi asagidaki
IV hissanin talablerina cavab verirss, bu tip naqgliyyat vasitasinin resmi tasdiqi verilir.

3.3.2. Rasmi olaraq tasdiglanmis har bir ndva resmi tesdiq ndmrasi verilir, ilk iki reqam
rosmi tesdiq verildiyi tarixde standarta edilan an son duzaliglarin sayini tamsil edir. Bununla
bels, agar ndvlar eyni esas modelin variantlaridirsa ve har bir név ayrica sinaqdan kegirilirsa
ve bu Qaydalarin gartlarine uygunlugu agkar edilirse raziliga gslen terof 1.2.2-ci bandda
muayyan edilmis bir ne¢a naqgliyyat vasitesi ndvina eyni tasdig ndmrasini tayin eds biler.

3.3.3. Bu standarta uygun olarag nagliyyat vasitesinin névinun tasdig edilmasi ve ya
tosdiginden imtina barade bildiris bu standarta 1 ndémrali slaveds godsterilon modela ve
certyojlara uydun formada bu standarta tatbiq edilen, yuxarida 2.1.2.2, 2.1.2.3 ve 2.1.2.4-cl
bandlerda (tasdiq Ugun erizagi tarafinden teqdim olunur) gdsteriloan malumatlari A4 (210 x 297
mm)-dan ¢ox olmayan formatda ve ya bu formata bukilmus ve mivafiq miqyasda verilmis
Muqavile Taraflerine gdondarilmalidir.

3.3.4. Bu standarta uydun olaraq tesdiq edilmis naqliyyat vasitesinin néviina uygun galen
har bir naqgliyyat vasitesina tesdiq veraqinde godstarilan nazars ¢arpacaq sakilda ve asanligla
alda edile bilan yerds asagidakilardan ibarst beynalxalq tesdiq nisani yapisdiriimalidir:

3.3.4.1. "E" herfini shata edan daire ve ardinca tesdiqgi veran 6lkanin farglandirici némrasi
-

3.3.4.2. Bu standartin nomrasi, ardinca "RIV", tire va 3.3.4.1-ci bandda gostarilan dairanin
sagindaki rasmi tesdiq nomresi.

3.3.5. Nagliyyat vasitesi muqavileya alave edilmis bir va ya bir nege diger standarta
asasan, bu standart asasinda 6lkade tesdiq edilmis nagliyyat vasitasinin ndviine uygundursa,
3.3.4.1-ci bandda gostarilon simvolun tekrarlanmasina ehtiyac yoxdur; bu halda, bu standarta
uygun olaraq tesdiq edilmis butin standartlara alave némraleri, tasdiq némraleri ve simvollari
3.3.4.1-ci bandda gostarilon simvolun sag terafinde saquli sttunlarda yerlasdirilmalidir.

3.3.6. Rasmi tesdiq isarasi oxunan vaziyyatda olmalidir.

3.3.7. Resmi tesdiq isarasi istehsalgi terafinden qoyulmus nagliyyat vasitasinin
malumatlari olan I6vhanin yaninda ve ya Uzsrine qoyulmalidir.

3.3.8 Bu standarta slave 2-da rasmi tasdiq isaresinin yerina nUmunalar verilmigdir.
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4 NOQLIYYAT VASITOLORININ YANACAQ GONL®ORI iL® BAGLI R9SMi TOSDIQi.
TORIFLOR

4.1. "Naqliyyat vasitasinin tesdigi" maye yanacaq ¢anlerine munasibatde nagliyyat
vasitasinin tesdiglanmasini ifads edir;

4.2. "Naqliyyat vasitesinin novu, bu kimi shamiyyetli cehatlere gobra bir-birinden
fargleanmayan naqliyyat vasitalerini ifade edir:

4.2.1. istehsalcinin névinin toyini;

4.2.2. M1 kateqoriyali nagliyyat vasitelerinde® 5.10-cu bendin tsleblerine menfi tesir
gOstaran ¢an(lar)in nagliyyat vasitesindeki moévqeyi;

4.3. "Sarnisin salonu" dam, désems, yan divarlar, qapilar, xarici stuselar, 6n bolma ve
arxa bolma sathi ve ya arxa oturacagin arxa dayaq sathi ile mahdudlasan sarnisin yerlesdirma
sahasini shats edir;

4.4. "Can" maye yanacagin saxlanmasi ug¢ln nazards tutulmus ¢anlari (qab1) ifads edir,
4.6-c1 bandde muayyan edildiyi kimi, aksesuarlar istisna olmaqgla, asasan naqliyyat vasitesini
harakate gatirmak Ucln istifade olunur (doldurma borusu, ager bu, ayri bir elementdirss,
doldurucu guxur, gapagq, olgu cihazi, miharrike qosulmalar ve ya daxili haddindan artiq tezyiqi
kompensasiya etmak Ugln va s.;

4.5. "Yanacaq ¢aninin tutumu” istehsalgi terafinden muayyen edilmis yanacaq ¢aninin
tutumunu ifade edir;

4.6. "Maye yanacaq" normal temperatur va tozyiq seraitinde maye halinda olan yanacagi
ifade edir.

5 MAYE YANACAQ CONLORI UZR® TOLOBLOR

5.1. Cenler korroziyaya davamli sakilde hazirlanmalidir.

5.2. Cenler, normal vaziyystda, yeni onlara qosulan butin aksessuarlarla techiz
olunduqgda, 6.1-ci banda uygun olaraq, haddindan artiq tezyige bearabar olan nisbi daxili
tozyiqds, 30 kPa (03 bar) haddinden artiq tazyiqden az olmayan nisbi daxili tezyiqde sizma
sinaglarina cavab vermalidir.

Plastik materialdan hazirlanmis genler, Slave 5-in 2-ci bandinda tesvir olunan sinaqdan
kecdikleri halda bu talaba cavab vermis hesab edilirlor.

5.3. Haddinden artiq tezyiq ve ya isci tezyigi asan har hansi tezyiq avtomatik olaraq
uygun cihazlarla (ventilyatorlar, tahlikasizlik klapanlari ve s.) kompensasiya edilmalidir.

5.4. Havalandirma dalikleri yangin tshlukesinin qarsisini almag ugUn nazerde
tutulmalhidir. Xasusila, genlar dolduruldugda siza bilecak har hansi bir yanacaqg hava gixan
boruya diismamalidir. O, yera yonaldilmalidir.

5.5. Caenler sarnisin salonunun va ya ona bitisik olan digar bélmanin sathinda (d6sema,
divar, arakesma), igerisinda va ya ondan kanarda (yaxinda) yerlasdiriimamalidir.

5.6. Sarnisin bdélmasini ¢andan (¢enlardan) ayiran bélma temin edilmalidir. Bolmada
bosluglar (masalan, kabellarin yerlasdiriimasi Ugun) ola biler. Lakin, onlar ela
yerlagdiriimalidirlar ki, yanacaq ¢endan(larden) sarnisin bélmasine ve ya ona bitisik diger
bolmaye sarbast sakilde axmasin.

5.7. Hear bir goan etibarli sakilde barkidilmali va ela yerlagdirilmalidir ki, gendan ve ya onun
aksessuarlarindan sizan har hansi yanacagdin normal istifade seraitinde sarnisin bdlmasina
deyil, yere axmasini tamin etsin.

5.8. Doldurma daliyi sarnisin bolmasinda, baqaj bolmasinda ve muharrik bolmasinde
olmamalidir.

5.9. Yanacaq, ¢onin gapagindan ve ya avtomobilin gozlanilan istismari zamani artiq
tozyiqi kompensasiya etmak Ug¢un nazardsa tutulmus qurgulardan kegmamalidir. Avtomobil
asdiqda (geza seraiti), 30 qram/dag-dan ¢ox olmamagq serti ile damciya garsi migavimat ola
bilar; bu talab 6.2-ci bandds nazards tutulmus sinaq zamani yoxlaniimalidir.

5.9.1. Yanacaq doldurma gapag! doldurma borusuna barkidilmalidir.
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5.9.1.1. 5.9.1-ci bandin talablari, yanacaq doldurma gapaginin catismamasi naticasinda
haddindan artig buxarlanan emissiyalarin va yanacagin dagiimasinin qarsisini almaq Ugun
nazards tutulmusdursa, o temin edilmis hesab edilir.

Buna asagidaki usullardan biri ile nail olmaq olar:

5.9.1.1.1. Avtomatik olaraq agilan ve baglanan, ¢ixarila bilmayan yanacaq qapagi.

5.9.1.1.2. Yanacaq doldurma qapagdi olmadiqda, haddinden artiq buxarlanma
emissiyalarinin va yanacagin dagilmasinin garsisini alan dizayn xususiyyatlari.

5.9.1.1.3. Eyni tasire malik olan har hansi diger muddea. Numunalar bunlarla
moahdudlagsmamagla, sixlasdirici qapaq, zencirli gapaq ve ya doldurucunun gapagl ve
avtomobilin ise salinmasi tgun istifade edilan eyni kilidlama acarindan ibaratdir. Bu halda acar
doldurucunun qgapadgindan yalniz kilidli veziyyetds ¢ixarila biler. Bununla bels, M1 va N1
kateqoriyalarindan basga avtomobillar Gglin baglanmig va ya zancirlanmis doldurucu qapagin
istifadasi kifayet deyil.

5.9.2. Qapaq va doldurma borusu arasindaki sixlasdirici mohkem gokilda
baglanmalidir. Qapaq sixlasdirici ve doldurucunun borusuna méhkam sakilds birlagdiriimalidir.

5.10. Canlar ela qurasdiriimalidir ki, avtomobilin gabagina ve ya arxasina toqgqusmanin
naticalerinden qorunsun; ¢anin yaxinhdinda ¢ixintili hissalar, iti kanarlar ve s. olmamalidir.

5.11. Yanacaq ¢eni va onun alave hisseleri avtomobilde els qurulmal ve
qurasdiriimahdir ki, statik elektrik naticesinda yaranan alovilanma tahlikasinin qarsisi alinsin.

Lazim olduqda, yukin paylanmasi Ggun tadbirler goértlmalidir. Bununla bels, Slave 1,
Olave 2-da rabits formasinin 5.1.-ci bendinde qeyd edildiyi kimi, an azi 55°C isasalma
temperaturu olan yanacaq saxlamaq ugun nazards tutulmus yanacaq g¢anlari Uglin heg bir ylk
paylayici sistem talab olunmur. igsasalma temperaturunun teyini ISO 2719:2002 2016-ya uygun
olmalidir.

istehsalci bu teleblerin yerine yetirilmasini teamin eden tedbirleri texniki xidmets teqdim
etmalidir.

5.12. Yanacaq c¢oni(leri) odadavamli metal materialdan hazirlanmaldir. Slave 5
telablerine uygun olaraq o (onlar) plastik materialdan hazirlana bilar.

6 MAYE YANACAQ GONLORININ SINAGI

6.1. Hidravlik sinaq

Cen, butun aksesuarlari ile birlikdes tacrid olunmus qurguda aparilmali olan hidravlik daxili
tozyiq sinagindan kegirilmalidir. Can tamamile alismayan maye ile doldurulmalidir (masalan,
su). Xarici muhitle batin elaga kasildikden sonra yanacagin muharrike 6tlraldiyld boru
baglantisi vasitesile tezyiq tadricen istifada olunan is tezyiqinin iki gatina barabar olan nisbi
daxili tazyiqde bir dagige saxlaniimali, istenilen halda 30 kPa (0,3) bardan az olmamagla
artinlmalidir. Bu muddet arzinde ¢anin ortlyld catlamamali ve sizmamalidir, lakin o, daimi
deformasiyaya ugraya biler.

6.2. DOnme testi

6.2.1. Can ve onun butin aksesuarlari ¢genin nazarde tutuldugu avtomobilda qurasdirma
rejimine uygun olarag sinaq qurgusuna qurasdiriimahdir: bu, haddindan artiq tazyiqgin
kompensasiya sistemlarine da aiddir.

6.2.2. Sinaq qurgusu avtomobilin uzunu oxuna paralel olan ox atrafinda dénmalidir.

6.2.3. Sinaq ¢an tutumunun 90%-i, heamginin onun tutumunun 30%-i normal istifada
olunan yanacagin sixligina va ozluluyuna yaxin alismayan maye ile doldurulmus halda
apariimalidir (su gabul edile biler).

6.2.4. Coan qurasdinldigi yerden 90° sada cevrilmalidir. Con an azi bes dagige bu
vaziyyatde qgalmalidir. Bundan sonra ¢an eyni istigamate 90° daha da gevrilmalidir. Can
tamamils tarsina gevrildiyi bu veziyystde an azi bes daqigs saxlaniimalidir. Daha sonra, ¢en
normal vaziyyatine qaytariimalidir. Havalandirma sisteminden g¢ena geri axmayan sinaq
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mayesi bosaldilmali va lazim olduqda doldurulmalidir. Konteyner aks istiqamatda 90° donmali
vo an azl bes daqigs bu vaziyystde qalmalidir.

Bundan sonra ¢an eyni istigamata 90° daha da ¢evrilmalidir. Ters movge an azi bes
daqige saxlaniimalidir. Daha sonra, ¢an normal vaziyystine qaytariimalidir.

Hor sonraki 90° artimla firlanma surasti istenilon vaxt araliginda 1-3 daqige arasinda
dayismalidir.

7 TORIFLOR. HiSSd II-1 - TOQQUSMA ZAMANI YANGIN RiSKLORININ QARSISININ
ALINMASI iL® BAGLI NOQLIYYAT VASITOLORININ TOSDiQi

Standartin bu hissasinin magsadlari Ggun:

7.1. "Nagliyyat vasitasinin tasdigi" maye yanacaq c¢enlari ile muqgayisede nagliyyat
vasitasinin tesdiglenmasini ifads edir;

7.2. "Naqgliyyat vasitasinin névl, bu kimi shamiyyatli cehatlora gobra bir-birindan
fergleanmayan naqliyyat vasitalerini ifade edir:

7.2.1. Canin(lerin) dizayni, formasi, Olguleri ve materiallari (metal/plastik);

7.2.2. M1®  kateqoriyali nagliyyat vasitelerinde 5.10-cu bandin telsblerine manfi tesir
gOstaren ¢an(lar)in nagliyyat vasitesindeki moévqeyi;

7.2.3. Yanacaq tachizati sisteminin xtsusiyyatlari ve yeri (nasos, filtrlar va s.);

7.2.4. Elektrik qurgusunun xususiyyatleri va yeri bu standartda muiayyan edilmis
toqqusma sinaqglarinin naticealarina tasir gosterir;

7.3. "Enina mustavi" - nagliyyat vasitasinin orta uzunlug mustavisina perpendikulyar olan
saquli enine mustevi;

7.4. "Yuksuz kitle" - naqliyyat vasitesinin islek vaziyystda olan, bos ve yukslz, lakin
yanacaq, soyuducu, surtkt yaglari, alatler ve ehtiyat tekarle (avtomobil istehsalgisi terafinden
standart avadanliq kimi taqdim edildiyi teqdirda) tam kutlasi.

8 MAYE YANACAQ GONL®ORININ QURASDIRILMASI TOLOBLORI

8.1.Yanacaq qurgusu

8.1.1. Nagliyyat vasitalari bu standartin ya | hissesine, ya da IV hissaesina uygun olaraq
roesmi olaraq tasdiglanmalidir.

8.1.2. Yanacaq qurgusunun komponentloeri garcive ve ya govda hissaleri ilo yerdaki
mumkudn manealarla temasdan qorunmalidir. Naqgliyyat vasitasinin altinda yerlasan elementlor
yerdan, ¢argivanin ve ya govdanin on hissasindan daha uzaq oldugda bu cur qorunma talab
olunmur.

8.1.3. Boru kamearlari ve yanacaq qurgusunun butun digar hisssleri mumkun qadar
gorunan yerlerde naqgliyyat vasitasine yerlasdiriimalidir. Burulma va ayilma harakatleri,
avtomobilin konstruksiyasinin ve ya idaraedici qurgunun vibrasiyasl yanacaq qurgusunun
komponentlerini slrtinma, sixiima ve ya har hansi diger anormal garginliya maruz
goymamalidir.

8.1.4. Yanacaq qurgusunun komponentlerinin sart hisselari olan elastik va ya c¢evik
borularin birlesmalari, nagliyyat vasitesinin qurulusunun va ya surucunun bukulma ve ayilma
harakatlerina va titremalerine baxmayaraq, nagliyyat vasitesinin muxtslif is seraitinde hava
kecirmamasi Ugun dizayn edilmali va istehsal edilmalidir.

8.1.5. Doldurma c¢uxuru avtomobilin yan terafinde vyerlagirsa, doldurucu qapagi
baglandiqda kuzovun bitigik sathlarinden kenara ¢ixmamalidir.

8.2. Elektrik qurgusu

8.2.1. i¢i bos hissslere yerlogdirilon naqillerden bagqga elektrik nagilleri avtomobilin
konstruksiyasina ve ya onlarin yaxinligda olduglari divarlara va ya arakesmalars
barkidilmalidir. Divarlardan ve ya arakesmalerdan kegdiklori yerlar izolyasiyanin kasilmasinin
garsisini almaq Ugun kifayat gadar qorunmalidir.
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8.2.2. Elektrik qurgusu komponentlari maruz galdiglari korroziya hadisslarine tab gatira
bilacek gakilda dizayn edilmali, qurulmali va qurasdiriimalidir.

9 NOQLIYYAT VASITOSININ SINAQDAN KEGIRILM3SI

Bu standartin 3 nomrali slavesinda gostarilan prosedurla hayata kegirilon maneays qarsi
on zarba sinaginda, 95 nomrali 8sasnamanin 01 seriyall dayigikliklerinin 4 nomrali alavasinda
tosvir olunan prosedura uygun olaraqg yan ve arxa zarbs sinaginda bu standartin 4-ciu
Olavasinda gostarilan prosedura uygun olaraq son zarbas sinagi;

9.1. Togqusma zamani yanacaq qurgusundan mayenin cuzi sizmasi ¢gox olmamalidir;

9.2. Toqqusmadan sonra yanacaq qurgusunda davamli sizma olarsa, sizma surati 30
gram/dag-dan ¢ox olmamalidir; yanacaq qurgusundan galen maye digar sistemlarin mayelori
ile qarisarsa va bir nege mayeni asanligla ayirib muayysn etmak mumkin olmadigda, yidilan
batin mayelardan davamli sizma giymatlandiriimalidir;

9.3. Yanacaq yangina sabab olmamalidir.

9.4. Yuxaridaki 9-cu bandda tasvir edilon tasirlor zamani ve sonra batareya barkidici
qurdu vasitesila yerinde saxlaniimalidir.

9.5. Istehsalginin telabi ils, bu standartin 3-cii slavesinds gosterilon 6n toqqusma testi,
94 ndmrali ©sasnamanin 01 seriyall alavalerinda tasvir olunan sinaq proseduru ile avaz edila
biler.

HiSS® II-2 - TOQQUSMA ZAMANI YANGIN RiSKLORININ QARSISININ ALINMASI iL®
BAGLI NOQLIYYAT VASITOLORININ TOsDIiqQi

9.6. Teriflor va sinaq telablari

9.6.1. 1I-1 hissanin 7-8.2.2-ci bandleri tatbiq edilir.

9.6.2. Naqliyyat vasitesinin sinag!i bu qaydalara slave 4-de tasvir olunan prosedurlara
uygun olaraq aparilir.

9.6.3. Togqusma sinagindan sonra ll-1-ci hissanin 9.1-9.4-cu bandlarinin icraat telableri
yerina yetirilmalidir.

Il HISS® - MAYE YANACAQ UCUN (;eNLG_Ri_N AYRICA TEXNiKi QURGULAR KiMi
TOSDIQl
10 Teriflar

Standartin bu hissasinin magsadleri Ggln:

10.1.“Can” 10.3-ci bandds muayyan edildiyi kimi maye yanacagi saxlamaq ugln
nazeardae tutulmus, ilk névbads nagliyyat vasitesinin harakati ti¢ln istifade edilan ¢ani(lari) ifade
edir; con ham aksesuarlari ile, ham da onsuz tesdiglana biler (doldurucu borusu, agar bu,
ayrica elementdirse, doldurucu guxur, qapaq, 6lgma cihazi, daxili haddinden artiq tezyiqi
kompensasiya etmak Ugun birlesmaler va s.);

10.2."Yanacaq ¢aninin tutumu” istehsalgi tersefinden muayyan edilmis yanacaq ¢aninin
tutumunu ifades edir;

10.3."Maye yanacaq" normal temperatur va tezyiq seraitinde maye formasinda olan
yanacagi ifads edir.

10.4.“Canin tesdigi” maye yanacaq ¢aninin névinun tasdiqgini bildirir;

10.5."Naqliyyat vasitasinin novl, bu kimi shamiyystli cehatlare gobre bir-birinden
farglanmayan nagliyyat vasitelarini ifads edir:

10.5.1. Genin(larin) dizayni, formasi, dl¢ulari ve materiallari (metal/plastik);

10.5.2. Canin magsadi: universal istifade ve ya muiayyan bir nagliyyat vasitesinde
istifads;

10.5.3. Aksesuarlarin olmasi va ya olmamasi.
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11 MAYE YANACAQ GONL®RI UZR® TOLOBLOR

11.1.Yuxaridaki 5.1.,5.2.,5.3.,5.9.,5.12.,6.1. vo 6.2.-ci bandlards geyd olunan talablera
¢onlar adatan onlara qosulan aksessuarlarla tachiz olunduqgda riayat edilmalidir.

11.2.9gaer g¢onlar onlarin aksesuarlari olmadan tasdiglenacaksa, istehsalginin senadlari
sinaq Ugun istifads olunan aksesuarlari aydin sakilde muayyan etmsalidir.

IV HiSS® - ROSMi '[GSDiQ EDILMiS YANACAQ GONLORININ QURASDIRILMASI iL®
BAGLI NOQLIYYAT VASITOLORININ R9SMi TasDiQi

12 TORIFLOR

Standartin bu hissasinin magsadlari Ugun:

12.1.“Naqliyyat vasitasinin tasdigi" bu standartin Il hissasina uygun olaraq tasdiq edilmis
maye yanacaq ¢aninin(larinin) qurasdirilmasi ile bagli nagliyyat vasitasinin névundn tesdiqgini
bildirir;

12.2."Naqliyyat vasitasinin ndévl, bu kimi shamiyyatli cahatlere gbére bir-birindan
fargleanmayan naqliyyat vasitalerini ifads edir:

12.2.1. istehsalcinin néviinin toyini;

12.2.2. M1 kateqoriyall naqgliyyat vasitelerinde c¢enlarin nagliyyat vasitesindaki movgeyi
5.10-cu bandin telablarine manfi taesir gosterir;

13 MAYE YANACAQ GONLORININ QURASDIRILMASI TOLOBLORI

13.1. 54, 55, 56., 5.7, 5.8., 5.10. va 5.11-ci bandlarde gdsterilan telabloera amal
olunmalidir.

13.2. Canler onlarin aksesuarlari olmadan tasdiq edildikda, ¢anlarde sinaglar zamani
istifade olunan va yuxarida 1.1.2-ci banda uygun olaraq istehsalginin sanadlarinde miayyan
edilmis aksessuarlar istehsalginin talabi ile bu standartin IV hissasine uygun olaraq tesdiga
daxil edilmalidir. Texniki xidmat avtomobiline bu standartin Il va IV hissalarinin telablarinae
uygun olduguna amin oldugda slava aksesuarlar daxil edilmalidir.

14 NOQLIYYAT VASITSSININ VO YA GONIN NOVUNUN MODIFIKASIYASI

14.1.Naqliyyat vasitesinin va ya ¢enin ndvinun har bir modifikasiyasi zamani nagliyyat
vasitasinin tipini tasdiq edan ndv tesdigleama organina malumat verilmalidir. Sonra salahiyyatli
organ asagidakilari eds bilar:

14.1.1. Nazere alinmalidir ki, edilon modifikasiyalarin nezaracarpacaq manfi tesirlerae
malik olma ehtimali azdir ve istenilen halda avtomobil talablera cavab vermalidir;

14.1.2. Sinaglarin apariilmasina cavabdeh olan Texniki Xidmatdan salave sinaqg hesabati
tolab edilmali.

14.2. Yuxaridaki 1.4.1-ci bandin muddaalarina xslal gatirmadan naqgliyyat vasitesinin
novl bu standartin Il hissasina uygun olaraq sinaqdan kegirilir. Onun ylksuz kitlasi tesdigla
sinaqdan kegcirilmis nagliyyat vasitasinin kitlesinden +20 faizdan cox ferglanmirsa, nagliyyat
vasitaesinin névinun modifikasiyasi hesab edilmir.
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14.3. Deyigikliklar gostarilmakle taesdigin gaebulu ve ya tesdigden imtina barade bildirig
yuxarida 3.1.3, 3.2.3 ve ya 3.3.3-cu bandlarde muayyen edilmis qaydada bu standarta tatbiq
edilan mugavilenin taraflerine gondarilmalidir.

15 ISTEHSAL UYGUNLUGU

istehsal prosedurlarinin uygunlugu Slave 2 (E/ECE/324-E/ECE/TRANS/505/Yoxlama 2)
asasen asagidaki taleblera uygun olmalidir:

15.1. Bu standarta uygun olaraq tesdiq nisani olan har bir nagliyyat vasitasi va ya ¢oen
tasdiq edilmis nagliyyat vasitesinin ndvuna uygun olmalidir ve yuxarida gdstarilon muvafiq
hissalarin taleblarine cavab vermalidir.

15.2. Yuxaridaki 1.5.1-ci bandda gosterildiyi kimi uygunlugu yoxlamaq dgun bu standart
ile telab olunan tesdiq nisanini dasiyan kifayat sayda seriyall istehsal edilmis naqliyyat
vasitaleri va ya ¢anler tasadufi yoxlamadan kegirilmalidir.

15.3. Bir gayda olaraq, nagliyyat vasitasinin va ya ¢onin tesdiq edilmis tipe uygunlugu
tesdiq blankinda ve onun alavelarinda verilmis tesvir asasinda yoxlanilir. Bununla bels,
nagliyyat vasitasi ve ya ¢on zaruri hallarda yuxarida 6-ci bandda nazards tutulmus yoxlamalara
maruz qalmalidir.

16 ISTEHSAL UYGUNSUZLUGUNA GORO CORIMALAR

16.1.Yuxaridaki 1.5.1-ci bandda gdsterilan telab yerina yetiriimadikde va ya naqliyyat
vasitasi yuxarida 9-cu bandds nazerde tutulmus yoxlamalardan ke¢gmadikda, bu standarta
uygun olaraq nagliyyat vasitaesinin va ya ¢anin novu ile bagli verilmis icaza geri géturule biler.
16.2. Bu standarta tetbiq edilon muqavilenin tarsfi avvaller verdiyi tosdiqi geri gotirerss,
0, bu standarta tetbiq edilon muqavilenin digar taraflerini bu standartin 1 ve 2 ndmrali
alavesindaki models uydun olan rabite formasinin surasti vasitesila derhal xabardar edacakdir.

17 KEGID MUDDSALARI

17.1.02 seriyali duzalislerin resmi quvvaya mindiyi tarixden etibaren, bu standartin tatbiq
edildiyi he¢ bir miqavils tarefi 02 seriyali dizslislerle dlizalis edilmis bu standarta asasan ECE
tesdiqini vermakdan imtina etmayacak.

17.2.02 seriyall duzalislerin quvveya mindiyi tarixden 12 ay sonra, bu standartin tatbiq
edildiyi mugavile teraflori ECE tesdiqglerini yalniz tesdiq edilecak nagliyyat vasitesinin 02
seriyall duzalisleri ile dizalis edilmis bu standartin telablarine cavab verdiyi halda veracaklor.

17.3. Bu standarta 02 seriyali dizalislerin quvvaya mindiyi tarixden sonra 12 ay
muddatinda bu standarta tatbiq edilon heg¢ bir miqavile terafi bu standarta avvalki duzslisler
seriyasi ile tasdiq edilmis naqliyyat vasitasi tipinin milli tip tasdiginden imtina etmamealidir.

17.4. Bu standarta 02 seriyali dizaliglerin quvvaye minmasinden 24 ay sonra bu
standarta tatbiq edilon muqavile tereflari 02 seriyali dlizaslislerin telablerine cavab vermayan
nagliyyat vasitesinin ilk milli geydiyyatindan (ilk istifadeye verilmasindan) imtina eda bilerlar.

17.5. 02 seriyall duzsliglerin rasmi quvveya mindiyi tarixden etibaran, bu standartin
totbiq edildiyi he¢ bir muiqavile tarafi 02 seriyali dizalislerle diizalis edilmis bu standarta esasan
ECE tasdigini vermakden imtina etmayacak.

17.6. Bu standarta 02 seriyali diizaliglere 3-cu dlave quvvays mindikdan sonra bels, 02
seriyall duzasliglere avvalki alavelara naqgliyyat vasitelarinin tesdiqi quvvade qalacaq ve bu
standarta tetbiq edilon muqavils terefleri bu standarta slaveler vermays davam edacak, onu
tesdiq edacak ve onlari gabul etmaya davam edacaklar.

17.7. 03 seriyali duzaliglarin resmi quvvays mindiyi tarixdan etibaran, bu standarta taetbiq
edilan heg¢ bir mugavile terafi 03 seriyali dizaligleri ilo avaz edilmis bu standarta asasan tip
tesdiqini vermakdan ve ya gabul etmakdan imtina etmamealidir.
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17.8. 01 sentyabr 2018-ci il tarixinden etibaran bu standarta tetbiq eden muigavila
toraflori tip tesdiqini yalniz tesdiq edilacek naqgliyyat vasitasinin névina 03 seriyali duzaligler ile
avez edilmis bu standartin taleblarina cavab verdiyi halda veracakler.

17.9. Bu standarta tetbiqg edilan muqavile terafleri bu standarta avvalki duzslisler
seriyasina uygun olaraq verilmis movcud novlar Ugun ndv tesdiglarinin uzadilmasindan imtina
etmayacaklor.

17.10. Bu standarta edilen 03 seriyall duzsliglerin quvveya mindiyi tarixden sonra bels,
bu standarta tetbiq edilon mugavile tareflari, 03 seriyali duzalislarin tesirine maruz galmayan
avvalki reglaments duzalisler seriyasinin nov tasdiglarini gabul etmays davam edacaklor.

17.11. Yuxaridaki kegid muddsalarindan asili olmayaraq, bu standarta tatbiq edilon an
son duzalisler seriyasinin quvveya mindiyi tarixden sonra quvveya minan mugavile terafleri
avvalki duzsliglarin har hansi birine uygun olaraq verilmis nov tasdiglerini gabul etmaya borclu
deyillar.

18 TOSDIQ TESTLORINi APARAN TEXNiKi XiDMOTLORIN V8 TiP TosSDIiqQi
ORQANLARININ ADLARI V3 UNVANLARI

Bu standarta tatbiq edilon mugavils terefleri Birlegsmis Millatlor Tagkilatinin Katibliyina
tosdiq testloerini hayata kegiron Texniki Xidmatlerin ve Tip Tasdigi Organlarinin adlarini ve
unvanlarini bildirmalidirler. Bu zaman bagsqga Olkalerda verilmis tesdiq ve ya imtinani va ya
tasdiqin geri géturulmasini bildiren blanklar gondarilmalidir.

Olave 1 — Qosma 1

Unsiyyaet
(Maksimum format: A4 (210 x 297 mm))

Verilib: idaranin adi:

Selahiyyatli orqan?: Tesdiq verildi
Tasdiq uzadildi
Tasdigdan imtina edildi
Tasdiq geri goturaldu
Asagidakilarla slagadar olaraq naqliyyat vasitesi

noévunin istehsali gati sekilde dayandiriimisdir?: Maye yanacaq ¢anina

Onlyan/arxa? togqqusma zamani yangin risklarinin garsisini almaq Ggln
Bu standarta uygun olaraq
Toasdiqg NOMIaSi........ccevevveieeeeen. Uzatma NnOmrasi: ......ccceeeeeeeviiiiieeeeceiii,
1. Mexaniki nagliyyat vasitasinin ticarat adi vo ya markasl: ..........ccceviiiiiiiiiiiiiccs e,

3. IStehsalGININ @dl VO UNVANI: ...ttt et n e
4. Mumkin oldugda, istehsalgl nUmayandasinin adl Vo UNVaNI: ........ccooeeeeeieeiiiiiiiiee e
4. Miharrikin novi: misbet isesalma/dizel?

1 Tesdigi vermis/uzatmis/imtina etmig/ geri gétirmis 6lkanin farglendirici némresi (Reglamentdaski tesdiq miiddsalarina bax).
2 Uygun olmayanlar silinmali.
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5. Miharrikin yeri: 6n/arxa/merkez?

6. Yanacaq ¢aninin qisa tasviri ve yanacaq nomrasi(lari) ve ya resmi tasdiq edilmis yanacaq
GONININ FOSMI TOSTIGIZ. ... .cvii ittt e et e et e e e et e e s be e e s reeeeabeeanseaeas

7.1. Yanacaq ¢oninin XUSUSIYYatIori VO YEri: ...........uiiiiiiii e

7.2. Plastikden hazirlanmig yanacaq ¢enlari Ugun materiali ve ticarat adini ve ya markani

[0 0153 £ 1o PP

7.3. Yanacaq qurgusunun xususiyyatlari (qurasdirma yeri, QOSQU VO S.)i..uuurrrriiiiiiiieeeeeeeeenn

8. Elektrik qurasdirma tasviri (qurasdirma yering, qOrunma Vo S.):...cccoceeeeeeeeeieieeeieeeeeeeeeeeeeen

Frontal hissa (tip/rosmi tasdiq ve ya hesabat NOMIasi): ..........cccooiiiiiiiiiiiiiiiiiie
Yan (tip/rasmi tosdiq va ya hesabat NOMIrosi): ......ccocoiiiiiiiiiieieeeeeee e s
Arxa hisse (tip/tesdiq vo ya hesabat NOMIasi): ......ccoooiiiiiiiii e
10. Rasmi tasdiq tugln taqdim olunan nagliyyat vasitasi:.........cccceevieeieiiiiiiieieee
11. Rasmi tesdiq ugln sinaqlarin aparilmasina cavabdeh olan texniki xidmat:......................
12. Bu xidmet tarafindan verilan hesabatin tariXi:..........cccccoooeeiiiiiii e,
13. Bu xidmet tarafindan verilan hesabatin némresi:

14. Rasmi tasdiq verildi / uzadildi / redd edildi / lagv edildi?

15. Nagliyyat vasitesinda resmi tesdiq nisaninin yeri:.

G T =T P
A 1= 1 PSP
18 IMIZA: ettt et e,
19. Tesdiq ndmrasini dasiyan asagidaki senadler bu malumata salava olunur:

Bu standartin magsadi Ugln vacib olan yanacaq ¢aninin, yanacaq qurgusunun, elektrik
qurgusunun va diger komponentlarin tesvirleri ve diagramlari.

Olave 1 — Qosma 2
Unsiyyot
(Maksimum format: A4 (210 x 297 mm))

5

verilib :  idaranin adi:

Selahiyyatli orqan?:  Tesdiq verildi
Tasdiq uzadildi
Tasdiqdan imtina edildi
Tasdiq geri goturuldu

Bu standarta asasan

yanacaq ¢aninin istehsali gati sakilde dayandiriimigdir.

Toasdiqg NOMIaSi.......cccvvvvvieenennns Uzatma NOMIrasiZ: ......cc.veeeeiieeeeeeeeeee e
1. Yanacaq ¢oninin ticarat adl Vo Ya Markasl: ........cooiviiiiiiiiiiiiiiiiiieeeiii e
2. Yanacaqg ¢ganinin NOvU UgUn istehsalGinin adi:............uuueeiiiiiiiiie e

1 Tasdiqi vermis/uzatmis/imtina etmis/ geri gétiirmiis 6lkanin farglandirici némrasi (Reglamentdaki tasdiq miiddaalarina bax).
2 Uygun olmayanlar silinmali.
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3. IstehsalGININ @dl VO UNVANI: .......oveeeceeeceeeeeeee ettt eteeeareeneaneens
4. MUmkunsa, istehsalgl nimayandasinin adl VO UNVANI: ........eeeiieiiiiiiieee et

6. Tasdiq UgUN taqdim OIUNMUSAUI:........oeeeece e e e are e e e e e e eeeas
7. Rasmi Tesdiq ugun testlerin apariimasina cavabdeh olan texniki xidmat:.............ccccccvvvvnnnne
8. Bu xidmat terafindan verilan hesabatin tariXi:...........ccccovriiiiiii e
9. Bu xidmat terafindan verilon hesabatin tariXi:.........ccoccoeiiiiiiii
10. Uzadilmasinin sababi (I8ri) (Varsa):.........ccuuueueiemiiiiieiieeeee e e e e e
11. Resmi Tasdiq verildi / uzadildi / redd edildi / lagv edildi?..............ccccoveiiiiiiieiiece e,
12. Nagliyyat vasitosinda tasdiq NiSANININ Yerii. ... e
R T T PR
I I T ) G
ST 11772 SRS

16. indeks, tolab asasinda alde edils bilon néviin resmi tesdiq orqanina géndaerilen melumat
paketina alava olunur.

Olave 2
Tasdiq igaralarinin yeri
Model A
(Bu standartin 3.1.4-ci bandina baxin)
RN

To 34R1-031234 fw

a =38 mm min
Nagliyyat vasitesine vurulmus yuxaridaki tesdiq nisani gosterir ki, mivafiq tip 031234
sayll tesdigla bu standartin | hissesine uydun olaraq Hollandiyada (E 4) tesdiq edilmisdir.
Tasdig ndmrasinin ilk iki reqemi (03) tasdigin 03 seriyali dayisikliklarle dizslis edilmis bu
standartin taleblerina uygun olaraq verildiyini gostarir.
Model B
(Bu standartin 3.1.5-ci bandina baxin)

) .
34RII-1 031234
a @ @3:}"2 33 001628 _ Qe
Y =

a =8 mm minimum

e

Nogliyyat vasitasine vurulmus yuxaridaki tasdiq nisani gosterir ki, muvafiq tip
Hollandiyada (E4) bu standartin | ve ya IV va lI-1 ve 33* Hissaleri esasinda tasdiq edilmisdir.
Tasdig ndmralari géstarmisdir ki, mivafiq tesdiglerin verildiyi tarixde bu standartin 03 seriyali
dizalisler daxildir va 33 sayli ©sasnama hala da orijinal formasindadir.
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A
a E 4 <3; ;a/g 34RII-2 031234 R a
B 33 001628

Y =

Nagliyyat vasitesina vurulmus yuxaridaki tasdiq nisani gostarir ki, mivafiq tip Niderlandda
(E4) bu standartin | ve ya IV, II-2 ve 33 hissalerine uygun olaraq tesdiq edilmisdir*®. Tasdiq
nomralari gostarmisdir ki, muvafiq tesdigler verilmig, bu standartin 03 seriyali dayisikliklori
ahate etmis va 33 sayli ©sasnama hale da 6z orijinal formasinda olmusdur.

725 22 34RINIIU+A- 031234 L oas

.

a=8mm min

Nagliyyat vasitesine vurulmus yuxaridaki tesdiq nisani gosterir ki, mivafiq tip 031234

sayli tasdigle Bu standartin | hissaesinae uygun olaraq Niderlandda (E4) tesdiq edilmisdir. Tasdiq

ndémrasinin ilk iki regemi (03) tasdigin 03 seriyali dayisikliklarle dlzalis edilmis bu standartin
telablerine uygun olaraq verildiyini gdstarir.

Model D
(Bu standartin 3.3.4-cl bandina baxin)

a =8 mm min

Noagliyyat vasitesine vurulmus yuxaridaki tesdiq nisani gosterir ki, mivafiq tip 031234
sayll tesdigle bu standartin IV hissesine uydun olaraq Hollandiyada (E4) tesdiq edilmisdir.
Tasdig ndémrasinin ilk iki regeami (03) tesdigin 03 seriyali dayisikliklorlo dizslis edilmis
standartin tslablarina uygun olaraq verildiyini gostarir.

Model E

(Bu standartin 3.3.5-ci bandina baxin)
s

A

34RIV 031234

_Joas

33 001628

* fkinci raqam sadaca niimuna olaraq verilmisdir.
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a =8 mm min.

Nagliyyat vasitesina vurulmus yuxaridaki tasdiq nisani gostarir ki, muvafiq tip Niderlandda
(E 4) bu standartin | ve ya IV va II-1 ve 33*’ Hisssleri asasinda tesdiq edilmisdir. Tasdiq
nomralari gostermisdir ki, muvafiq tasdiglerin verildiyi tarixde bu standarta 03 seriyali duzalislar
daxildir ve 33 sayll ©sasnamae hala ds orijinal formasindadir.

OLAV®S 3. MANE® iL® ON TOQQUSMA TESTI

1. Msagsad ve sanadin mazmunu

Bu sinagin maqgsadi sabit bir maneays va ya aks istiqgamatden yaxinlasan basqa bir
avtomobils aks istigamatdan toqqusma saraitini simulyasiya etmakdir.

2. Qurgular, prosedurlar ve dlgu cihazlar

2.1.Sinaq meydancgasi

Sinaq sahesi sinaqg Ugun zeruri olan gagis yolunu, maneani va texniki qurdular
yerlagdirmak Ugun kifayat qadar boyuk olmalidir. Slagbauma an azi 5 m qalmis yolun sonuncu
hissasi Uflqi, diiz ve hamar olmalidir.

2.2.Slagbaum

Slagbaum, qarsisinda eni 3 m-den va hundurliyu 15 m-den az olmayan demir-beton olan
blokdan ibaratdir. Slagbaum ele galinligda olmalidir ki, onun ¢akisi an azi 70 ton olsun. On
toraf saquli, gacis yolunun oxuna perpendikulyar olmali ve yaxsi vaziyyatde 2 sm qalinliginda
faner I6vhalarle ortulmalidir. Slagbaum ya yere barkidilmali, ya da onun yerdayismasini
moahdudlasdirmaq Ugln zarurat yarandiqda slave dayandirici qurgularla yera qoyulmalidir.
Forgli xUsusiyyetlara malik, lakin an azi eyni daeracade qgati naticelar veran baryer da eyni
sokildes istifada edile bilar.

2.3.Naqliyyat vasitesinin harokati

Toggqusma aninda avtomobil artiq har hansi slave sikan va ya haraketverici qurgunun
tosirine maruz galmamalidir. O, slagbauma toqqusma divarina perpendikulyar yolda
catmalidir; avtomobilin én hissasinin saquli median xatti ile togqusma divarinin saquli median
xotti arasinda yol verilan maksimum yan tanzimlenma + 30 sm-dir.

2.4.Naqliyyat vasitesinin vaziyyati

2.4.1. Yoxlanilan avtomobil ya yuksuz bos ¢akisina daxil olan butiin normal komponentlar
vea avadanliglarla techiz edilmsli, ya da yangin risklerina tesir eden komponentler va
avadanliglar baximindan bu talabi yerina yetiracek vaziyystda olmalidir.

2.4.2. Yanacaq ¢ani tutumunun an azi 90% - i ya yanacagla, ya da sixligi ve 6zlulliyu ¢ox
istifade olunan yanacagin sixligina va 6zllllyina yaxin olan yanmaz maye ile doldurulmalidir.
Batlin digar sistemlar (sylac mayesinin toplanmasi tgin ¢enler, radiator ve s.) bos ola bilar.

2.4.3. Nagliyyat vasitesi 6z muharriki ils idare olunarsa, yanacaq ¢ani an azi 90% dolu
olmalidir. Butun digar maye saxlayan ¢enlar tutdugu migdar gedar doldurula bilar.

2.4.4. istehsalgi bunu teleb ederse, sinaglarin aparilmasina cavabdeh olan texniki xidmat
diger Qaydalarla nezarda tutulmus sinaqlar (hemginin, onun strukturuna tasir géstare bilen
sinaglar) Ugun istifada edilan nagliyyat vasitasinin bu Qaydada nazarde tutulmus sinaqglar tgtn
de istifada edilmasina icaze vers biler;

2.5. Togqusma surati

Togqusma surati 48 km/saatdan 52 km/saata gader olmalidir. Bununla bels, sinaq daha
yuksak toqqusma suratinde apariimisdirsa ve vasite tayin olunmus sertlera cavab verirss,
sinaq ganaatbaxs hesab olunur.

2.6.0lgma cihazlar

Yuxaridaki 2.5-ci bandda gdsterilan surati geyd etmak Ugun istifade olunan cihaz ylzda
bir daqiqlikle daqiq olmalidir.

*[kinci némra sadaca bir niimuna olaraq verilmisdir
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3. Ekvivalent sinaq Usullari

3.1.Ekvivalent sinaq Usullarina, bu Qaydada gosterilan gertlere ya tamamile avazedici
sinaq vasitasile, ya da avezedici testin naticelarine asasan hesablama yolu ile amal oluna
bilmasi gsertila icaza verilir.

3.2.9ger yuxarida 2-ci bendde tasvir edilondan basqa uUsul istifade olunarsa, onun
ekvivalentliyi nUmayis etdiriimalidir.

OLAVO 4. ARXADAN TOQQUSMA SINAQ PROSEDURU

1. Msagsad va sanadin mazmunu

1.1.Sinagin magsadi arxadan bagga bir harekat edan vasits ila togqusma sartlarini teqlid
etmakdir.

2. Qurgular, prosedurlar va Ol¢u cihazlari

2.1.Sinaq meydancgasi

Sinaq meydancgasi zarba qurgusunun elektrik stansiyasini yerlasdirmak, toqqusma va
sinaq avadanhiginin qurasdiriimasindan sonra tasir gérmus naqliyyat vasitesinin haraket
etmasini tamin etmoak UglUn kifayat gader boylk olmalidir. Avtomobilin toqqusmasi ve
yerdayismasinin bas verdiyi hissa Ufuqi, diz ve girklenmamis, normal, quru, girklanmamis yol
sothini temsil etmalidir.

2.2. Tasiredici (hicumgu)

2.2.1. Zarba elementi poladdan hazirlanmali va sert bir quruluga malik olmalidir.

2.2.2. Zarba sathi duz, eni an azi 2500 mm va hundudrliytd 800 mm olmalidir ve kanarlari
40 ilea 50 mm arasinda ayrilik radiusu ile yuvarlaglasdiriimalidir. O, 20 mm qalinliginda faner
I6vhasi ila drtilmali, yaxsi vaziyyatda olmalidir.

2.2.3. Togqusma zamani asagidaki talabler yerina yetiriimalidir:

2.2.3.1. Zarba sathi tasir gormuis naqliyyat vasitasinin orta uzunlug mustevisina saquli ve
perpendikulyar olmalidir;

2.2.3.2. Zarba elementinin harakat istiqgamati mahiyyeatca Uflqi ve tasir gormus nagliyyat
vasitasinin orta uzunlug mustavisina paralel olmalidir;

2.2.3.3. Zarba elementinin sathinin orta saquli xattindan tesir gérmus naqliyyat vasitasinin
orta uzunluq sethi arasinda icaza verilon maksimum yayinma 300 mm olmalidir. Bundan alave,
tesir sathi tasir gormus naqliyyat vasitasinin butiin eni boyunca uzanmalidir;

2.2.3.4. Zarba sathinin alt kanarinin yer boglugu 175 = 25 mm olmalidir.

2.3.Zoarba elementinin harakats gatiriimasi

Zarba elementi ya vagona (dasinan manea) yerlasdirila biler, ya da cihazin bir hissasi ola
bilar.

2.4.Dasinan baryerdan istifade edarkan tatbiq olunan xisusi middeaalar

2.4.1. Zarba elementi tutma elementi ilo arabaya (harekat eden manea) barkidilirss, o,
sort olmalidir ve toqqusma naticesinda deformasiyaya ugramamalidir; togqqusma zamani araba
sarbast haraket eda bilmali ve artiq itelayici cihaza maruz qalmamalidir.

2.4.2. Togqusma surati 48 km/saatdan 52 km/saata gader olmalidir.

2.4.3. Arabanin va zarbanin Gmumi ¢akisi (kitlesi) 1100 + 20 kq olmalidir.

2.5. Dasinan baryerdan istifade edarkan tetbiq olunan xisusi middaalar

2.5.1. Zarba sethinin merkazi ile cihazin filanma oxu arasindaki masafe an azi 5 m
olmalidir.

2.5.2. Zarba elementi sarbast sokilde sabitlenmis seart millera asilmalidir. Cihaz, bu
sokilde hazirlanmis cihazin toqgusmasi naticesinde deformasiyaya meruz qalmamalidir.

2.5.3. Zarba elementinin sinaqdan kegirilmis naqliyyat vasitesi ila ikincil toqqusmasinin
garsisini almaq ugun cihaza qurasdiriimig kilidlema cihazi olmalidir.

2.5.4. Togqusma zamani cihazin tesir markazinin surati saatda 35 ile 38 km arasinda
olmalidir.
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2.5.5. Azaldilmig kdtlea "mr" cihazin tesir markazinde "m" nin Umumi kutlesinin,
"a"!masafasinin funksiyasi kimi misyyan edilir, tesir morkazi ilo firlanma oxu arasinda ve
agirlig merkazi ile filanma oxu arasindaki "I" masafasi, agsagidaki tenlikle hesablanir:

m; = m (1/a)

2.5.6. Azaldilmig katle mr 1100 + 20 kq olmalidir.

2.6. Zerba elementinin kutlasi va surati il bagli Umumi middaalar

Sinaq toqqusma surati 2.4.2 va 2.5.4-cu bandlarde gostarilonden ¢ox oldugda ve/va ya
2.4.3 vo 2.5.6-c1 bandlards gostarilondan ¢ox olduqda va naqliyyat vasitesi musayyan edilmis
telablara cavab verarse, sinaq genastbaxs hesab olunur.

2.7. Sinaqdan kegirilmis nagliyyat vasitesinin veziyyati

2.7.1. Yoxlanilan avtomobil ya yuksuz bog ¢akisina daxil olan bitun normal komponentlar
ve avadanliglarla techiz edilmali, ya da yangin risklarine tesir eden komponentlar va
avadanliglar baximindan bu talebi yerina yetiracok vaziyystde olmalidir.

2.7.2. Yanacaq ¢eni tutumunun an azi 90% - i ya yanacaqla, ya da sixligi ve 6zItllyu ¢ox
istifade olunan yanacagin sixligina ve 6zlUluyuna yaxin olan yanmaz maye ile doldurulmalidir.
Batin digar sistemlar (sylac mayesinin toplanmasi Ugun ¢anler, radiator ve s.) bos ola bilar.

2.7.3. Otirlicti ve aylacler ise salina biler.

2.7.4. Istehsalginin talobi ilo asagidaki istisnalara icaze verilir:

2.7.4.1. sinaglarin aparilmasina cavabdeh olan texniki xidmat digar Qaydalarla nezarda
tutulmus sinaqglar (heamginin, onun strukturuna tesir goéstara bilen sinaglar) Ggun istifads edilen
naqliyyat vasitasinin bu Qaydada nazerds tutulmus sinaglar tgun da istifads edilmasina icaza
vera biler;

2.7.4.2. Avtomobil konstruksiyaya mdéhkem barkidilmis alave c¢oekilarla yuksluz bos
¢okisinin 10 faizinden c¢ox olmayan dearacade ¢akile biler. Sinaq salonun strukturunun
formasina tesir gostarmayacek sokilde hayata kegirilmalidir.

2.8. Olgme cihazlar

Yuxarida 2.4.2 va 2.5.4-cl bandlaerdsa gosterilon surati geyd etmak Ugun istifade olunan
alatler bir faize qaedar daqgiq olmalidir.

3. Ekvivalent sinaq usullari

3.1. Ekvivalent sinaq usullarina, bu Qaydada gdstarilon gertlars ya tamamils avazedici
sinaq vasitasile, ya da avazedici testin naticelerine asasan hesablama yolu ile amal oluna
bilmasi sartile icaze verilir.

3.2. Oger yuxarida 2-ci bandde tasvir edilanden basqga Usul istifade olunarsa, onun
ekvivalentliyi numayis etdirilmalidir.

SLAV® 5. PLASTIK MATERIALDAN HAZIRLANMIS YANACAQ CONLSRININ SINAGI

1. Toggqusma muqgavimati

1.1.Can su-qlikol qarisigi ve ya c¢en materialinin xassalarini dayismaysn, donma
temperaturu asagi olan diger maye ile tutumuna gadar doldurulmali ve sonra perforasiya
sinagindan kegirilmalidir.

1.2.Bu sinag zamani ¢anin temperaturu 233 K+ 2 K (- 40 ° C £ 2 ° C) olmahdir.

1.3.Sinaq ugln cihaz toqqusma sinagi qurgusu istifade edilmalidir. Togqusma govdasi
poladdan olmali ve Uzleri barabarterafli Ggbucaqli ve kvadrat asasli, zirvesi ve kanarlari 3 mm
radiusda yuvarlaglasdiriimis piramida formasina malik olmalidir. Cihazin zerbe markazi
piramidanin agirlhig markazi ile Ust-Uste dismalidir; onun cihazin filanma oxundan masafesi 1
m olmalidir. Cihazin Gmumi ¢akisi 15 kq olmalidir. Toqqusma aninda cihazin enerjisi 30 Nm-
dan az olmamali ve bu deyara mumkun gadar yaxin olmalidir.

1.4.Sinaglar ¢anin 6ndan ve ya arxadan toqqusmalara hassas hesab edilan néqtalerinda
apariilmalidir. Hassas hesab edilan noqteler, ¢anin formasi ve ya onun avtomobilde

"a" mesafasi stzligedan sinxron cihazin uzunluguna barabardir.
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qurasdiriima Usulu ile bagli en gox maruz galan ve ya an zsif olan noqtelardir. Laboratoriyalar
torafindan secilon ndqtsler sinag hesabatinda gostarilmalidir.

1.5.Sinaq zamani ¢oen togqusma tarafine aks terafde ve ya yan tersflorde olan
armaturlarla yerinda saxlanilmalidir. Sinaq zamani heg bir sizma bas vermamalidir.

1.6.istehsalginin segimina asasan, biitiin zerbs sinaglar bir ganda ve ya har biri basqga
bir genda aparila bilar.

2. Mexaniki glc

Cen, bu standartin 6.1-ci bandinde nazerds tutulmus sertlorde sizma va formanin
sortliyine gora sinagdan kegirilmalidir. Can va onun butin lavazimatlari ¢enin nazerda
tutuldugu ve ya avtomobilin 6zinde qurasdirildigi ve ya avtomobil bdlmasi tarefinden
hazirlanmis sinaq qurgusuna qurasdirildigli avtomobilda qurasdirma rejimina uygun olaraq
sinaq qurgusuna qurasdiriimalidir. istehsalginin talebi ve texniki xidmatin razilidi ile ¢gan heg
bir sinaq cihaz istifade etmadan sinaqdan kegirila biler. Sinaq mayesi kimi 326 K (53°C)
temperaturda su istifade edilmali va ¢ani tutumuna qader doldurmalidir. Can, bes saat
muddatinds 326 K £ 2 K (563°C + 2°C) temperaturda is tezyiqinin iki gatina barabar olan nisbi
daxili tezyiga va istanilan halda 30 kPa-dan az olmayan nisbi daxili tezyige maruz qalmalidir.
Sinag zamani ¢an ve onun aksesuarlari catlamamali ve sizmamalidir; lakin o, daimi
deformasiyaya ugraya biler.

3. Yanacag kegiriciliyi

3.1.Kegiricilik testi tGgun istifade olunan yanacaq ya 83 sayll ©sasname, Slave 9-da
gOsterilen istinad yanacagi, ya da kommersiya baximindan yuksak daracali yanacaq olmalidir.
9ger ¢an yalniz sixilma-alisdirici muharriki olan avtomobillerds qurasdirmaq ug¢ln nazarda
tutulubsa, ¢an dizel yanacagi ile doldurulmalidir.

3.2.Sinaqdan avval ¢an tutumunun 50%-na qgader sinaq yanacagi ile doldurulmal va
saxlanmadan, ¢akisi azalana gqader 313 K+ 2 K (40° C + 2°C), vahid vaxtda sabit olana qadar,
lakin dord hafteden c¢ox olmamagqgla (ilkin saxlama muddasti) muhit temperaturunda
saxlanilmalidir.

3.3.Sonra ¢an bosaldiimali ve tutumunun 50%-na qadar sinaq yanacagi ilea doldurulmali,
bundan sonra o, hermetik sakilde baglanmali ve 313 K+ 2 K (40 ° C £ 2 ° C) temperaturda
saxlanmalidir. Canin tarkibi sinaq temperaturuna catdiqda tezyiq tenzimlanmalidir. Sonraki
sokkiz haftalik sinag muddaeti erzinds diffuziya naticesinda ¢oki itkisi muayyan edilmalidir.
Maksimum icaza verilan orta yanacaq itkisi 24 saat sinaq muddatinda 20 g-dir.

3.4.Diffuziya naticesindas itki 33-cu bandda gdsterilon deyarden artiq olarsa, 296 K £ 2 K
(23 ° C £ 2 ° C) temperaturda diffuziya ils itkini miayyan etmak Ug¢ln orada tesvir edilen sinaq
eyni ¢canda yenidan apariimalidir. Bu sakildsa Olgulen itki 24 saatda 10 g-dan ¢ox olmamalidir.

4. Yanacaga muqavimat

3-cu bandda gosterilon sinagdan sonra ¢an yena da 1 ve 2-ci bandlerde gostarilan
telablera cavab vermalidir.

5. Yangina mugavimaet

Con asagidaki sinaglardan kegirilmalidir.

5.1. Avtomobilde oldugu kimi iki daqgiga arzinda ¢en alova maruz qalmalidir. Candan maye
yanacaq sizmasi olmamalidir.

5.2.Asagidaki kimi yanacagla doldurulmus muxtalif genlarda U¢ sinaq apariimalidir:

5.2.1. ©ger ¢an musbat alisma muiharriki ve ya sixilmis alisma muharriki ile tachiz
edilmig avtomobillerde qurasdirmaq uUg¢uUn nezerde tutulubsa, yuksak daracali benzinle
doldurulmus ¢anlarla U¢ sinaq apariimalidir;

5.2.2. ©ger ¢oan sixilma-alisdirici muiharriki olan avtomobillerde qurgular Ugln
qurasdiriimissa, ¢oen dizel yanacagi ile doldurulmalidir.

5.2.3. Her bir sinaq Ugln ¢en ve onun aksesuarlari mimkin qadar faktiki montaj
sortlorini taglid eden sinaqg qurgusunda qurasdirilmalidir. Canin qurguya baerkidilmasi Usulu
onun qurasdirilmasi Gg¢in muavafiq xisusiyyatlora uygun olmalidir. Xtsusi naqliyyat vasitosi
Ugun nazards tutulmus ¢anlarda, ¢eni va onun aksessuarlarini alovun tasirindan goruyan va
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ya yanginin gedisatina har hansi sakilde tesir gostaran avtomobil hissalari, habels ¢on vo
tixaclarda qurasdiriimigs musyyan komponentler olmalidir. Sinaq zamani butun aciliglar
baglanmali, lakin havalandirma sistemleri islek vaziyyatda galmalidir. Sinagdan darhal avval
¢on tutumunun 50%-i miayyan edilmis yanacaqgla doldurulmalidir.

5.3.Canin maruz galdigi alov, musbaet alisan muharrikler u¢in kommersiya yanacaginin
(bundan sonra “yanacaq” adlandirilacaq) altligda yandiriimasi ile elde edilmalidir. Altliga
tokldlen yanacagin migdari alovun serbast yanma seraitinde butlin sinaqg proseduru Ugun
yanmaya imkan veracak qadar olmalidir.

5.4.Althq dlgulari yanacaq ¢aninin yan taraflerinin alova maruz galmasini temin edacak
sokilda secilmalidir. Buna gore da, altliq ¢anin ufuqi proyeksiyasini an azi 20 sm, lakin 50 sm-
dan cox olmamahdir. Sinagin baslangicinda gabin yan divarlari yanacagin saviyyssinden 8
sm-dan ¢ox ¢ixmamalidir.

5.5.Yanacagla doldurulmus altliq genin altina ela yerlasdirilmalidir ki, buradaki yanacagin
soviyyesi ile ¢anin dibi arasindaki masafs yuksuz kutlede ¢anin yol sathinden yuxari
hesablama hundurliytina uydun olsun (7.4-ct banda bax). Ya altliq, ya da sinaq qurgusu ve
ya har ikisi serbast harokat etmalidir.

5.6.Sinagin C marhalasi zamani altliq yanacaq saviyyasindan 3 sm £ 1 sm hundurlikda
yerlagdirilon ekranla ortiimalidir.

Ekran, ©lave 2-da gostarildiyi kimi odadavamli materialdan hazirlanmalidir.

Karpicler arasinda boslug olmamalidir ve onlar yanacaq qabinin Uzerinde elo
dayanmalidir ki, kerpicdaki desiklor manes toratmasin. Cargivenin uzunlugu va eni althgin
daxili dlgularindan 2 sm-den 4 sm-a qadar kigik olmalidir ki, ventilyasiya Gg¢ln ¢argiva ile althgin
divari arasinda 1 sm-den 2 sm-a gadar bosluqg olsun.

5.7.Sinaqlar a¢iq havada aparildiqda, kilakden kifayat gadar qgorunma temin edilmali va
yanacaq gabi saviyyasinda kllayin surati 2,5 km/saatdan ¢ox olmamalidir. Sinaqdan avval
ekran 308 K+ 5K (35 ° C £ 5 ° C) gadar qizdiriimahdir. Har bir ndvbati sinaq tg¢un eyni sinaq
sortlarini tamin etmak liclin odadavamli karpicler neam ¢aka bilar.

5.8.Sinaq dord marhaladen ibarat olmalidir (bax: Slavs 1).

5.8.1. Marhala A: Dvvalcadan isitma (Sakil 1)

Althqgdaki yanacaq sinaqdan kegirilan ganden an azi 3 m masafede alovlanmalidir. 60
saniya avvalcadan qizdirildigdan sonra altliq genin altina goyulmalidir.

5.8.2. Merhala B: Alova birbasa maruz galma (Sakil 2)

60 saniye arzinda ¢an sarbast yanan yanacagin alovuna maruz galmahdir.

5.8.3. Maerhala C: Alova bilavasite maruz qalma (Sakil 3)

B merhalasi baga catdiqdan sonra ekran yanan altliq ile ¢an arasinda yerlagdiriimalidir.
Coen daha 60 saniya arzinda bu azaldilmis alova maruz galmalidir.

5.8.4. Maerhala D: testin sonu (sakil. 4)

Torla ortilmus ¢oérek gabi baslangic veziyyatine gaytariimalidir (Marhale A). Sinaqin
sonunda ¢an yanirsa, yangin darhal sondurtlmsalidir.

5.9.Candan maye yanacaq sizmadiqda sinaq naticeleri genastbaxs hesab edilmalidir.

6. YUksak temperatura qarsi mugavimat

6.1. Sinag Ucln istifade olunan qurgu c¢enin avtomobilde qurasdiriimasi Usuluna,
hamginin ¢an havalandirma kanalinin islema Usuluna uygun olmalidir.

6.2. Tutumunun 50%-na qadar 293 K (20 °C) su ile doldurulmus ¢an bir saat arzinde 368
K+2K (95 °C % 2 °C) otraf mihit istiliyine maruz galmalidir.

6.3. Sinagdan sonra ¢an sizma va ya ciddi deformasiyaya maruz galmadiqda sinaq
naticelari genasatbaxs hesab edilmalidir.

7. Yanacaq ¢aninda etiketloma (nigsanlama)

Omtaa adi va ya nisani ¢ana yapisdiriimalidir; o, silinmaz ve ¢anda aydin oxunmalidir.
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OLAVO 5 - QOSMA 1. YANGINA DAVAMLILIQ TESTI

Sakil 1
Mearhala A: ®vvalcadan isitma

Fuel tank

Fuel pan with

Screen St ?

/A&f Testing burning fuel
\/ﬁxture /\/\;{_,\
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Sokil 2

Marhala B: Alova birbagsa maruz galma

S
crei Sheet-metal pan

Sokil 3

Marhala C: Alovun dolayi tasiri

[ f Screen
Sheet-metal pan

Sokil 4

Marhale D: testin sonu

[j Screen Sheet-metal pan
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SLAVS 5 - QOSMA 2. ODADAVAMLI KSRPICLORIN OLGUL®RI V& TEXNIKI

XUSUSIYYOTL®ORI
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I
(Dimensions are in mm)

Yangina davamliliq
Mundaricat Al>O3

Acig masamsa (Po) (po)
Sixlig

Effektiv guxur sahasi
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ICS 43.040 MNT 29.1
Acar sozler: muharrik, yanacaq ¢eni, ¢enin qurasdiriimasi, maye yanacaq ¢ani,
nagliyyat vasitesinin sinagi, naqliyyat, yangin riski, naqliyyat vasitaleri, naqgliyyatda
yangin tehlukasi, yangin riskinin garsisinin alinmasi.
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AZORBAYCAN
STANDARTLASDIRMA
INSTITUTU

Rasmi nagr )
“Azarbaycan Standartlagdirma Institutu”
publik hliqugi sexs
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Yangin riskinin garsisinin alinmasi ila baglh naqliyyat vasitalarinin
tesdigina dair vahid qaydalar
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