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MUQaDDiM®
1 “Pambiqgiliq senayesi’nin standartlasdiriimasi tzre Texniki Komita (AZSTAND/TK
38) tarafindan islenib hazirlanib ve taqdim edilib.

2 “Azerbaycan Standartlasdirma institutu” publik hiiqugi sexsin sayli
7 2023-cu il tarixli garart ile tesdiq edilmigdir.

3 AZS 151-2005 savazina hazirlanmigdir.

4 Dovlst standartinda muayyen edilon telablar beynalxalg standartlarin, norma,
gayda vae tdvsiyalarin, digar dovlstlerin mivafiq muteraqqgi milli standartlarinin asas
tenzimlama muddaalari nazera alinmagla hazirlanmisdir.

5 Standartin yoxlama muddati 2024-cu il, dovri yoxlama muddati ilde 1 defadir.
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Methods of sampling

Tatbiq edilmae tarixi” ” 2024

1 TOTBIQ SAHBSI

Bu standart pambig mahlicina samil edilir, preslenmamis (sixilmamig) va presloenarak
Kiplare vurulmus mahlcdan numunalerin goétiridlmasini,onlarin  sinaqglarin - kegiriimasina
hazirlanmasi gaydalarini tayin edir.

2 NORMATIV iSTINADLAR

Bu standartda AZS 147-2005 “Xam pambigin emali. Terminlar va terifler’, AZS 157-2005
“ Nimunsalerin gotiralma metodlan”,0z DSt 614-2014 “BonokHo xnonkosoe. MeTtoabl otbopa
npo6” standartlarina istinad edilmisdir.

3 TERMINLOR VO TORIFLOR
Bu standartda terminler AZS 147-2005-a asasan istifads edilir.

4 NOQTOVi VO BIRLOSDIRILMi$S NUMUNSLSRIN GOTURULMSSI

4.1 Preslanmamis pambiq mahlici

4.1.1 Pambiq emali zavodlarinda preslenmamis pambiqg mahlicindan néqgtavi nimuns,
preslemadan avval kondensorun ganovundan, mahlic layinin muxtslif yerlerinden al ile
gotardlur.

Bir gayda olarag noqtevi numunanin katlesi 100 — 150 q olmahdir.

4.1.2 Mahlicda namliyin gorunmasi Ugun, goéturilan numunalar gapagi kip baglanan
bankalara yigilmalidir. 8gar nemliyi miayyan etmak nazards tutulmayibsa, ndqgtevi nUmunalari

istenilan tara materialina qoymagq olar.

4.2. Preslanmis pambiq mahlici
4.2.1 Kipin gabariq hissesinde, markalanmaya xalal gatirmamak sarti ila, iki kemarin
arasinda qablasdirma materiali 20 — 25 sm uzunlugda kasilir.

NUmunanin rahat goétlridlmasi Ugln, agar mumkindirse ve muiayyan seraitds yol
verilondirsa, bir ve ya bir ne¢ga kemar aglilir, st lay 1 — 2 sm qalinligda géturalub kenara
qgoyulur.

Blin yungul toxunusu ile kutlasi 100 g, eni 10 — 12 sm olan lay gakilinde néqtevi numuna
goturdlur. Goturdlmus nimunaya zavodun kodu (ager ehtiyac olarsa), partiya ndmresi va
Kiplerin ndmraleri gosterilen yarlik goyulur.

Noqgtevi nUmunalar naqgl etdiriimak (gonderiimak) dgln sinaq ve sertifikasiya
laboratoriyasinda asagida gostarilon Usullardan biri ile gablasdirilir:
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- noéqgtavi numunalar kagiz uzarina bir lay cerga ila yigilir va bukular, acilib dagiimamasi
dcln sargi, yaxud yapisqan ve ya yapisganl lentla baglanilir;

- har bir ndgtevi numuna ayriligda polietilen torbaya yigilir, sonra hamin torbalar bir boyuk
torbaya qoyulur, i¢arisine emal zavodunun va partiyanin ndémrasi olan yarlik qoyulur va torba
istenilon qaydada plomblanir;

- batin néqtavi nUmunalar har hansi ferdi gablasdirma olmadan bir torbaya yidilir. Bu
halda torba oraya qoyulan numunalari six shata etmalidir ki, dasinma zamani bir-birina
garisma olmasin.

Nemliyin muayyan edilmasi ugun goturulmus noqtevi numunaler nemlik itkisine sabab
olmayacaq, agz! kip baglanan torbalara yigiimalidir.

4.2.2 Pres lovhasina qurasdiriimis bigagdan istifade edarkan, presloema prosesi zamani
Kipin gabariq hissesinda iki kemarin arasinda kasikler edilir. Kesilmis hissaden noqtavi
namuns, kasilib géturtlen nimunanin laylarinin dizimunu pozmamagq serti ile al ile goturuldr.

Her bir kipden goturilen noéqtevi nimunalar, aralarina kipin nédmrasi gdsterilan yarlik
goymagla cut - cut birlesdirilir va bu standartin 4.2.1 bandine ssasen gondarilmak ugun
gablasdirilir.

4.2.3 Birlagdirilmis nimunanin kutlasi 1 kg-dan, nemlik tgun goturalan nimunanin kitlesi
ise 200 g-dan az olmamalidir.

4.2.4 Preslonmis pambiq mahlici kiplarinin namliyi miayyean olunan zaman fikir ayrihgi
yaranarsa, onda Kip tam acilir ve iki birlesdirilmis nUmuna goéturular.

Noqgtevi numunaler nimuna goturalmasi tgun ayrilmis har bir Kipin orta hissasindan:

- birinci — Ust qat géturaldikdan sonra, kipin kitlesinin 30%-nin orta namliyini xarakterize
edan 3 — 5 sm derinlikden;

- Ikinci — kipin katlesinin 70%-nin nemliyini xarakterize eden 20 sm darinlikdan gdéturuldr.

5 SINAQ ANALIiZLBRi UGUN NUMUN®SL®SRIN
GOTURULM®Si VO HAZIRLANMASI

5.1 Noqgtavi nimunalar xarici gérints numunaleri ila (standart etalon nimunaleri) rang
va zibilliys gbéra muqayise edilarak eyniliklari daqiglesdirildikdan sonra sinagq numunalari
goturalur. ©gar muxtaslif ndgtevi nUmunalarin mahlici keyfiyyst gostericilarina gore forgli olarsa,
onda sinag numunasi har bir eyni olan néqtevi numuna qrupundan ayri-ayriliqda goturalir.

5.2 Qusur ve zibil qarigiglarinin kutle payl, hemginin mikroneyr gostaricisinin muayysn
olunmasi ugln sinag nUmunasi butun noqgtevi numunalarin har iki tarefinden, teqriban eyni
olan mahlic gengaleri sakilinda géturalir. NUmunanin sayl va kutlesi tatbiq olunan sinaq
metodu ila tayin olunur.

5.3 Pambiq mahlicinin stapel kutle uzunlugu, xatti sixhgi, yetiskanliyi ve xususi qiriima
yukU sinaglari tglin nimuna, butlin ndqgtavi nimunalarin har iki tarefindan goéturtlan, Umumi
kutlesi 4 — 5 q olan, cami 16 — 20 mahlic ¢gangasindan taskil olunur.

Goturtlmas mahlic kitlesi qusur ve iri zibil garnisiglarindan temizlenir ve dord hissaya
bolunur. Har bir hisse ndvbs ils, lent hazirlamaq agun M1 dartici cihazdan kegirilir.

Birinci ve ikinci ndv mahlic en azi U¢ dafs, Uguncu, dordincl ve besinci ndv mahlic ise
an azi bes dafe INMNJ1 cihazindan kegirilir. Sonra har bir lent enina iki barabar hissaya bolunur
va har lentdan bir hissa goéturulib Ust-Uste qoyularaq yeniden dartici cihazdan 3 — 5 dafe
kegirilir.Lentlordan galan hissalar atilir. Yeni alinan iki lent yena da yariya bolunur, har lentden
bir hisse goéturulib Ust-Usts qoyulur ve yena de dartici cihazdan 3-5 defs kegirilir, galan
hissalor atilir.

Pambiqg mahlicinin lifinin uzunlugundan asili olaraq, dartici qosa valiklarin oxlar
arasindaki masafa cedval 1-a muvafiq nizamlanir.
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Sinag numunasinin tarkibinds egilmalar ve kombina olunmus (bir-birina dolagmig bir ne¢a
esilma) esilmalar olmamalidir.

Cadval 1
Pambiq mahlicinin tasnifatgi tarafinden | MIMJ1 dartici cihazin valiklarinin oxlari
muayyan edilon stapel uzunlugu, mm arasindaki masafa, mm
26,1 - 8 gader Lifin uzunlugu + 3
26,2 — don 32,1 - o qader Lifin uzunlugu + 4
32,2 va daha uzun Lifin uzunlugu + 5

Yekun lenti hazirlamaqg maqgsadile sinaq ugun hazirlanmig lentdan uzununa, katlasi 190
— 200 mq olan mahlic ayrilir. Ayrilan hissa diqgatle acilir, arasdirilir vo mahlic hamarlanir.
Tarkibinda galan zibil, dayunlar, lifli toxum gabigi maqqagla temizlenir.

Bu cur temizlanmis pambiq mahlici liflerin paralelliyini daha da yaxsilasdirmaqg Ugun
tokrar dartici cihazdan kegirilir.

Alinan, katlesi 175 — 180 mq olan yekun lentin eni 25 mm-dan ¢ox olmamalidir.

5.4 Beynalxalq standartlar Gzre HVI sisteminde pambiq mahlicinin tasnifat metodu ila
sinaglari néqtevi nUumunalerls icra edilir.
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Osas sozlar: standart, pambig mahlici, nUmunanin goéturulmasi, metodlar, ndqtevi numuns,
birlesmis nUmuna, sinaq Ugun nimuna, sinaq Ugun lent, yekun lent.
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